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PATENTE DE INVENCION

Que por vyeinte afios, para Espafia y sus Posesiones, se solicita a

favor de DON JOSEF WILLMES, Febricante, de nacionalidad alemana,
STRASSE (ALEMANIA), Nibelungenstr.58,
por * “PERFACCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN TAMBORES DR FRENSA'.

Memoria Descriptiva

La invencién se refiers a un tambor de praensa, en que

“al menos un fondo es movible axialmente como placa de presién.

La invencién consiste en que estan diSpuestos ontre los
dogs fondos del tambar cintas, sogas, cordones 0 madejas de cintasg
o cordones que en la posicidn mds extr gma de 10s fondos del bambor
estan tendidos tirantes.

lSegﬁn invencién se puasde fijar a los fondes del tanb or

‘placas o marcos con posibilidad de desmontarlos, que llavan mon-
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Segin una forma de realizacidn segin invenddn tienen las
ointas anchuras y/ o gruesos diferentes, pudiendo diSponérSelas
pusstos dobles.

etra forma de construcecibn segin invencidn propone reves-
tlr los fondds del tambor de un tejido o andlogo, tenlendo los exe
tremos de las cintas contacto con este revestimiento,

Otra forms de realizacién de la invencién consiste en
que la pared interior del tambor estd cubierta da 01ntag7:n caso
dado se solapan mutuamente.

ias cintas pueden astar dispuestas segin invencién pasra-
lalas entre s de tal manera que sus cantios verticales estan situa=
das en diraccidn hacia arriba y abajo, Las mismas pusden estar dis-
puestas también en forma de estrella, de modo qQue sus cantos ex-
teriores se encuentran cada vez vertical hacia la pared del tambar,

Otra forma de realizacién segén invencién propone dis-
poner entre las cintas, algo paralelo a los fondos del tambor,.
cintas sogas o cordones,

No es precisd qQue tambores'de prensa de esta fndole
tengan solo formas circulares, sino ellos pueden tener la forma
de cajones cuadrangulares. En tales tambores de prensa propone una
forma de realilzacifbn de la invencién que en tambofas cuadrangulares
en forma de cajén esten dispuestas entre dos cintas, tendidas cerca
de dos paredes opuestas dsl tambor tiras de tejido en la anchura
completa del fondo cuadrangular del tambar,

‘ Es preciso quebse puéda astablecer lo mds rdpido posible
la unidén de las cintas b de los extrgnos de Xas cintas respectiva-
mente con los fondos dal tambor y por otro lado deshacerls con la
nisma rapideé. Bste se hace segin invencidn de tal manera que Se
enganchan en 1os lazos prgvistos en 1os exbtremos de las cinbas

perchas dotadas de 0jetes mediante los cuales pueden fijarse las
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cintas a los fondos del tambor con’posibilidad de

la fijacién a los fondos del tambor puede efectusrse
segin invencidn de tal menera que se aplican a los fondos del
tembor ganchos para enganchar los ojetes o pernos en que pusde
fijarse los ojetes mediante tuercas, especialmente tuercas de
mariposa. ' |

| las cintas trenzadas © bejidas pueden sustituirse segin
otra realizacién de la invencidn tambidn por sogas 0 cuerdas tren-
zadas o tejidas,

Para simplificar la operacién de entrar y sacar las
cintas o las sogas dispone otra estructura segdn invencidn fijar
los extramos de las cintas o de las sogas respeétivamante a placas
0 marcos, ﬁientras Qque las placas o los marcos son fijados a su

vez, con posibilidad de desmontarlos, a los fondos del tambor. Upa-

disposicién particularmente favorable consiste enVQua las placas o

los marcos o bastidares estan sujetadoé en ranuras practicadas en
los fondos del tambor, |

Segin otra proposicidén inventiva estan dispuestas entre
los dos fondos del tambor o raespectivamente entre los marcos o las
placas fijadas a los fondos, madejas. compuestas por un nurier o de
cordones 0 cintas estrechas de fibra natural o material plastico;

En otra forma de realizacidn segin invencién cada madeja
est{ constituida por un cordon infinito colocado en una o varias
vueltas., '

Segin invencién pusden unirse tambign varias nadejas en.
una haz medianﬁe anillos desplazablas. éal anillo puede ser de Un
cordén dermateri;l natural o plastico, de un material elastico,
por ejemplo, goma, de metal o anflogo y tener una forma redonds,
owal o poligonalt,

En una forma de realizacidn segin invencién estan pre-
vistas, con objeto de fijar las madejas ds cordones, placas delan-

teras fijables a losg fondos del tambor y subdivididas en cierto
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hacer 1los segmentos de las
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numero de segmentos, siendo convénienta“
placas delanteras al fondo en igual tamafio e igual forma, o Sea,
Que pueden ser cambiados entre si.
. 75 . En otra estructura segin invencién Se prépone disponer
on el lado de los seghentos fraente élnfondo del tambor almes y
;racticar~eﬁ los mismos segmentos orificios que sirven para fijar
las madejas de cordones easi como para facilitar el paso del liguido
exprimido, |
'80 Para fijar las madejas de cordones o anflogo de acuerdo
- con la invencidn se procede ds tal manesra que Se entra en los ex-
tremos de las madejas de cordones detrds dé la placa delantera al
fondo pof la que son pasadas estas madejas, elementos de blbqueo;
‘ ' siryiendo para tal objeto espigas rectas o curvadas, anillos ovales
886 cerrables o andlogo,
Otra farma de realizecién segin ihvenci6n consiste en

que se practlican en los segmentos de las placas delanteras a los

fondos del tambor orificios para la f£ijacién de las madejas de los

cordones, los que Se encuentran distribuidos s0bre la superficieg
90 como también a lo largo de la circunferenciea de 1as plaoaé delan-
teras.

Segin invencién los cordones, las tiras de cinta o made-
Jas pueden estar tendidos paralelos al eje del tambor, o tambidn
en un angulo hacia el eje del tambar, o Sea, pasar en sentido ine

95 elinado por el tambor, ' | )

La disposicién de los cordonas o de las cintas estrechas
segdn invencifn ofrece la posibilidad de dejar entre las madejas una
distﬁncia que a8 mayor que la distancia que resultara entrs sendos
cordonés tendidos a pequeiia distancia, sin que sea reducido por sllo

100 ‘esgncialmente el objeto ds esta disposicidn, es decir que el pro-
ducto que se ha de prensar quede entremezclado con muchisimos cor-

4 dones que acclonan eomo conductores de zumo. Los cardones de una

madeja que en posicibn tirante estan situados uno contiguo al otro,
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no sg colocan solo en vugltas al avanzar ol fondo movible del ‘aam..
bor, sino que Se extienden entre si, o sea que se 8lejan el uno

del otro, distribuyendose asf{ sobre toda la masa del producto que

se ha de prensar, Debido a la distancia relativamente grande entre

las madejas puastas tirantes el tambar de presentar admite con més
facilidad un producto consistente, como ocurre en cisrtos mostos
da fhubtas o productos gquimicos, por sl hecho de que el material

se asienta por si s0lo gn 1los huecos al introducirlo en el tambor
de prensa. Si se ha de introducir en el tambar un materiai sxtraor-
dinarismente espeso, se puede aumentar las distancias de tal manera
que se une varias madsjas contiguas en un sitio adecuado por ejeu-
plo, en el centro o cerca de los lugarss en que estan fijadas a los
fondos del tambar en un haz 1o qué 8e puode hﬁcer con uha guita o
con un anillo de cualguler material que puede ser desblezado ‘an.
oualguier sitio sobre las madejas juntadas por 41. De ventaja par-
tioular es un anillo de material elestico, por ejemplo, de goma,
que cede a la prasibn del 'pranse\udo, ofreciando a las nadejas y cor-
dones tambidn en este sitio la posibilidad de alsjarse entre si y
distribuirse asf por ol producto qu§ se ha de prensar,

, Bn realidad puede fijarsellas'madejg's directamente a _los
fondos del tambor, pero parece ser més convenlente fijarlas a uné
placa delantsra al fondo del tambor que, para poder montar y des=
montarla mfs fecilmente, estd Isubdividido e segment os,

Para formar las madesjas, Se coloca, por gjemplo, uha
cuerda larga en vualtas, poniendola luego tirante., Ia dimensidn de
estas vueltas se elige de tal raanera.que an posicidén tirante corres-
ponden a la longitud deseada de la madeja. LOs extremos de la madejs
adquieren la forma de un ojal que es pasado pbr un éguj ero‘practi-
cado en la placa delantera al fondo y retenido y aségurado allf por
un cerrojo que evita que se 1lo saque fuera. Los segmentos de las
placas delanteras no se apoyan directamahté sobre los fondos del

tambor gracias a las almas de las que sstan dotados en sus dorsos,
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sino que guardan ciebto espacio libre para la salida del zuﬁSL"'
Tambidn por los orificios que sirven para fijar las madejas puede
llegar el zumo por detrds de la placa delantera. En muchos casos
seria tal vez incluso recomendable practicar sn los segmentos ori=-
ficios adicionales para el paso del zumo, ya que este espacio colec~
tor cie zumo comunica por la pared del tambor con el exterior.
Debido a dicho tipo de fijaci&n de las madejas los sef=
mentos de las placas dslanteras al fondo del tambor no llevan en

la parte que forma cara al espacio interior de la prensa partas de ’

sujecidn salientes en que pudisran depositarss en caso contrario

residuos del producto que se ha de prensar.

Se conocen prensas en que las mas humedas @ e Se han de
prensar son introducidas en un mimero de capas finas en que van pre-
vistas plezas intercaladas, porque se puede prehsar masas de esta
Indole més réplda y mds detenidamente, lo mds fina es la capa del
produébo gue 8e ha d‘e prensér, ¥y 10 m4s facilmente puede correr el
qu»uido del producto que sa ha de prensaf v saiir de le cémara_.‘En
praensas colocadas sen posicidnayertical se introducia pues el mate-
rial a prensar en varias capa;}gii alternaban con elementos inter-
calados de tejido, zarzo, parrillas de madera o andlogo. Debido a
que la 'capa del producto & tratar tenfa solo un grueso reducido, se
acortaba el camino del liqu.ido exprimido hasta' el proximo elemento
intercalado, pudiendo salir ol mj.smo por 1os huegcos formados por las
distencias existentes entre los hilos del tejido, las ramas Qe mim-
bre etc. lateralmente de la cdmara de la prensa. De esta forma puede
cargarse 5in embargo solo lss llamadas prensas verticeles, en las
que acclona entonces 1la presién verticahnent.e gobre las capas y los
elementos Iintwrcalados. gn las llamedas preﬁsas horizontales en qus
acciona la presién en direccién horizontal no so puade “introducip
en absoluto tales capas ¥y elementos intercalados en la prensa verw
tical a la direcclén de presidn. Por 1o deuds hay quev observar que

en prensas verticales en que se introduce el producto a prensar y
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los elementos intercalados sn capas Squasta mucho tiampo v trébajo
hasta que se haya llenado cada vez una pransa de esta Indole,

También se conoten prensas sn posicidn hofizontal, 0 Sea
las llamadas prensas horizonftales, en quse estan tendidas entre los
fondos del tambor sogas de material plastico qué sirven para espon-
jar el aruj$ cuando, uha vez terminadavla faena de prensado, las
plecas de presidn son desplazades nuevanente a su posicién iniecial,
Otro efecto no se obtiene con aesta clase de firantes'constituidos
por unas pocas sogas.

En cambio se ha pridpuesto la presentgbinvencién & pro=-
curar el que en Sambores de pransé de posici6n horizontal 155 cine
tas o sogas previstas en el interior del tambor dividan el producto
8 prensar en pequefias capas finas, sin que se exigieran durante la
carga del tambor de pbensa trabajos adicionalés.algunos. usto ocurre
en 1la instalacién segin dnvencién, pues el tambor dé prensa eg car-
gado sin Uener en cuents 1as'cintas 0 sogas tendidas en el mismo,_
pudiendo hacerse la instalscién de tal modo que las cintas o sogas
fijadas a las placas independientes son introducidss en el tambor
dQSpues de efectuarse la carga y fijadas a los fondos del tambor.

En un tambor de prensa equipado de acuerdo con la p gSON=-
te invencidn la presién no aceiona duranta el proceso de prensado,
oomo en caso de capas sibtuadas transversal a la direccidn de la
presibn, verticalmente sobre la superficie de las capas o ds 165
elament os inﬁarnalados, respectivamente, sino las cintas son c¢omw
primidas desds sus cabeceras junto con las éapas‘finas de material
a prensar que sSe encuantra en medio. Asi las cintas ss colocan en
vusltas y pliegues transversales segin vaya progresando el prensado
entfe 1os que es aprisionado entonces el producto qué»se ha de pren-
sar, obteniéndose asi en una prensa horizontal el mismo efecto de
prensado, como si se introdujeran las capas‘dq métarial a brensar
alternativaments cod capas de olementos intercalados en una prensa

vertical de la manera conocida e incomoda. Por el hacho de que las
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- ¢intas actdan de este modo como capas de elementos intercalados,

sale el ligulido exprimido a lo largo de los sendos hilos y por el
hueco que dejan los mismos, llegando as{ a los extremos de les cin-

tas. Allf las cintas se encusntran con un enrejado en forma de

-bamiz o un tajido, del gue estan revestidos los fondos del tambér,

donde el lfguido puede salir antonces por el tajido a lo largé‘de
los fondos del tambor de la prensa.
Naturelmente saldréd también una parte del Lfguido ya por

los orificios en la pared del tambor, tanto mfs particularmente,

~ cuando las cintas estan dispuestas de tal manera, que tieneh céﬁfad-

to tanto entre si como con la pared del tambor, o respectivamente,
con las cintas que estan colocadas en la pared del tambor interior-
menbe.

Cuando Se aplica entre las cintas un numero ds cintas o

placas de cualguier anchura verticalmente hacia estas cintas, en-

tonwes las capas del producto a prensaer son interfumpidas por ellaé
va en su principio tambidn en su longitud, de manera que puede
mejorarse todavia el efecto,
Las cintas pueden ser sustituidas tawbidn por cordones .
0 cuerdas o respectivamente por cables trenzados o tejidos, pues,
ouando se entremezclan en mayor cantidad con el producto que se ha
de prensar, ellos, al prensarse.la masa, interfumpen también 1a-
coherencia del producto que se estd prensando y obtienen un efscto
similar a las cintas. Tanto mds cordones de esta clase estén pre-
visﬁos cuanto mejor resulta este efecto, porque estos cordones o
cables cogen pues contacto entre si durante el proceso del pransado.
Ia instalacidén segin invencidn significa en toda. clase
de prensa, o sea'bgﬁal, cano si se tratara de una prensa vertical
o horizntal, un ahorro de trabajo importante ya que Se suprime la
operacién de hacer la pila de product os que Se ha de prensar y des~

hacerla, una vez terminade el proceso de prensados Las cintas pre-
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vistas en la- prensa pueden quedarse en alla, ; bleﬁ ‘pueden SQr'saca-
das e inbroducldas_de nievo sn los momentos 0portunos. Otra ventaja
de la instalacidn segin invancidn estriba‘én el hscho dg‘que no se
dtilizan va en las prenses horizontalss giratorias los sistemas <que
estaban en uso hasta el pfesente- do anillos; cadenas o sogas para
rompar y desnmenuzar 1a torta de orujo, ya que, &1 ponerse tlrantes
las cmntas en el tambor de 1la prensa al alQJarse los fondos del tame
bor el uno del otro, la torta de orujo aparaece forzosamente partida
on trozos relativamenta pequeﬁbs. .A ‘ .

Otra ventaja del dispositivo seglin invencidn estrlba tamp
blen en el hecho de Que Se puede equipar de 1a misma forma no solo
tambores cllindrlcos, sino tambien tembores cuadrangulares, 0 sea
tanbores en forma de cajas, igual como si el tambor girase o si se
quedara inmovil, e independiante>de Gue se desplace no solo el uno
de los fondos del tambor, sino los dos, Tampoco tiene importancia

si los fondos de presifn estan dispuestos sobre un husillo estacio-

nario o giratorio y si estos husillos se encuentran dentro o fuera

del recinto de prensa, como tampoco importa de gus manera Se ejerce

la presidn utilizada.

Adends existe en las pransas conocidas el defecto, que
siempre viuslve a rapetirses, el que, cuando el producto qua se ha da
prensar, s dae poca consistencia, el mismo tiende a salir por las
abertures existenteS-sn 1la parad del.tambor, 0 aa, que en caso de
tambores de madera pasa por las rajas entre los listones v on tamp.
bores de chapa por las rajas o orificios punzonados Junto con el

zumo, cuando la salida del zumo no guarda sl paso con el avance de

-la placa de presién. En une prensa segdn una solicitud anterior del

inventor, evitan los pafios tendidos a lo largo de la pared interior
@ol tambor este inconveniente. ahora bien, si ce sustituye segdn la
presente invencidn estos pafios por cuerdas dispuestas a lo largo

de la circunferencia de las placas delantefas a los fondos del tame
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boar, se consigus aproﬂlm“damapte al mismo ogjato, pero se hace mucho
wfs facil la operaciln de vaciar y limpiar ol tambor. Incluso, en ol
casv de.que estas madejas ds sogas gte, gstén a cierta distancia
entre s, los orificios o las hendiduraé en lé pared del tambor
serdn cubiertas suficientemente para impedir una salida importante

e indeseable de componentes solidos del producto que Se ha de pran-
sar. | »

En ciartos‘casos es‘también ventajoso tendgr las cuerdss,
tiras de cintas o madejas en direccidn‘inclinada'enfel recinto ope-
ratorid de la prensa, lo que.puede conseguirse facilmente de tal
manera que no se fijan dos Sogiientos entre los que ya estan tendi-.
das las cuardas o anélogo, el uno frente al otro, sino desplazados
por una o dos unidades de segmentos a los fondos del tambor, en
cuyo caso las madejas situadas exterlormente Se aleJarian por clerto
on parte de la pared interior, a condicién de que Se hibiera utili-
zado aquellas, lo que ho es sin aubargo, segin el producto a pren-
sar, de importancia decisiva. Tal proceder es absoliitamente posible,
en caso da que los segmentos tengan la misma construceidn y el mismo
tamafio para ser cambiados entre si‘en cada instante.

Ie instalacibn segin invencién puede suplearse también
en tambores de prensa verticales, que no giran en la mayoria de los
casos pero que algunas veces gon baesculables, Tambores de prenss de
_esta‘iﬁdolé estan dispuestos en la mayoria do los casos entre bas-
tidores pesados de hiérro. El fondo movible del tambor es despla=

2ado en estas prensas conocldss, bien mecanicemente, por ejemplo, .

“por husillo, o blen, por émbolos hidrdulicos, sea desde arriba

. hacia abajo o desde abajo hacia arriba, encontridndose el fondo

opuesto an la mayoria de Ros casos no desplazabls, un apoyo contra

los travesafios del bastidor. En otro tipo de las conocidas prensas

. Verticales el tambor és desplazado junto con el fondo fijsdo al

mismo cohtraay'encima de una placa ds prensa fija., Si se equipa un

\
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tambar de este tipo con madejas segin la 1nvencién Sa pueds prac-.

~ticar la boca parg la entrada del pvoducto & prensar tanto en la

parte superior de la pared lateral como tamblen en ol fondo 8upe-

. rlOT de la placa de pPesi6n del tambor. fn tanto que Se desae in-

- troducir el producto a prensar a presidn, por ej emplO, mediante

una bomba, puade practicarse la boce de admisién también en el

fondo inferiar del tambor. Se entiende por sf que las bocas deben

estar construldas de una forma adeouada con posibilidad de cerrar-

las de farma correspondienbe.

Se utilizan convenientementa prensas constituldas en lo

eSencial por un tambor de prensa situado horizontalumente - y gira- -

torio accionado por un motor, en el que estd previsto al menos una

placa de presién desplazable horizontalmente por un husillo y

arrastrada por el tambor de presién, siendo soportado el tambor

por dos oaballetes. Uno de los fondos del motor est§ montado gira-

ble por un mufibn pero no dssplazable en el soporte de un caballetel

y el sagundo fondo del tamba@ Qua forma la placa de pras16n des-

~plazable horizontalmente esté fijado a un husillo que sale hacia

fuera y que gira en una tuerca montada flJa'SObre el‘segundo caba=
llete, cuya tuerca sirve a su vez al mismo tiempo para alojar en

ella un cubo dispuesto en el extremo del tambor y situado en el

1lado de dicha tuerca. Este tuerca puede estar dotada en este caso

de una cavidad en que va alojado gl cubo del tambor. Si en una

'-prénsa’de esta Indole gira el'husillo en una direccidén determinada

se desplaza la placa de presifn en el tambor hacls delante y pre-
slona sobre el producto que se ha de prensar, pualendo ser la com-

trafuerte para el producto a prensar, .bien una placa fija o movible

~sitvada en sl otro axtT emo del tambor. Si se gira el husillo en

:direccién contraria, se desplaza la plaoa de presién nuevamente a.
su posicidn inicial. El giro del husillo, o sea, el avance o el

retorno, se efectéa en la mayoria de los casos de tal manera que
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gira el tambar, arrastrando los carriles de guIa que transcurr en

a lo largo de la pared interior dgl tambor ¥y encajan en ranuras
practicadas en la circunferencia de la placa ds presién, esta §l-
tima, de modo que gira con ella también el husillo por lo que eSs
desplazada la placa de presién en la horizontal,

Ahors bien,.en’el proceso del praensado el avance de la
placa de presidn no debe efectuarse generalmente demasiado rdpida«-
mente, para qua el producto Que se ha ds prensar no quade pegado
va que en caso contrario se impidiera 1a salida ininterrumpida del
Zumo del pﬁoductb a’prenSar. Por otro lado debs efectinarse tampoco
tan rdpidemente el rotroceso de la placa‘ de presién para que por
el giro del tambor accionen unas fuerzas‘centrifugéles'tan grandes
SObra.los cdmponentes de la torta de orujo que estos son presiona-
dos contra la pared del tambor, puass estos deben arrollarsa mutua-
mente ¥ desmenuzarse ‘entre si durante el giro del tambor, si se ha
de utilizer ol producto a prenser todavia para un prensado pos-
terior. Més por otro lado interesa avanzar la placa de presién mds
rdpidament e mientras qué no presions todaﬁia sobre el prodﬁcto a

prensar, con objeto de acorter la méximo pOSlble el camlno de

‘marcha an vaoio durante el proceso del prensado. Esto es de impor-
-%ancia especial, cuando el producto que Sa.ha de prensar no 1lena

todo el recinto del tembar, como ocurre particularmanhe en todas

las Operaciones de prensado posteridr, ya que la masa que se ha de

'prensar otra vez tlena en ol segundo y todavia mfs en el tercer

prOCeso del prensado solo una fraccién del volumen de la masa fres—
ca completamentie humeda. Naturalmenta puede ganarse también cada
vez tlempo en un retorno acelerado de la placa de presidn, porgue
dicha plaoca de ppesi6n debe volver pues cada vez a su posicién
inicial, que es cuando laé sogas;bcadenas o andlogo éreviStas en
el tambor ¥ que sirven para deshacar la torta de orujo, deben

quadar tirantes para que todos los componentes de la torta de
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orujo se suelten de manera segura, - i »
Por consiguiente sa procede segin la bresente invencién
de tal manera que la tuerca est{ construida como un rogillo cilin-
drico girable en un oojinéte,'ésﬁando dispuestos orgasnos de Segd-
ridad contpé el desplazamiento 1ongitudinal asi,como para la suje-
éién, o} raspecbiVamenté, ol giro de la tuerca el ambas cirecciones.
Otra forma de realizacién segdn invencidn proéona que
arbas placas de presién vayan fijadas a los extremos. interiores
de husillos saligntes hacia el exterior.

Otra estructura segdn invencidn consiste en que la(s)

tuerea(s) estd(n) montadas(s) mediante cojinetes dé empuje axigl

¥ pletinas girables Y no desplazable(s) en el(los)caballete(s) del
bastidor de la Prensa.

Una estructura Segin invencién prevéeque en la tuerca, -
preferehtomente, en la platina axteriér estd dispuesta una rueda
de acclonamlanto, por gjemplo, rueds’ dentada, ruada de cadana,
polea de correa o anédlogo, consideréndosa nuy conVenlente pr e ver
oh ol caballete un motor para el acoionamlento de la tueroa.

' Como medio para la sujecidn de la tuerca pusde prevefse
segin la prasente iﬁincidn también un blogueo electromagnétieo.
' ‘ Una formé de faﬁlizaci6n conéiste saegin invéncién, por
a;emplo, en el hecho de que estd colocado sobra al extr emo extapior

de la tuerca un anillo dotado de muescas, miantras que levas dis-

~ puestas en un carro desplazable longitudinalmente engranen en estas

muescas, estan cargadas dichas levas constantamente an dlreccidn

'de engrane, Slrvlendo para 1evantar el engrane un electro-imén que .

" retira el carro. Bn ssta sistema el carro puade deslizar o en guias'

practicadas en una consola fijada al caballate, accionado sobre el

miemo resates de prasibn.
Gracias a la instalacién segdn invencidn es posible des-

plazar la placa de presién mfs rdpidamente, sin tener que sumentar

PR
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cuando la tuerca est{ dofada de un accionamignto independiente dé

por ello el numero de revoluciones

aquel del tambor. De ssta manera puede acelerarse segdn la direcgidy

de giro de la tuerca, o raspectivamente, en cooperacién con el gipo

" del tambor mfs o menos el desplazamiento de la placa. de presién,

81 no se acciona la propia tuerca, quedando phes inmovil, se efgc.
tﬁavél desplazamiento de la placa de presién s0lo por el giro del
tambor. Ia velbcidad del desplazamiento de la place de presién,

eh caso dado, de ambas placﬁs de prasién, raesults pues, bien da'la

suma 0 blen de la diferencia de los movimientos efsctuados por un

~-lado por el fambor y pqr otro lado por la tuerca, segin la tuerca

‘vaya siendo puesta en movimiento giratorio en dirsceibn igual o

contraria a la dlraccldn del giro del tambor. Aisl se tiene puas'la

posibilidad de efectuar el deSplaZamiento dé la placé de presién

0 de las placas de presién raspactivaménte‘en>lugaf de COn una

velocidad, como hasta shora, con cuatfo'Velocidades diferentes,

0 saa,.bien.por la fotaci6n del'tambar.solo.o‘bien de la tuerca
sola, o bian por'un‘movimionto de los dos, que £e Suman, O respec-
tivamenﬁe; paf un movimiento de lOé dbs.que‘sa restan.

Otras caracteristicas de la invencidn se deducen de 1a'

'desorlpcidn a cont1nuaci6n ae un ejemplo de realizac16n en combing-

ci6n con el plano y las reivindicaoiones-
Presenban on dibujos esqueméticos~ _ . B
Fig 1: un tamboar de prensa cilindrico on posici6n hori-"
zontal en alzado seccionado; ‘
Fig.2~ una vista lateral de fig. 1; A
Fig.3: una seccién transversal por un tahbor de prenss
con cintas dispuestas en forma de astralias

Fig.4: una seccidn transversal por un tambor de pPenSa

en que se aplican cintas ¥ cordones:

_ Fig.5: una seccién. transversal por un tambor de prensa.

en forma de cajodnj
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Fig. 6: una secclén 1ongitudinal en alzado por un t;mbor,
de prensa en forma de cajén:

- Fig. 7% una seccidn longitudinal por un ‘tambor de prensa
en forma de ca36n con placas montab les an el como SOportes de las
cintass ' '

ﬁig. 8: una ilustracidn en diagréma de una fijacién por
enganche para laé cintas;

" Pig. 9% una ilustraci6n on diagrama de una fljaoion de

“las ocintas por tornillos;

Fig. 103 hna secoidn parcial por un fondo del tambor con

placa dalantara al fondo y fijada al mismo»

Fig. 1.} una vista parcial da un. segmento ds la placa

delantera del fondos

Plg. 12: una vista de una posible disposicién de madejas

de cuardas o andlogo en una placa delantera cons sistente en custro

'segmantos:

Fig. 13¢ un. cerrojo anular para la fljac*én de las made-
jas de cordones:
Flg. 14 y 15¢ un anillo cerrable en dos p081clomes,

Fig. 16% una Seccldn parclal por un fondo del tambor

- similar a fig. 10, con aolicaciGn de ‘cerrojos anulares ;

Fig. 17¢ una seccidn por un 6159031t1vo segin inVQndidn_:'
en alz&do:‘ |

Fig. 18: una vista frontal en alzado de figura 17 con

un detalle en seccién, visto desde 1a izquierda§

Fig. 19: una $ecci6n por el dis p0ultiV0 como en f1g.l7,
estando montado un blogueo alactﬁomagnetiQOa ' ' !

Fige R20: una vista frontal sn alzado de fmg.lg con un

detalls en seccidén visto desde la izquisrdas

Bn figura 1% estd ilustrado un tambor de prensa gira-
torio en posicidn horizontal con un fondo 1 fijo y otro fondo 5

desplazable que sirve de placa de presién. Le pared del tambor
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- astd constluuida por Listones 2 unidos par ar os transveroales ds
~hierro 3, Dudiendo aplicarse a ellqs todavia carriles de reforza-'

>miento 4. En al fondo fijo del tambor ost4 montado un plvohe ll que

descansa en un cojinete soporte 12 montado sobre ol bastidor no
dibujado, Zn la misma condicidn estd el soporte para'el otro lado

dal tambor ds pfahsa, dénde una tuerca montada fija 7 aloja el

husillo lO fijado al fondo movible 5 dol banbor, mientras e’ esto
_lado dﬂl tambor esté montado medianue al cubo dal uambor 6 en una
'superflcie de ap0yo practioada co"reSpond;antamente en fonna de

_ranura on la tuerca cqn interca1a016n ds un teJUGlO de bolas 9.

ﬂntre los dos fondou del tambor 1l y 5 estdn tendides cintas 14 in~
aiaadas con 1ineas punteadas, ®n la vista lataral (£fige2) se ve.

tambien 1as cintas 15 que se apoyan. caatra lg parad 1nter1ar del

tambar que sa solapan mutuamente con sus extremos. ms convanlente

"dar a las ointas 14, an bien de la meaor sallda del zuno, contacto -

con estas cintas 13 apoyadas contra ‘la pared 1nterior del tamhor.
| En ;igura 3% sge indlca ana diSpoqlcién de cintas 15 que
an sl tambor de prensa estan tenuidas entr e los dos fondos del :

tambar, pero que se encuantran situadas an forma estrellada, o0 Sea,

, radiahnanta con sus cantos flnales. En la pared interior del tambor

astan previstas oLra vez las 01nbas 15.
En la flgura 4 se demuentra como Se pueden combinar anrre

si 1as cintas ¥ sobas 0 los cordones, disponisndose pues orl la parad

"interior dal tambor »intas 13, mientras que un mayqr nume.o de sogas

0_cuerdas 16-estg tendldo entre un fondo_del tambor y el otro,

Si se aplica un tambor dé prenéaven‘fofma de éajén, sé.
puéde diéponqr(las cintas (vease fig.5) paralelas ® dos suparficies
opuestas an un cajén 17 de esta clase; dotado de perforaciones o
hendiduras carrespondientes 18 para la sallda del 1iqhido. Estas
cintas 19 dispuestas paralelas entre si pueden tener tamblen contao-

(no
to con las cintas/dibujadas aquf) situadas scbre las paredes inte-
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Una disposicidn st lar presenta flg.ﬁ, donde esté repro-

ducida una seceiln 1ong1tud1nal por un tanbcr de prensa 17 en forma

de cajén. Entre ol fondo fijo 20 del tanbor. y el fondo movible del

.miSmO 21 agtan tendldas las ointas 22 cerca y paralelas a lassupar-

ficies lateraleu del oajén. Entre estas cintas 22 Se, encuantra 1nter

| calado bn numero de cinbau 25 paralelas a- los fondos del tambor v
woen Poqlcién Vertical para que el pPOducto a pransar, al introduclr-

lo, puada meterse ‘ann logs huec s arriba ablernou.

En v1sta de qus en muchos cas o8 aparoOe blen ventaaoso
no henar~n1nguna parta agregada en‘el interior al llenar el tanmor,

asi como al vaciarlo, propone la invaneibn apllcar SOportes desmon-

- tables para las clntas intercaladas. Un eJemplo de’ esto presentaii}
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‘ fié.?ﬁ donde s té dlupuasto en. un tanbur 24 de forma redonda ) f_:

angulosa cada voz un fondo fljo 25 y un fondo desplazable 26.

- @ichos fondos estan practlcadas 1nteriormenba ranuras 257 o 26'

respectivamenta an las. qua pueden introduclrse raoilmente desde

arriba placas s0portas 27. Bntre estas placas soportes 27 astan

enganchadas, por eaemplo, clntas vePticales 28, habiendo, en caso

necesario antre estas clntas 28 y paralelos a la° placau da SOporte

‘otro numero de cintas 29.

Més Se puede figar las cintas directamente & los fondos
dal tambor, aplieando una espaole de lazo 227 al final de una cin—.

ta_22 en que Se engancha una percha 30 de metal 0 matarial plastlco.

"En la percha 30 ssfa previsto un ojete que se puede enganchar en

un gancho 32 fijado al fondo del bambofuzo. Estos ganchos 32 aeben

fijarse entonces al fondo del tambar en un sitio dtil,

Ia figura 9 presenta una instalacién similar, en la que

se coloca nuevamente en el lazo 22° una percha 30 que lleva'una 

lenglieta 33 con un agujero, en que puade entrar un perno 34 montado,

a su vez, sobre sl fondo del bambor, pudiéndose asi fijar las cin-
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751iﬂtas al fondo del tambor pqr mediacidn da una tuerca, mejor de una

: rosca con marlpoga 55..‘

las figuras la hasta 3%. Para 1;enar ‘ol tambor de prensa se . levantab

| dlrectamente dabaJO de la bapadera de entrada, son. objeto de colo-
_carlas de pwes da habar llenado el tambor. El material que sa ha
1 de prensar introducido ol el tambor 1lena finalmente el tambor por =

GOmpjlebO y con ello tambidn los sendos aspaclos entre las cintas,

el forido de preul6n 5 oontra lé masa que se ha prensar, comprlmien-.

~qola Junto con las cintas alojadas en ella, Durante el proceso las -

fgueu tran¢versales, raduciandose la. distancia de los pliegues cons-'"

.tantemante entre si a medida da que el liquido resultante vaya siendO:

- le pared v los fondos del tambar, de donde sale por los orlflcios

~hasta su poalclén inicial. n esta operacidn vuelven tirantes las
ﬂ-cintas 14 o 15 reSpactivamente, dejando libre los oomponentas de la
' masa alo*ada entre ellas ¥ ahora exprlmida que caesn asi por entra -

las clntas hacla abaj o desmenuzéndose nds por el frotamlento mutuo

frada para un- aventual pransado posterlur. Si Se ha de prensar nueva- :

nl proceso del prenuado sa expllca ahora ‘con ayuda ‘da

la tapadera del tambqv llevéndose el fondo 5 daSplazable a su'.

pOU1016n axtrema iuniarda de modo qua quedan tlpantes las cintas

bendldas en §l. Se puede suprimlr al prlnclplo 1as cintas situadas L

No tiene lmportancia si algunos huecos allI v allé entre 1as cintas"
no sean Ocupados por comploet 0. Una vez cerrado el orifieio de carga

se hace girar el tambqr en direccl6n de avanca, de modo que Se mueve '

-cintas U o 15 reSpectiVamante, van colocéndose en vueltas ¥ plie-, ;

recogldo on los huacos entre los hllOS del tejido y conducido hacia
de paso hacla el exterlor.
Cuando despues de ciarto tlempo de prensado la masa queda

suficlentementa e&prlmida, se haoe glrar al tambor ah sentido in-

verso, da modo que el fondo 5 retarna nuevamente hacia 1s izquierda-

durante la rota016n del tambor, para que esta mesa quede asI prepa-~

mente dlcha masa 5 SB acclona 1a prensa otra vez on movimiento de
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avance, moviendosa el fondo fe’ presidn 5 nuavamante desde la iz-

“quierda hacla la ‘derecha, Aln cuando en este mrensado pogterior

’el residuo ya prensado y desmenuzado no llene ya todo el tambor,

1a masa se distribuye no obstante duranta la rotacién suflc%antaw
ment e por entre las cintas para sstar en condiciones de 8er pren-

sada nuevamanta. Paras vaciar la maquina e levanta, como es corrlen

- te, 1a tapad&ra, dejando moverse ol tambor. en marcha at"és, de -
»forma que durante este movhnlento do despegan los trozos do 1a'

: tonta de oru;o, cayendo hacla abajo fuera del tambor.

Del ml@mo modo SQ dssarrolla la operacldn del prensado

en loq dlotlntos tambores de mrensa de otro tmpo, pudiendo &ejarse

‘ las clntas dGSpueu del pransado an. la pransa para la prdxima opera-
~eidn del prensados; sdlo, cuando por razones de uha carga répida Se
' daSea sacar el sistema de cintes, se puede levantarlo (vea°e f1g 7)
'en su totalldad del tambor - -8 N0 ser que Aa masa qQue se haya de

exprlmir sea demasiado eSpesa~ y colocarlo nuevamante en el tambor

ﬁcargado.'

En figura 10 esté 1ndicado al fondo 36 de un tambor de'

pransa no dlbugaao, con el cual estdn unidos los Sagmentos 57 de‘

una’ placa delantara, por aaemplo medlante tornllm00 con cabeza

“una camlsa de chapa 38 con orif icios punzonados. Donde sa Lrata-

'de una placa de presi6n movlble, la fijacidn de 1os segmentom 67 \

es_ de la- misma forma como al fondo flJO 36 del tambor. Medlante'

B las a3xms 39 dispuestas en 1os segmentos 37 en ol lado del fondo:
  vdel tambqr se. crea ent“a el fondo 56 del tarmor y lou segmentos

ses

a7 un espacio 40 para recosdr el zumo.. Q‘;H wn” "f.'-;j1 7x

En los segmentos 37. esté practicado un numero de ori-f ‘

7.1fi0106 41 par los que pueden pasaPSe las made;as de cordones 42

”j un1das en sus ehtremos 45 on forma de OJal, paséndosa entoncas o

'avalaanada (fig.ll) Al rfondo del tambdr Se acopla, por - eJemplo,;»-~

P?
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Como cerrojo 44 pueden utllizarsa eSplgas reoctas o cur-

'vadas, o incluso, como sn flguras 15% nasta 158, anillos ovales

abiertos, Tal anillo oval 45 pugde btener una handidura 46 de an-

chura adacuada para 1ntr0ducin los cordones o las clntas. Cuando -

los cordones 0 las cintas estan alo@ados Lodos dentro del anillo
45, ya no pyedan salir allos por ‘dicha hendldura 465 uds so pueda

utilizar también un anillo 47 cuyas patillas ablertas 477 estan

."~eXpandldaS antes de colocar los cordones, y son apretadas una vez

introducldos estos cordones, asf que quaeda cerrado ol anlllo (flgS.

14 y 15) Un anlllo oval de este tipo,}cuando 88 adecuadamante o8~

‘brecho, puede ser pasado junto con los cordones por el agujero 41

¥ colocado luego atravesado de tal manera qus ya no vuelve por

dicho agujePO, o sa meta los ojalas 4) de las madejas de cordones

42 prlma~o por sl agujero 41, pasando luego el anillo 45 por 6l

kojal 435, o respectivamente, utilizdndose un anillo 47,_Se clierra

las dos pa’cillas 4’ del mismo.
Flgura 12 representa una vista sobre una placa delantara

consistente en cuatro segmencos. Naturahﬂente pueden utilizarse,

‘ Segdn el tamano de la prensa u otros requlsitos, tamblen 5915, ooho"

o mds Segmanbos. Con los paquaHOS clrculOS dlbujados sobre los seg-

manto Sa indloan las madeaas de cordones 42 recogldas en un haz .

48. Bsta unién all un haz astd demostrada por un trazo de unién

‘ “9ntre 1os clrculos. En flgura lO esté ilustrada una unlén de esta
"_indole compuesta por tres maaejas 44 en un haz 48, afianzado por

’5595'T"'un anillo 49.

" La disposicién de madegas de cordones 42 a lo largo de

‘ 1a oircunferencia de los sagmentoq 37 asté presaptada 1gualmente

en’ flg. 12. Para afeotuar al pmenqado 1a placa de preslén as rqtoy

nada pleePO a su posic16n inicial por lo que quedan tlrantes todos

los cordonas. Uns vez 1evantada 1a tapadera del tambor, Se empujan .

& une parts 1as SOgas 42 que ax1 tan eVGntualmenta.sobre'la clrcqn-f



21 -

ferencia aa los sagmentos, en tan‘bo que sa encuentren porbdpbago : ‘
de la abertura de carga, m.uentras que Se carga-la maguina y segdn |
20 permite su elasticidad, siendo Tstaenidas en dicha posicidn para [

605 ' que quede espaclo uxiclante para lntr0duc*r el materlal que Se !

ha de prensar. Con objeto de podar sacar temporalmante por complato
,estos cordones extevlores 0 algunos de los mlsmos, en tanto cue
esten debajo de la abertura de entmda del tambor, con el fin de

nacer mds comoda la carga del tabor, se los fijan, an lugar del

610 ~sisteﬁa en las'figuras 10, 0 13 héSta 15, respectivamente, desmon-
‘wtableé de otra fdrma-adecuada, a{loS‘SGQmentos,vpor ej@ﬁplo,'éngén-'

“chando sus ojales en ganchos fijados & 1os segmentos; wds pusden

realizarse’los e'czgnlel:ztcn% situados dabajo ds la abertmra de la t“pa-
: ‘f o dera de tal manera qua sus partqs exteriores que 80portan los care .

jf'6iéff“ dones axterloras estan separadas de 1a otra parte, pudiendo sacar-b;gg
- :'selas del tambar junto con los cordonas gue las unan, durante el |

tiempo de 1a carga del mismo. Tambien estas secolones de Los seg-

mant os pueden estar fljadas a 1os fondos del- tambor por uornillos,‘,‘ap

TR cono presenta ;ig. 11. los cordones aAtePiOreS sibusdos debajo ao
'.‘f620j»  13 aberbura del tambor pueden ser 1rcluso suprimidcs, cuando la

ﬂtapadeﬂa del bambar no lleva perforaoiones.

Cuando el tambar esté cargado, las nmdejas de. cordones

”‘fpuestas a una parta () acadau, on retornadas a8 su p081cién an-
~terior, cerréndosa el tambar' Al ponersa en marcha ahora el motor, i
' 625 j"javanza ol fondo movible 0 la’ placa de pres*én, reSpactlvanente,

. comprlmlendo la masa que Se ha de prenpar junto con 1as maaaaas

k de cqrdones aloaadas en. ella. chhas naaejas se oolocan en vueltas, .
’preswnando asi nObPH lov componentas del materlal a pranuar exl.s-\—;
:‘/:ftante entre estas vualtas. Al mi sm0. blampo se ensanchan tamolen ‘”-
";;”6go'lifylou SandOu cordones y clntau dabldo a que Se alejan antr o si de |
| - forma que se entremezolan en todas las direcciones con la masa qua

se ha de pransar. Debido al cambio on su. posiclén llaban los ¢ or=-

'doneu altarnatlvamente en contacto enbre si, pudlendo salir el
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©zumo muy'bien por entre los h110s de 100 cordones y de las cintas o

reSpectivamente, a lo largo de sus Superficias, C omo si fuora por

‘finou canales, y llegar, pasando por 1a parad del tambor a los

. arlficios en log Sngertos de las placas delanteras a los- fondos,

hacia el exterlar donde es Trecogido por un reclplante colector

',puesto eraJO del tmb or s

Una farma de reallzacidn en que las madedas de - los cor-

'j:dones son fijadas medlante anillos 45, as - dlbujada an flg.l6. Pl

anillo 45 puede ser. pasado en una- posicidn algo horizontal por 1os-'

'CGP;eSpondlentaS orlficlos 41, una bez enhebradas las madejas de
~ “lds ‘cordones 42, siengo girado dicho anillo en el espacio. 0 detrds
;»da 1a placa del segmento 37 nuevamente a su posiclén vartlcal, pqr'
“_lo que sirve para un blocueo eguro para las madaJas de cordones .»
";_42 enganchadas. .uos segmentos 3’7 pueden Ser figadOs desmontables '

’ ‘&1,fondo 36 del tambor tambidn medlante;tornillos 50, como inaicaJ

fig.1l.

En figura 17 estd fapresentaaa una forma de realizacl6nv :

. con un tambor cilindrico 51, constituido por‘ jemplo por llqtonesﬁ'

ff;da madera 52 fijadas a pequaﬁas dlstanciau entre sI Dichos lisnlf_
,Ltones de madera 52 son unidos por aros de hierro 55. El tambor 51T'm
lasté cerrado en un. lado froptal por un fondo 54. En ol lado ﬂron~”

“tal opuesto esté prevista una placa de pres*dn 55 desplazable solo»

. horizontalnenta an cuyo dorso est mopbado un husillo 56. Bn.el,

lado de 1a placa de presidn 55, daﬁplazable ol tambor ast§ dotadoi“'

E  ,d° un s*stema radgial 57 en forma de embudo acogido por un cubo\per-f

o sirviando un soporte 61 an el caballete 60 para alojar ol munén

,'62 fljado cantricamente on el fondo dal tambor 54.'« "“~1 , ST

Bl hu51llo 56 astd alojado on una tuerca 63, glrable on

un soporte 75 sobrg el oaballebe 59 La tunrca 1leva exteriormenta

'*pestanas 63. que deben impadir un desplazamiento longitudlnal de la

tuarea hacia el SOporte 73, siendo conveniente intercalar ademés
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>"oojinatas de empuje axial 65, pqr eJanplO, cojinetes de rodamlento

0 ooainetes de bola, Si se realiza la instalacldn de tal modo, como

ilustradp on ol ejemplo, 0 sea Que la tuerca 65 sirve tambiédn de .

,-50porta pars el cubo perforado 58, entonoes Se monterén tanbi én
:—entre los bordes del cubo 58 g la pastana 65 0ol sopopte 7% PeSfL,

| .tpeotlvamente, OOJinete de empuje axlal.

1a propia pPesi6n dal prensado repercute dentro del tam-

5or, 0 Sea que es absorbldo por el fondo 54 del tambor 0 por el ‘
"'cubo respactivamanta- Para abs arber ‘mejor 1a8 exbraordlnaria° fuer-:
fzas de presion origlnadas durante 1a operacl6n del prensado, se o ‘
‘vpuede diSponer flnalmente algunos carrlles de refdrzamlento 66 diS- r
"tribuiaos sobre 1a clrcun“erencia del tambor 'ﬂn el ejemplo ilus~ »v

" {trado s6 hanaplicado seis de esos carrlles de reforzamlanto enclma o

de los ar os de hierro 55 que. mantlenen Junto el . tambar.. .

- El acoionamiento de 1a tuerca 63 puqde erectuar 0 medlante

’ -una rueda denbada, rueda de cadema, polea de cable 0 anélogo 72,

T=E}t”dispuosta on’ la pestaﬁa extarior 65'; ‘ol aoclonamlento del tambor

'.’de la polea 72 y 74, respootivamente, puede efectuarse desdé un

? motor comﬁn, en caso necesario, oon 1nterca1acidn de un mecanlgmo,

\.',

Dabago del tambor de pransa Sa. encuentca un reciplente

“:colector 67 transportable soave rodillos: 68. Naturalmentg pueden

5;dotarse los dos caballetes 59 y 60 1gua1mente de rodlllos para podev

tranSportap megor toda la: 1nstala016n. ‘_':“

Igualmente oS posible apllcar en lugar del fondo 54 una

ISegunda placa de presidén deSplaZabla que esté fljada en el extremo

de un hu31llo que a su vez esté alogado igualmente en uha tuerca,

de forma que existen en tal caao dos placas de presién que se acer-

i“ﬁfsl 8o efectua mediante una rueda da tlp° 1gua1 74 que Puede sevhon- ;

“tada Sobre el cubo 58. El accionamienfo da 1as dos ruadas o bien f.Q”

;>o cada uno independlante por un motor oue puade flJarSe on caso dado

I

i



'fii:tambor esté llbra para reclbir el material a p;onqar ¥ qua tamyﬂﬁf‘g

"at;tambar 8 girar. Dabldo al giPO del’tQMbqr 13 Plac“ da preSidn es

n24-

'ican o alajan entre sf dentro del tanbor, R : ‘
| Entre la plaoa de pr9316n 55 y el fondo 54 del tambor .
:{Upueden tenderse cadenas, sogas (o] analogo 69, hechos, por ejemplo,r.¢
“de. materlal plastico o analogo. A lo largo de la pared 1nter10r E
,Jdel tambar estan previstas gufas 70 que engranan en ranuras corr gs-
o pondlantes 71 practicadas en la placa da prasién 55. ﬁn la cami&a -
fvdel tambor esté practioaaa toaavia una puerta 75 que 81rve paza
'iffcargar v vaclar el tambor. {{i_,T' ";-;yf; ;ﬁr‘ff_‘J'f_”~f_ : Tjk’
| ';f—jg El accvonamienbo dal tambor puada efectuarse Lodavia

. de ‘otra forma,'o Sea dlracta- o indirectamente sobre ana’ rueda

;l mobr1z montada sobre el munén 62 y ééto, bien entre 91 fondo del :
';tambar 54 y el SOporte 61, o bian sobre una prolongac16n fuera '

- del- SOporte 61. Estss p031b111dades da acclonamlento no estan 1lus-
.ﬁf;trados on el plano, tampoco 1os dlfarentes motores de acclonamlento.

'"4_Para cargar o1 tambor el mlSmO o8 glrado tanto tlempOV"

' ‘jhasta qua 1a placa de pr9516n 55 haya alcanzado uu pos1oidn méu»
"ifextrema 8l 1zquierda, de. modo que bodo el espaclo 1nterior del
y_;bien 1as sogas, cadenas o analogo 69 astan tendldas tlrantes. Una -
: vez 1ntrodnoido el producto que Sa ha de pr near- y cerrada la_i;f?

mvpuarta 75, se pone el motar en marcha de forna quq comlenza al

;uideSplazada horlzontalmente an ol tambar hacla la derecha, graclas

"al hu51llo 56 por un lado y pOP los carrlles 70 por otro lado que

,encajan en la ranora 71 de dlcha placa de pr3516n.' 51 accionan dos -
Aplacas de pres16n desﬁlazables ellos caminan correspondlentemente |
A; la una al encuantro de la otra . El produoto a prnnsar situado on
;meqio es prgnsado y el 1iquido ekprimido sala por las hendiduras
:entre los 1lstones de medersa 52 ael tambdr llegando dl recipiente'
colectar 67, | |

Cuando se alcanza la presién final deceada, Se cambia
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”?j,se ponan tirantes' rompiendo 1a torta de arugo. Por el 81ro d l "ﬁ

“1 rial queda preparado para un Segundo prensado,, 'f[»—" - ﬂt‘

1a d-receldn de marcha del motor, de modo que glra el tanb ar en'

dxreccidn Opuqsta, moviendowe la placa de prasién on dlrecc‘én

de su pO lciﬁn 1nlcial. Cuando, deSpues de unas vueltas del tambor
1a torta de orugo esté liberada de la presién de la placa aa pres16n

‘0 respactivamanta, lau,placas de pr9316n, se pona en marcha 1a,

tuerca o respectivamente las tuarcas, y ssto da tal manara qua se_f

| mueven ‘an direccldn opuesta al tambar, acentuéndose pues an adlcién
- al desplazamlento de la placa de presién oca31onado pOP'el tambor

ﬁ el desplazamlento ocasionado por 1a tuePca,»de modo que vuelVe la

plaoa de pr3516n més répldamente a su posicién de uallda—en el egems

plo dlbugado pues, hacia la i?qulerda- que sn el caso de que el

.

tambor Los’ trozos da la torta de OPUJO son 1anzado el uno contra :

e

el otro, desmanuzéndose deoido 8. astos choques de modo que al mate~'

- ' :r,‘
TS

Guando la placa de. presi6n 55 haya Llegado g su po cl6n

inicial seré cambiado tanto el movimiento del tambar como el movimier

:{to de 1a tuarca a la posicién de glro opuesta para ampezar la Segun-

' da Operacion del prensado. Asi pues la placa de pr3316n 55 se muoveL

'.i con la misma elevada Velocidad, como en la segunda fase de ratorn

de la placa de- presién, pero esta vez.en direccidn del producto a

prensar. Debido a qua al producto a pransar tlana ahdra sélo una i .

fraccldn del volumen del migmo an humedo la placa de presién debe B
vencer como gueda ya dlcho, un considerabla reearrldo en vacio,

hasta que se haya deqarrollado entra ella v 15 nasa a prensar nueva-
mente oierta ppesidn, parandose la tuerca al alcanzarSe dicha: pPe-n"

: sidn para Ser b10queada nuevamente. Por el tambor, que Slgue glréndd -

solo, os terminado el prensado. Al alcanzarse la pr9516n final desaa-A

da se efectda el giro del bambor a la inversa, retiréndose 1a placa
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e plaoas da pr3516n.¢

- '765

wi al girar la abertura del tambor hacla abaJO, 10

790°

L b Dt vm - i

da prasidn bo de igual@an@ra cono deupues de la pr mera Ope"auién

del prensado. 1 ‘se. aplica dos plaCas de prasidn deSplaZables an

;el tambop, se afectda el movimianto de acercamlaato como de aleda—;f

mmento ae las placas de pr9315n enfrs si da igual fo ma en anoas f.f

Si despues dal retorno da 1a placa de pragldn o rennadti;f
vamente, de las placas da presi6n a su poqlclon,‘o rqspect1vgnente,
sus pOSiclonaS de sailda, no se efectda ningun prensado pos terlor,

se paran el tanbor y 19 tusrca, 1avanténdo las puaktas 75 para qup, 

rwimwgdela

mlsma dlrecclén oomo el tambor, restandose entoncas 1ao do VQ1081~;'

dadas y oobaniondo 1a placa da preslén,'o respact’vamante, ‘lag’ /g1‘

placas de ple sién, una leocldad da desplaZamianto qua ‘Gor _éSpondé'

- - 2 R

“,4 . - -

a la diferencia entre las dos Velocldaoes. ;H"m; -; e T

Una 1nstala016n segdn 1nvenci6n en qua se efGCuua al
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_v;elect“omagnetico es ilustrada an . las figuras 19 ¥ 20. 18’ tuefca 55"‘

.

qus aloga al husillo 56 6 soportada por une. caga 76 an q ue e°té

“ﬁ a103ad8 la tuerca, cuya caja esté “ijada al SOpO“te 59. Denxro de

1a caga 76 asté preV1sto un reclnto para aceita 77, exlotlando
ademﬁs reboﬂdas 78 de llmltaclén contra un desplazamlento de 1la

tuarca. Una platina con una rueda da adena 72 esté fljamente unlda

" con-la tuerca, por eaamplo, por una cuna. Ll cubo 58 8s gulado otf
vez . entre co;lnetes de ampuja ay1al 65 en forma da coglnetas de
bola o de rodamionto, epuando cercados los OOporteu y lo. uubOS

. por un - caaquillo 79, que 51rve da protocbﬁén para 10U mismos. Bl ;i”
soporte gs aSaéuradO por una uuerca cou raoo*de 80 enroscada en el
axtremo 1nter1or de 1a cu "ca 83 que 81rve de COllarin.,Una consola

81 esté fﬂaada al caballete 59, sobre 1a que es guiado on una Luia




gx.tel"lOI‘ do la tuerca 65 y uuj atar de eut& manera diuha tuar‘ca en

pos:Lcidn blowaada. &obre el carro 82 acclona constantemente un

v

B resorte de pl"euldn 85 que s:.rve pal‘a pl"esionar la leva 83 en una

da lab muescas del aro 84. 4Pov otro lado aociona sobre al ca"ro 82

un eleotroiman 86 fijad.o 1gualmante a 1a consola que tiande a ti*'ar""

‘. el carro contra la Aprasié'l del 1“eu01’te 85 hacia .La izqularda (Veasef

“flgura 19) da mOdo‘que, cuando el alactroman‘ llega a acclonar -

x sobre al carro 82 aparece levantado el bloqueo da la ’cum:ca 6:5./,

}3:1. uloqueo elactromagnetlco dascrito ant:eriormenta o8 3

una de 1as varias pOSlbllidades pa&a .t‘l;]ar y, en caso dadO, deaar

lwre la tuer'oa. ,., 7 :"_"_'-':"___ S o ,

st

1115'(2&14016:1 segdn invenclén ha s:.do descrita aqui

otras prensas, pOI‘ e;amplo, tambien en ‘agu el]&o prensao en que ‘se ,

consa.gue el avance de una placa de presmn de tal modo que un

810 hus:_llo 50 enrosca en una tuerca, o reupectlvanente, se desmn. osca -

de la misma. El pr'lncipio inventlvo puede utlllz.arSe no olo an.

pn‘ensas de posicidn horlzontal sino tamblen an aquellas de p0°1c16n

YT certlcal. e | L )
REIVINDICACT c‘m*rss | )
. 815 oa relvindn.ca como da 1a pI‘Opia y nueva invenc:t.évx la propledad y

axplotaclén exclus::.vas de-
l.- Pe:t*i‘eccionamlantos 1ntroduciaos en tambores de prensa,_en que
al menos uno. de 1los fondos del m::.cmo a8 movible c omo placa de pre... '

sién, car'acterlvados por astar dlspuestS entx'a los dos fondo.a del

- 820 tambor c:.ntas, sogas, cordones 0 madejas d.e. cintas 0 coruones que

an la posiciGn més extrama de los fondoq dal tambor es'can tendldog

R ,‘,"._ztlr‘anteso— T T




85’0 g

'L:-2.-'Parfeucionamlentos introducidos en tambores de PPGHSas‘SGSun -

relv1nd1 aolén lgx hasta 53, Carﬂcteﬂi?adOO porque varlas clnLas

;.reiVIndicaci6n l%" aractgrlzado« porque Se flgan a. 1os rordos da& ,

- o [

Se eHOUant an cqn las superflcies directamante supdrpuestas.{_,”‘f
5.~ Papfecclonamlantos introducidos en tambores de pransa, sogﬁn

reivindicaclén la hasta 43, caractarizados, porque los fondov deL

tremos de las cintas contacto con este ravastimianto.v-fill”.,”

6.- Parfeccionamientos introducidos en tamboros de pransa, segun

" reiv1ndicacldn 18 hasta 5E caracterizado porque 1a pared interior

del t amb or esté cubisrta de cintas que on ol caso dado sa traslapan

. mutuamente.

.7.- Parfeccionamientos introducldos an tambores de prensa, segun

' reiv1ndicacl6n 12 hasta 63, caracterizados porque 1as clntas estan

fljadas a los fundos del tambar de tal manera que Sus cantos axte-

“  riores indican hacia arriba y abajo..' ﬂf”~~’ ;‘v Tf,ffj*sliV*z’ﬁu;;}

8.~ Perfecclonamientos 1ntroduc1dos en tambores de prensa, segdn f'

- reiv1ndlca316n 13 nasta 63 caracterizados porqua 1as clntas-estang

diSpueutaS en forma astrellada, de tal manera ghe sus cantos extaw

': riores estan situados vertioal hacia la pared del tambor,

9.- Perfecclonamlentos introducldo en tambores de prenua, segdn .

' r31v1nd10a016n 1* hasta 85, caracterlzadou porgue estan dlSpuestOs

cintaS, uoga« o cordonas antre las cﬁntas algo paralelo a los f0n~,i
dos ‘del tambor., ) ,_rf , ff_"” S f > | Cee : ‘ 5 S

10.- PePIaccionamlentos introducldov en uambOPeS de prensa, pagdn‘




Lque"se ex’cia‘nden sobr ~la anchura

f’,_:raivmdicacldn 18 hasta 10?= caracterlzados porque en’ 1oq lazos pre-/

_,,'VJ.stos eq los extraxios de 1as cinba.; estan enganchadas parchas dota~. ’

' -f 12. - P eri‘ec cionaml ent o8 :mtr oducidos en tamb ores de pr anoa ’ Segun

reivindlcacién 12 hasta llﬁ,: caractarlzados por estar d:.spuestos en

W}*los fondos del tambor ganchos pax'a enganchar los oj e‘lizes.»-

""‘13;.- Per.tecc:.onamientou :Lntroducldos en tambm a8 de prensa, segdn -

‘relvlndioacldnllﬂ- caracterizadou porque los fondoc* ‘del tambor llevan

pernos o los que gon fijados los 0j etes medlante tusl"cas, especlal-_

] mente tuercas de mariposa. o T e e RN

14:9- Paz‘feeclonamlen’cos :.n‘croducldos en tamboras de prensa, segun -

Vraivindlcacién 1& hasta 132., caracterizados porque 1as cintas son

“-stustituidas por sogas o- c,ordonas trenzados y te;]ldos.
*’.{{'.15.- Perfeccionamlantos introducldos en tambores da prensa, segun
"relvindlcaoién lﬂ hasta 14% , caractet'izados porque las plaeas o

""'maroos estan suj etados en ranuras practlcadas en los. fO’ldOS del

tamb OI'.

16.- Parfecclonamlento.s introduc:.dog -en ‘bambores de prensa, Segun

, reiv:.ndicacldn 18 hasta 15%, caracterlzados por estar dlspuestas

1entre 1as dos fondcs del tambor, (] respectlvamente, entre ...os marco.,

o placas fijados a los fondos, mada,]as cons:l.stenteu en un numero

' de co"dones o clntas astrecnas de fibra natural o mat eI‘lal plastlf' O
' 17.- PerfeccionamJ entos 1ntroducldos an tambores de prensa, segun :—-
reimndﬂcacién 164, caracterlzados porque cada made.]a est g cono-

tltb.lda por an cordén mfinito puasto en una o varias VUQltaog R




’orque varlas madeJaS

’_ YR NG

re1v1nd1va016n 185, caracterlzados porque el anlllo as de un comdon

A - = - s R o~

da material natural 0 artlflclal, un- materlal elastlco, un metal a\1

RS s

m f 20.- Perfaccionamientos introducldos en tam‘boreq de prensa, sagun

reivindicaclﬁn 163 hasta 19&, caractarizados pqupe estan prev1stas

placas dalantaras a fijar a_los fqndos dal tambor vy subdiv1dldasf

‘en SendOS sagmentos, 31rviendo las mlsmas para fijar 1as ‘madejas’

de los 00ndones. L T ,‘u; o

Bl Perfeccionamientos 1ntroducldos an tambores de pransa,'segdn

'-L_ reivlndicaclén 203, caracterizado“ porque los segmentoo da “log” que':

se compone la placa delantara al fondo del tambor tlenen igual forma

y uamano con; obJato de pOdeP camblarlas entre si.

2?.- PaerCcionamlanLos 1ntroducidou en. tamhores de prenqa, segdn:

PeiVlndicacién 19& hasta 215, caracterlzados porque lou segmentov‘

llevan on ol 1ado de los fondos dal tambor almas y estan aotsdos

ademés de orlficiou para fijar las madegas de vordones, asi cmao
para dejar pasar el 1£quido exprimido. B
25.- Perfeccionamientos 1ntroducidos en tambores de pren a,:segun

raiv1ndlea016n 19-EL hasta 222, caractdrlzados porque se pasan ala~;viw

o

men'b os de retencién por los ax.tremoﬂ do 1as madejas de cOPdOneu on ..

910

forma da Ogetap detrés de 1a placa delantera por las’ que eotas'

madejas son paSwdas.,,;

240- Perfeccionamlentos 1ntroducld0a en, tamboras de pP nSa, evun

relv~ndlcac16n zﬁa, caracterlzados porqua s6. utlllzan COmo elemen-*~5

m‘tOS de ratenoién esplgas"qcta 0. ourvadas, anilloc ovales cerra-¥;7

bles o analogo. "3%Waﬂ\ ggf5fﬁ11”, 

25.- Perfe ClOHaMWentOu 1ntr01ucidou en tambores de pfanSa, segun




lﬂlﬁreiVlndlcaclén 28a': 201, Oaracterizadoq porque la tuePca o 1aS_n:?“’

\

g 26.~ Perfecclonamientos introducidou en: bamborau de prensa,~segun

'~relv1ndicaci6n 16& hasta 25a, caractgrlzados porque lOu cordones,

g

7ft1ras da clntas o madejas estan tendidas paralaloo al eJe del tambor'

72/.- Perxeccionamlentos 7DtP0dLGlQOu gl - Lambor@s de p;enua, sagun

relv1ndlcacldn 16% hasta 25g ﬁaractarizados porqua los 001aone~,':;;
‘ftiras de clntas ovmadejas e°tan tendldas en an. anbulo al aJe dal
- tazﬂbox't‘ S | » | -
u28.- Parfecolonanlantos 1ntroducido _en tanbor@u da prensa; segdn

r@1v1ndicacién 13 v sigu*entes, caracterlzados porque al tambor ae

”&pmensa acclonado por un motor arrastra la placa de pr6316r despla-;;

Vglrable que a su vez 9sté montada sohre caballete, estando ispuaes-
1tos arganos da saguridad con al desplazamlento lonbltudlnal de

'aicha tuerca y mediou para la su36016n o respactlvamenbe el gir o

Qf“de la mimma,an ambas dlracclones.'z ‘

V~9.~ Perfecolonamlentos 1ntr0dhcidos on tamborau de PPGHS&, qeéﬁn-fi'
L reivlndlcacl6n 28% 'caracbavlzad0° porque ambas placa de Praﬁi6nfé’
Aﬁ%ﬂastan fljaaau R o8’ extremos interlores de los hu51llos sallenteqvfn

7f’hacia el exterlqr.n _:1f?’;i“" ';-ﬁ*ﬁ jf?f;;li‘?xflf;;jﬂafh; ;¥=?

'_‘50.- Paffecclonamiantos introduciqos en Lambores de prensa,‘segunjzﬂ

" i:tuarcav, revpectlvamante,'estan montaaas girablas j no deuplaaablﬂu ;f

'oaballeta

reSpectlvamente del ba°f1qqr de 1a prensa.




950 ..sobra la tuerca, prexerentemente, sobre su platina sﬂuada._ xtsrlor-‘z_-
: ‘_mente una rueda motriz, por<nemplo, rueda dentada rueda de cadena,fﬂ'

polea de correa 0 anélOgo. S » N
| 02.- I‘erfeccionamientos mtroducidos an ténabores de prensa, éegdn

- }relv1ndic u16n 31%, caracterlzados par astar dispuesto obre el

955 N caballete un motor pal’a al aoclonamiento de la ‘auerca.
- 5Be= Perfecclonamlentos 1ntroduelaos en tambores de prenaa, segdn “ﬂ;?
"‘A'reivindlcacldn 288 hauta 328, caracterlzados por- esbar pravisto de
. un bloqueo elactromagnetlco ¢ oo medio de sujaclén de la tuerca.‘* '
_Z;1i54.- Perfeccionamlentos 1ntroducidos en Lambore de prensa, SngA .

'Qsofff.relv1ndlcac16n Sﬁﬁ, caracterlzados por evtar colocado sobre el ex-;iff

“Qoue uaa 1eva montaaa sobre un carro deuplazable 1ong1tud1na1mente‘
S o ”puede engranar en estas muosoas, estando Slemﬁre cargado en dlrac-’-wv

' oién de. engrane, 51rviendo para el desembrague del engrane un. elec-uw"

'""troimén que retira el carro.w”;:'”ww ,
"""',,35.._ Parfecclonamientos intr-oducidos en bamboreu de prensa,’ Sagﬁn

- .“.;vf'ralvindicaci6n 525 ¥ 55a,‘caracterizados parque el carro o desliza'~

- ﬁj:,,4en guias practlcadas en una’ consola fijada al caballete, accionando-»

' 11\‘ tuv,BORv,s Dv PnENSA"

L e 66.- n memc cxomﬂmwcs IFTR omoxnov
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