
PATENTE DE INVENCION

que por veinte años, para España y sus Posesiones, se s o l i c i t a  a 

favor dg DON JOSE? WILLMES, Fab rican te, da nacionalidad alemana, 

resid en te  enBENSHEIM/BgtGSTRASSE (ALEMANIA), N ibelungenstr.58, 

Por* " PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN TAMBORES DE PRENSA".

Memoria D escriptiva

La invención se r e f ie r a  a un tambor de prensa, en que 

a l  menos un fondo es movible axialmente como placa de presión .

La invención con sista  en que están dispuestos entre los 

dos fondos del tambor c in ta s , sogas, cordones o madejas de cin tas  

o cordones que en la posición más extrema de los fondos del tambor 

están tendidos t i ra n te s .

Según invención se puede f i j a r  a los fondos del tambor 

placas o marcos con posibilidad de desmontarlos, que llevan mon-
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tadas las cin tas sogas e tc .

10 Segdn una forma da realizao ió n  segdn invendón tienen las

cin tas  anchuras y/o gruesos d iferen tes , pu di ando disponérselas 

puestos dobles.

Otra forma da construcción segdn invención propone rev es­

t i r  los fondms d el tambor de un te jid o  o análogo, teniendo los ex- 

15 tremos de las c in ta s  contacto con este  revestim iento.

Otra forma de re a liz a ció n  de la invención con siste  en
que

que la pared in te rio r  del tambor está cubierta da c in ta s/e n  casó 

dado se solapan mutuamente.

Las c in ta s  pueden estar dispuestas segdn invención para- 

20 le la s  entre s í  de t a l  manera que sus canltos v e rtica le s  están s itu a ­

das en d irección  hacia arrib a y abajo. Las mismas pueden estar d is­

puestas también en forma da e s t r e l la ,  de modo que sus cantos ex­

te r io re s  se encuentran cada vez v e r tic a l  hacia la pared del tambor.

Otra forma de re a liz a c ió n  segdn invención propone d is -  

28 poner entra las c in ta s , algo paralelo  a los fondos d el tambor,

cin tas  sogas o cordones.

No as preoiso que tambores de prensa de esta índole 

tengan solo formas c irc u la re s , sino ellos pueden tener la forma 

de cajones cuadrangulares. En ta le s  tambores de prensa propone una 

30 forma de re a liz a c ió n  de la invención que en tambores cuadrangulares 

en forma de cajón es ten dispuestas entre dos c in ta s , tendidas cerca  

da dos paredes opuestas d el tambor t i r a s  de te jid o  en la anchura 

completa del fondo cuadrangular del tambor.

Es preciso que se pueda establecer lo más rápido posible  

35 la unión de las c in ta s  ó de los extremos de ía s  cin tas  re sp e ctiv a ­

mente con los fondos del tambor y por otro lado deshacerla con la 

misma rapidez. E s ta  se hace segdn invención de t a l  manera que^se 

enganchan en los lazos previstos en los extremos de las cin tas  

perchas dotadas de ojetes mediante los oualas pueden f i ja r s e  las
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c in tas  a los fondos del tambar con posibilidad  de s o l t a r la s .

La f ija c ió n  a los fondos del támbete puede efectuarse  

segón invención de t a l  manera que se aplican  a los fondos del 

tambor ganchos para enganchar los ojotes o pernos en que puede 

f i ja r s e  los ojetes mediante tu e rca s , especialmente tuercas de 

mariposa.

Las c in tas  trenzadas o te jid a s  pueden s u s titu irs e  según 

otra re a liz a ció n  de la invención también por sogas o cuerdas tren ­

zadas o te jid a s .

Para s im p lificar la operación de en trar y sacar las  . 

cin tas  o las sogas dispone otra estructura segón invención f i j a r  

los extremos de las cin tas o do las sogas respectivam ente a placas  

o marcos, mientras que las placas o los marcos son fijad os a su 

Vez, con posibilidad de desmontarlos, a los fondos del tambor. Una- 

disposición particularm ente favorable co n siste  en que las placas o 

los marcos o bastidores están sujetados en ranuras p racticadas en 

los fondos del tambor.

Segón otra proposición inventiva están dispuestas entre  

los dos fondos del tambar o respectivam ente entre los marcos o las  

placas fijad as a los fondos, madejas compuestas por un numero de 

cordones o cin tas  estrechas de fib ra  n atu ra l o m aterial p lá s tic o .

En otra forma de re a liz a c ió n  segón invención cada madeja 

está constituida por un cardón in fin ito  colocado en una o varias  

vueltas.

Segón invención pueden unirse también varias madejas en 

una haz mediante a n illo s  desplazables. T al a n illo  puede ser de^ n  

cordón de m aterial n atu ral o p lá s tic o , de un m ateria l e lá s t ic o ,  

por ejemplo, goma, de metal o análogo y tener una forma redonda, 

oval o polígonaB:.

En una forma de re a liz a c ió n  segón invención están pre­

v is ta s , con objeto de f i j a r  las madejas de cordones, placas delan­

teras  fija d le s  a los fondos del tambor y subdivididas en c ie r to

4



numero de segmentos, siendo conveniente hacer los segmentos da las  

placas delanteras a l  fondo en igu al tamaño e ig u al forma, o sea , 

que pueden ser cambiados entre s í .

En otra estructura sagán invención se propone disponer 

en e l  lado de los segmentos fren te  a l  fondo del tambor almas y 

p ra ctica r  en los mismos segmentos o r if ic io s  que sirven para f i j a r  

la s  madejas de cordones a s í como para f a c i l i t a r  e l  paso del líquido 

exprimido.

Para f i j a r  las madejas de cordones o análogo de acuerdo 

con la  invención se procede de t a l  manera que se entra en los ex­

tremos da las madejas de cordones detrás de la placa delantera a l  

fondo por la que son pasadas estas madejas, elementos de bloqueo, 

sirviendo para t a l  objeto espigas re c ta s  o curvadas, a n illo s  ovales 

cerrab ies o análogo.

Otra forma de re a liz a c ió n  segán invención co n sis te  en 

que se practican  en los segmentos da las  placas delanteras a los 

fondos del tambor o rifio io s .p a ra  la  f ija c ió n  de las madejas de los 

oordones, los que se encuentran distribuidos sobre la su p erficie  

como también a lo  largo de la circu nferen cia de las placas delan­

te r a s .

Segán invenoión los cordones/ las t i r a s  de c in ta  o made­

jas  pueden estar tendidos paralelos a l  eje del tambor, o también 

en un ángulo hacia e l  eje  del tambar, o se a , pasar en sentido in ­

clinado por e l  tambor.

La disposición de los oordones o de las cin tas estrechas  

segán invención ofrece la posibilidad de dejar entre las madejas una 

d istan cia  que es mayor que la d istancia que re su lta ra  entre sendos 

cordones tendidos a pequeña d ista n cia , sin  que sea reducido por eU o  

esencialmente a l  objeto de esta d isp osición , es d e c ir  que e l  pro­

ducto que se ha da prensar quede entremezclado con muchísimos cor­

dones que accionan momo conductores de zumo. Los cordones de una 

madeja que en posición tira n te  están situados uno contiguo a l  o tro ,
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no se colocan solo  en vueltas a l  avanzar e l fondo movible d el tam­

b o r, sino que se extienden entre s i ,  o sea que se a le ja n  e l  uno 

del o tro , distribuyéndose a s í sobre toda la masa d el producto que 

se ha de prensar. Debido a la d istan cia  relativam ente grande entre  

las madejas puestas tira n te s  e l  tambor de presentar admite con más 

fa cilid a d  un producto co n sisten te , como ocurre en cie rto s  mostos 

de fru tas  o productos químicos, por e l  hecho de que el m aterial  

so asien ta  por s i  solo en los huecos a l  in tro d u cirlo  en e l tambor 

de prensa. S i se ha da in trodu cir en e l  tambor un m ateria l e x tra o r­

dinariamente espeso, se puede aumentar las d istan cias  de t a l  manera 

que se une varias madejas contiguas en un s i t i o  adecuado por ejem­

plo, en e l  centro o cerca de los lugares en que están  fijad as a los 

fondos del tambar en un haz lo que se puede hacer con una guita o 

con un a n illo  de cualquier m aterial que puede ser desplazado en 

cualquier s i t i o  sobre las madejas juntadas por é l .  De ventaja par­

tic u la r  as un a n tllo  de m aterial e lá s t ic o , por ejemplo, de goma, 

que cade a la presión del prensado, ofreciendo a las madejas y cor­

dones también en este  s i t i o  la posibilidad da a le ja rse  entre s i  y 

d istrib u irse  a s í por e l producto que se ha de prensar.

En realid ad  puede f i ja r s e  las madejas directam ente a JLos 

fondos del tambar, paro parece ser más conveniente f i ja r la s  a una 

placa delantera a l  fondo del tambor que, para poder montar y des­

montarla más fácilm ente, está  subdividido en segmentos.

Para formar las madejas, se co lo ca , por ejemplo, una 

cuerda larga en vu eltas, poniéndola luego t i r a n te . La dimensión de 

estas vueltas se e lig e  de t a l  manera que en posición tira n te  co rre s ­

ponden a la longitud deseada da la madeja. Los extremos de la madeja 

adquieren la forma de un o ja l  que es pasado por un agujero p ra c ti­

cado en la placa delantera a l  fondo y retenido y asegurado a l l í  por 

un ce rro jo  que evita  que se lo saque fuera. Los segmentos de las  

placas delanteras no se apoyan directam ente sobro los fondos del 

tambar gracias a las almas de las que están dotados en sus dorsos,135



sino que guardan cigbto espacio lib re  para la  salid a del zumo. 

También por los o r if ic io s  que sirven  para f i j a r  las madejas puede 

llegar e l zumo por detrás de la  placa d elan tera . En muchos casos 

s e ría  t a l  vez incluso recomendable p ra c tic a r  en los segmentos o ri­

f ic io s  adicionales para e l paso del zumo, ya que este  espacio co le c­

to r  de zumo comunica por la pared del tambor con e l  e x te r io r .

Debido a dicho tipo do f ija c ió n  de las madejas los seg­

mentos de las placas delanteras a l  fondo del tambor no llevan en 

la parte  que forma cara a l  espacio in te rio r  de la  prensa partes de 

sujeción sa lie n te s  en que pudieran depositarse en caso co n trario  

residuos del producto que se ha de prensar.

Se conocen prensas en que las mas húmedas qp e se  han de 

prensar son introducidas en un número de capas finas en que van pre­

vistas piezas in te rca la d a s , porque se puede prensar masas de e s ta  

índole más rápida y más detenidamente, lo más fin a es la capa del 

producto que se ha de prensar, y lo más fácilm ente puede co rrer e l  

líquido del producto que se ha de prensar y s a l i r  de la cámara.^En

prensas oolooadas en posición v e r tic a l  se introducía pues e l mate-
finas

r i a l  a prensar en varias capas/que alternaban con elementos in te r ­

calados de te jid o , zarzo, p a r r il la s  de madera o análogo. Debido a 

que la oapa del producto a t r a ta r  tenía solo un grueso reducido, se 

acortaba e l  camino del líquido exprimido hasta e l próximo elemento 

in tercalad o , pudiendo s a l i r  e l  mismo por los huecos formados por las  

d istan cias existen tes  entre los hilos del te j id o , las  ramas de mim­

bre e tc . lateralm ente de la cámara de la prensa. De esta  forma puede 

cargarse sin  embargo solo las 31 ama das prensas v e r tic a le s , en las  

que acciona entonces la presión verticalm ente sobre las capas y los 

elementos in terca lad o s. En las llamadas prensas horizontales en que 

acciona la presión en dirección h o rizon tal no se puede in trodu cir  

en absoluto ta le s  capas y elementos in tercalad os en la prensa ver­

t i c a l  a la d irección  de presión. Por lo demás hay que observar que 

en prensas v e r tic a le s  en que se introduce e l  producto a prensar y



los elementos in tercalad os en capas se gasta mucho tiempo y trab ajo  

hasta que Se haya llenado cada vez una prensa de esta  índole.

También se conocen prensas en posición h o rizo n ta l, o sea 

las llamadas prensas h o rizo n tales , en que están tendidas entre los 

fondos del tambar sogas de m aterial p lá s tico  que sirven  para espon­

ja r  e l orujo cuando, una vez terminada la faena de prensado, las 

placas de presión son desplazadas nuevamente a su posición i n i c i a l .  

Otro efecto no se obtiene con esta clase  de tira n te s  constituidos  

por unas pocas sogas.

En cambio se ha prepuesto la  presente invención a pro­

curar e l que en tambores de prensa de posición horizon tal las cin ­

tas o sogas p revistas en e l  in te rio r  del tambor dividan e l producto 

a prensar en pequeñas oapas f in a s , sin  que se exigieran  durante la 

carga del tambor de prensa trabajos adicionales algunos. E sto  ocurre 

en la in sta lació n  sagón invención, pues e l tambor de prensa es ca r­

gado sin  tener en cuenta las cin tas o sogas tendidas en e l  mismo, 

pudiendo haoerse la  in sta lació n  de t a l  modo que las c in tas  o sogas 

fijad as a las placas independientes son introducidas en e l  tambor 

después de efectu arse  la  carga y fijad as a los fondos del tambor.

En un tambor de prensa equipado de acuerdo con la presen­

te  invención la presión no acciona durante e l proceso de prensado, 

como en oaso de capas situadas tra n sv e rsa l a la d irección  de la  

presión, verticalm ente sobre la su p erficie  de las capas o de los 

elementos in tercalad o s, respectivam ente, sino las c in tas  son com­

primidas desde sus cabeceras junto con las oapas finas de m aterial 

a prensar que se encuentra en medio. Así las c in ta s  se  colocan en 

vueltas y pliegues tran sv ersales segdn vaya progresando e l prensado 

entre los que es aprisionado entonces e l  producto que se  ha de pren­

s a r , obteniéndose a s í  en una prensa horizon tal e l  mismo efecto de 

prensado, como s i  se  introdujeran las capas de m aterial a prensar 

alternativam ente oon capas de elementos in tercalad os en una prensa 

v e r tic a l  de la manera conocida e incomoda. Por e l  hecho de que las
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cin tas  aotáan da e s te  modo como capas de elementos in te rca la d o s , 

s a le  e l  líquido exprimido a lo largo de los sendos h ilo s y por e l  

hueco que dejan los mismos, llegando a s í  a los extremos da las cin ­

t a s .  A llí  las c in ta s  se encuentran con un enrejado en forma de 

tamiz o un te j id o , del que están revestid os los fondos d el tambor, 

donde e l  líquido puede s a l i r  entonces por e l  te jid o  a lo  largo de 

los fondos del tambor de la prensa.

Naturalmente saldrá también una parte del líquido ya por 

los o rifio io s  en la pared del tambor, tan to  más particularm ente, 

cuando las c in tas  están dispuestas de t a l  manera, que tienen contac­

to  tan to  entre s í  como con la pared del tambar, o respectivam ente, 

con las cintas que están colocadas en la  pared d el tambor in te r io r ­

mente.

Cuando se ap lica  entre las cin tas  un numero de cin tas  o 

placas de cualquier anchura vartioalm ente hacia estas c in ta s , en­

tonares las capas del producto a prensar son interrumpidas por e llas  

ya en su principio también en su longitud, de manera que puede 

mejorarse todavía a l  efecto .

Las c in tas  pueden ser su stitu id as también por cordones 

o cuerdas o respectivam ente por cables trenzados o te j id o s , pues, 

cuando se entremezclan en mayor cantidad con e l  producto que se ha 

de prensar, e llo s , a l  prensarse la masa, interrumpen también la 

coherencia d e l producto que se está prensando y obtienen un efecto  

sim ilar a las c in ta s . Tanto más cordones de esta c lase  estén pre­

vistos cuanto mejor re su lta  este e fecto , porque estos cordones o 

cables cogen pues contaoto entre s í  durante e l proceso del prensado.

La in sta lació n  segán invención s i^ i i f i c a  en toda clase  

de prensa, o sea tg u a l, cono s i  se  t r a ta r a  de una prensa v e r tic a l  

o h o ria n ta l, un ahorro de trah ajo  importante ya que se suprime la 

operación de hacer la p ila  de productos que se ha de prensar y des­

h a ce rla , una vez terminada e l proceso de prensado. Las cin tas  pra-250
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vistas en la prensa pueden quedarse en e l la , o bien pueden ser saca­

das e introducidas de nuevo en los momentos oportunos. Otra ventaja 

de la  in sta lació n  segdn invención estrib a en e l  hecho de que no se 

u tiliz a n  ya en las prensas horizontales g ira to ria s  los sistemas-que 

estaban en uso hasta e l  presente- de a n il lo s , cadenas o sogas para 

romper y desmenuzar la to rta  de orujo, ya que, a l  ponerse tira n te s  

las cintas en e l  tambor de la  prensa a l  a le ja rs e  los fondos del tam­

bor e l  uno del o tro , la to r ta  de orujo aparece forzosamente partida  

en trozo s relativam ente pequeños.

Otra ventaja del d isp o sitiv o  segdn invención estrib a  tam­

bién en e l hecho de que se puede equipar de la  misma forma no solo  

tambores c il in d r ic o s , sino también tambores cuadrangulares, o sea 

tambores en forma de c a ja s , ig u al como s i  e l  tambor g irase  o s i  se 

quedara inmóvil, e independiente de que se desplace no solo e l  uno 

de los fondos del tambor, sino los dos. Tampoco tien e importancia 

s i  los fondos de presión están dispuestos sobre un h u sillo  estacio ­

nario  o g ira to rio  y s i  estos h u sillo s se encuentran dentro o fuera  

del re c in to  de prensa, como tampoco importa de qué manera se ejerce  

la presión u tiliz a d a .

Además e x is te  en las prensas conocidas e l  d efecto , que 

siempre vuelve a re p e tirs e , e l  que, cuando e l producto que se ha de 

prensar, es de poca co n sisten cia , e l  mismo tiende a s a l i r  por las 

aberturas existen tes en la pared del tambor, o se a , que en cas o de 

tambores de madera pasa por las ra ja s  entre los listo n es y en tam­

bores de chapa por las ra ja s  o o r if ic io s  punzonados junto con e l  

zumo, cuando la sa lid a  del zumo no guarda e l  paso con e l avance de 

la placa de presión, gn una prensa segdn una s o lic itu d  an terior del 

inventor, evitan los paños tendidos a lo largo de la pared in te r io r  

del tambor este inconveniente. Ahora bien, s i se su stitu y e  según la 

presente invenoión estos paños por cuerdas dispuestas a lo largo  

de la circu n feren cia  de las placas delanteras a los fondos d el tam-
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boy, so consigue aproximadamente e l mismo ob jeto , pero se hace mucho 

más f á c i l  la operación de vaciar y limpiar e l tambar. In clu so , en e l  

caso de que estas madejas de sogas e tc . estén a c ie r ta  distancia  

entre s i ,  los o r if ic io s  o las hendiduras en la pared del tambor 

serán cubiertas suficientem ente para impedir una salid a importante 

e indeseable de componentes solidos del producto que se ha de pren­

s a r .

En c ie rto s  casos es también ventajoso tender las cuerdas, 

t i r a s  de cin tas  o madejas en diracoián inclinada en e l  re c in to  ope­

r a to r io  de la prensa, lo que puede conseguirse fácilm ente de t a l  

manera que no se f ija n  dos segmentos entre los que ya están tendi­

das las cuerdas o análogo, e l uno fren te  a l  o tro , sino desplazados 

por una o dos unidades de segmentos a los fondos del tambor, en 

cuyo caso las madejas situadas exteriorm ente se a le ja ría n  por c ie r to  

en parte  de la pared in te r io r , a oondición de que se M biera u t i l i ­

zado aq u ellas, lo que no es sin  embargo, segdn a l  produoto a pren­

s a r , de importancia d ecisiv a . T al proceder es absolutamente posible, 

en caso de que los segmentos tengan la  misma construcción y e l mismo 

tamaño para ser cambiados entre s í  en cada in sta n te .

La in sta lació n  segán invención puede emplearse también 

en tamboras de prensa v e r tic a le s , que no giran en la mayoría de los 

casos pero que algunas veces son b a scu la rla s . Tambores de prensa de 

esta  índole están dispuestos en la mayoría do los casos entre bas­

tid o res pesados de h ie rro . E l fondo movible del tambor es despla­

zado en estas prensas conocidas, bien meoanicamente, por ejemplo, . 

por h u sillo , o bien, por émbolos h id ráu lico s, sea desde arrib a  

hacia abajo o desda abajo hacia a rr ib a , encontrándose e l  fondo 

opuesto en la mayoria de líos casos no desplazable, un apoyo contra  

los travesanos del b astid o r. En otro tipo de las conocidas prensas 

v e rtica le s  e l  tambor es desplazado junto con e l  fondo fijad o  a l  

mismo contra y encima de una plaoa de prensa f i j a .  Si se equipa un

883
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tambor de este  tip o  con madejas segán la invención se puede prac­

t i c a r  la boca para la  entrada del producto a prensar tanto en la

r  *:

p arte  superior de la pared la t e r a l  como también en e l  fondjo supe­

r i o r  de la placa de presión del tambor. En tan to  que so desee in­

trod u cir e l producto a prensar a presión, par ejemplo, mediante 

una bomba, puede p ra c tica rse  la boca de admisión también en e l  

fondo in ferio r del tambar. Se entiende por s í  que las bocas deben 

esta r  construidas de una forma adecuada con posibilidad de c e rra r ­

las de forma correspondiente.

Se u tiliz a n  convenientemente prensas constitu id as en lo  

esen cial por un tambar de prensa situado harizontalmente y  g ira ­

to r io  accionado por un motor, en e l  que esté  previsto  a l  menos una 

placa de presión desplazable horizontalmente por un h u sillo  y 

arrastrad a por e l  tambor de presión, siendo soportado e l  tambor 

por dos ca b a lle te s . Uno da los fondos del motor está  montado g ira -  

b le  por un muñón pero no desplazable en e l  soporte de un cab allete  

y e l  segundo fondo del tambar que forma la placa de presión des­

plazable horizontalmente está  fijad o  a un h u sillo  que s a le  hacia  

fuera y que g ira  en una tuerca montada f i j a  sobre e l  segundo caba­

l l e t e ,  cuya tuerca s irv e  a su vez a l  mismo tiempo para a lo ja r  en 

e lla  un cubo dispuesto en e l extremo d el tambar y situado en e l  

lado de dicha tu e rca . Esta  tuerca puede estar dotada en este  caso 

da una oavidad en que va alojado e l  cubo del tambor. S i en una 

prensa de esta índole gira  e l h u sillo  en una d irección  determinada 

se desplaza la placa de presión en e l  tambar hacia delante y pre­

siona sobre e l  producto que se ha de prensar, pudiando ser la con­

tra fu e rte  para e l  producto a prensar, .bien una placa f i j a  o movible 

situada en e l  otro extremo del tambar. S i se  g ira  e l  h u sillo  en 

d irección  c o n tra ria , se desplaza la placa de presión nuevamente a. 

su posición i n i c i a l .  E l  giro  d el h u s illo , o se a , e l  avance o e l  

re to rn o , se efectáa  en la  mayoría de los casos de t a l  manera que



gira  e l tambor, arrastrando los c a r r i le s  da guía que transcurren  

a lo largo de la pared in te rio r  del tambor y encajan en ranuras 

practicadas en la  circu n feren cia  de la  placa de presión , esta d l-  

tim a, de modo que g ira  con e lla  también e l h u sillo  por lo que es 

desplazada la placa de presión en la h o rizo n tal.

Ahora bien, en e l  proceso del prensado e l avance de la 

plaoa de presión no debe efectu arse  generalmente demasiado rápida­

mente, para que e l  producto que se ha de prensar no quede pagado 

ya que en caso co n trario  se impidiera la sa lid a  ininterrumpida del 

zumo d el producto a prensar, por otro lado debe efectu arse  tampoco 

tan rápidamente e l  re tro ce so  de 3  ̂ placa de presión para que por 

e l  giro  del tambor accionen unas fuerzas cen trifú g ales  tan grandes 

sobre los componentes do la to r ta  de orujo que estos son presiona­

dos contra la  pared del tambor, pues estos deben a rro lla rs e  mutua­

mente y desmenuzarse entre s í  durante e l  g iro  del tambor, s i  se ha 

de u ti l iz a r  e l producto a prensar todavía para un prensado pos­

te r i o r .  Más por otro lado in teresa  avanzar la placa de presión más 

rápidamente mientras que no presione todavía sobre e l  producto a 

prensar, con objeto de aco rtar la  máximo posible e l  camino de 

marcha en vaoío durante e l proceso del prensado. E sto  es de impor­

tancia esp ecia l, cuando e l producto que se  ha de prensar no llena  

todo e l  re cin to  del tambar, como ocurre particularm ente en todas 

las operaciones de prensado p o ste rio r , ya que la masa que se ha de 

prensar otra vez tien e  en e l  segundo y todavía más en a l  te rc e r  

proceso d el prensado solo una fracción  del volumen de la masa fres- 

ca completamente húmeda. Naturalmente puede ganarse también cada 

vez tiempo en un retorno aoelerado de la placa de presión, porque 

dicha placa de presión debe volver pues cada vez a su posición  

i n i c i a l ,  que es cuando las sogas, cadenas o análogo p revistas en 

e l  tambor y que sirven para deshacer la to r ta  de orujo , deben 

quedar tira n te s  para que todos los componentes de la to rta  de
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Por consiguiente So procede según la presente invención 

de t a l  manara que la tuerca está  construida como un ro d illo  c i l i n ­

d rico  g irab le  en un c o jin e te /  estando dispuestos órganos de segu­

ridad  contra e l  desplazamiento longitudinal a s í como para la  suje­

ció n , o respectivam ente, e l  g iro  de la tu erca en ambas d ireccion es.

Otra forma de re a liz a c ió n  según invención propone que 

ambas placas de presión vayan fijad as  a los extremos in te rio re s  

de h u sillo s sa lie n te s  hacia e l  e x te r io r .

Otra estructura según invención consiste en que la (s )  

tu a rca (s ) está(n) montadas(s) mediante co jin etes  de empuje a x ia l  

y pletinas girab las y no desplazable(s) en e l(lo < s)cab alle te (s) del 

bastidor de la prensa.

Una estru ctu ra según invención prevéeque en la tu e rca , 

preferehtemente, en lá platina e x te rio r  está  dispuesta una rueda 

de accionam iento, por ejemplo, rueda dentada, rueda de cadena, 

polea de correa o análogo, considerándose muy conveniente prever 

en e l  cab alle te  un motor para e l  accionamiento de la tu erca .

Gomo medio para la sujeción de la tuerca puede preverse  

según la presante invención también un bloqueo electrom agnético.

Una forma de re a lizació n  con siste  según invención, por 

ejemplo, en e l hecho de que está  colocado sobre e l  extremo ex te rio r  

de la tuerca un a n illo  dotado de muescas, mientras que levas d is­

puestas en un carro  desplazable longitudinalmente engranan en estas  

muescas, están cargadas dichas levas constantemente en d irección  

de engrane, sirviendo para levantar e l  engrane un electro-im án que 

r e t i r a  e l  ca rro , En esta  sistema e l  carro  puede d eslizarse  en guías 

practicadas en una consola fijad a  a l  ca b a llo te , accionado sobre e l  

mismo ra se r te s  de presión.

G racias a la  in sta lació n  según invención es posible des­

plazar la placa de presión más rápidamente, sin  tener que aumentar385
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T, 7por e llo  e l  numero de revoluciones d4 

cuando la tuerca está  dotada de un accionamiento independiente de 

aquel del tambor. De esta manara puede ace le ra rse  segón la dirección  

de giro de la tu e rca , o respectivam ente, en cooperación con e l  g iro  

390 del tambor más o menos e l  desplazamiento de la placa de presión.

S i no se acciona la propia tu e rca , quedando pues inmóvil, se efec­

túa e l desplazamiento de le placa de presión solo por e l g iro  del 

tambar. La velocidad del desplazamiento de la placa de presión , 

en caso dado, de ambas placas de presión, re su lta  pues, bien da la 

395 suma o bien de la  d iferen cia  de los movimientos efectuados por un 

lado por e l  jambar y por otro lado por la tu e rca , segón la tuerca  

vaya siendo puesta en movimiento g ira to rio  en d irección  ig u al o 

co n traria  a la d irección  del g iro  del tambor. Así se tiene pues la  

posibilidad de efectuar e l desplazamiento de la placa de presión  

400 o de las placas de presión respectivam ente en lugar de con una 

velocidad, como hasta ahora, con cuatro velocidades d ife re n te s , 

o se a , bien por la  ro tació n  del tambar solo  o bien de la tuerca  

s o la , o bien por un movimiento de los dos, que se  sumían, o resp ec­

tivam ente, por un movimiento de los dos que se re s ta n .

405 o tras  c a ra c te r ís t ic a s  de la invención se deducen de la

descripción a continuación de un ejemplo de re a liz a c ió n  en combina­

ción con e l  plano y las re iv in d icacio n es!

Presentan en dibujos esquemáticos!

F i g .Ü  un tambar de prensa c ilin d ric o  en posición h o ri-  

410 zontal en alzado seccionado#

F i g .2 :  una vista la te r a l  de f ig . 1#

F i g .3 !  una sección tra n sv e rsa l por un tambor de prensa 

oon cin tas dispuestas en forma de estre lla #

F ig .4 : una sección tra n sv e rsa l por un tambor de prensa 

415 en que se  aplioan cin tas y cordones#

F i g .5 !  una sección, tra n sv e rsa l por un tambor de prensa 

en forma de cajón#
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F ig . 6* una sección longitudinal en alzado por un tambor 

de prensa en forma de cajón!

420 F ig . 7 :  una sección longitudinal por un tambor de prensa

en forma de cajón con placas montables en e l como soportes de las  

c in ta s !

F ig . 8 !  una ilu s tra c ió n  en diagrama de una fija c ió n  por 

enganche para las c in ta s !

42S F ig . 9 :  una ilu s tra c ió n  en diagrama de una fijao ió n  de

las cin tas por to rn il lo s !

F ig . 10 ! una sección p a rc ia l  por un fondo del tambor con 

placa delantera a l  fondo y fijad a  a l  mismo!

F ig . 11 ' una vista  p a rc ia l de un segmento de la placa 

450 delantera del fondo!

F ig . 12: una vista  de una posible disposición de madegias 

de cuerdas o análogo en una placa delantera con sisten te  en cuatro  

segmentos!.

F ig . 15 ! un cerro jo  anular para la f ija c ió n  da las máde- 

435 jas de cordones!

F ig . 14 y 15 ! un a n illo  cerrab le  en dos posiciones!

F ig . 16 ! una sección p a rc ia l por un fondo del tambor 

sim ilar a f ig .  10, con ap licación  de cerro jo s  anu lares!

F ig . 17 : una sección por un d isp ositiv o  segón invención

440 en alzado!

F ig . 18: una v ista  f ro n ta l en alzado de figu ra 17 con 

un d e ta lle  en seoción, visto  desde la izquierda!

F ig . 19 : una sección par e l  d isp ositivo  como en f i g . 17, 

estando montado un bloqueo electrom agnético! '

445 F ig . 2 0 ! una vista  f ro n ta l en alzado de f ig . 19 con un

d e ta lle  en sección v isto  desde la izquierda!

En figura IB* está ilu strad o  un tambor da prensa g ira ­

to r io  en posición h orizontal con un fondo 1 f i jo  y otro fondo 5 

desplazable que s irv e  de placa de presión. La pared del tambor
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está constitu id a por listo n es 2 unidos por aros tran sv ersa les  de 

h ierro  5 , pudiendo ap lica rse  a e llo s  todavía c a r r i le s  de re fo rz a ­

miento 4 . En e l  fondo f i jo  del tambor está montado un pivote 11 que 

descansa en un co jin ete  soporte 12 montado sobre e l  bastidor no 

dibujado, gn la misma condición está e l  soporte para e l  otro lado 

del .tambor de prensa, donde una tueroa montada f i j a  7 a lo ja  e l  

h u sillo  10 fijad o  a l  fondo movible 5 del tambor, mientras que este  

lado del tambor está  montado mediante e l cubo del tambor 6 en una 

su p erficie  da apoyó practicada correspondientemente en forma de 

ranura en la  tuerca con in tercalació n  da un te ju e lo  de bolas 9.

Entre los dos fondos del tambor 1 y 5 están tendidas cin tas 14 in­

dicadas con líneas punteadas, En la v ista  la te r a l  ( f i g .2 )  se ve 

también las c in tas  15 que se apoyan contra la pared in te rio r  del 

tambor que se solapan mutuamente con sus extremos. Es conveniente 

dar a las cin tas 14, en bien de la mejor sa lid a  del zumo, contacto  

con estas cin tas 13 apoyadas centra la pared in te r io r  del tambor.

En' figura 3  ̂ se indica una disposición de c in tas  15 que 

en e l  tambor de prensa están tendidas entra los dos fondos del 

tambar, pero que se encuentran situadas en forma e s tre lla d a , o sea , 

radia ha ente con sus cantos f in a le s . En la pared in te rio r  d el tambor 

están previstas otra vez las c in tas  15.

En la figura 4 se demuestra como se pueden combinar .entre  

s í  las cin tas  y sogas o los cordones, disponiéndose pues en la pared 

in te r io r  del tambor cin tas 13, mientras que un mayor ndmero de sogas 

o cuerdas 16 está  tendido entre un fondo del tambor y e l  o tro .

S i se aplica  un tambor de prensa en forma do cajón , se

puede disponer las cin tas (vaasa f ig .5 )  p aralelas m dos su p erficies

opuestas en un cajón 17 de esta c la s e , dotado de perforaciones o

hendiduras correspondientes 38 para la sa lid a  del líquido. E stas

cin tas  19 dispuestas paralelas entre s í  pueden tener también contao- 
(no

to  con las cintas/dibujadas aquí) situadas sobre las paredes in te -480
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r io r e s  del tambar.

Una disposición sim ilar presenta f i g .6 ,  donde está  repro­

ducida una sección  longitudinal por un tamba? de prensa 17 en forma 

de cajón . E n tre  e l  fondo f i jo  20 del tambor y e l  fondo movible del 

mismo 21 están tendidas las o iá tas  22 cerca y p aralelas a las super­

f ic ie s  la te ra le s  del cajón. Entre estas cin tas  22 se encuentra ín ter  

calado un numero de cin tas 23 paralelas a los fondos del tambor y 

en posición v e r tic a l  para que e l  producto a prensar, a l  in tro d u cir­

lo , pueda meterse, en los huecos arrib a a b ie rto s .

En v ista  de que en muchos casos aparece bien ventajoso 

no tener ninguna parte  agregada en e l  in te rio r  a l  llenar e l  tambor, 

a s i  como a l  v a c ia rlo , propone la invención a p lica r  soportes desmon­

tab les para las c in tas  in terca lad as. Un ejemplo de esto presenta 

f ig .7 ^ , donde está dispuesto en. un tambar 24 de forma redonda o 

angulosa cada voz un fondo f i j o  25 y un fondo dosplazablo 26. Sn 

dichos fondos están practicadas interiorm ente ranuras 2 5 ' o 2 6 ' 

respectivam ente en las que pueden in trodu cirse faoilm ente desde 

arrib a  placas soportes 27. Entre estas placas soportes 27 están  

enganchadas, por ejemplo, cin tas v e rtica le s  28 , habiendo, en caso 

necesario  entre astas cin tas 28 y p aralelos a las  placas de soporte  

otro ndmero da cin ta s  29.

Más so puede f i ja r  las cin tas  directamente a los fondos, 

del tambor, aplicando una especie da lazo 2 2 ' a l  f in a l  de una oin- 

ta  22 en que se engancha una parcha 30 de m etal o m aterial p lá s tic o . 

En la parcha 30 asóa previsto  un ojete que se puede enganchar en 

un gancho 32 fijad o  a l  fondo del tambor 20. Estos ganchos 32 deben 

f i ja r s e  entonces a l  fondo del tambar en un s i t i o  d t i l .

La figura 9 presenta una in sta la ció n  s im ila r , en la que 

se coloca nuevamente en el lazo 2 2 ' una percha 30 que lleva una 

lengüeta 33 con un agujero, en que puede entrar un perno 34 montado, 

a su vez, sobre a l  fondo del tambor, pudiéndose a s í  f i j a r  las cin -



tas  a l  fondo del tambor por mediación de una tu e rca , mejor de una 

rosca  con mariposa 55 . . -

E l  proceso d el prensado se exp lica  ahora con ayuda de 

las figuras 1- hasta 3 - .  Para llenar el tambor de prensa se levanta  

la tapadera del tambor, llevándose e l  fondo 5 desplazable a su ' 

posición extrema izquierda de modo que quedan tira n te s  las cin tas  

tendidas en é l . Se puede suprimir a l p rin cipio  las  c in tas  situadas  

directam ente debajo de la  tapadera de entrada, con objeto de colo- „ 

ca ria s  despyes de haber llenado e l tambor. 3 l  m aterial que se  ha 

de prensar introducido en e l  tambor llena finalmente e l tambor por 

completo y con e llo  también los sendos espacios entre las c in ta s .

No tien e  importancia s i  algunos huecos a l l í  y a l lá  entre las cin tas  

no sean ocupados por completo. Una vez cerrado e l  o r if ic io  de carga 

se hace g ira r  e l  tambar en d irección  de avance, de modo que se mueve 

e l  fondo de presión 5 contra la masa que se ha prensar, comprimién­

dola junto con las c in tas  alojadas en e l la . Durante e l  proceso las  

cin tas  14 o 15, respectivam ente, van colocándose en vueltas y p lie ­

gues tra n sv e rsa le s , reduciéndose la d istan cia  de los pliegues cons­

tantemente entre s í  a medida da que e l  líquido resu ltan te  vaya siendo 

recogido en los huecos entre los h ilo s del te jid o  y conducido hacia  

la pared y los fondos d el tambor, de donde sa le  por los o r if ic io s  

do paso hacia e l  e x te r io r .

Cuando después de c ie r to  tiempo de prensado la  masa queda 

suficientem ente exprimida, se haoe g ira r  e l tambor en sentido in - . 

verso, de modo que e l fondo 5 retorn a nuevamente hacia la izquierda 

hasta su posición in i c i a l .  En asta operación vuelven tira n te s  las  

cin tas  14 o 15 respectivam ente, dejando lib re  los componentes de la  

masa alojada entre e lla s  y ahora exprimida que caen a s i  por entra ' 

las c in tas  hacia abajo desmenuzándose más por e l  frotam iento mutuo 

durante la ro tació n  del tambor, para que esta masa quede a s i  prepa­

rada para un eventual prensado p o ste rio r. S i se  ha de prensar nueva­

mente dicha masa, se acciona la  prensa otra vez en movimiento de
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avance, moviéndose e l fondo de presión 5 nuevamente desde la i z ­

quierda hacia la derecha. Aun cuando en este  ¡prensado p o sterio r  

e l  residuo ya prensado y desmenuzado no llene ya todo e l  tambor, 

la masa se distribuye no obstante durante la ro tació n  su ficien te-

mente por entre las cin tas para estar en condiciones de sel' pren­

sada nuevamente. Para vaciar la maquina se levanta, como es co rría n  

545 t e ,  la tapadera, dejando moverse e l tambor en marcha a t r á s ,  de 

forma que durante este  movimiento de despegan los trozos de la

to r ta  de orujo, cayendo hacia abajo fuera del tambor.

Del miá3mo modo se d esarro lla  la operación del prensado 

en los d istin to s  tambores da ¡prensa de otro tip o , podiendo dejarse  

550 las c in tas  después del prensado en la prensa para la próxima opera­

ción del prensado; só lo , cuando por razones de una carga rápida se 

desea sacar e l  sistema de c in ta s , se puede lev an tarlo  (vease f ig .7 )  

en su to ta lid ad  del tambor -  a no ser que la  masa que se haya de 

exprimir sea demasiado espesa- y co lo carlo  nuevamente en e l  tambor

555 cargado.

En figura 10 está indicado e l fondo 36 de un tambor de 

prensa no dibujado, con el cual están unidos los segmentos 37 de 

úna placa d elan tera , por ejemplo mediante to rn illo s  con cabeza ' 

avellanada ( f i g . l l ) .  Al fondo del tambar se acopla, por ejemplo, 

560 una camisa de chapa 38 con o r if ic io s  punzonados. Donde se tra ta  

de una placa de presión movible, la f ija c ió n  de los segmentos 37 

es de la misma forma como a l  fondo f i j o  56 de i  tambor. Mediante 

las almas 39 dispuestas en los segmentos 37 en e l  lado del fondo 

del tambor se crea entre e l fondo 36 del tambor y los segmentos 

565 * 37 un espacio 40 para recoger e l  zumo.

En los segmentos 37 está  p racticado un numero de o ri­

f ic io s  41 por los que pueden pasarse las madejas de cordones 42 , 

unidas en.sus extremos 43 en forma de o ja l , pasándose entonces 

detrás de la placa 37 del segmento por dicho o ja l 43 un cerrojo  

570 44 con objeto de f i j a r  las madejas a las placas de los segmentos.
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Como cg¡rrojo 44 pueden u tiliz a rs e  espigas re c ta s  o cur­

vadas, o in clu so , como en figuras 13  ̂ hasta 15S=, a n illo s  ovales 

a b ie rto s . T al a n illo  oval 45 puado tener una hendidura 46 de an­

chura adecuada para introducid lps cordones o las c in ta s . Cuando 

los cordones o las cin tas  están alogLados todos dentro del a n illo  

45 , ya no ptyeden s a l i r  e llo s  por dicha hendidura 4 6 ; más se puede 

u til iz a r  también un a n illo  47 cuyas p a t i l la s  ab iertas  47" están  

expandidas antes de colocar los cordones, y son apretadas una vez 

introducidos estos cordones, a s í  que queda cerrado e l  a n illo  (f ig s  

14 y 1 5 ) . Un a n illo  oval de este  tip o , cuando es adecuadamente es­

trech o , puede ser pasado junto con los cordones por e l agujero 41

y colocado luego atravesado de t a l  manera que ya no vuelve por 

dicho agujero, o se mete los ojalas 43 de las madejas de cordones 

42 primero por e l  agujero 41, pasando luego e l a n illo  45 por e l  

o ja l  43, o respectivam ente, utilizándose un a n illo  47 , se c ie rra  

las dos p a tilla s  47" del mismo. =

Figura 12 representa una v ista  sobre una placa delantera  

consistente en cuatro segmentos. Naturalmente pueden u t i l iz a r s e ,  

sagdn e l  tamaño de la prensa u otros re q u is ito s , también s e i s ,  ocho 

o más segmentos. Con los pequeños circu ios dibujados sobre los seg­

mentos se indioan las madejas de cordones 42 recogidas eh un haz 

4 8 . Esta unión en un haz está demostrada por un trazo  de unión 

entre los c ircu io s . Bn figura 10 está ilu strad a  una unión de esta  

índole compuesta por tre s  madejas 42 en un haz 48 , afianzado por 

un a n illo  49.

La disposición de madejas de cordones 42 a lo largo de 

la circunferencia de los segmentos 37 está presentada igualmente 

en f ig . 12. Para efectuar , e l prensado la placa de presión es re to r ­

nada primero a su posición i n i c i a l  por lo que quedan tira n te s  todos 

los cordones. Una vez levantada la tapadera del tambor, se empujan 

a una parte  las sogas 42 que existan  eventualmente sobre la oireuñ-
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ferencia ¿a los segmentos, en tan to  que se encuentren por debajo 

de la abertura de carg a , mientras que se  carga la maquina y segdn 

Ŝ o permite su e la s tic id a d , siendo reten id as en dicha posición para 

que quede espacio su fic ie n te  para in trod u cir a l  m aterial qu3 se 

ha de prensar. Con objeto de poder sacar temporalmente por completo 

estos cordones e x terio res  o algunos de los mismos, en tan to  que 

están debajo de la  abertura de entrada del tambor, con e l  fin  de 

hacer más comoda la carga d el tambar, se los f i ja n , en lugar del 

'Sistema en las figuras 10, o 13 hasta 15, respectivam ente, desmon­

tab les de otra forma adecuada, a los segmentos, por ejemplo, engan­

chando sus ojales en ganchos fijad os a los segmentos! más pueden 

re a liz a rs e  los segmentos situados debajo de la abertura de la tapa­

dera de t a l  manera que sus partas ex te rio re s  que soportan los co r­

dones e x terio ras  están separadas de la otra p a rte , pudiendo sa cá r­

se la s  del tambar junto con los cordones que las unen, durante e l  

tiempo da la carga d el mismo. También estas secciones de los seg­

mentos pueden estar fijad as a los fondos del tambor por to r n il lo s ,  

como presenta f i g .  11. Los cordones ex te rio re s  situados debajo de 

la  abertura del tambor .pueden ser in cluso suprimidos, cuando la 

tapadera del tambar no lleva perforaciones. " '

Cuando el tambar está  cargado, las madejas de..cordones, - 

puestas a una parte o sacadas, son retornadas a su posición an­

te r i o r ,  cerrándose e l  tambar. Al ponerse en marcha ahora e l  motor, 

avanza e l  fondo movible o la placa de presión, respectivam ente, 

comprimiendo la masa que se ha de prensar junto con las madejas 

de cardones alojadas en. e l l a .  Dichas madejas se colocan en vu eltas, 

presionando a s i  sobre los componentes del m aterial a prensar e x i s - -  

te n te  entre estas vu eltas. Al mismo tiempo se ensanchan tanibián 

los sendos cordones y c in tas  debido a que se a le ja n  entre s í ,  de 

forma que se entremezclan en todas las d ireccion es con la  masa que 

se ha de prensar. Debido a l  cambio en su posición llegan los cor­

dones alternativam ente en contacto entre s í ,  pudiendo s a lir  e l
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zumo muy bien por entre los h ilo s  de los cordones y dé las c in tas  o 

respectivam ente, a lo largo de sus su p e rf ic ie s , como s i  fuera por 

finos can ales, y l le g a r , pasando por la pared del tambor a los 

o rif ic io s  én los segmentos dé las placas delanteras a los fondos, 

hacia e l  e x te r io r , donde es recogido por un re cip ie n te  colecto r  

puesto debajo d el tambor.

Una forma de re a liz a ció n  en que las madejas de los cor­

dones son fijad as mediante an illo s  45 , es dibujada en f ig .1 6 . E l  

a n illo  45 puede ser pasado en una posición algo h o rizon tal por los

correspondientes o r if ic io s  41 , una lvez enhebradas las madejas de 

los cordones 42 , siendo girado dicho a n illo  en e l  espacio 40 detrás  

de la placa del segmento 37 nuevamente a su posición v e r t ic a l ,  por 

lo que s irv e  para un bloqueo seguro para las madejas de cordones 

42 enganchadas. Los segmentos 37 pueden ser fijad os desmontables 

a l  fondo 36 del tambor tambión mediante to rn illo s  50 , como indica
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f i g . l l .  ,

En figu ra 17 está  representada una forma de re a liz a ció n  

con un tambor c ilin d r ic o  51 , con stitu id o  por ejemplo por listo n es  

de madera 52 fijad as a pequeñas d istan cias entre s í .  Dichos l i s - .

. tonos de madera 52 son unidos por aros de h ierro  53. E l tambor 51 

está cerrado en un lado fro n ta l por un fondo 54. En e l  lado fron­

t a l  opuesto está p rev ista  una placa da presión 55 desplazable solo  

horizontalmante an cuyo dorso está montado un h u sillo  56. E n 'e l  

lado de la placa da presión 55 desplazable e l  tambor está dotado 

de un sistema r a d ia l  57 en forma de embudo acogido por un cubo ^per­

forado 58. E l tambor 51 as soportado por dos cab alle te  59 y 60, , 

sirviendo un soporte 61 en e l  ca b alle te  60 para a lo ja r  e l  muñón 

62 fijad o  céntricamente en e l  fondo del tambor 54.

E l  h u sillo  56 está  alojado en una tuerca 63, g irab le  en 

un soporte 73 sobre e l  cab allo te  59 . La tu erca lleva exteriorm onte 

pestañas 63 que deben impedir un desplazamiento longitudinal de la 

tuerca hacia e l soporte 73, siendo conveniente in te rca la r  además



oojinetas de empuje a x ia l  65, por ejemplo, co jin etes  de rodamiento

0 co jin etes  de b o la . S i se re a liz a  la in sta lació n  de t a l  modo, oomo

1 lu stra  dp en e l  ejemplo, o sea que la tuerca 63 s irv e  también de 

soporte para e l cubo perforado 58 , entono es se montarán también

670 éntre los bordes d el cubo 58 y la  pestaña 6 3 ' o e l  soporte 73 r e s - '

-  pectivamente, co jin e te  de empuje a x ia l .

La propia presión d el prensado rep ercu te  dentro del tam­

b o r, o sea que es absorbido por e l  fondo 54 d el tambor o por e l  

cubo respectivam ente, para absorber mejor las extraord in arias fu er- 

675 zas de presión originadas durante la  operación del prensado, se 

; ; pueda disponer finalmente algunos c a r r i le s  de refarzam iento 66 d is -  

r  tribuidos sobre la circu nferen cia 'deíltamb'or.'ísn e l  ejemplo i lu s ­

trado se haaaplicado s e is  de esos c a r r i le s  de reforzam iento encima 

de los aros de h ierro  53 que mantienen junto e l tambor.

680 E l  accionamiento de la tuerca 63 puede efectuarse mediante

una rueda , dentada, rueda de cadena, polea de cable o análogo 72 , 

dispuesta en la  pestaña e x terio r 6 3 el  accionamiento del tambor 

51 se efectúa mediante una rueda de tip o  ig u al 74 que puede se ^ o n -  

tada sobré e l  cubo 58. E l  accionamiento de las dos ruedas o bien 

685 - de la polea 72 y 7 4 , respectivam ente, puede efectuarse desde un

motor oomán, en caso n ecesario , con in terca lació n  de un mecanismo, 

o cada uno independiente por un motor que puede f i ja r s e  en caso dado 

sobre e l  cab alle te  59.

Debajo del tambor de prensa so encuentra un recip ien te  

690- co lecto r 67 transportable sobre ro d illo s  68 . Naturalmente pueden

dotarse los dos cab alletes 59 y 60 igualmente de ro d illo s  para poder 

transportar mejor toda la  in sta la ció n . . ,

Igualmente es posible aplicar, en lugar del fondo 54 una 

segunda placa de presión desplazable que está  fijad a  en e l  extremo 

695 . de un h u sillo  que a su vez está alojado igualmente en una tu erca ,

de forma que existen en t a l  caáo dos placas de presión que se acor-



can o a le jan  entre s í  dentro del tambor.

Entre la  placa de presión 55 y e l  fondo 54 d el tambor 

pueden tenderse cadenas, sogas o análogo 6 9 , hechos, por ejemplo, 

de m aterial p lá s tico  o análogo. A lo largo de la pared in te rio r  

del tambar están previstas guías 70 que engranan en ranuras co rre s ­

pondientes 71 practicadas en la  placa de presión 55. En la camida 

del tambor está  p racticada todavía una puerta 75 que s irv e  para 

cargar y vaciar e l  tambor.

E l accionamiento d el taíúbor puede efectuarse todavía 

de otra forma, o sea d ire c ta - o indirectam ente sobre una rueda -

m otriz montada sobre e l  muñón 62 , y e s to , bien entra e l  fondo del 

tambor 54 y e l  soporte 61^ o bien sobre una prolongación fuera 

del soporte 61. E stes  posibilidades de accionamiento no están i lu s -

trados en e l  plano, tampoco

.i'.'...-..--. Para... cargar e l  tambor e l  mismo es girado tan to  tiempo - *

posióión más = \.hasta que la ' placar de presión 55 haya alcanzado su 

-extrema a la. izquierda, de,modo que t odo' "el espacio * in t ebíór d e l *' 

tambor está lib re  para re c ib ir , e l m aterial a prensar y que'.tan-' ... 

bien las sogas, cadenas o análogo 69 están tendidas t ira n te s . Una./ 

introducido e l  producto que: se ha de prensar y cerrada lavez

puerta 7 5 , sé pone e l  motor en marcha de forma que comienza .el 

tambar á g ira r . Debido a l  g iro  del tambor la placa de presión as 

desplazada horizontalmente en e l  tambar hacia la derecha, gracias

a l  h u sillo  56 por un lado y por los c a r r i le s  70 por otro lado que 

encajan en la ranura 71 de dicha placa de presión. Si accionan dos 

placas de presión desplazabas e llo s  caminan correspondientemente 

la una a l  encuentro de la otra . E l  producto a prensar situado en 

medio es prensado y e l líquido exprimido sa le  por las hendiduras 

entre los listo n es de madera 52 del tambor, llegando a l  re cip ie n te  

co lecto r 67.

Cuando se alcanza la presión f in a l  deseada, se cambia



la d irección  de maro ha del motor, de modo que gira  e l  tambar en 

d irección  opuesta, moviéndose la placa de presión en dirección

730 dé *su posición i n i c i a l .  Cuándo, después de unas vueltas del tambor

'., la  to r ta  de orujo está liberada de la presión de la placa. de presión

_ " '' . o. respectivam ente, las placas de presión, se pone en marcha la ,.

- tuerca o respectivam ente las tu e rc a s , y esto  da t a l  manera que se

: mueven en d irección  opuesta a l  tambor, acentuándose pues en adición

735 a l  desplazamiento de la placa de presión ocasionado por el tambor 

e l  desplazamiento ocasionado por la tu e rca , dé modo que vuelve la

- placa de presión más rápidamente a su posición de salid a-on  ol ejem- 

pío dibujado pues, hacia la  izquierda- que en e l  caso de que el  

tambor girara  só lo . Durante este  movimiento hacia a trá s  a la posi-

740 J ción i n i c i a l  de la placa de presión las sogas, cadenas o análogo 69 

L se ponen t i r a n te s , rompiendo la to r ta  dé orujo. Por e l  g iro  d el 7

tambor los trozos de la to rta ,d e  orujo son lanzados e l  uno contra - 

o tro , desmenuzándose debido'a, estos choques de modo que e l  mate- ,

- : r i a l  queda preparado para un segundo prensado.  ̂ .

745 , Cuando la placa de presión 55 haya llegado a su posición

*1 ' ' in ic ia l 's e r á  cambiado tanto, e l  movimiento 'del taiiib^ como ,el movimieb 

to  de la tu erca a la posición de giro  opuesta para empezar la segun- 

da operación del prensado. Así pues la  placa de presión 55 sé mueve  ̂

con la misma elevada velocidad, corno en la segunda fase de retorno  

750 de la placa de presión, pero esta vez en d irección  d el producto a 

prensar. Debido a que e l  producto r  prensar tien e  ahora sólo una 

fracción  del volumen del mismo en húmedo, la placa da presión debe 

vencer como queda ya dicho, un considerable reco rrid o  en vacío , 

hasta que se haya desarrollado entre e lla  y la masa a prensar nueva- 

755 mente c ie r ta  presión, parándose la tuerca a l  alcan zarse  dicha pre­

sión para ser bloqueada nuevamente. Por e l  tambar, que sigue girándo 

so lo , as terminado e l  prensado. Al alcanzarse la presión f in a l  desea­

da se efectúa e l g iro  del tambor a la in versa , retiránd ose la placa
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da presión 55 da igualan-era como des pues de .la primera operación' . 

.7^0 . \ del prensado. S i se ap lica  dos placas de presión d esp lazab as en 

- 7 .  -e l .tambor, se efectúa e l  movimiento da acercamiento como de a le ja -  

'^ ',< ," 8 r ° *cL?' las placas de presión .an tre ':sí de igual, forma en..ambas *'

' y ^ j  h . . , - . y  - ; - . . y :  r - ; . . '  ' - " ' ' y  .

? . y .7.';' S i después dal retorno de la placa d e'p resión 'o  resp ectó- 

. -765 . vamente,-. de las. placas de presión a su 'p o sició n , o. "resp-eo t 'ivamgnte*-

'su s posiciones de'Salida,' no"se efectúa- ningún prensado p o ste rio r , 

" '.se  paran, e l ; tambar y la tu erca , levantando; -laá - pu er t  as -*.'75 par a'"* q u e ̂  - 

. a l  g irar la .a b e r tu r a d a l  .tambor .hacia abajo ,; .'los: residuos de la '

,y'-- . masa pr ensada púed^n;óaer" de 1 tambor, - sea; a í  'r  ecipieñtQ' COlec.tpr"' - '

i 770, - ;  ooualq uier otro re c ip ie n te , ---..-.77.. y,;-'-'. - . 'J . ...... 7-'--7 ;^ ry '';.y

-. En caso, necesario puede,.hacerse ' g ira r  .la. 'tu erca en la ....

;''"7 y -; misma' direc ción como e l  tamb o f,, restándose entone es 'la s  don veloci-. 

dados y obteniendo la placa de presión ,, o respectivam ente, las 

placas de pi'esión, una Velocidad de desplazainiento que corresponda 

775 a la diferencia entre lás dos velocidades. , ,, '

i - ' 7 . - y i  Una in sta lació n  según invención en que so efectúa e l  

' i bloqueó de .la tuerca por mediación de una in sta la ció n  de bloqueo ' --

y  . r ' e le c tr  omágnetic o es ilu strad a-en  iguira&.'!§ y 20. Lá ; t U er ca 63 7 '

que a lo ja  a l  h u sillo  56 es soportada por una caja  76 en que está  

780 gtlojada la tuerca* Jcuya caja  está  fijad a  aT so p o rte  59. Denáro de 

la .c a ja  76 está  previsto  un re cin to  para a c e ite  77 , existiendo  

' además rebordes 78 de lim itación contra.un desplazamiento de la  

tu erca . Una p latin a con una rueda de cadena 72 está  fijam ente unida 

con la tu e rca , por ejemplo, por una cuña. E l  cubo 58 es guia-d-0 .otra 

785 vez entre cojin etes, de empuja a x ia l  65 en forma de co jin etes  de 

boia o de rodamiento, estando cercados los soportes y los cubos 

por un casq u illo  7 9 , que sirv e  de protección para los mismos. E l  

soporta es asegurado por una tuerca con rebordé 80 enroscada en e¡l 

extremo in te rio r  de la tuerca 83 que s irv e  de c o lla r ín . Una consola 

790 81 está  fijad a  a l  cab alle te  59* sobre la que es guiado en una guía
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- '._". -' .corresp on d ien te , por ojemplp, una ranura de cola de milano,. un - "

- .' carro  82 que llev a  una lava 83.' Dicha' lava 83 puede engranar en 

' ^ 4 -  h/lY^eBo'as;*pr;áoticadaá"eñ 'un. arojde* acero 84 montado sobre e'l, .'extremo * 

. ex terio r d a l a  tugrcá 63 y su je ta r  de esta manera' dicha tuerca en ... 

795 -f ; posición bloqueada. Sobresal carro  82'accipna 'cóiciá'tantem'ánte'.

re so rte  de presión 85 qua s irv e  para presionar ' la leva 83 en .una " 

;:-^.'v-"J''.'';da las muescas"del aro '84.. Por otro lado acciona sobre a l carro 82 ", 

;y."uñ.''e.l.eotrC3jaan 86 .fijad o -.igualmente-"a la ^consola. que-tiendó' a" t i r a r  

''./'!l'.j:J;:-h;ól carro  contra la p a s ió n  d b l,re s o rte  85 hacia la izquierda (vease 

800. "figura 19 ), de modo que  ̂ cuando e l  electroim ah liega a accionar 

", sobr e e l  carro  '82, , aparece. íevantado el,",bloque0 de ''la tu erca 63 '̂*,

 ̂ g l  bloqueo e leetrornagnetico d e scrito  anteriormente es 'L-*,'

una de las varias posibilidades para f i j a r  y, en caso dado, dejar 

'J, lib re  la tu erca . - 'í? ",

805 in sta lació n  segtín invención.ha sido d escrita  aquí ..."

para una forma esp ecial de una prensa  ̂ pero íam ism a, siguíehdo . 

e l p rin cipio  de una tu erca da contramarcha, puede ser empleada en 

otras prensas, por ejemplo, también en aquellas prensas en que se 

consigue e l  avance de una placa de presión de t a l  modo que un 

810 h u sillo  se enrosca en una tu e rca , o respectivam ente, se desenrosca 

da la misma. E l  prin cip io  inventivo puede u t iliz a r s e  no solo  en 

piensas de posición h o rizon tal sino también en aquellas de posición  

v e r t ic a l .  ¿ . ; . .''

. . . 1 . "  RSIVIN PICAP IONIOS ;

815 Se reivin d ica  como de la propia y nueva invención la propiedad y 

explotación exclusivas de!

1 .-  Perfeccionamientos introducidos , en tambores-de prensa, en que 

a l  menos uno de los fondos del mismo es movible como placa da pre­

sió n , caracterizados por estar dispuestos entra los dos fondos del 

820 tambor c in ta s , sogas, cordones o madejas da cin tas  o cordones que 

en la posición más extrema de los fondos del tambor están tendidos 

t i ra n te s . - ' . - '



2. Perfeccionamientos introducidos en tambores de prensa,: segón

reiv in d icació n  1^, caracterizad o s porque se f ija n  a los fondos dalt 

tambor..placas, o marcos Con posibilidad' de desmontar lo s , en los que 

se aplican las c in ta s , sogas e tc . '

3 .  -  Perfeccionam ientos introducidos eh tambores de pransa, óegdn 

reiv in d icació n  l& y caracterizad o s porque se u tiliz a n  cin tas  

de anchura y/ o gru es o d ife re n te s .

4 . .̂:' ^erfeóoioñámiéhtosihtrdduoiAos'. en támboreS de prensa, '''Sagd-ñ̂ ;." 

reivindicación 1& hasta' 33., carao t'érí zades fporque.'varias"cintas - í', 

se encuentran con las superficies, directamente, superpuestas. *̂  - "

5 .  -  Perfeccionamientos in tr  oducidos en tambores de prensa, segón 

reiv in d icación  rl-' lT a s ta 4 S .,c á ra c t erizados, porque los fondos déi 

tambor están revestid os de un te jid o  o análogo, teniendo los ex­

tremos da las c in ta s  contacto coh* asta revestim iañto.

6 . -..Perfeccionam ientos introducidos en tambores de prensa, segdn 

reiv in d icación  1& hasta 5^, caracterizad os porque la pared in te r io r  

del tambor estó cubierta de c in tas  que en e l  caso dado se traslap an  

mutuamente.

7 .  -  Perfeccionamientos introducidos en tambores de prensa, sagón 

reiv in d icación  1̂ - hasta 6^, caracterizad os porque las cin tas  están  

fijad as a los fondos del tambor de t a l  manera que sus cantos exte­

r io re s  indican hacia arrib a  y abajo.

8 .  -  Perfeccionamientos introducidos eh tambores de prensa, segón - 

reivindicación, 1  ̂ hasta 6^, caracterizados parque las c in tas  están  

dispuestas en forma e s tre lla d a , de t a l  manera que sus cantos exte­

r io re s  están situados v e r tic a l  hacia la pared del tambor.

.9 . -  Perfeccionamientos introducidos en tambores de prensa, segón 

reivin d icación  1^ hasta 8^, caracterizados porque están dispuestos 

c in ta s , sogas o cordones entre las cin tas algo p aralelo  a, los fon­

dos del tambor. . . .

1 0 .-  Perfeccionamientos introducidos en tambores de prensa, segdn-
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- reiv in d icació n  la hasta 9^, caracterizad o s porque en tambores oua- 

855 drangolares en forma de cajón están dispuestas entr e dos c in ta s , " J--- 

tendidasrnuy car c a d e  d o s f  ondos opuestos d el tambor/ t i r a s  de te jid o  

,.;_ qoe se extian d en s óbr,e -la ^anchura ^pQmpÍeta ''d ei.f  ondó cuádi'ahguíar - 

* del tambor. , _ .'y *

;y'fúr 1 1 .-  Perfeccionam ientos introducidos en tambares de prensa, según .'¡ 

860 reiv in d icación  1& hasta 10̂ -̂  caracterizad o s porque en los lazos pre­

vistos en los extremos de las c in tas  están enganchadas perchas dota- 

^las de ojetes mediante los -cuales son fijad as las cin tas  a los fondos 

-r - : d el tambor con posibilidad de s o l t a r la s .  y ' - y.yy'  ̂ ' --

' . 'LÚ" .1 2 .- : Perfeccionamientos introducidós; en tambores de prensa, según 

865 reiv in d icación  1  ̂ hasta 11^, caracterizad os por. estar dispuestos en 

los fondos del tambor ganchos para enganchar los o je te s .

1 5 . -  Perfeccionamientos introducidos en tambores de prensa, según 

reiv in d icació n ll^  caracterizad os porque los fondos del tambor llevan  

pernos en los que son fijad os los ojetes mediante tu e rc a s / espacia 1-

870 . " mente tuercas da mariposa. -

1 4 .-  Perfeccionamientos introducidos en tamboras de prensa, según - 

reiv in d icació n  1̂  hasta 13^, caractgrizád ós porqué las cin tas  sen* ;  

l y  su stitu id as por sogas o-oordones trenzados y te jid o s .

1 '- - J" 15. Perf ecoionami ent os in tr oducidos Jen tamb or as de pr ensa, según

875 reivin d icación  1& hasta 14^, caracterizados porque las placas o

marcos están sujetados en ranuras p racticad as en los fondos del 

- tambar.. . ' /

1 6 . -  Perfeccionamientos introducidos en tambores de prensa, según

r: r  ai vindicación ia= hasta 15^, ca ra c t f iz a d o s  por estar dispuestas

880 entré las dos fondos del tambar, o respectivam ente, entre los marcos 

o placas fijados a los fondos, madejas con sisten tes en un numero 

de cordones o cin tas  estrechas de fib ra  n atu ra l o m aterial p lá s tic o .

1 7 . -  Perf eccionami.ent os introducidos en tambores de pr ensa, según

: y reiv in d icación  16^, caracterizados porqué cada madeja est "a cons-

885 titu id a  por un cordón in fin ito  puesto en una o varías vu eltas.
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18. -  Poi'fec cionamient ös ̂ in t r  odúcidos* an tamb ores de pr ansa,. según " y 

. r  ei vindi oac ión 16^ y 17̂ = , oaract er izados porque varias cíadejas  ̂ 1

es tan unidas en un ha z por mediac ión de a l  menos un a n illo  des pía- 

-' zable. _'"* - ' - '

1 9 , -  Pepfeocionamientos introducidos ên tambores dé prensa/ según , 

reiv in d icación  18^-, caracterizados porque e l  a n illo  $s de ún cordón 

de m aterial n a tu ra l,o  a r t i f i c i a l ,  un m ateria l e lá s t ic o , un m etal ¡

o anúlogo, y de fcr^a redonda, oval o poligonal. L '.

/  20. -  Perf ac cionami ent os in tr oduo idos en t  anb ores de pr ensa, según 

reivindicaci&T. 16^ hasta 19^, caracterizad o s porque están p revistas  

placas delanteras a f i j a r  a los fondos del tambor y subdívididas 

en sendos segmentos, sirviendo las mismas para f i j a r  las madejas 

de los cordones. - ,,  ̂ * 7

2 1 .  -  Perfeccionamientos introducidos en tambores de prensa, según 

reiv in d icación  2o^, caracterizados porque los segmentos de los que 

se compone la placa delantera a l  fondo del- tambor tienen ig u al forma, 

y taiaaño con objeto da poder cambiarlas e n tr e ,s í ,

2 2 .  -  Parf ec cionami ent os .introducidos; en tamboras de pr ensa, según,

reivin d icación  19^='hasta 213<, caracterizad o s porque los'segmentos...

llevan en e l  lado de los fondos del tambor almas y están dotados " ' 

además de o r if ic io s  para f i j a r ' l a s  madejas da cordones, a s í c ano - 

para dejar pasar e l líquido exprimido. - '

2 3 .  -  Perfeooionamientús introducidos en tambores da prensa, según 

reiv in d icación  19^ hasta 283-, caracterizad o s porque se pasan e le -  

mantos de reten ció n  por .los extremos de las madejas de cordones en 

forma de ojetes detrás de la placa delantera por las que estas

, i&adejas son pasadas. . /

24#- Perfeccionamientos introducidos en tambores de prensa, según 

reiv in d icación  2 5 - , caracterizados porque se u tiliz a n  como alomen- ' 

tos de* retención  espigas re c ta s  ó cu rva& s, a n illo s  ovales có rra - . " 

bles o análogo. ' / ' i' . .  *

2 5 .-  Perfeccionamientos introducidos.' en tamboras "de prensa,.'Según
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reiv in d icació n  16^.hasta 24^; ca ra c te rí  zadosporque están p ra c tic a ­

dos en los segmentos da las placas' delanteras', o rific io s"p a ra  f i j a r '  

las madejas de cordones cuyos o r if ic io s  se A strib a y e n  tanto, s obre, 

la su p erficie  de dichas placas como sobre la  circu nferen cia de las

. Hiisinás.'r. . ' 'i,. ' - - " " f f f * ' . - - "
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2 6 . -  Perfecoionamientos introducidos en tambores de prensa, según 

reiv in d icación  16^ hasta 25^, caracterizad o s porque los cordones, 

t i r a s  de cin tas  o madejas están tendidas p aralelos a l  eje d el tambor.

2 7 . -  Perfeccionamientos introducidos en tambores de prensa, ségdn f .........

reivin d icación  16^"hasta 25^, caracterizad o s porque los ...c ordones, 

't ira s  de cin tas  o madejas"están tendidas en ún'angu'la'al 'eje* del* 

tambor. "  -- " j  " -  - - .. ""*

....-28 .- Parf ecoionamientos' introducidos., en ta.Eíbor as de- prensa,' según '

i'-réiv in d ioaói^ n ,, 1̂ ' y s ig u ien tes, caracterizad o s porque e í  tambor de 

prensa accionado por un motor a r ra s tra  la placa de presión despla- 

zable harizontalm ente, estando p rev isto  en dicha placa uh h u sillo  

que sa la  hacia fuera y gira  en una tuerca construida como caequillo  

g irab le  que a su vez está  montada sobre c a b a lle te , estando dispues­

tos órganos de Seguridad con e l  desplazamiento longitudinal do 

d ich a'tu erca  y medios para. la. sujeción p"respeoti vámehte -e í g iró  

de'.la B¿sma,án ambas.diracciohes.'"' '̂

.... ' 2 9 .- '  Perfeccionamientos introc^cidos en tamboras de prensa,, según" ,r -

t j  '..'\.'r'-'940 . re iv in d icación  28^, caracterizados, porque ambas placas de presión

: están fijad as  a los "extreoios in te rio re s  de los h u sillo s sa lien tes  

f.-' hacia e l  e x te r io r . ... . . .  \ '

, * . 3Ú^- ÍPerfaccionamientos' introducidos en tambores &  prensaf según -f

945

'r  eivin d icación .'28- y '29-, cáracterizadO s' p'orque- .la tuerca * 'o .las . 

tu e rca s , respectivam ente, estah montadas gir ables y no dasplázables 

mediante platinas y co jin etes de empuje a x ia l  en e l  cab alle te  o lo s. 

/oaball'ates respectivamente' del*bastidor', de la prensa. f f  '-Y 

3 í . -  Perfecciohafíiahtós' introducidos' en tambores'.de prensaf'""según.:
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r e i  vindicación 28- hasta 30^, caracterizados por estar dispuesto 

sobré la tu e rc a , preferentemente, sobre su p latin a situada exterior-r

mente una rueda m otriz, por tem plo, rueda dentada, rueda de cadena, 

polea de correa o análogo.

3 2 .r  Perfeccionamientos introducidos en tambores de prensa, ségán 

reiv in d icación  31^-, caracterizad o s por estar dispuesto sobre é l  

caballete  un motor para e l  accionamiento de la  tu erca .

3 5 .-  Perfeccionamientos introducidos en tambores de prensa, segán ' 

reiv in d icación  28^ hasta 32^, caracterizados por estar previsto  de 

un bloqueo electrom agnético como medio de sujeción de la tu erca .

5 4 .-  Perfeccionamientos introducidos en tambores de prensa, segdn 

reivindicación. 33&, caracterizad o s por esta r  colocado sobre e l  ex­

tremo e x te rio r  da la tuerca un a n illo  dotado de muescas, mientras

¡ a

**Rj

í'̂ 'i

"

qué una leva montada sobre un carro  desplazable longitudinalmente 

puede engranar en estas muescas, estando siempre cargado en d irec­

ción de engrane, sirviendo para e l  desembrague del engrane un elec­

troimán que r e t i r a  e l  c a r r o . ....  *

r -33 .r-P-erfeccionamientos. introducidos en-;tambores da prenaa/.segáñ. ' 

reiv in d icación  323= y 3 3 - , caracterizados porque: e l  carro  se desliza  

en guias practicadas en una consola fijad a a l  ca b a lle te , accionando 

sobre e l mismo un re so rte  de presión . .

3 6 .-  " PERFEOOIOKAI'ÁINWCB IN^ODUGIDOS EN TAMBCRPS DE PRENSA .̂  ̂ .

Consta ,la  presente "menioria d e scrip tiv a  -de t r  einta y. dos 

hojas numeradas^ mecanografiadas en una soia cara a las. que .s.e'.'/  , '

¡.,&i

fí;

. ^
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