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En la fabricacidn de perfiles sextrusionados se materisl -~
pléstico; transparente a la luz, de por lo nenos dpa _EARPAS
de materiales plasticops diferentes, extrusicnables, Lranspa-
rehtes, axiste la dificultad de reconoger el graaor y la unism
formidad de las capes de plastico participantes, por chserwa-
cicn de la superficis o de un canto de corte.

Esta dificultad ms especialments frande cuando las capas par-
ticipantes son de igual molor o especialmente son incoloras.
si bien los difsrentes materiales plasticos frecuentsmenta -
presentan unz difesrente conducta de absargion a detarm%paqgn
longitudes ds onda, sin smbargo, en 21 caso de capas déiéé&aa
a8 dificilfdaterminar_ann suficiente exactitud el grnn;¥:&;
capa per la perdida de absorcisn ds una radiacidn penatéé;te

de tal longitud de onda, see *

£l modelo de utilidad tiene como base sl problema de falfripar

perfilss de plastico de varias capas coextrusionadas, trans-

parentss a la luz, en gus el grosor y la wniformidad pa}zib

menos de uvna de las gapas particisantea pusda determindpae de
manara facil y segura, bien sea en la vista encima o en':.é-l::can-
to de corte. El praoblema propueston se resuelve por los perfi-
les de plastice, caracterizades en las reivindicacicnas y gra
cias al procedimientn para su fabricacion. El inwenic reside

an la colapaeicn por 1o menos de una capa con un colorante -

fluoresgente en la zona vigible gue, preferentements esn la zo-
na visible, na absorba y por radiacion ultraviolsta se sxcits
para la fluersscencia. La luz de fluorescencia sals, sn parte

a traves de la suparficia de la capa hacia fuera y pusds pare

clbirse sn la vista desde arriba, La parts restants de la luz
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Plucrescenta se =migus sanducisnda por zeflaxidn toial sn la
capa y sals por los cantos de ssecion. Misntras oum la raw
diacion de luz fluersscsnis qus sale pox la asupsrPicis as -
proporcional al grosor de la cepa, la fuexrza de la luz que
sale an sl canio ds aaegiéh, depende adicicnalmente da 1a
magnitud de la superficie {rradiade. Irrsgularidades en la
luz fluorescents pusdan reconocesvsas wisualmenis, en gannm;i;
ya an la vista desds arriba sobre sl psrfil de matarial plas<
tica ldrediade, sin ulteriores medios auxillares. Para in=
vestigaciones mds smectas se recomienda un inaﬁrumantq_fqr

tomatrico. Una sbeservacion visuel de los cantos de sadhiﬁﬁ

parmite raconocer visualmenis sl psrfil de la cepa fludtescen
te y la configuracidn de la supsrficis lim{trofe, rsap%éia a
la capa no fluarescants. Para la determinacion exaeta-é;i‘
grosor de zapa & partir de la Tuarza de la luz fluprescente,
que se manifissta sn sl canto, en general, se utiliza'l *meqﬂ
dor fotomeirico, an gqua sl grosor de capa resulta de 1§fié~
tensidad de la irradiacion actuante, de la luz fiuarséééhka,
de ia concentracidn dal celorante flunrsacente y da 1%'@%3-'
nitud ¥ gaumetria del cuerpo ds snsayo sexaminado. Adecuada=
mante se eetrablece una curva dd contraste gue resume astos
parametroes,

Cusndo sl perfil de material ,léstico se compone de mis de
des capas, pusds contasnsr un colarante de fluorsseencia mas
de una capa, perp agquellas capas cuyo grosor y uniformidad
deben ser determinables, no Hehe limiiar con otre capa qgue
contenga al mismn celorante de fluorescencis en uma cantidad

activa. Eventualmenta diferentes gapas pudden contensr diflae-
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rantes colarentes de fluorsacencia, que swilan wme Juz flug
rascenta diferencisble o cuya fluoreseencia sa execites por
difarantes glases de radiacidn., Cusndo sl perfil de matarial
pldstico contime varias saepss fluorescentes, gue astén se-
paradas por capas no fluoreagentas, sntoncss la lux fluorea
canta, perceptibls en circunstancias, adlo daré informacidn
sobre 1 suma dal grosor de las capas fluorsscentss., La =
zapa seraparsdera pusde sctuar stiserhisndo sobre le radiase
eifin excitadora de la fluarsscaneia, de modo qua, an al =
caso de radiscidn unilatarel , silo unes de las capas gans
teniendo colorantss fluorsscents resulte flaﬂruszsntq;dé%

ssta cASO pusden sxaminarse dos capas saparadas de mada .-

sgparzdo desde ambos lados del parfil rsspecto a su unifog

midad, =

fn 1s forma de 8 jscucidn del modelo de uitilidad, segiin la

figura, gus reprasenta um recorta do la soecidn itransvers

sal de un perfil de matarial plistico, una sapa fluaréé;ﬁg
te sonstituye la cara superior del perfil de mazarialzﬁiég
tico, respectivamente do2 de talas capes, (1, 2) cens¥1£;~
y2n las carss extariorss del perfil de material pldatico.
Colorantes deo fusforsseencia adgcuados, preferentemenis -
incoloroe an el alecance wisibla, gue puadsn distribuiras
homogéneaments sn masas de moldso termaplasticas, son co=
nocidos, Praferentemenie se utilizan celorantes que, por
radiacidn ultravialsta sn 2l aleasnca de 230 hasts 380 am,
spn axgitables y smiten luz fluorescente azul., £ jesnplos <

de talss cologsntes de fluorsscencia son derivados del &ei

dod,4'~ bis =triaginilamino- stilben=2,2'~disulfdnica, sy
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merine, compusstos de bis~benzoxazolilo, compuestos de bise
~bengimidazolilo, banztzrizoles, pirezolinas, imides de #Aci~
do naftdlico y bis-~sstirol=benzol., Cuando sl celorants de
fluorescencia sdlo sirve para la vigilancia de la fabrica=-
eifdn 21 mismo s8lo nezceaiia asr permanents durante brevs -
tiampo, Los enlorantes de fluorsscencia adenuademsnte as =
emplsardn con une concentraeidn de 1 hasta 10.000 paries -
por milldn prefersntements de 100 hata 1.0800 ppm (8,01 Has
ta 0,1 %), veferido sl peso del material pléstico.

En sl paso preferidn, todes las capas dal perfil das p1§?;£

co son transparentss a incoloras. La capa no fluorascanig,

e w8
.

gua sn genaral forma 8l ndcleo, predominants sn au pssé;.-

del perfil ds material pléstico, pusde ser un perfil macl-~
zo 0 un pexfil husceco preferventamente un tubs o una dubfgfi
placa de rsgletas., £1 e8pescr de le capa, sin calcular'éégg
tuales oguedades, pusda importsr, por ejempls, de 1 a 10"

mm, en 81 caso de hojas de capas multiples tembién por ‘da=

bajo de esta medida. Le capa fluorescente en general e§.'dé
menes de 1 mm ypreferentaments como mdximo tendrd un éiqébr
de 0,1 mm. Grosores de por debajo de 0,001 mm para la capa
fluorescente ya no son adecuados, porque son dificiles de

producir v sl sfecto de fluoresceneia entoncas as demasia-
db débil, “or las razones arriba ya discutides, pero tau-

bidn para la protsccidn contra agentes stmoafdricos puede

ser convenientseguipar 1a capa no fluarsscente de un absoz
bedor de Tayoa ulirszvioleta en cantidsdes usualss; son ads
cuados por ejemplo, &steres ds fAcido difenilacrilnitr{lice,

banzofanongs .
/banztriszoles, como 2-hidroxi=-Semstil-fanilbenziriszol. Las
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capas Tluorescaniss pusden contensr absorbadores ultravip-
leta de %tal tipo y cantided gue no se suprima 2l afecto de
fluorascencia.

ia capa sxterior de un perfil da plistice, cosxtrusionade
de veriss sapas, tisns frecusntementa ls misidr de proteger
la saps situada debsjo ante influgnciszs atmﬂsfériaas y cog
sists por ello, 2n pensral, en un material altamsnte reais
tente 2 las influsncias atmosféricas, Se prsfisre pulimetil
metacrilato o predominantements materiales plistigos, cong
tituidos ds metil metacrilato, £stos materialss pléstipng

»
son adecuados algunas vecss como intermediarics de adheren

cia para ulteriores recubrimientos, qus deban aplicarse, *
per ®jemplo, resistentes al rayado. Los perfiles de plésti

co preferidos, segin =1 modsls de vtilided, cnntianan.:ﬁs;

1o tants, uma 0 dos capas de superficis ds los menciaongligs

homopolimerizados o poliperizados mixtos del metil netacri

lata, gue cantisnen un colorants de flusrescencia, £1 nigleo
L ) * i

o- L4
consiste preferentemente &n una capa de stro matoarial pfﬁg
et %o

tico,coms, por ejemplo, policerbonate, gus s prefiere,'b =

eleruro de polivinile, plésticos da polimetacrilato mddifi

cados, para gue ssan tenaces a los golpaes, polietidano, pa

liestirel o polimerizados mixtons de estirclbutadienc. 53 =

sntiende por si mismo que todes las capas tisnan gue consis
ir en materiales tsrmopldsticos, extrusionables,

La técnice de lo coextrusidn de difersntes materiales plds

tivos, que se derritsn en extrusores sgparados y se reunsn

anuuna tobsra ds coextrusidn en un perfil de plastico da =

verias capas, as conocida en sf y se realiza pera los fines

del invento de la mansra usual. En gllo, por lo menos sa =
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- emplea una masa de moldeo termoplistien, axtrusionable, =~

Lransparante a 1m luz, gue onrisna un coloranis fluarescen
te sn 21 alcance wisible, mientras gue, por lo menos otira
masa da mplden diferents de slla, ss amplea sin ssts colo~
rante, Adsgusdementa detrds de la tobera do extrusidn, en
todo pesa delante del lugar del cordfin de parfil saliente,
#n que Seie ss descompone en scecisnes o 3e snrolla, sa irrg
dia »l parfil de plastien, que fluye continusmente, con una
radigiidn, que sxcits la radisecifin flunre=cents, de mado -

gua svsniuales irregularidades an la capa fluareacgntn:pua

dean obsaruyarse por examen visual. Para inveetigacionss @83

axaclias pusde madirse de moeds continus o periddico la ges

neracidén de un caento de seceifn y 1a luz fluorescents que
L] *

allf ssale, ..:°

Ejomplos ’

Fabricacidn de placas ds policarbonate {(PL) son buenaf%é&i

parancla y hbuenas propisdades de resistencia a los agaﬁﬁaﬁ

atmosféricos,

La buena resistencis a 1os agentes atmosférices ss cbitikne
por reveslimisnto con una delgade pelicula de Polimetilmatg
crilato (PEMMA). Pera gue las propiedades de tenacidad de =
las placas de PL se conserven ampliamente, la capa de PRMA
ne debe ssr mds grussa de 30 _pm,

Una banda de PL clara como sl cristal, con anchura de 400
Wm. ¥y Qrosor de 3 mm, sa desmoldea desde una tobera de coax
trusidn (tobera de trss capas, véass por ejsmple tobsras =
de varias capas @n la obra "Herramientas de axtrusidn paras

materiales plésticos” par W, Micheli, Hanser VYsrlag 1979)
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a uns temperabura de 2702 a la entrades da la tobora, son
D,4 m/min y aimultdneamente se ravizia con PMMA, eiaro o~
mo 8l cristal, de 2209C en la tobera. Bwrs la rngulaaiﬁn_#
de la distribucidn des espusorss de is capa de PMNA sirve,
comp B8 usuRl, una vige dea mrmmixﬁ%n ragulsbls en la
tohors.

£l granulado da PMMA para la alimentanifn del sxirunor da
PHMA antes se adiciona por mszcla 0,02% da 2,5 ~bis{at=te
~butilbenzoxsaoelil (27 )] tiofano con el nombrae comexcial ~
de Puiwx OB {marca registtadas) gue s un aclarador t&:gm_
ds la ceasa Liba Geigy AS. La salida de la tobera ss*i'b¥§;

tegide ampllamenta de la luz diurnm. La superficie de is -
banda sallsnits se irpedia por un irzadiador de alis presidn
de merguris con ampalla de vidrie negra dal tipo HQY 1&? W

da la sesgpisram. Pusde obsarvarse por la fluorescencia die
farante si la banda da PC esid revestida an todss pa:tﬁﬁﬁ-
uniformemsnte con PMMA. En a8l casa de gue &3te no sea %i:;
caso, 8m corrige sl flujo ds la masa con la wiga da'réagéh
samisnto, £l gresor de capa de PMMA, de astz manera, §h§§e
mantensrss a iravés de un tismpo de producisn da varias hg
ras en 8l alcance de 20 - 30 um,

La presente patentie de invencidn recserd sobre las siguisn

tas reivindicagionass
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1.~ Parfil coextrusionado de material pléstico, trasnapsren=
te a 1a luz, consistente por lo manos an dos gapas de difo-
rentes materiales pldsticos extrusionables, transparentes a

la luz, | porqua por lo menns une capa contisne

aracterizag
un colorente fluorescente =n sl alcanem visible, porqus por
lo masnos una capa scosxtrusionada, gue limita con 12 misme,
astd libre de este colorante,

2.~ Pprfil coaxtrusionadn de material pléetico, segln 1s rei
vindicegifn 1, carascterizado porgue la capa cantaniandg.cgo
lorante flporescente ponsiste ssencialmente en anlimetii:ﬁé
tacrilato o sn un materizl pléstico, constituido pr&du&!&éﬁ

tementg de metil mstacrilate.

3.» Perfil coextrusionado de matsrial pldstico sagin lse Fsi
vindicacionses 1 y 2, caracterizado porgue la capa sﬂntéﬁigg
do colorentis fluorescente tiens un Qroscr de menos de Uﬁ:h;

limetrs y prefersntemente coms méximo da 0,1 milimetre..) ..
4.= Parfil moextrusionado de matsrial pldstico segin 15&1%;;
vindicacisnes 1 a 3, caracterizado porque la capa libnkzéa
colorants fluoresscente, consiste en policarbonato.

S.- "Perfil coextrusionadsc de msterial pléstico, transparsn
te a 1a luz™,

Sagln ss describs y reivindica en la adjunta Memoria daescrip
tiva y 8e ilustra en 1 plsno anexa, constando la Memaria -

defho jas foliadas y sscritas a mdguina por upna sonla de sus

LAaTz8,

Madrid a, 3§ KR, 1982
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