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La presente memoria descriptiva tliene como fin la de
claracién del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio -

de explotacién industrial y comercial exclusivo en el territo-

rio nacional de un Modelo de Utilidad de acuerdo con la vigenﬁ’

te Legislacidn, que, como el enunciado indica, se trata de 2]

"UNIDAD PERFECCIONADA PARA EL DESMENUZADO DE MADERA", "

El trituredo o desmenuzado de la medera es en multi;?
tud de industrias un paso previo y necesario al proceso de pné'
duceidn propiamente dicho y as{ ocurre por ejemplo en la inaugﬂ
tria papelera y en la de fabricacidn de tableros de virutas ¥+~

productos similares y especialmente en este tipo de indusgtrids-.

el desmenuzaqo debe hacerse con unos tamafios tales, que permi-,

tan manipulaciones posteriores homogéneas dentro de un proceso
continuo de produccidn.

De esgte mo&o, con el desmenuzado de cualguler tipo -
de medera con poco valor comercial se logra una materia prima-
importante para la fabricacidn de productos acabados de cali=---
dad o gimplemente mds mane jable tal como pueda ser el caso de-
combustiones, etc.

El modelo preconizadd €s una unidad perfeccicnada pa
ra el desmenuzado de medera, la cual unidad realiza por si mig
me todasvlas operaciones necesarias para la transformscidn de-
1la madera en bruto en pedazos de una determinada granulometria
que pueden ser incorporados al proceso de fabricacidn que se -

desee. Para ello y en esencia, esta unidad consta de un conjun
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to alimentador que conduce el materisl al desmenuzador o pica-
dor propiamente dicho, tras el cual, una rejilla establece el-

cribado del material gue es extraido por fin ya preparado pars

menipulaciones posteriores. v

El conjunto alimentador consiste en una cinta trans-"

portadora que finaliza en la boca de entrada de la ﬂéquina S0—

bre sendos rodillos dispuestos paralelamente uno encima de .
otro, rodillos estos que son movidos por respectivos motores =
en gsentidos opuestos para atrapar a la pieza de madera y obldm.S

garla a entrar en la méquine desmenuzadora a una determinada‘~

velocided preestablecida. Uno de estos rodillos, por medio e+ :

una transmisidén, mueve a la cinta transportadora que de estd .

modo se mueve a uns velocidad acorde con los rodillos de ali—
mentacidn.

El desmenuzador propiamente dicho va alojado en una-
cerrada carcasa de tapa ablisagrada en la cual gira un drbol -
portacuchillas provisto de una pareja de cuchillas contrapues—
tas que sobresalen ligeramente, estas cuchillas inciden tangen
cialmente a muy poca distaneia‘sobre una contracuchilla sobre-
la cual apoya la madera que viene empujada por los rodillos. =-
Los sucesivos golpes de cuhcilia combinados con la alimentg——-—
cién de los rodillos van reduciendo la madera a pequefios tro--—
zos los cuales van cayendo a una curvada rejilla, situada con-
centricamente a2l drbol portacuchillas, en un amplio arco infe-

rior.

v

s
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Esta rejiila o3 una arqueada chapa con una plurali-—
dad de taladros que establecen asf{ una clasificacidén previa -

por tamafios ya que unicamente puede ser etravesada por trozose;

menores que el didmetro de sus taladros. Los trozos mayores se

van acumulando entre esta chapa y el propio drbol, con cuyos =°

* o

movimientos son arrastrados contra otra contracuchilla supe=—=*

rior, en dende gquedan desmenuzados, cayendo ya a través de la=-|

rejilla con el tamafio adecuado. .

La accidn de paso por la rejilla de loas trozos de mg-"

dera con el tamafio conveniente se ve favorecida por 1la aehmﬂ%{;
cidn de un conjunto de aspiraecidn que sirve también como el'?}f}
mento transportador de las virutas producidas e in'hegrables,"y.a?:
en el proceso de fabricacidn que sea. C
Se puede apreciar, por todo lo hasta ahora descrito,
ung seris de caracter{sticas ventajosas en esta unidad, entre-—
las que degtacan:
- Conjunto completo y compacto, en el gue se reali--
zan todas las operaciones de un modo continuoe.
~ Posibilidad de graduacidén de la granulometria del=-
picado con solo caﬁfiar la chapa que sirve de reji
1la, lo que permite su adaptacidn a cualquier pro-
ceso.
- Sencillez constructiva que asegura un funcionamien

to fiable y continuo sin averias.

- Gran rendimiento con bajo costo de energia.
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Todo ello con otra serie de menores venitajas que, -
afiadidas a las ya mencionadas, dlstinguen al modelo preconiza-

do de todo lo hasta ashora descrito teniendo una vida propia dq,

por si. I |

Para comprender mejor la naturaleza del presente in~"

L

vento en el plano adjunto hacemos una representacidn esquemdti |
ca de su utilizacidn, no siendo en absoluto limitativa y sus=2®

ceptible por ello de las modificaciones accesorias que no alte

ren las caracter{sticas esenciales,

Ia figura {1 representa una vista en alzado de la uﬁﬁg:
dad. ]

La figura 2 representa una vista en planta de la éh;;
dad, con une seccidn parcial que permite ver el drbol portacu-
chillas.

Le figura 3 representa sn alzado y con detalle unma -
vista con secciones parciales de la parte activa del desmenuzg
dor propiamente dicho.

La figura 4 es uns vista en perfil del coajunto del-
drbol portacuchillas con su drbol motor.

Ia figura 5 representa en alzado a la rejilla (11).

~La figura 6 es una vista en perfil de la rejilla =
(11).

la figura 7 representa el detalle de fijscidn del -

drbol portacuchillas con su sje central (15).

Detalles aclaratorios
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1.~ Cinta transportadora
2.~ Rodillo superiof

3.— Rodillo inferior

4,- Motorreductores

5.~ Contracuchilla

6.— Arbol portacuchillas
T«— Carcasa

8.~ Tapa

9.~ Motor

10.~ Aspiracidn

11.=~ Rejilla

12.,~ Guias

13.~ Cuchilla

14.— Teco de seguridsd

15.= EJe central

16.~ Junta de bloqueo

17.=~ Anillos laterales

18.~ Contracuchilla superior
El modelo objeto de esta invencidn

feccionada para el desmenuzado de madera, la

ye en si misma todos los elementos necesarios para esta opera=-
cién desde el conjunto alimentador hasta elementos para la cla
sificacidén por tamafio y la extraccidn, todo ello alineado y =
formando un conjunto compacto, tal como puede apreciarse emn -

las figuras 1 y 2. As{ y segin ello la unidad presenta primera

es una unidad per

cual unidad inclu
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mente una cinta transportadora (1) que establece el camino mé-
vil de alimentacién y la cual termina sobre una pareja de rodi
1lo superior (2) y rodillo inferior (3) paralelos que, atrapan

do a la madera, establecen un avance positivo y sin.posihili-F:‘

dad de retroceso. S .:*

»

Ambos rodillos (2) y (3) son movidos por sendos mo~=.f

torreductores (4) que los hacen girar a una misma velocidad p’g:'
ro en contrasentido, el motorreductor (4), correspondiente aIé'
rodillo inferior, mueve también, a través de una transmisidn.z.
por correa, cadena o similar, a la cinta transportadora (1);Hf::

cuya velocidad de avance queda de este modo empare jada con Iafi

de los rodillos (2 ) y (3); todo ello en orden a establecer’-un.

movimiento continuo de alimentacidén que no provoque ni amonto-
namientos ni falta de material,

Se hz previsto, en orden a admitir diversos tamafios—
de madera que, al menos uno de los rodillos y preferentemente-
el superior (2), tenga un montaje regulsable o flotante que per
mita la automdtica adaptacidn a diferentes espesores de las =
piezas de mzdera de alimentacidén de la maquina desmenuzadora.

Los mencionados rodillos (2) ¥ (3) forman la boca de
entrada de la parte activa de la unidad desmenuzadora que, tal
y como se ve en las figuras 1 y 2, se configura en esencia por
un drbol portacuchillas (6) giratorio que pasa por le proximi-
dad de una contracuchilla regulable (5) que es en donde apoya=

la madera empujada por los rodillos (2) y (3) de alimentacidn,
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sufriendo sucesivos cortes que la pican en porciones pequeflas.
Todo este conjunto gqueda encerrado por una carcesa (7), con =

una tapa (8) de acceso superior y con una aberturs inferior .

por donde se conecta un conducto de aspiracién (10), situado —-

ba jo una peana horizontal, soporte de un motor (9) que da movi .

J

miento al portacuchillas (6), a través de una transmisidn pors

correas o0 similar.

En las figuras 3 y 4 puede apreciarse con mds deta—-<

ane o'd

1le la parte activa de la mdquinma, que en esencia es el drbol=-

portacuchillas (6) el cual se configura por un cilindro tala—r=.

....:L

dro axialmente, soliderio a un eje central (15), que en su $u~
perficie lleva tallados sendos trapeciales canales diametrai%{:
mente opuestos, en donde, a lo largo de su generatriz, se si--

tuan unas cuchillas (13) firmemente sujetas por unos trapecia-

les tacos de seguridad (14),a los guse la propia fuerza centri-

fuga, por su disposicidn en cufia, aprieta contra las cuchillas

impidiendo su salida. Es de observar que las cuchillas (13) -

presentan en su borde opuesto al filo unos tornillos de regula

cidn que permiten posiciongrlas exactamente, sobresaliendo una

medida uniforme a lo largo de todo el arbol (6).

" Lag cuchillas (15) en su giro, tal y como puede ver-
se en la figura 3, pasan a una escasa distancia de la contracu
chilla regulable (5) que sirve como sufridera para la madera -
que se estd desmenuzando,ello determina en principio el tamafio

de las virutas o astillas de medera cuya fractura y corte se -

b
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ve favorecide por la conformacién romboidal de las contracuchi
1las (5), conformecidén que permite a su vez su volteo, para un

doble aprovechamiento del material de la contracuchilla (5) =.

montada por atornillado sobre un soporte facilmente desmonta—-.-:[
ble.

»

Uns rejille (11), formada tal y como puede verse en-_

0 p
L K

las figuras 5 y 6 por una arqueada chapa taladrada, forma una-,

LR ]

superficie concéntrica al Arbol (6) en un cierto areco que es -°

e0e .4

en donde se efectua el cribado de las astillas, la rejilla -

-

o o

(11) apoya lateralmente sobre sendas gufas (12) de las laterass.

n..<

les de la carcasa (7); su extremo inferior, como se ve en la ewns 4

figura 3 apoya sobre el soporte de la contracuchilla y supe-'-r o
riormente la tapa (8) de la carcasa (7) se cierra sobre el bor
de superior de dicha rejilla (11) que de este modo entre ella-
¥ el 4rbol portacuchillas (6) define un espacio cerrado en el-
cual los trozos desmenuzados de tamafio menor que el de los ta-
ladros de la rejilla (11) pasan a través de ella por efecto de
la aspiracidn (10), continuando el proceso de fabricacidn.

Sin embargo, los trozos con un tamafio mayor quedan =
depositados sobre la rejilla (11) y entonces el propio drbol =
portacuchillas (6) los arrastra hacia arriba haciéndolos cho-=-
car contra un elemento superior que forma un segundo contracu-
chilla (18) superior, en donde son desmenuzados estos dtrozos -

de mayor tamafio que vuelven a caer a la rejilla (11), pasando-

ya a través de ella.
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Tal y como se aprecia en la figura 4, el drbol porta
cuchilies (6) ocupa tode la achura de la carcasa (7), con lo -

que en un reducido espacio ocupado existe unma gran superficies,

cortante. Los apoyos de rodamiento de su eje central (15) se 2°%-.
situan en la zona externa de la carcasa (7) facilmente accesi-

bles para su mentenimiento o reparacidn situdndose as{ mismo -,

a0

por el exterior la transmisidén por correas entre el eje cen—=

tral (15) y la polee del motor (9), transmisién gque presenta =

soe ot

la ventaja de su flexibilided y nula transmisidn de golpes al-

motor (9) que de este modo se ve aislado de violentos esfuerfh-‘

zos que pueden darse en el portacuchillas (6). covs

Como se aprecia en la figura 4, el eje central (15),

selvo su extremo de polea es completamente eilindrico y liso =-
estableciéndose su unidn con el drbol portacuchiilas (6) por -
medio de sendas juntas de blogueo (16), amrliadas con detalle-
en la figura 7, que consisten en sendos anillos concéntricos -
partidos de seccidn trapecial entre los que se inﬁerponen una-
pareja de anillos laterales (17) en cufia, unidos por tornillos
cuyo apriete supone la expansidén de la junta (16) que se encla
va respectivamente en el eje (15) y en el drbol (6) unicamente
por rozemiento, de este modo diches juntas (16) se constituyen
como elementos de seguridad frente a2 cualquier sobrecarga pere—
mitiendo por otro lsdo un eje (15) central liso sin irregulari
dades geombtricas que sean puntos de concentracién de tensio--

nes, lo cual permite un dimensionamiento mds compacto y seguro
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=11 -

pese a la naturaleze alternativa de los esfuerzos, tanto de =
flexidn como de torsién, & los que se ve sometlido dicho eje =~
(15) y 4rbol portacuchilles (6).

-
[ ]
.

Descrita suficientemente la neturaleze del presente-i:"

invento, asi como su realizecidén industrisl, solo cabe afiedir-*|
que en su conjunto y partes constitutivas es posible introdupi{
cir cambios de forme, meteria y disposicidn, en cuanto teles -
alteracionés no supongan variscidn sustenciel del mismo. '5'

El solicitante, al emparo de los Convenios Internsese.g
cionasles sobre Hopiedad Industrisl, se reserva el derecho dé;-::
extender esta demanda a los paises extranjeros, si fuera posc.I:'.-:.
ble, reivindicando la misma prioridad de la presente SOliCifﬁ—?
tud, "

NOTA

El Modelo de Utilidad que se solicita como nuevo en-
Espafia por veinte afios de acuerdo con la vigente Legislacidn -
sobre Propiedad Industrial deberia recaer sobre "UNIDAD PERFEC-
CIONADA PARA EL DESMENUZADQO DE MADERA", en todo de acuerdo con
las siguientes:

REIVINDICACTIONES

18,= Unidzd perfeccionada para el desmenuzado de ma-
ders, cafacterizada porque se constituye en un compacto conjun
to de trabajo que incluye una cinta transportadora de alimenta
cién movida simultanesmente con sendos rodillos psralelos supe

rior e inferior que alimentan a la miquina, la cual se halla -

»
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alojada en una cerrasda carcesa con une tapa superior de acceso
entre cuyos latersles se extiende un drbol portescuchillas, gie
rado por un motor exterior, que presenta alojades en sendas gg.

neratrices opuestas unas cuchillas cortantes que en su movi—-7o4

miento pesen a una ligera distancia de uns estdtica contracu-.

LR

chilla en donde apoya la maders durante su desmenuzado cayendq:

tras ello sobre una rejilla que configura, entre la tapa el ég:

* 8

porte de la contrmcuchillae y el d4rbol, una arqueads cdmera con
coood

céntrica a éste de donde son aspirados los trozos de menor ta-

(3]

mafio que atraviesan los talsdros de la rejilla, mientras que .
los trozos meyores son empujados por el £rbol sobre uns seg&ggEW
da contracuchilla superior, en donde son troceados de nuevo?ﬁ{!
hasta que atraviesen la rejilla y son aspirados hasta un con—
ducto inferior de salida.

28 ,- Unidad perfeccionada para el desmenuzado de ma-
dera, en todo de acuerdo con la anterior reivindicacidén, carag
terizada porque el drbol portacuchilles presenta un eje cen——-
trel postizo que asoma al exterior y le dota de movimiento, es-
tableciéndose la unidn entre el eje cilindrico lisoc central y-
el arbol por medio de sendas juntas de blogqueo formadas por -
una pareja de anillos partidos de seccién‘trapecial etrapados-
por sendos laterasles anillos complementarios unidos por torni-
1los cuyo apriete supone la expansidén de la junta y la rigidi-

zacidn, sin elementos de forma, del drbol con su eje central,-

en cuyo extremo exterior se halla fija una poles apta para una
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trensmisidn por corress con el motor de accionamiento.

38,~ Unidad perfeccionada para el desmenuzado de ma=

dera, en todo de acuerdo con la primera y segunde reivindica—izh

cidén, caracterizada porque la arqueada chapa taladrsda que fo;m

L J
-

carcase por medio de sendas parejas de sobresaliemtes nervios-,

arqueados que guian a dicha rejilla en su posicionamiento, el=

ma la rejilla, se apoya y asienta entre los laterales de la - 1,

or e o

cual se hace desde la tape superior de la carcasa facilmenie,; L

tapa que sirve .como apoyo superior, una vez cerrada, para 1a.-;_

rejilla que queda asi perfectamente posicionada concentricamex |

«* Ty o

te al drbol portacuchillas. :"."ﬂ

48 ,~ Unidad perfeccionada para el desmenuzado de iéi::
dera, en todo de acuerdo con la primera reivindicacidm, carac—
terizada porque la contracuchille que presente una seccién -
transversal romboidal se halla fijada, por medio de torhillos,
sobre su soporte que establece asi mismo el tope de apoyo in—
ferior de la rejills de cribvado de las astillase.

58,= Unidad perfeccionada para el desmenuzado de mé—
dera, en todo de ascuerdo con la primera reivindicacidn, carac-
terizada porque los rodillos superior e inferior de alimenta—
cién situsdos en ls boca de la méquina se hallan dotados de mo
vimiento de giro por sendos motorreductores de los cuales el =
que alimenta al rodillo inferior da movimiento a su vez a la ~
cinte transportadora logrando asi una perfecta uniformidad en-

la velocidad de alimentacidn, habiéndose previsto por otro la-
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do que, 21 menos, el rodillo superior tenga un monteje veria——

ble adaptable & diferentes piezas de madera.

68.~ "UNIDAD PERFECCIONADA PARA EL DESMENUZADO DE Mj
DERA ", -

Segin quede sustancislmente descrito en la presente="

memoria descriptiva que consta de catorce hojas mecanografia——.:

das por una sola cars acompafinda de sus correspondientes dibu:--*'

3090 0:.
Madrid, 325 [:" *'982 ety

E1 Agente Oficial - ot

a
...1
" :

%% »
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