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i//-¿;l-:///' /  q " / /  PATENTE DE DíTRODUCCIOÑ " '//t-.'/.-tr''

que- por' d iez aRos se s o l i c i t a  a  favo r de Don RD̂ O PISONE, - *
de n ac io n a lid ad  i t a l i a n a ,  dom iciliado en Busto A rsio io  ( I t a -  1 
l i a ) ,  Corso Sempioe, 51, y que ha de re c a e r  sobre "MAQUINA.DE 
EXTRUSio^.REFDIADORA, MONOCUNUí, PART ICULARivIH-ITE' ADAPTADA A 
LA ELABORACION DE JABON". ' f ' . v. ; ..r -n

-H e 'm o r i a  D e 's  c""r i  p t  i v a

-El r e g is tro  de l a  P a ten te  de In tro d u cció n  que se s o l i ­
c i t a  t i e n e  por o b je to  g a ra n t iz a r  là  ex p lo tac ió n  ex c lu siv a , en . 
todo e l  t e r r i t o r i o  n ac io n a l y p lazas de so b eran ía , de una ma-.. . 
qu ina-de -ex tru sió n , re f in a d o ra , "m o n p o u la rp a rticu la rm en te , ad á p --.

1 /  t á d á 'a  l a  e labo rac ión  de jabón , conforme se  ̂ describe , a c o n t i -
nuacion y /se  representa-- g ráficam ente en ' e l  ad junto  ' d ib u jo ,. a- t í -  - 
tu lo .d e  ejem plo.  ̂ .'.'-/

-Es- sabido que p ara  la  ,obtenoión de jabón ex tru íd o  en 
" -barra con tinua de l a  -sección que./se desee, v ienen empleándose .

.. ¿áquina( de e x tru s ió n  de. una so la  a l e t a  h e l ic o id a l  o dos a led as *
-r.1 co ío c ad as 'trab a jan d o  en .una so la  cámara, o en-más de. una/ o

máquinas de ex tru s ió n , con más 'de una a le ta  h e l ic o id a l ,  una sobre-
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puesta a la otra dispuestas en planos distintas. Es sabido tam- . 
bien que. las máquinas de .extrusión de más., aletas helicoidales 
dispuestas c.omo arriba se.^dichoyienensiendoempleadas para 
permitir al jabón mayor-pasaje, mientras que' para obtener el - -.' 
mismo resultadocon ̂ .maquina de extrusión de una sola aleta heli- - - 
coidal se estaba, obligado a volver a pasar el jabón, después de
extruído* la primera vez, en la misma maquina oon notable pérdida 
de tiempo y empleando natablemente más mano de obra. Es - sabido ;..
aún que la máquina de extrusión de más de una aleta helicoidal- —  
dispuestas como arriba se indica, en planos, diversos, pueden * -g ; 
ser: unidas entre si en cámara estanca en la cual se ha practicado, 
-el vacio para extraer el aire del jabón con lo cual se obtiene 
al descargar en la. aleta helicoidal final, un producto más co.mpac- . 
to y homogéneo... Es sabido también que a la salida dé cadá-aleta 
va colocado un 'dis'o'o.rc onorif io ios!''.'ma8 o menos grandes de Ó,Smm 
apróximadamente hasta 10 a 15 mm, o más discos con. orificios de 1 
'-varias dimensiones'.'.uno contra,, el'-otrô : dé modó.lqué' esté él .jabón. 
constreñido .a pasar'a través. dé'la variada': seria de. orificios .debí, 
bido *a la- impulsión ejeroida por la aleta, helicoidal, un proceso 
de trituración y refinamiento'por el que se hace.más homogénea'la 
estructura de la pasta de jabón. ". *,... . .1". . í

Ls.s máquinas de varias aletas helicoidales colocadas en 
planos, diversos, aunque ofrecen las ventajas arriba, indicadas 
para el tratamiento del producto, son máquinas constructivamente .
mucho más costosas por la dificultad de realización de los varios
mandos de. las aletas helicoidales, colocados en planos diversos 
y también .'porque, cada aleta helicoidal debe tener- una .velocidad
distinta, con. respe.cto' a la- siguiente, ..de, -suerte que. se mantenga . 
en las -varias cámaras de alimentación un determinado nivel de 
material. Cada aleta helicoidal, de hecho, no descarga la misma
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cantidad de ,nie,terial respecto a la siguiente, aún. cuando; tenga./; r- 
diámetro igual, porquecomo arriba, se ha indicado, a .la sali­
da de cada'';aleta líelicoiddl/van' cplopados''"di8cos.fperforados Lde.- ,-;-/ 
refinación., que,.según.,el número y, el diámetro/de/los orificios 
de jan .pasar más'*o' menos: material.:' La. .aleta helicoidal -siguiente -. 
debe, siempre; poder ser regulada con un número de. revoluciones 
determinado respecto a la precedente^ porque no es posible esta- - 
blecer a priora un número de revoluciones fijo con respecto...a la 
cantidad de producto descargado por la aleta helicoidal prece­
dente, 'ya que se hace necesario, según el tipo de jabón, cerní- 
ciar, el húmero; d<3/ discos: perforados o lá dimension. de su perfo- 
raeiÓnr.para cada aleta helicoidal y. tambión porque el jabón, ,d' 
-auhquó, ..proceda "de lá.;mi.sme, partida,/.do;.conserva: cafacterísticas ; * 
constantes/ deí /primero al último kilo, /influyendo 'sobre- ello 
"el tratamiento que./haya sufrido el jabón en eiaboraoiohes. pre- ,- 
cedentes, el tiempo de almacenaje, la temperatura ambiente, etc.
En las máquinas de.extrusión de varias aletas,helicoidales, colo­
cadas en planos diversos, en las que entre una alejya y la otra 
está prevista una cámara de alimentación bajo vacio, es párti- t/ 
cuíarmente importante sincronizar la producción de las varias *" , 
aletas helicoidales para 'garantizar-el mantenimiento deí; vació 
en"i'a. cámara. de trabajo.de-'la/aleta helicoidal, porque, es eí: /h- 
propio jabón "el que mantiene - el vacio formando , un tapon en la /; 
cámara de trabajo; es evidente que .si una aleta heliooidal nó 
está alimentada regularmente por la precedente, en -su cámara de 
'trabajo puede penetrar aire y, por.tanto, anularse el vacio. Para 
la variación de revoluciones de .las aletas helicoidales se em-"/" 
plean usualmente mandos separados mediante el auxilio de cam­
bios mecánicos de velocidad o de motores de velocidad regulable.

. La .presente- invención tiene por objeto una máquina, de



-varias aletas helicoidales con sus ejes alineados, para asi 
permitir un mando único, estando unidas todas al mismo árbol 
y en las que,; entre una aleta helicoidal y . la otra,' se ha pre­
visto una cámara de alimentación estanca., en la - cual se ha efeo- ...
tuado el vacio y donde, el sincronismo .de producción .de las. ..."' y
varias aletas helicoi'dales/se,ha. obtenido¡ sin.¡variah la veloci­
dad de., lá' aleta .heliooidál' propiamente dicha,- pero variando, en" 
cambio', con la---máquina 'parada ó en movimiento 'indiferentemente,.''"'' 
las dimenciones de las. luces de pa.s a j e . de %os;. discds- perfora-'-'', .. 
dos ' ;CO'locados'',a.. lá,..sa%ida'ide' . cada .'aleta-'helico.i 
¡regulár, ¡de- acuerdo, oon. la necesidad, *lá¡'óárgá'-'.'ú;é .¡.cadáqáíptag'..;¡¡
... qg.-El: dibujo adjunto ilustra, esquemáticamente, y a título "/
de - e jemplc, un modo" ¡de ..realización práctica de. la..ipyéncion, - r¡l;¡ 
co'm'p sigue:i¡¡¡-¡'---- . r q ¡ l ¡ ¡  ¡-¡''̂g .1 - l-t-l 

''p;r La Fig.. 1 es una vista esquemática lateral, parcial- 
mente seccionada, de-una maquina- de extrusión según-la invención,  ̂
constituida-por.cuatro aletas helicoidales alineadas entre.sí -g 
e ilustra da en dos parte s sepai'adas por la línea x-y, una sobre. - 
otra,' por razones de espacio.. 1, '¡" q ¡:: -t; ¡¡'¡¡.¡m.''- -. *

La; Fig. 2 es una sección en escala aumenta da y .muestra, ^
solamente en su mitad* svper fór. una'úporoión-^deñ&quiha;.jdaL--.q-= 
la fig. 1,- en la cual son visibles los anillos y. discos perfo- .̂ 
rados que separan una pareja de la otra. *

' ' La fig.¡ 5 es una. vista .frontal, de-'üná porción - de: úna gú 
pareja.-de¡¡ discos perforados separando las cámaras *de las aletas 
helicoidales una.de. la otra. ' ' ... ¡ - .'

.̂Comp.¡resulta, del diseño y precisamente.".de- *-
lá máquina-de extrusión ilustrada, en . dicha'figura' es'tá'oons.-. "" i: 
tituída por úna única , envoltura cilindrica 1, . ,de ¡doble , camisa 
para formar .así en su pared un e.spaoio 2 para el paso de un
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líquido refrigerante. En dicha envoltura tubular 1, se han 
coordinado "cuatro aleta s/he lie o i dales, A,B, C y D,. todas unidas 
sobre un único árbol 3, por medio de las. sujeciones. 4,5,6 y 7. ..
El interiorde la cámara cilindrica 1 , es*tá dividida en cuatro 
porciones distintas-conteniendo cada una de las.aletas helicoi-, 
dales antedichas y -separadas.- entre sí por. .discos perforados, ; -
c orno s e ,yerá'';'maefé%áctaménte a continuacion. En el e jemplo . ilús-/ 
trado, Sobre el' árbol; 3. .está igualmenté//f i jada - un"" engrane héll-g;
coidal, accionado por un. gusano sinfín IRij. ein embargó, SI/; .r.
slstémá deímandp del: árbol de das aletas helicoidales; podría - /
sár/ también.otro 'cualquiera, apropiado." -r/ ' q; . . I-"',. 1//., -

7-: ..... ..lá cámara en ̂ lá*'/̂ al-;*'ejSfa*;álo jadá^'l^-Qleta.'helicp'ídalrA'dq 
sé, halla provista de una tolva de alimentación. 8 para él pror . .
ducto a elaborar, mientras que/ las cámaras de .las otras 3,C y D g' 
comprenden cada una,' en su parte superior," una cámara de alimen- 
tacián constituida.por un. ensanchamiento ,de .ía:*''c 7' ;
en cada-una de lás cuales viene mantenido el vacio a-, través .de. 
una tubería, 24 ; y' .sus; correspondiente.s"'ramif icaciones. Z; - . ./.- 
' ,r;:,//-La/; s epiar ao ion' éntre 'una cámara/"de aleta helic o i dal y  -' " ' - 

la ..siguiénté'/bst'á formada/.por eh/'ĝ  discos perforados
ilustrados en/la. fig. 1, generioamente con los símbolos 13,14 y _/ 
15, estando ilustiádo el ̂ detalle de estos grupos de discos en 
la fig. 2. En dicha figura se ve como la separaoion entre la 
cámara de la aleta helicoidal A y la de la cámara 3 resulta cons­
tituida por un disco 19 /de refinación, poseyendo orificios más 
bien pequeños,, es decir, con un diámetro genér alm ente, c ompr en di do 
entre 1 y 5 milímetros; adyacente á éste, esta dispuesto un es- - 
pació ocupado por gn, disco 16/sqlidariq(3.e la, car casa, 1..de .la má-./-; 
quin§, el cual está fijado a ,1a .misma ..por/me dio-"de.- un tornillo 17. 
Dioho disoo presenta una pluralidad de orificios 18,dispuestos''
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a lo largo de una corona cirGular y teniendo un diámetro-sola­
mente comprendido" entre 5 y. 25mm. Adyacente; al. disco 16 e'stá'pre-r." 
visto otro disco 20 que presenta un número igual de orificios 18a, 
con un diámetro y disposición iguales.a los del disco 16, siendo 
dicho disco'solidario de una rueda de engranaje helicoidal 21, 
a f in. de. que pueda girar alrededor del eje del árbol 3, respecto.. 
'ai.._disc.Orfijo 16* la'junta 22. impide la'saíiáa del-máterial en,., 
elaboración, mientras.-q%,la pieza' 23̂ ; -soporta el empuje que ejer­
ce el jabón sobre.el contra disco moví1 20, fac ilitandole la rota- '
ción. .'*1-'-'.''-. d " , "" . .
i q- he la descripción que precede, resulta evidente cómo los . 
dos discos 16 y 20 pueden asumir posiciones relativas bastante 
diversas.'el uno respectoal otro ../En "tales posiciones ios orifi- 
fieiosr.18 y .léa -de los dos discos,qpodrán coincidir completa ó  ̂
parcialmente o. quedar obturados los. unos respecto a los otros.;ir y- 
En la 'primeraipÓsic.ióh se - dará--el.¡p'áságe.-js^ijmíí.,^át erialgeh-"* 
e,laboración,.";de''"íá:.'Cámará lde.' la"' al'eta.-uie.lio
.mientras'.-.*' que,: cuándo los. orificios "18' y-- 18 a re sultán completamen- 
,t e r obtura dos los,.unos.. re spec to a' los'., o tros., i se' t i ene .el c ierre com­
pleto; ¿e - una cámara respe'-ctq a* ía- otra; y en.' las posioiones in-'*; 
térmedias sé"'t^ cu'ántía*;di%r'sá'según,'.
o menor luz libre de estos orificios .cincidentes de un.modo...incpm-. 
pleto. *Se. compi'ende de aquí corno, sencillamente haciendo girar; el - 
disco . 20 que separa la cámara "de..una aleta lielicoidal :de la dd la - 
otra, se - püe de'.'variar la cantidad de material alimentado, ¿ cual- ; 
quiera de las e,letas siguientes, obteniéndose así la regulación . 
qué .hasta ahora era obtenida. en la.s máquinas: .de extrusión conoci­
das con operaciones más complejas y menos eficaces. -' - á'.--
" . En la fig. 3 se ilustran los orificios 18 y 18á en posi-
clon de obturación máximayse comprenderá fácilmente cómo, estos 
orificios pueden coincidir total o parcialmente mediante el des- '



'.. plazamiento de/unq... de ..iosdis'cp.8-- respectó ' al-otro..
r ///.l,.....//.., qq^L/uxtremó- de -la. o amara' 'de*'la. ...ultima aleta helicoidal D

"*Y?.^.s-e-.dispondróyúnicam^te -Un"dispo-refinador 25/y, a continuación,' 
un "cono de compresión 26 ̂ "terminando., en - un orificio .que o.orres- . 

5 - /ponde'a la sección de- la b§rraY27 de jabón que se*.desee/obtener.
. Debajo, de dicha barra, a la salida del. cono 26', estEÉn- .dispues­

tos rodillos 28 para sostener la barra, o un transportador de 
- *1 ...1 -cinta.o similar para conducir la barra de jabón extruido ai pun-

#-

 ̂ 10 .1
* to de las manipulaciones subsiguientes. - .. 1 -

. ^ El funcionamiento^ dé la máquina de extrusión" descrita" 
es el'siguiente: El producto, en el caso del ejemplo pasta de - 

. jabón,/se introduce a mano o por medio deun transartedor mecáni- 
- có conveniente, proyiniente de la precedente maquina de élabo 

ración, en la tolva de carga 8, correspondiente a la primera ' 
aleta helicoidai A, donde óste& es apresado, en la espiral de -la;. 
aleta, y hecho avanzar a' presión' contra elprimer grupo de dis- 
eos refinadores. 13. El grado de refinación se establece por .el b.. 

.número de disoos 19 de pequeños orificios, puesto que estos dis- 
/h-/ eos pueden restar en. número . mayor de uno', mientras los. discos 
" 'siguientes,.'16'. y, 2*0'eqtab*iécen¡/la^p^ se hace

; /pasar a - la . aleta he 11 coidal 3, . que . sigue, .Siendo obtenida. tal--;,/'
. - ...regulación, como ya/ se ha. dicho, . variando . la amplitud .'de la" luz 
-'''' de" paságe entre./los...dqs,,'dÍs'cos-' perforados 16/'^ 1 '
;,;/- .../""''//;'h,-,'.̂'El'/;jabón,'.'.'eXtruidó'.'..'de'''''lá'."p.r̂ A'-,
/."'-'q'̂p"a.sa ,,á/' la primera , cámara ba jo vacio 9, ' donde se desairea .̂.,es//

. .'cogido. por la .prlmerâ espira,''' dé:r-K^
'/- "1, sien do"' .e sta-. pr iáe ra .esp irá.-. pr'ef er iblemésxt e"' de fo r nía'. más'/'álaygab'- -
,/ ..;.l da res^.bf0'"á-.::lás -siguiehtes--lb/,'.que'. .resúlta'.''partic.ulaime
-.//.,.p'ara" garantizar la 'máxima.'..toiha/posible-/ del.. pro ducto. La aleta ..
.-Y.- helicoidal B hace ayáhzar/a,/su vez el pro,'ductp.,..'.'c.ompf'im 
- contra el segundo grupo - de discos,'perforados 14, que,también '. -



está constituido, por lo menos por tres discos, es deoir^ un 'dis-i 
co refinador y dos - discos reguladores 'de 'lá.'cantidad de' jabón - r- " 
-que" pasa de una cáinara a la otra, siendo., este' complejo'' de'"dis-':.; 
eos, regulado de modo que envíe la cantidad necesaria del pro-.. 
ducto a la- cámara de alimentación de la tercera ale¡fa helicoidal' 
;C,.. la .cual.desenvuelve ía,.misma labor que las precedentes y. lo " 
alimenta: a" la siguiente, aleta helicoidal y así sucesivamente., en-
la totali&d de aletas helicoidales'movidas sobre el-.mismo árb&l, 
formando parte de la máquina, si esta$fueranmásde cuatro.""... - 

" . "En-el caso ilustrado,.:-la. cuarta aleta helicoidal'D, " es,.;, 
la final y tiene, la .misión".de formar definitivamente, por com'-*--
presion .en.el 'cbnó 2.6, .la barya .del " jabón terminado-,- .'indicada-'. ... 
en la-figura. 1 con. 27 -y? qúé]^s¿.--á''ímn''oortado.ra, o..& otra ela-" - 
borao.ion..subsiguiente.' .''i'-.'-''-''"i.: ;p-
.v , ..De la descripción precedente resulta evidente .que*, con 
la máquina objeto de la presente invención, es posible obtener - 
una larga serié de -sucesivas elaboraciones con cualquier 
numero de aletas helicoidales/ tedas fijadas sobre el mismo 
áfb.ól y teniendo diámetro y,numero* de revoluciones iguales "*.
'LaJ. capadÍ̂ .̂.;de;'oá'daÁpareja-'-.está regulada por uná,áeriái de ̂dis-̂..'* 
obá'"i^istrij^í,&s.'paré-ja# entre una aleta heíicbddal y la 
otra'y de lo's cuaiesi.uho e'í fijo, y el otro móvil, a fin de;podai'-
r egula'r.: -a vo luhtad, * : la: aliment acinM- dëi ..pro dud to en elaborhc ion, 
a.ïa.aleta' helic o idal siguient e,' de s de un minimo de cëro., a. -un - - 
max imo' détermina do por la sup erficie to ta 1 de la perf orac ion 
de los disoos. .- '*"" ...

h.;. ';Como; lapfeciàn to dos* los ëxpertos en esta ;-.rama**de.*'.la : 
tëcnica i la - mâ^uiha obje.to _ <de ?'la-- prdsentë : ,invehc.i.oiÎ'.pe.r:n''iW 
realisar *.ma notabij.isima ëconomia en. el côsto de. .la do'nstruc-r 
c ion de. la maquina, ëvitandose el̂  uso de disposâtivos destinadnm-

* ̂
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a variar la velocidad de cada aleta helicoidal individual, por
sincronizarse la producción-de ellas en la proporción apta para 
mantener en .las varias, cabras de 'alimentación,, un nivel' cons^ 
tanto de producto.

Naturalmente, los detalles constructivos y el numero de 
aletas helicoidales y de los otros elementos usados en la maqui­
na- de extrusión, a.egun'-Ia-pf.e^
-acuerdo con. la necesidad,' ...sin por -eíló ..salirse- del -maroa de. la-' 
presente Invención... i ........ . - ...

NOTA DE REIVE-ÍDICAC IONES

Se reivindica -como de nueva y propia invención a favor 
de Don PISONE, residente en Busto.Arsicio (Italia), segtín ..
las.siguientes reivindicaciones:. t,- ""
PRIMERA.^ Máquina de .extrusión para , cualquier-.produoto-pastoso, 
.particuiarmente . adaptá.dápara 'la elaboración del- ̂ abón,.caracte- ' 
risada en que-' esta constituida* por la combinación , de ..una plura- . 
li'dad .,de aletas helicoidales alineadas entre s%, fijadas sobfe 
el mismo árbol y girando, a,, la misma ve lo o idad. gn--'
SEGUNDA. Trefiladora seaún la reivindioaoión primera, "también ' . 
carao terizada en' qúe ' consta;̂  dé' W a t ^  cíííndrica- extemá
a lo -largo del eje en el cual, está dispuesto el"-árbol .de' las ale­
tas ̂ helicoidales, estando. dicha envolturapref'efenteme^ .
'deudos'camisas . % r ^
frigeránte;;: o ^  est§ii#'tñontadaa' sobre dicho, árbol lai va - ,
r iaá" :á'le*t̂.'.s" helicoidales álinéa&s,'.yj^ la cámara' de . ca da
hpa:¿:deJ'íaS' aletas helicoidales sep^ radâ  de"laf-adyacente por 'una^' "r 
s erié. ''De..: di seo s .'péf f Ora do s.'de lo s qu#-,. por-, lo menos uno.de. ellos,. 
tienefla finalidad de refinación,' mientras los -otros dqsr t^ 
lafinalidad_de'regular lacuantía.delmaterial-a desda. '



una aleta helicoidal a la siguiente. _ h..^'... - * ..  ̂̂ ¡í'ly"*
TERCERA. - Máquina...de extrusión según., la^eivindi^ 
igualmente cárac.terizadaeñ que* en'-el* espá.Ói'b que constituye-; ,ía'
separación entre las camaras .de dos ale*ts..s helicoidales, sucesivas 
está previsto un ensanchamiento y una conunicációS-oon un. aparad
to de vacio-para la extracción,del aire de-la pasta de jabón que' 
-pasa de una-mamará''de.,aletaf helicoidal á la-'siguiente.'.'-- "
..CUARTA. - Maquina',de ..Jex tyuá idhs'égúor*'oühlqúi'eráyde '.las .reivindi-i 
caoiones precedentes/ caracterizada, también' en que los dis cos.̂ , 
re^ínádoresjson^fij 03.X presentah, orificios de -diámetro, re ja;tiva- 
mentel pequeño/ mientras los disacros reguladores de la cuantía del*
pfoJ'duct'o que'̂ ha de.'pasar-de.una cámara"de la 'máquina a la otra, 
esiafn provistos de orificios de diámetro mayor, estando el .diá­
metro y la posición" de los orifioios perfectamente correspondien­
tes'., eh los dos discos adyacentes, ..de:-ló's cua-les uno .está-fijado 
a la "envoltura de..la .máquina, nn tanto "que,:el. otro..es solidario - 
de.úha"*'rueda de"* engranaje helicoidal, d ' similar,,.a.'fin-'de' poder-
.hacér "girar, independientemente de la mároha de la. .máquina, es.te 
está, en reposo o en. movimiento, dicho .disco.', de iregulácion, respec­
to-..ál otro disco a "fin de -hacer coincidir más o menos 'íes .orifi-;,- 
oios ,de los pro'pios'1'd'isoos';yar.'Ía.ndo'/*̂ pdr .'la,bant idad.;de-;';.'t.L
product?' ,en,-elábd'raci'ón "quelpasa,--.!'''alimentar' lalaleia'̂ . helicoidal:;"
siguientes
^UATÁ. - lláquina. de extrusión'.-seg^_ cualquiera'''" de; ;la3 'reiyiñdi- 
caclones*".precédánte',, caracterizadá eh que - al - f ina 1."de .la última" : 
aleta helico idal se lian dispuesto uno o -más; discosref inadores 
que introducen el material en cono de compresión; én cuya' ex-r.. 1; 
tremídad menor se ha previs to una matriz de extrusión que * da for- 
ma a la barra de producto. .'1 .
SEXTA..-'lÍAQUIN'A DE EXTRUSION, REFINADORA MONOCULAR, PARTICULAR- -
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MENTE ADAPTADA A LA. ELABORACION DE JABON.
Tal y como se deja desorito an la memoria preoedente

que conata de once hojas foliadas y mecanografiadas por una sola
*

de sus caras y una de planos.
Madrid a seis da Febrero de mil novecientos sesenta

y uno
P. A. de Don Rino Pisone

Víctor Gil Vega
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