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:,QuiarfparxénSambiadﬁra en los-bastidores de madera o materig“:

les andlogos, particularmente para puertas v ventanas.

El modelo se extiende tambiéu a las uniones por en-

sambladura realizadas con dicha disposicidn. .
. ) *a %

. . ¢ o .

Desde hace tiempo se conocen métodos de unidn po¥ en

sambladura, empleades particularmente en los bastidores de puer

tas v ventanas de madera o materiales andlogos, cuyas uniounes

se efectlian siempre sobre el manufacturado en bruto; ankess de
o',.-

someterlo 2 las operaclones de acabado externo, como barniza-

do, lustrado u otras, con operaciones a efectuar siempre,an

talleres dotados para tal fin. | 'ﬂ;.:
En cambio, con el objeto de este nodelo, puedeﬂp%écg

' - * . ..
derse a la realizacidn de la unibn por ensambladura a partir
de perfilados de madera de longitud 1mdeP1n1da, va barnizados,
v lustra ﬁwﬁ*@Tﬁﬁ%sﬂ@perac10nec normales de acabado, mr ‘ante

21 empleo de uma mdquina automética miltiple de sencilla con-
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1ble incluso en la misma obra donde

, con una sensible econd®mia en 10s
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costos de transnorte v de almacenanmiento de tales bastidores.
11 invento prevé gue sobre el perfilado dé madera, de
longitud indefinida, previamente completado con 1as operac1o—
neé de acabado, como barnizado, lustrado u otras, se efectlen

operaciones de corte, de fresado a 452 sobre ambos lados, en
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Con una SLqulemte 0perac1én, eiectuada con una mé

na mortajadora de escoplc miltiple, se practiean las mugsc¢§?‘

necesarias para empalmar 103 dos troncos del perfllado,,pra—

.o.

dlsponlendo de este modo 105 espacios necesarios para la in-

sercidn en su interior de los elementos salientes del perfi~

lado contrapuesto. S

P p——

Los dos tropooo de uerfliado quedan preparados para

la ensambladura reciproca prevista en la unidn a 452, cuya‘en
! | ‘.o o...
sambladura, previo encolado de las superficies en contactes’

. e s @
hace definitiva la unidn sin necesidad de otras operaciored

de acabado particulares. | T

.....

&ﬁgUldamento se describird ‘la invencién mis detalla-
damente con ayuda de las adjuntas l&minas de dibujos, en las
cuales:
a figura 12 representa, en perspectiva, las dos par
tés del 1listdn, después de haberse éfeétuadc sobre ellas 1os
trabajos mechnicos adecuados para preparar la unidn.

La figura 22 representa una vista lateral de una par

“é/\

te 521 listdn preparada para la unidén por enmsambladura.

La figura 32 muestra uwna vista de cabecera de la mis

ma .
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La figura 52 representa una vista inferior del eXtré

mo opuesto de la segunda parte del listbn a unir‘a‘la primgrgﬁ'

parte.
La, figura 62 representa, a escala reducida, dos par -
tes del listbdn unidas entre sf. - ' ot ':f'
: e,

La figura 72 muestra esquemiAticamente-la segunda Fam-

se de elaboracién del ensarble gsegln la invencidn.

La figura 82 representa la tercera fase de elabowa=
‘ ' ' ‘.l-'

cidn del mismo ensamble.

La Pigura 92 ilustra la cuarta fase de elaboracidp..

.
segfin la invencidén; vy :,{;
. LN

La figura 102 muestra la quinta fase de elaboradildw’

' I

del propio ensamble seghn la invencibn. ' e "o’

Comc puede verse .en ia figqura 12, la cabecera de lé
parte del 1£gtén A, al término de la elaboracidn, a;ume la
forma visible 'en dicha Eigura, concretamente con loé_plah@s
1aterales (1) v (2) a 452, una serie de nervaduras (3) en an
gulc recto gue sobresalen respecto.a los cortes (1) v (2), vna
serie de canales (4) practicados.entre las nervaduras {(3),-en
posiciones decaladas entre si y correspondientes a las posicio
nes de las nefvaduras (3') practicadas sobre la parte dé lis-
t6n opvesta B,

»

En el acto del montaje, en las cavidades (4') de la




“VidédéS“(4) de la parte‘A péneffan“las_héf?édurési(j‘)-dé

te B, obteniefidose una ensambladura en peine, que asegura la
xima estabilidad en la unibn angular de las dos partes del 1istéd

5 Por las figuras 228 v 32 se observari que las nerva
duras (3), due resaltan del corte a 459 de cada parte del lis=.

. . .
. . . . . ® o .
tbn, forman un todo finico con el material de este listéns °°
. '.. °

. - » .
‘Las figuras 42 v S5a mue%tram COme 1as nervadvras (3),

que sobresalen de la parte A del listdn, corresponden a 1as.mues
10 cas (4') practicadas sobre la parte contrapuesta B, mlentraa Gue
-o' E

las nervadurasr (3": Oum,sobreqalen de la parte B del 1lst6n, co 

T gg;#mim g

rresponden a las muescas (4) practicadas en le parte A de egte

4 - ’ : - ...
listén. e .
LY
e ey 4
£l ensamble reciproco se thlene con extremada’, fhélll
.. '. .
. . N . _— - LA .
15 dad, en la posic léh ilustrada en la figura 62, en la que <& Indi
can, con trazado discontinuo, las nervaduras (3'), Jue penetran
previo encoldd® e Ta Parte A del listbn, v las nervaduras (3),°
que penetran en la parte P del mismo, realizando una unién en &n
gulo rehtu extremadarente «blido v Facll de obtener.
20 Bl objeto del wodelo, dec ado a preparar la unidn
Enoulay seqin la invencidn, se llustra en las figuras 72, B%, 9%

Después del corte a medida del 1listdn, con una sim-
ple sierra de cinta circular, no ilustrada, se observa en las

25 figuras 72 v 82 la sequnda Ffase de elaboracidén efectuada
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la fresa rotatoria (7) (figura 92), con perfil en parte ci-

vuﬁéri a{?aL ébjeto'dé’practi

‘car unas miescas a 4592, con distintas profundidades en ambas °

caras del 1listdn.

La tercera fase de elaboracibén se realiza mediante

L .
L]

. : . o

lindrico v en parte troncocbdnico, con una inclinacibn de’ 45'b

respecto a su eje, de modo que se formme un plano inclinada :
(8) sobre el listdn v se encabecen 10s resaltos (3). . ke
oo e o
En la cuarta fase de elaboracibn, se practican on®s, :

LAY R

cada cabagera del listén las muescas (4), mediante herramien

tas escopladoras miltiples (10), con una operacidn de mor i

o o,

jado. %,
s %q0

Ventajosamente, todas las op@zauoneQ anteriorménke

[} l

indicadas pueden efﬁhtvarsc mediante una marvlna Whlilple da

e

nueva concepcidn, no doocwita en este registro; con una ela-

boracibn:

da de mano de obra,

resultan completadas en su acabado externo, preparadas para
su ensamblaje reciproce, previo encolado de las éuperficies en
ontacto.
Naturalmente, los detalles de construccidbdn, tanto del
listén a trabajér.como del equipo necesario pare realizar 1o

aqui descrito, podrén asumin formas y aspectos distintos, sin




wapariarse pOI‘ el]odel é,mbxto del
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12 .- Unibn angular por ensambladura deibastidoreSEdﬁ

madera o materiales andlogos, caracterlzada porque sobrm un 1lsf
-tén de 1ong1tud 1nde£1n1da, dotado de 1a sec016n deflnltlva pre

. Vibta en las dOS'partes a unir y acabadp.superficialmente,dé”mé’

do completo, se efectiian, despue:-del corte a medida de rbg‘tro'

C6s o segmentos de 1ist6n, una elaboracién de fresado sﬁperfiQ..~

cial a 452 sobre ambas caras opuestas de aquél una ulterlor 0pe‘

g o" PR

10 racibn de Fresado, ern sentido relnpndlculaL al e}e del 1;;$6n‘ me

5 diante una fresa rotatoria, cen perfil troncocdnico de un éngule
o - ‘ :
de 459, v unaulterior operacidn de mertajadeo mediante her;gggeg
tas escopleadoras miltiples, para efectua. una serie de mq%écaS'

sobre cada cabecera del 1 Jrén, 1ntcrca1ada; con. nervadurgs &n
B . l
15 peinc, gue se extienden aproximadamente en la mitad de 1a a&tu
ra del listén v sobresalen de 1los cortes a,459, efectuados en
.o E - : .
la prime#a Fase A& ¥Taboracién en posiciones correspondientes a
las muescas practicadas. en la parte de listdn opuesta, obtenién
dose asi dos partes de listdn acabadas v preparadas para la rea

20 lizacibn de la unién por ensambladvra, previo encolado de las

superficies en contacto.

02 .~ Unidn angular, seglin reivindicacibn 12, caracte

rizada por establecerse una ensasbladura en la gue cada cabe-

25 tera de las partes de listbdbn a unir estéd dotada de nervaduras




' en peine que sobresalen de 1os fresados laterales a 452 efec
tuados sobre el 1istén, aproximadamente en la mitad de su al
tura, intercalados con muescas en cuyo interior penetran las

nervaduras del segmento de listédn opuesto a unir, obteniéndo.

5 se una unidn extremadamente estable, a realizar sobre un 1lis

ton de longitud indefinida vy completado en sus acabados super

.

ficiales. : * e
. .
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qlodo conforme se describe en la presente memoria -

cue consta de OCUO HOTAS , mecanografiadas v foliadas p'p'una
. . ) . .%o 0
sola cara v dibujos cue se acompahan. P
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ESCALA VARIABLE
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ESCALA VARIABLE
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