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MEMORIA DBSCRIPTIVA

,¢1t>;' qne se presenta para unir a la solicitud

EREE de o
PATBNT ("DE INVENCION

formulada el 4 de,Febrero de 1961, con el NUm. 264.647.

.ja nombre dé OWENS~CORNING FInLRGIAS CO?PORATION, entidad
‘{_norteamerieana, establecida en Toledo, Ohio, Estados Uni *»:-
'f;dos de América, por-J'” ‘ f ﬁ' [ e '
fi"UN METODO PARA,PRODUCIR FILAMENTOS DE VIDRIO"

'ffriales~para el tratamiento'

T?en particular a materiales ¥ metodOS'de tratamiento que

f:basicos, estructuras de vidrio tales camo bolas, granat

”;11a, Perlas yfsimilares, debido a 1a Lomogeneldad de f‘

La presente invencion s refiere a metodos y mate-;;

efacilitan la fusién de estructuras de vidria empleadas ~: 

706mo materlales-basicos en’ la fabrlcacion de fibras de

estructuras de vidrio, y -jfff~



~ o - s o ) 17 o

' Vpoaicion del vidrlo, manegabilidad éaracteristicas de al

macenamlento v uniformidad regulada que se logran con ta“
1es estructuras, roxr contraate con la utilizacion de pre
‘ o parados discontinuos o en partidas en los cuales las fi-A

23Tv5%: 'ti bras. ge extraen de una masa en fusion obtenida por vitrij,

o | x*ficaeion de maﬁeriales componentes del vidrio, tales. co-;;f

'fé;;mo silice, sosa v eal, La estructura esfernca danomlnadaif;

}bola, y que tiene la forma y tamano generalea de las bo- |

’;las que emplean los ninos pars. jugar, ha 1ogrado una espe

;;le 1fin;; 3cia1 DOPularldad como material basmoo para la’ formacion e
,‘;j;:;.;;»élw>‘”h“de flbras, debido a sus~uniformes>caracteristicaa-ea_m,v“
B - '7Atructura1es’y de fusién, ¥ & su'idoneidad pare el almace -
) » ‘;namiento y‘el transporte a1 aparato de fusion.: | )
ey . mia preparacion de fibras de vidrio, lés egtruc~
'”Eizl53;bj” Efitura8 de vidrio ‘que. proporcionan el material basido se _m”.

*llevan a un- eazo o rscipiente de quIOH caldeado prov1s-,

- de OTlfiClOB, y se tranaforman en esﬁe al esfado de

%f;fusion, con 1o cual el vidrio fundido puede hacerse fééé;fzi'

:ﬁflulr continuamante a traves de los orif10105'y atenuar-éi“”

\

_“_20" fkt$,,se haata.ser convertldo en fibras o filamentos continuos

l:uk i "ﬁ*’f5ﬁ§n aparatos-s1tuados Junto al cazo de forma01on.de fiu-E;-f’

L fbras, para obtener'paquetes bobinados.”

Ahora_bien, la utillzaclan de estructuras-de Vi-——r

Tl;drio como mat'riéles basicoa-que luego se funden y con-f}?r

V?Tvierten o atenuan en.f1braa~trae como consecuencia laf;,:
ﬂfformacion de "piedras“ v "pepitas"‘ Ladf"piedras" SON -

'cristaleS'arrastradoa-en la masa de vidrio, por lo demaa R

amorfo, mientraa las "pepitas" son pequenas burbujas quef,j;

pueden prcvanir de gases desped1dos~al disolverae 1as“-f71

”E:de v1dr10. Las-fibras asi formada& se arrollan 0 bobinanfljb;




“»"piedras" o cristales en el vidrlo amorfo.'

mal persistente formacion de crlstales kA burbugas

viene dando lugar e un r'rave obstaculo para- la utiliza-—,}

cion de estructuras db vidrio como materiales base para  A45

Ios tratamientos de formaoion de fibras, ya,que su pre- T

sencia es>cauaa de que ge. taponen 108"0r1f10108 del cazo

de formaoion de flbraa ¥y de que se rompan estas frecuam- 

temente durante 1a,atenuacion. Estos~perjuicios o0 pre-~~'

sentan a pesar del pequeno tamano de. 1os~crista1es ¥ las@.

burbu;asy debido al hecno de qne eI dlametro’ tanto de _?: J

1as flbras como de los~orificios del cazo o recipiente,
oscila entre los 1imites de 0, 005 ¥ 0,2 mm. "

» Si bien las paradaS'en la produccion T la.necesi--,
dad de repaso que sobrevienen como consecuencia4del tapd

namienﬁo de los orifzcios del cazo. con los cristaleS’y -

las burbuaas-constituyen de ‘por si importantes perjui—-l,'“

‘ oios cons:wulantes el fratamiento, el problema.de.la TO~

tura de fibras tlene consecuencias nucho mas graves. Se

:f'ha observado que las roturaa~de fibras que a6 producen -
durante la atenuacian ocurren normalmente en zonas'que -;“‘
contienen uh érlstal o una burbuga de arrastre y, como —;“fﬁ
consecuenc1a, una reglon debil y heterogenea.vba‘magni-n E
tud de sste problema_se pcne de manifiesto en seﬂuida --i-=1'
por el hecho de que en la formaclon de paquetes bob;naﬁ_':w’

”ﬂdos de cordon de fibras de vidrio solo se terminan o oom

pro&ucto rechazado, ya que los paquetes se rechazan si -ifi

. la interrupcion ocurre dentro de 1os dos mlnuﬁos a paruu




tir del comienzo del bobinado. En todo caso, tales—inte—}?

ig{i?-if€:fzft;, F rrupciones llevan consigp une pérdida en- 1a.produccion;‘ff:
‘ e BT E1 mayor poroentaje de desperdioio, que represen;l5
_ ) ta la terminacion de sdlo un d%, ‘con un promedio de ter~f ;:
5 - mlnacion del 15 al 20“ de los paquetes empezados, ocurrelbf
| " con oaaos 0 recipientes de elevada capacidad de rendi——~;’;:
miento 0 de paao, en los que las fibraa~se extraen con -?"

wran rapldezo La elevada inczdencia de roturas~durante ;1?, ;

la atenuacion rapida provzene aparentemenbe del relatlva‘v |

10 - ‘: . mente breva tiempo de residencia de las estructuras de -
o bolas o carga de v1drlo en el cazo, yea. que este tiempo es
por término nedio de medla hora o menos en_tales reci—-~;(d3

- pientes, oomparado con el de seis horas'en el caso de‘;;l .

los cazoa de formaclon de fibras de salida mas—lenta. éifﬂi

}K”15f “i.i bien.tal nroblema parece~tener como’ solucion obvia la —

o de subir las temperaturas de recipiente (e prever unog fe
ciplentea mas grandes-con el consiguiente anmento de | ——

tiempo de reslaencia de las—bolas en el rec;piente, estos

) ' remedlos no son economicamente realizables. Las tempera—f
",2Qf,iv A turas de reciplente vienen limitadas>por las max1mas tem
_ ‘ peraturas de trabajo de los materiales empleados en la -

| >.-¢abricacion del recipiente. Debido & las elevadas tempe-’ ”’

' raturas y a las caracteristicaa"abrasivas o erosivas del;;i;

- . vidrio fund1do, g0 utiliza un material muy especial que»f:C5-

 ?§5;i{75cK¥ contiene. sustanclas costosaa tales como ol platino. Bl »;?ii;

T ,7 eleVadc coste de estos materiales constltuye asimismo un;f«"

1nconvenlente para la preparacion de r901pientes o cazost«%j

mas ﬂrandes con el correspondiente anmento en tiempo de’ ;f'
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'f mauerial fuadente que comprende un metal del vrupo I,

'-*sal soluble de un meta1~del vrupa I o del grupo II de la”

"” _ficies‘de 1as estructuras de” vidrio, antes de ser re&uei

crlstales y burbuaas plantea un problema real que trae -

'obtenido aun una solud ién

‘do_de una,masaﬁfundlda obteni&a por;fusion de,ggﬁruqtu—-lll

- Tabla periodlca de los elementos, (] una oomblnacion &e - ;'

“sales do motales dsl grupo Ty del grupo IT; @ las miper

nrdas estas al estado de fusion.\ﬂ,1

'ﬂlﬁﬁe todos modos, es ev1dente que 1a formanion de -_

com0400nsecuencla grandes perdidas, en desperdicio de -;3;

producto, etardo dei nroceso, detencion del trabaao ¥ _;_7}

repaso del recipiente 0. ©8z0, para los ouales5no se ha -nf

P - 4__, ‘

Ls*obgeto del presente invento un metodo para dis- f;
minulr k) anular la formacion de crlstales y burbugas peT

Judiciales en 1& prepara01on ue fibras~de vidrio parﬁlen ir 

vas de vidrio.—; i
_ Otro obgeto consiste en unos’ materiales fundentes
o de tratamiento superficial, para las superficies de —

1&5 estruoturas de vidrio utilizadas en la fabricaclon ~fﬂ-'

de fibrae de vidrio.-; gl'“g;l»?‘j_j?-m‘ ;_f”‘:’”'”*

; Otro obaeto es el de proveer estructuras de vidrio
tratadas, que poséen mejores oaracteristicas'de desvitri
flcaclon, y superlor calidad de produccion, para 1a pre->
paracion de. fibras ‘de vidrio, T o ‘<f‘--u* D

: Los-nreoedentes objetos go logran mediante la pre-”
sente invencion apllcando unxdelgado revestimlento de un

metal ael grupo II o una coMbinacion de 109 mismos o] una




esencial de la’ formac1on de crlstales ¥ burbujas; Gomo —~’

o blen ir arrastrado en un material o adhesivo foanante

de pel;fcula, tal como. una resina, fecula o gelatma. e
Ahora bien, se’ prefieren 108 compuestos metalicos solum-? W?'
bles, y en partioular los. solubles en agua, tales como -rf77‘
los oxldos, hldroxidos ) sales metalioas, debido a la fa “ffk
cilidad y eoonomia de aplioacion que se alcan”a disper—-b
sando el oompueato metalico en agua 0 en un disolvente y'w
aplicandolo a la esﬁructura de vidrio, ﬂl revestimiento ‘
puede entonces seoarse para obtener un, revestimiento uni‘ 
fonme ¥ relatlvamente duradero del compuesto metalico solif,f
bre 1a estructura de vidrio.'iﬁ,;_f _ .‘, " Vu Lo
» Por medio de los metodos y materiales de- este in--w:%
vento, la fusion de lag estructuras de vidrmo tratad&s yffﬁ
el desarrollo de la operacion de formaoion de flbras ge ;

megoran grandemente, debido a la disminucion o anulacion‘

consecuencia, tanto 1as roturas de fibraS‘comO'la acumup“
lacion au. obstruccion en el recipiente se disminuyen grani37'

demenbe,'ﬂon las meaoraa consigulentes~en producto, tra»

tamlento y:) inversion de tiempo.;a‘

8i- bien la teoria o teorlas que explican 18 efica_v"”

‘ 01a de los metodo y materiales de la invenclon, segun 1a-[;~

cual se apllca un ma%erial fundente a la.superflcle de’ -]fff



1drio trae como consecuencia 1a formaclon de una es—

‘tructura heterogenea que tiene una superfi01e que oon~-i:

) tiene cristales y una parte central o nucleo amorfo. Es—f

;te defecto puede ir- 1ncrementado por la preeenoia de desf

. vitrlficacian superficial en la superficie de- la estrucfff
tura, antes del caldeo, v por la tendencia de tales }-:f’f’
15 . cristaleer a favorecer una. nueva formacion de. cristales - ;

e f;_ r£-};u al pasar la estructura por el margen de temperaturas de fbi
| desvitrificaclon, entes de alcanzar. la temperatura del -:3

- estado liquido° Bl efecto puede ir ademas amplificado .

o por la tendencia que tienen los. vidrlos, con raras exoqg:l"

'203f,_;ﬁfvv ciones tales-como la de los vidrios opales, a experimen—; 

. tar el brusco cemlenzo de la desvitrifieaoion o cristali

ﬂ‘acion en’le.- superficie -de 1a estructura‘ Frobablemenﬁe,fﬁ”*'

la accion de 1levar 1la’ temperatura de tratamlento hasta :;?:

?*:if? _5_: pasado el margen de desvitrificacion y al punto de esta—

. -,25f: ;V;f do liquido, traerla consigo la resolucion de los crista—

.mleS‘formados durante la deSV1trificacion. Sin embargo, -

la validez aparente de esta premiaa cambia bastante gl -
: nea. En un caso como este, 1&5’caracterlstieas~fisicas=-

de la superficie cristalinaﬁo desvitriflcada de la es—-—“-zﬂ




tructura, que dlfleren ﬂe,las caraoteristlcas del nucleo'

“

amorfo de la estructura, pueden dar lugar a una condi——-??f“‘

-

mi'ba y crlstobalita., ac‘mando la tridimi"[:a ¥ la. cristoba
T lita como los»més perjudlciales; debido al hecho de que:
"fi5fi5¥‘; el diopsido contiene materiales~fundenteSRnaturales que'l
o fa0111tan su resolucion. En tal easo, Ios*materiales g -f?;;*
metodos del presente invanto proporcionan en’ la estruotu‘f”'

‘f“; f' ra superficial un.matsrial fundente que facilita la reso;

20 A Uha segunda teoria pretende que 1a falta de homo~—
I geneidad en la superficie estéAproducida por le vnIatili
zf{ 'fif zacion v desaparioion de materiales fundentea naturales

e

que\normalmente g6 encuantran en la superficie de la esa

tructura. Dsto da 1ugar e una’ despropor01onada.relaclon

A:;~ﬂ 25;,,J de materiales refractarios a. fundentes en eeta zona, con
R ”h _e1 consiguiente retardo de la reaoluoion de los materia~
les refractarios; En este caSO, 1°S7mat°r131°3'fundentes’i B

del presente invento sirvan para restablecer el equili—-

tructura de vidrio. ~, . :-~.__ L

R



W

10

15

20

25

30

~
E
@
LE
G

En uno y otro caso, la resolucicn de los materia——
les cristalinos se refuerza apreciablemente por medio de
la aplicacidn de materiales fundentes a la superficie de
la estructura de vidrio.

Conforme &l presente invento, a la superficle de -
lz estructura de vidrio se le aplice una cantidad relati
vamente pequeila de un material fundente, el cual ge seca
de preferencig antes de la utilizacidn de las estruciu=m—
rag en la formacidén de fibras de vidrio.

Tos materisles fundenteg que, segin se ha visto, =
resultan particularmente eficaces para mejorar el funcio
namiento de los aparstos o cazos de formaeidn de fibras,
son las ssleg solubles de los metales del grupoc I y del
grupo II de la Tabla per{ddics de los elementos, y lasg com
binaciones de sgles de log metaleg de estos dos grupos.
Resultan particularmente utiles las sales de bario, pota
sio, sodio y calcio y en especial los nitratos de estos
metales. No obstante, también son aplicables las demés -
sales solubles de los metales de los grupos I y II, ta—
les como log nitrates, acetatos, cerbtonatos, sulfafos y
haluros de cglcio, magnesio, bario, sodio, potasio, Ii——
tio, etc.

Estos materiales se utilizan, pars mayor facilidad
de aplicacidn, en forma de socluclones que normalmente ——
contienen al menocg un 0,03% en peso de la sal particular
wtilizads, Esta concentracién puede variar segin la mejo
ra de trabajo que se obtiene con una sal concreta o espg
ci{fica, y en relacifn con la cantidad de solucidn que se
aplica & la superficie de la ggtructura tratada, con a~—

rreglo al procedimiento de eplicacidén que se emplee.
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Z1 gparato utilizado para aplicar el material de =
tratamiento a las superficies de la egtructura de vidrio
puede comprender cualquier método usugl de contacto, in-
mersidn o aspersidn., Se han obtenido excelentes resulta-
dos con un sencillo procedimiento de inmersidn sezin el
cual las estructuras de vidrio se sumergen en un beflo —
del material de tratamiento escogido, el cual se mantie-
ne a una temperatura de aproximadamente 7190, durante wn
intervalo de 30 segundos.

Asimigmo, se ha tenido éxito con métodos de contac
to y aspersidn segin los cuales lag estructuras de vidrio
ge pasan en contscto con un drganc de aplicacidn tal co-
mo uneg. almohadilla poresa, ¢ por delante de un pulverize
dor o atomizador. Un ejemplo concreto de tal método de -
tratamiento comprende el de hacer correr o gotear la so-
lucién de tratemiento bajande: por un conducto o plano in
clinado y hacer rodar al mismo tiempo lasg bolas o estruc
turas de vidrio bajando por la superficie del conducto -
cublerta. con la solucldn, con lo cual la solucibn es ——
tragladads o gaplicada a la superficie de las bolas, Al—
ternativamente, se pueden colocar aplieadbreé de contac=
to tales como log del tipo de mecha o almohadilla, gobre
o encima de la superficie del conducto inclinado antes -
citado, o de un transportador horizontal sobre el cual -
se trasladan las boias; De modo semejante, se pueden co-
locar aparatos de proyeccidn o agpersidén sobre o junto a
tales trensportadores inclinados u horizontales. Estas ~
aplicaciones vienen luego seguidas de una etapa de seca-
do, que puede ejecutarse dien por medlc de reposo g la -

temperatura ambiente o por eplicacién de calor tal coma

- 10 =
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un caldeo a la estufa o exposicidén a la llama de un me--
cherc., Este gecado se realiza simplemente parz impedir o
retardar la pérdide del revestimiento debida a traspaso
por contacto con otras estructuras tratadas o con super—
ficles de apoyo ¥y similares.

Como consecuencia de la aplicacidn y del secazdo, -
las estructuras de vidrio quedan provigtas de un revestl
miento seco y muy delgado de la sal o material de trata-
miento. Si bien la extensidn de este revestimiento es di
ficil de determinar, y varia algo segin el método de a——
plicacidn empleado, oscila en genersl en espesor entre -
0,008 y 0,25 mm de espesor, y coamprende entre 0,000l y =~
0,5%¢ en pesgo de la esgtructura tratada.

Segin una forma preferida de realizacidn , la solu
cién de revestimiento se mentiene durante el tratamiento
a una temperztura superior g 382C, y de preferencia com-
prendida entre 639C y 792C. Ademds, las bolas se caldean
preferiblemente a una temperatura de 499 g 932C entes de
introducirlas en el materigl de tratamiento, Ahore bien,
estos detalles tienen la nsturaleza de refinsmientos de
métoda, ¥y nc son esenciales rara la ejecucién del inven~
to.

Si bien los métodos y materiales del presente in——
vento se describen principalmente en relacidén con bolas
o estructuras mds o menos esféricas, es preciso darse —
cuenta de que son aplicables, en sentido general, & -
cualquier estructura de vidrio preformada, a fundir y —-—
utilizar como material fundido de origen pars la formg~—
cién de fibrag., Por ejemplo, puede tratarse del mismo mo

do la granzlla de vidrio para reforzar sus propiedades -
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de revitrificacidn y utilizarla como materisl o compues—
to bdsico para la formecidén de fibras. De la misme mane-
ra, las placas, tubos, varillas y similares, de vidrio,-
son también susceptibles de tratamiento, Ademds, las es~
tructuras de vidrio empleadas en otros procedimientos de
formacidn de fibras que no utilicen recipiente o cazo de
formgeidn de Ffibrag pueden tratarse también conforme & -
la invenecidn. Por ejemplo, en el método segin el cual se
funden varillss de vidrio para hacer fibrag con ellas, -
puede lograrse una mejora correspondiente tratando pre—-—
viamente las varillas con los materiales y conforme a --
log métodos de la invencion,

En los ejemplos que sisuen se exponen, & titulo —
ilustrativo, los métodos y materiales que pueden utili—

zarse en la puegsta en prdctica del presente invento.
EJEMPLO 1

Se preparé un material de tratamiento & base de ni
trato de bario, disoIviendo un 0,8% en peso de nitrato -
de bario en agua. Se ajusté luego el pH de la solucidn a

2-3, por medic de la adicidn de dcide nitrico,
EJEMFLEO 2

Se prepard una solucidén de nitrato de calcio disol
viendo 0,6% en peso de nitrato de calcio en agua, y ajus
tando el pH de la solucidn a 2-3 mediante la adicidn de
decido nftrico,

BJEMFLO 3

Se prepardé una solucién de acetato cdlcico disol——
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aoido nitrlco.,1'M

viendo un O 87'en peso de acetato célcico en agus y ajus m”{

tando el nH de . la solucién a 2—3 mediante la adie:on de
écido acético.‘ LT e e e :

Se preparo un,compuesto de tratamiento a base de —";'

) nitfato potasico, disolviendo en. agus 0 8ﬂ en peso de nilu‘

trato potasico y ajustando el PH de la solucion resultan

te a 2—3 meaiante 1s adzcion de acido nitrico.f*

- mmm:o_ '5

' oe preparo una soluclon de nitrato sodlco disol—-:

' viendo en agua un’ 0, 25 c en peso de nitrato sodico y’aauS’:

tando el pH de la solucion a 2—3 mediante la adi01on de “ﬁf




Se preparo un compuesto de tratamiento, disolvien-fii*f

| do en agua 0 7p en. peso de h1drox1do de bario. El pH de
';Qfla solucion resultante era, segun se vio de 12 4._7;;»~

a:;;ejemplos l a 10 se emplearon.luego para tratar"o reveah_

* ‘tir bolas de vidrio hechaa=de un preparado de vidrio ‘B y;ﬁ

"{~'ut11izados en laS'determinaciones'de rendimiento de tra-f:f
Agfbago que més adelante se describen._};E!a;ﬁifg;‘;?v__ ) |
T - Los materiales de los eaemplos 3 86y 8 e 1o go e
w"i 2b;f;_{\f-emp1earon en un sencillo metodo de inmersion segun.el -~:§11~
cual las bolas de vidrlo se. sumergieron en los prepara-ff
dos de tratamlento durante un periodo ‘de 30 Segundos y _;;
t'? g6 sometieron a secado, mlentras los materiales de 1os ~5;fr.
?keaemplos 1, 2y 7 se trataron,oanforme al método de “pla”ﬁ

25 - ce de goteo" anteS’descrito, sogin el cual se hace ‘bajar
o ﬂel preparado -de tratamiento por un conducto inelinado el
mismo “tiampo que. las bolas bajan tambien por el miano —

1/'conducto, y despues~se seean.. _" _ .' ; o
| . . Se empleo tambien el metodo preferido de. 13 1nvam-,fﬁf:?
‘_f39*1;{i£}0010n; SBSHH eI cual la solucion de tratamiento se mantie“jf*

) !g“;i14:+~ o ;A i~"lj_ e




'ne a una. temperatura de 7190, ¥ las bolas se preealdean fﬁ

& 492-932C, T1. proceso puede facili'barse poniendo 1os
¥' preparados de. tratamlento & la temperatura.elevada, du——’

- rente la preparacion de laa soluciones. salinas, ya que de -
§~”ﬁ"'} :esta menerd las sales metalioas pueden disolverse con ma
J ~.. yor facilidad. | '

,-"~whiiyﬂ}::‘fl Las bolas asi tratadas g6 utilizaron luego en la -

o formaoion de fibras o filamentos de vidrio por medio de

;§;  ;3fa fin de determinar los datos de rendimienbo de formau—-w

“~“,01on de fibraa que ‘g6 describen més adelante.rfgggf"m

s
4 .

El pérfeceionamlento 1ogrado por medio de los meto

-H;;dos v materiales del presente invento ge demuestra faOilzﬁi?%

”mente mediante Las cifras de rendimiento de produccion -% 5~'
15 o fl{deduoidas-y que ae exponen en 1a tabla ‘que- figura nés a-iffj i

ST, “‘?: ;{mde1ante. Los valores 0 indices de rendimiento de produc-zfl

 ?cion se obtienen dlvidiendo.las interrupciones totales,

f*tanto voluntarlas como involuntarias, que se experlmen-‘ *;f

1“kuan durante un perioao de;tres horaSjpor el,numero de in'pif~

“5-terrupciones*vnluntarias ocaaionada por la terminacion

';delun'tubo en marcha que completa toda su carrera Previsf

.Twy ex1ge, por tanto, empezar un nuevo tubo{i:: ’
. ;Los datoa COmPrendidos en la tabla 1lustran los in:fjffw
Mu::dices de rendimiento de pro&uocién 1ogrados durante °Pe.!::‘
raciones de tres,horas con bolas>de v1drlo tratadas con féé‘
f:fcada uno de 1os materiales’@e tratamiento de 1os ejem.__ﬁ
;'f,ploS'i a 1°s v 108 indices de rendlmiento de produccion =
' ?tdeducidos para 1a c°m9ara°i°n rePresentan oparaciones def§5:
;~?i<%wkiff5 ;jtres horas con bolas de v1dr10 sin tratar en el mismo ca?
m3d*(i5»‘:3zo de formacion de fibras, ;pmediatamente antes de la n__-~

© s s . s e




. ) ~ , J, - B - : E '
- ) o utlllzaelon de 1a=~bolas tratadas. Es pr901so notar que
o ff laS‘cifras-de rendimiento no representaﬁ la megora total

lograda Dor el presente invento, ya que las roturas-de —;fli‘

1n

tasaqe;;és;cgmbatidés'ﬁbr

15 minutos, con el optimo tratamiento de cuatro paquetes

_ “por hora. Pbr oon91gu1ente, 1a ocurrencia de una sola ro,.
120 ;f" tura de fibres da 1ugar a que el indioe de rendlmiento ~" 1,>1
| disminuya en un 207 para’ esa ﬂora, 10 cual pesa v debe - lﬁw 3

~"9 “, ;;jfﬂA; recuperarse en 1as*horas de trabajo precedentea o siruienL4

‘-i - Tos datos*obﬁenldos mediante las citadas operaclo-’\'

,25f_7t, ' .nes de produoclan ge exponen en la tabla que sigue~ =



s

" f? con estoa'materiales se logro una importante meaora,en -» ”

"’éflnjemplo 1

"fiEaemplo 4

Indibé!déﬂréndiﬁiepto do p

Materlal de tra~
“tamlento T . .

'EJ emplo 2

S‘de notar que con loS'preparados alcalinos de -
tratamiento indicados*en 1os ajemplos 8 a 10, que tienenﬁ;f
“unos- indices de pH entre 8 5 ¥ 13, se obtiene una margen”

de mejora mas es%recho e inferior en general. Ahora bien,

1os indicas—de rendimiento de pro&uccion, camprendida an
tre el 57 ¥ el 160N.IJ

Como antes se ha didho, 103 metodos y materialea -

del 1nvento no se 1imitan 2l empleo con.bolas de vidrio f-?L"



) N "J.,"ux;”’"“f sclamente, gino que pueden.utilizarse con cualquler nro-:vafv
§}”; 'VNJT?inf“p cedimiento de formacion de fibras de vidrio en. el cugl -
, “”1?“?9jv” ,,,,,, 88’ ponma en’ fusion un materialﬁyitrifioado y'se conv1en— o

etodos y preparados de tratamlento nuevos -

de trabaju,

ijde Invencian en Esyaﬁa por V“INTE anos, aon los“siguien~;7°¢

T | 19.~ Uh,metodo para producir filamentoa de. vidrlo,’f"

T f}'jfi?iff{;que incluye las operaciones de’ transfbrmar estructurag -
30 7'*"ESilioeas'Vi*riflcadaa llevandolas al estado fundmdo, ¥ ~:”~

Yo, i . ) .

h B - . - R V" -‘, ‘1.8 -




v clel gmpo II. = .

':5_atenuar 1a masa fundlda nara formar fllamentos de ella, o

‘f_caracterlzado por | la meaora que- comprende recubrir di—-"

chas~es ructuras siliceas~vitrificadas antes de su- trans'.,

formaclon en estaao fundido, con un netal elegido del -fﬂ'"

grupo con51stenue en. log. ‘metales del grupo I, loa metar~’

1es del ﬂrupo II y s mezcla;de los metales del grupo T

: 29 - Un metodo para pro&ucir fllamentos de vidrio, 'M

chas estructuras'siliceas vitrifzcadas antes?de~11evar-{

—_—

las al estado fundido, oon une so’ucién acuosa de un, com j”




do del ;runo consistente en Ios me‘cs«a.lesdeLu po I losf'

una meacla de compuestos metali-:

"09.— Uh metodo seﬂun el punto 5e, en el oual dlcno
comnue to metalloo comprende Ln oomnuesbo ele~1do del ﬂru

po consis ente en las sales, hidroxidos Yy o idos solubles'

. de-un metal del ﬁrupo Te %4"‘": gf” T,QN-”

- 7, -»Un metodo segun e1 punto 5° en el cual dicio” -

compuesto metalico comprende un eompuesto elevido del -




	Bibliographic data
	Description
	Claims



