.
N
= B
. i ~
.
' s

una Patente de Invencion, :
por veinhe aﬁos en Spaﬁa,

strosmvo PARA”LA E‘ABRILAGION m. cmxu\rmm comn?umsmos DEI




\\\\\

NS 2%4@&
e :? f; , bon conooidos dispositivos, oon los que se
fabrican reeipientss oombuestos de hoja de materia termoplas-: 

tica artifioial oomo por egemplo cajaa 0 samejantes que gir-

ven de embalaje. Lstos d1spositivoa trabagan an esencia todosﬂ

' segun el ni 8mo principio, moldeandose una hOJa heoha olasticai

por caldeo oon ayuda dsl vaoxo y/o de una. estampa ae prensa.

m1entrds que es ciartamente posibl fabricar [fd

“oon in ““39‘331“"0- que tenga una Pluralidad a" :nerramientae.,f

adosadoa en illa a modo de cadenav el recortadc, respeetiva-'

-mente el ebtampado de los mismos sigue siendo un problama co-

} mo anteriormente, que en gensral se elude en tanto que esta

fase de trabajo se eaecuta por medio de un:trabaao manual 1a-.

borioso y que hace perder tiempo.,]’ﬂ

carse,:cuyafprbbﬁISién:ée'ereétﬁafpoi;médi§Tﬁaﬂuna;transmif

! sion de . oruz de malta de tal modo intermitentemente . que. ee~»“ »
"'efectue on una fase de trabajo tanto el estirado por depre~'f'?“k

";“sion de 1a hoaa a realizax meaiante embolos de eatirado por

depraa1on y vacxo, 00mo tambien el;eatampado de los reoipien-;lfa
tee fabrioadoa y enfrlados desde la hoja mediante 1aa herra~°‘"
mientas estampadoraa desviadas respecto al ambolo de estirado

por depresion aproximadamente por 180n

mafricea y'oorrespondientes'a_los racipientea,que deben'fabri-'l_j




. 1a 'fi'g'?f;"'z_e'i".'

_; nador 8 se realiza segun la fig.

I -,
':regleta 12 previsto entre dos discos 11 y 11 y obtiene su~

‘ en 91 dihuao an’ un ejemplo de ejecucion. Lt

’impu131on por medio de un arbol 15 tambien apoyado en la su-

perestructura 4 y provisto de una polea 14 para correa.

El invento eeta representado esqaematicamente

f!" - Nos muestran' L T g . .
Awwjf ’9La fig. 1 una vista delantera dal dispositivo.
e '-iLa fig. 2 una secoion tranSVersal de la cama-;.
:-! ra de sucolon representada 8 escala aumentada y su propulsion,
‘;y } .v”n’_;N . e ,T,'”_', .;j;-<;~fij'f¢ g;_

'La'fig§75 uﬁa:¥iSté‘§§éﬁn la secoidn-A - B en

En una caja 1 que sirve para el alojamiento

del motor propalsor no’ representaﬂo y de un mecanismozde pro-i‘

pulsion ragulahla sin escalonamiento estan diapueataa dos exu

tenaionea 1aterales 2 y 5 ‘as { como una superestructura & an~:~

,-/

tada a modo de oaja;

La impulsion 1ntermitente del tambor succic-fff.fi
por ana eruz de malta 10 “

dispuesta sobre el arbol 9 que coopera con an trinquate de
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“il,plastxco; como tambien al tambor succ1onador_8w respeotiva-

Lfeje 18. Bl GJB 18 eata provisto de dos levas 19 y 20, que oar-

rvan a emholos sanalados con’ 25 por medio de rodillos girato-:j:

ra 4 como tambien punzonea de estampaoion 27,

del tambor succionador 8 se desenrolla de la miama manera 1a

g oia de un rodillo tensor 38 ge - conduce alrededor de un rodi-

I mante en union con otro rodillo 1nvaraor 51.

:hl arbol 1é‘e§£é provisto’de un piﬁon 15 p€_ ?

ra caﬁena que, por medio ae una cadena 16 esta en comunica-**

cion de enlace mecanioo con otro piﬁon 17 dispuesto sobre un

rios 21 respeotivamente 22 de modo que, sagun la fig. 5 ae_
deSplaza un medio de oompreaion situado en el cilindro 24, de ik
acuerdo con la posicion ae las 1evaﬂ, y se acoionan, por me~m
dio de conductos 25 respectivamente 25 , - tanto 1os embolos -

26 de estirado por depresion dispuestos en 1a superestructu—

El modo de funoionamiento de:la’ maquina es el

hoaa 7 del rollo 6 ya que la hoja 7 sometida a. la influen~;uAlﬁu]

un rodillofr

110'1nversor 29 para abrazar seguidamente, tantofl

oalentador 30, que calienta a la hoja hasta el{aloance termo-z
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o pos1cion deseada el tambor sucoionador 8 esta provisto a am-.fi'

'1_bos lados de ranuras 5& y 35 (fig. 2)

“C/a la ho;a 7. Lstos tiros de cables ae conduoen, tanto en laa

‘f7f§nuras no representadas del tambor oalentador B0y del rodillo

C inversor 1, 35 y 36.

'-‘lentador 50 v al rodillo invarsor 3l situado opuesto no es N

| abrazado ni por’ la hoja 7 ‘ni- por- los tiroa ae cables 54, que

fabricarae, se consigue seguidamente por medio de vaoIo para :
ouyo fin ol tambor & es»a constitufdo como tambor auccionador.
) Para ev1tar que la hoga, durante el avanoe o

en el ulterior curso de su avanoe por sectores, no conserve au .

“en 1as que engranan ti-f7”"

ros de cables sin fin 54 (fig. 1). que sujetan por amhos lados,;f*

oitadas ranuras del tambor sucoionador 8 oomo tambien en-rau»

..Por el dibujo puede deducirse que el tambor

sucoionador 8 ‘en su aleance inferior, graczas al” rodillo ca-

sirven para su sugecion. Por el contrario, la_band'lde hoja 7_

estampada mediante 1as herramientas estampadoras 27 Se enrolla_{fy f

'eobre una hoblna 37 que esta dlspuesta enfl”vextension 5 y es-uf

gta en aomunioacion con el motor impulaor del disnositivo por

.....

medio de un embrague de iriccion mientras que los reoipientes o

,estampados se expulaan en 1a direcoion de la flecha P. o

5Para este iin esta_indicado que al vacfo pre-
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- - La preaente patsnte d; inveﬁo;6n‘qom§rendé ;aéf'
siguientes reivindicaoiones‘ T ~73 '{  ‘  ;‘:~L :f?ﬁ.ﬁ‘ '
1.~ Dispoaitivo para 1a fabricaeion de reci- o

pientes oompaestos de hoaa de material termoplastico artifi-

oial v estirados por depreaion, caraoterizado por un tambor :

AN succionador, que muestra en ‘au contorno depresiones aorreepon-

dientaa a 1os recipientes a fabricar v constituidas como ma-'“

S

ol trioes y es 1mpulsable 1nterm1tentemente por nadio de un me-v;“i

f;; canlamo ds- transmision de cruz de malta, oooperando con 1as :

depresionea unos embolos estiradores por depresion para eeti-

rar por depresion a 1a hoja, y herramientas estampadoraa, ao-;

tos un” rodillo tenaor, un roaillo inveraor y un rodillo oalen-»

tador, mientras que para el sumlnistro ae 1a hoaa“estampada

i




o pado mediante los punzones de estampacion.4'"'

JaBy,

' Acompletamente mediante vac{o aespues del enxriadomy el estam-_h‘

?ié;- Dispositivo segun 1as reivinﬂioaeiones 1 y

hoja sobre el tambor sueoionador, estan previstos tiros de oa— |
blas sin fin, que engranan en ranaras diepuestaa en el tambor"

succionador, asf como en 1os rodillos 1nversores y en el ro,

dillo calentador. g

4.- uiapositivo segun las relvindicaoiones 1

oaracterizaﬁo porque estan previstoa medios para expul~

sar con aire oomprimiao desde 1as depresiones del tambor suc-
cionaaor en su zona 1nferior, 1os recipientes estiradoa previapl*

mente por 1os embolos estiradores por depresion y moldeados

5.- 913pos1t1vo segun 1as reivindicaoiones 1
caracterizado porqua para el’ acoionamiento, tanto de 1os
amholos estiradoras por depreslon, como tambien de 1as herra-.

mientas estampadoras, estan previstas levas dispuestas en en-

e

lace mecanico con el motor impulsor, que Lastran a un siatema

hidraulico. L R

6.~ uispositivo para 1a fabrioaoion ae reoi~

pientes compuestos de._ hoja de material termoplastlco artifi~¥j

ma se aeompanan.-“

RN P
R |

2 caracterizado porque para la sujecion por ambos 1aﬂos de la ffﬁ}
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