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;33”35 1'1 otoraamente & bempergtur@s austa de. l 8#30 Co’ aprOX1ma-)~j‘

-?'mlcos. Jeben ser amblen sustan01a4mente 1nertes cuando se po~{
{;ox1dantes o reductoras 0 andlogas, que se enouentrdn en cler—»fg
*'~tos hornos meta;urglcos, con&uctos de evacu8016n de asea o SlP

‘milares. - ﬂ? . ;ﬂ".: . ,jf_ai.yvuh}f.zﬂﬂ_m,w

;*5como son los refructarlos a. base de ar01lla refraotarla, han

”’danostrado no ser saxisfactorlos & temperaturas entre 1os ——*“ﬁ

pueden r6319L1r el choque termlco, y/b no son 1nertes ante las'

- SuStHHOlud corrosivas tales oomo los alCalls. Bn un 1ntento pa— "_

.,tados a elevudas temperhturas.
*g_terlales ref

dumenue ¥ metodo.a para su :E‘abmc 20181,

Ins refructarlos de que se dlspone corrlenteuente, tales;’n,

l 6400 y los l 870° a,- por ue se vuelven termoPIéstlcos /b n0‘1-‘
q ¥

Una flnalldad del presente 1nvento, es bropor01onar ma—

ctarlos perfe001uqados, capﬁces de comportarse,




B TR capas, que Ies1st1ra el,cnoque termlco, es fuerte, de larga du—

raclon, reulsuente a Lg abra31én y 1a corrosmén y que no se
15, f'resquebraa o desmorona en las Juntas cuando es usado como fo— .
rro.en los nornos, condactos de gases callcntes 0 51m11ares,

ug‘f“~aun g temjer turas que_alcanzan los l 870“ C, aprox1madumente.;Aw’

. Enflog leuJOS esta represertaa un_eaannlo euPQCl¢lGO de unaj;

w  ndada del 1nvento peroﬁha e entenderse que’

el 1nvento no queaa llmltado a este ejemplo.,;;

[

'Iﬂ figura 1 represepta una Losa del materlal refraeta—i_;.f

e ¢ wio pléstico de-dos’ capas . 'Q;y; - f77 ‘;fN."

La f14urd 2 representa una se0016n de un horno forradOf”

"Tmente en un. refractdrlo plastlco lamlnar de dop cauas, qpe

ftlene une, caoa prmmdrla de refrac»arao plaSulCO que contiene“”ﬁ”




Ingfec_lieh fpes’:

Alumma (aorox:.maaemente del tamlz de 3 a-
lO mallas) : e

o Alumlna. (mas’ fJ.na que ol 'tdle de 100 mallas)

‘Caolm

Cianita - (aproxn.maddmente del tam:Lz de 20 a .
90 malles) oo :

I‘os;.ato de alum:ma

CAgua .

Ingredlen tes s

ArCllla s1licea cs.lc.mada(apronmadamente S
e ~ - del btemiz-de 3
a 10 mdllas)

Clanlta(aprox:Lmadamen e del tamn.z de 40-56
allas) :

AI‘0111&1 de. llg,a( arc:.lla do caol:.m.ta pla.s.-“;ﬁ-"”
tlca. refr ctarla.) :




dimenulones ceL r les, a paber, 51 178

M:5v '15-” pectlvamente, el grueso de dlversosjoloqueu. nstas losasv

ﬂon colocad% en da pared del horno, con A en la cdr callente

o

R 3 en. la cura fr1a.~ ff::fMT'Q

Las capau de oaua reiructario pusden varldr en egpesor g

y el material de dop capas res aitante ouede ser moldeado cmno L

'20 V e deoee._ml emoesor de lu cana A, es de preferenc1a, de unos

51 mm. ¥ la losa o} bquue qae ten ga un espesor uotal de 228 mm.ﬂé

aoroxlmadamenue,vew el mas ddecuddo para la mayoria de low usos.

»oskpresentes refractdrlos 1@uinarea, l capa A debe tener'

":lo mono un Trueso de unos b mm b"“a la7 aJoriaﬁde losvuaos,

5 la caoa A debe tener un espeaor enure 8 g 76 mm. debido al 000—

e “  te 1n101a1 ael Iefruotario y de- la eatructura qua 1o 50porta. Laf

cap B, generalmente, tlene por lo menos 127 mm. de ‘egpes or y-t'




ablsonado'd colocac;on neumatiéa.

los refraCUarlos plasticos ue que se traua no presenhan
tendencla a romoerse, uenararse c deshacerse en ;a unlon inclu—m"
»so cuando son. somet¢do~ a uanueratur&n de wnos l 870° C. Un
norno forr do con. el re¢raotarlo en cuewth; ;mzeae ser uilﬂ
lléddo 8 temoeraturas por enclma de los *1m1tes a los ouales
1os megores Dr0dactos de ar31lla refractarla dan bueno reoul—.s~

tados, porque los ladrlllos refractdrlos idmluares se separan-“

0 desmenuzan en las unlonea cuando son oalentados por en01ma R

. s

de 1es 1 640° 0, aoxoxlmadamente.

Almaaamcute. b&S dllatdClOﬂeS termlcas de re;ract“rlo i y del

rexructarlo B son” 31mllares Pur& temoeraturus hgsta unos i 200




~jArozlla 31110ea calclnad (aproxlm damante-del ta—
: mon : le .de. 3 mallas)~"

Clanlta \aprox1madamente del tamlz de 35 mallas)

1; ArCllla de 11 (arcvlla refractarla olastlca de cao~5 S
llnlta) SR e

v Ar0111a bléotlca pur bqlas;f}
N25'  1_;axa o / '

- | Fi oxldo de alumlnlo emgleudo en’ la preparacién dei re—m»7?*




f 1ores a .;u punto de Iusz,én {2 040" C) refmc’sarlo A

;;ﬁidmiﬁafigij%;:qn_lff
‘_bilice . e e

/‘25 . oxddo ferrlco. . . .

Ox:.do de- t:.tanlo &

o o e Ox:Ldo de calo:.o. o

Oxldo- de’ magnes:.o; .

- Pentdxido de fésfaro -



oo Péraide por ’é*alcin‘acigéﬁ-,:-‘ ;3_.;_72474 e

'La olwnlta utillzada en los re¢racnarlos Ay B nuede ser una

*.T 1 rglnl

.-;clanlta brutd de

‘ ul‘agente\agicmelanue foé

“vuna pr0por016n '1£o3' 3 P, 05 de 1‘a l 67 y ouede Vdslar, nf rma( ;
y ‘ "Olu";:"i&g\ cuosa. Un: fostato de aluminio i

: A 100 otros lnvredlentes

‘ mezolados durante el tlempo que gea neces rlo bara oroducir una~ {"

”mezola plastlca homogenea._Los refractarlos pl& 1cos resultdn—f‘h



Labe reLracbarlo A con elevado conuenldo en alumlna, t1e~"?=’

fﬁfac und re51sten01e - e“*@blliadd ex cep01onaleo a tempezaburao tan

'“altap oomo la de l.870°C., t¢ene und gren resistenc1a B la frac—

,_}7tura por, Vﬂrlacién termlca, 'ceiente re51sten01a a 18 abr451on,

5 - erosion y @ccidn corrosiva de gasen y escorl 5 - de Jas nés al-‘””*f

" versas’ campos101ones.-wr .

T

e T ij CEL presente ¥ nuevo re ractarlo pldSLlCO B, uiéne“prooié;‘f

j”daaes ‘als lanues, reul ”1cia y un baJo:coeflclente de dilata-

para un relr“ctapiouplé -

' a.to contenldo en alumlna, son” austanc1dlmente mé 43 édétoSC



,<m1nuye las oerdldas a0~calor y‘el 5asto de fun01onamiento;

_For eganolo, un Iorro de aorno ae 228 mm ae eauesor" dé

A

reffdcthrl"z. con un temperaxuru de l 6409 ¢ en ¢a cara calien--

mTit tepdra en la cara frla 364°C y la perdlda de calor ﬁeré de

7).291 calﬁm por horu. xor el contrarlo, un’ forwo de refrac~'“f

“f_;tarlo lamlnddo qae tenma ung: c ape de n de 51 m. de espesor ¥

”7und cap ds B de 178 mm de espegor, oon una temuerdtura de 1. 6400

_C en la oar Cillente solo tendra.en ld cara irla un temoerd—"




‘ una ¢0ba con una cara de {o x 305 mm. LU, espasor ue 51 mm.

bn re;raOuarﬁo del tlpo B fuerﬂre' rduo mezclamdo'los

'ufc1llh 51llcea chiclnada (del uanlz de 3 m¢llas
aoroximaaamente)

Olanita ’del tamiz de’ 35 mallas agrox1madamente)

W"ﬁr01lla refractarla plawtlca de cwollnlta

::‘*rcllld para bOldS plésUica

A ¥ B pueaeﬂ ser- brulaostunt'




ne:;:ractar:x.o A hefrac"carid‘tB '
%.a base de pro- <% a bagse de pro-—’
ducto. calc:.nado da.cto ca.lcmado

L .“,”‘_2','291 -

- umm IIM




e wmeratura en . e :
B O'rmclos Fentl 1”a,dos

. 1 399- ; ';”A; ; ;g,ﬁ
”;’_—, ,1;6499_ D

5 - ... Tna muestra del re ractarlo lamanar prepurado como o

'f“ se de@crlbe en el LJemplo I, fue cortada de la rared ae un

'T”w:“En resumen, el presente 1nvento propoxclona w nuevo

m‘é’ceri‘al "eJuru.c tar 10 ,f estruc tires. 1orradas con Ieiractarlo

y 1os metodos p¢ra Ha fabricaclon. ye La04¢can losgs de dos -




ra la fdbiOll del alum:.nlo, hornos para la fabricac:.on de tubos

de h:.erro acera y para forrar céma.r a8 de ases callentes,, S

puerua,s, oonduCuos tale.; como los conductos bago los hornos'»[.,; L

de howa.r abler"bo, conductos de ev&cuacién par ' aseo de de- =

R ;- I'Iegox'as *lan'OdUClch.S en 18. fabr:i.caclon de blo—-




TA&;,uaocuuco00-oooooncooo;co-.clo_o.-_oc.-‘ncg..o

: 29.- meJ oraa 111'31‘05.1101@..15 en_ la fabrloaclén de refrac—

que con51sten esen01almente en una mezcla homogpnea de aprox1—

_madamente 60 en peso de arc:.lla. flln‘b ca_Lc:Lnada de en“l:re 3




”<Aiﬁﬁiﬂa 
Sll¢ce
medo ferrico
0x1do de - tltanlo
‘Ox1do de oa101o o

fldo deﬂmagn681o

rlo, y una capa,secundarla de refract “10 pléstlco formador f”*

de v1drlo, ccn51stlenao la capa primaria, esenc1almente, en

de lDO mallas y mds flno) .;....A:ZO a 35h "jﬂ~"
5815 .




y preparadu mezcla;ndo aprommadamen’be 507.7 en’ peso de alumina

aproxlmadamente 25% en peso de a.lumlna ca.lcmada d.e aproxmda-
da'nente 1Co mallas y mé.s f:l.na, aprox:madumente 7 de ca.olin

aproxmademente 73 en beso de c:LanJ.ta de- entre aproxmademen—

“te 20 s aproxmadamen‘te 50 mallas, aprommddmnen'te 6 de IOS— T

fa“bo de alummm, y, ei resto agua, y una capa de soporte pre,

rei‘rac tarid pléstlca, »de ca.ol::.nita, aprox:.ma.damen’ce 5,« en peso '

~de aroilla plé.s’sn.ca para bolas, y el »resto ag,ua' s:n.enao la

—‘.’- L;eJoras/ J.ntroducn.da,s en: 19. fabm.cac:Lon de un re-:




pe

Arollla -pl“s‘bloa pd'ra bol%oooo.ooooooo.cooo.- T

s

Auuaoa‘nouo.oc..-o‘oo.oo-.n‘

mar un bloqv.e lamlnur consmten‘ce en u_na capa del refracta?

mo prlmamo y u.na capa del refractarlo secundarlo. _“_ EI

g om Meaoras mtx'oducidas en la ;f‘abmca.c:Lon ..de refra.c-.r,,‘ s

ta.rlos pl«istlc oS 1&n.1ncres, camcterlzadas norqve las mlsma.s

~°

Lo'aprender prepacar una’ mezcld nomogenea de refractarlo prl-




“tamafio- 4o mella; & ro-.

50 de arcille flint.-celcinada de

xiiiado-de. 3, aproximadements 10

A
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