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.MORIA^ DES CRIRTIVA

* La pre.sent e invenc i 6 n . s e re f i ere perfeccionamientos :- 
en máquinas, de impresión por termo-relieve, habiendo, .sido desa­

rrollada con éxito en el extranjero. ;. .1* " -

". , . Eon conocidas tintas empleadas para la producción 
de impresión en relieve con la colaboración del "calor. Estas., 
tintas son usadas en la impresión*de:la.forma normal y cono­
cida y cuando el impreso está todavía húmedo, se espolvorea en 
el mismo un polvo adecuado que queda pegado en las partes de 
tinta húmeda, siendo a continuación sometido el impreso al ca­

lor para que*plastifique,. aumentando :en.. volumen,' "quedando 'la"..'"...
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parte impresa en relieve.
' Bara lograr-esta.forma de trabajo se han ideado má­
quinas que - es t án....cons tituidas por una .-c int a' jcond uot ora....hor i-

..iy * *&;y

soñtal hesplazable que.transporta .losr.imp.yesóĥ /lô '/rcítales _.du- . 
rante este transporte pasan por un horno de :t&ne 1, electri- "
co o de gas, donde son sometidos, al calor. Dicha cinta conduc­
tora presenta una" hampa-de entrada y una rampa- de salida en.... 
forma dpj cajón/.'en el que se .recogen los impresos terminados.

'D-q: Estas-máquinas presentan. inconvenientes, ya que por. . 
su carácter son de tipo.manual, o .sea de muyipoca producción,

pues el espolvoreado de polvo/ al- ser man.ual ocasiona una gran 

pe rd id a de material, iy al propi o t i cmpo la marcha de la c i hta
conductora ha de ser"muy lenta para que a la salida del/horno '//

y'antes"de la caída del impreso en la-rampa de recogida, se ha-' 

ya; áste pnfríado':*adec'uadá^ehte/l/'/'^
Para'lograr una itejor forma de trabajo de estas máqui-,/,y

has/ de manera" que'., el mismo pea - efectuado automáticamente, ..a. 

gran velocidad/y'Dcón un gasto mínimo de polvo, se han ideado ' 

unos perfeccionamientos, los*cuales permiten acoplar'la.'máqui-- . 

ná d i rectamente a la. salida. d.e la máquina impres ora,. d.e. form'a cue

el' termos-relieve -se efectúa.h ;ía¿.misma' véloci que ' la ..de .la/ ̂ 

rotativ.a,'. a la que la máquina ha sid o accpl'ada.̂ "
Es tos' perfeccionamientos consistente en dotar a. la - cin­

ta, transportadora de la misma y antes de su. entrada'- en el tune! 
calefactor de un puente por debajo deDcuaÍ'''pásahDlos'"'i^
cuyo puente presenta una"tolva de caída de polvo sobre la.lá­
mina impresa, en forma de fina .lihááJ*t;ransyersáipc( 
la banda transportadora, de.manera que se constituya una fina : 
capa en toda la superficie del impreso, cuya capa queda solamen­

te pegada en las partes todavía hámedas de la tinta. Este puente
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presenta a continuación una zona aislada de la tolva, donde el .... 
impreso es sometido mediante úna cabeza de succión a la acción 

de corrientes de aire que remueven el polvo dispuesto sobre el 
impreso, quedando este polvo en suspensión en el ambiente, en di 

cha.zona, con excepción.del pegado en la tinta húmeda, de forma* 

.que este polvo en suspensión en el.ambiente del ciclón succio- 
nador es recogido por.un extractor de turbina acoplado al ci­
clón a .través de adecuada conducción, y siendo, e 1 extractor 

acoplado en su salida a un depósito, de paredes adecuadas para 

retener el polvo y dejar salir el aire, depósito que es dispues­
to en la parte inferior del armazón^ de la máquina, y que/sepue- 
de. vaciar cuando se crea oanvehiente en los paros de la /máquina, 

para ..depositarlo nuevamente en la-tolva de caída y ser'nueva­
mente utilizado para similares operaciones posteriores.

'.A la salida dél horno la cinta transportadora pasa por 
debajo "dé una soplante que elimina el -calorrefrigerando e 1 im­
preso. 'Esta. soplante' es constituida por una salida ,en túnel : 
longitudina:! de uno si vcnt i 1 ad ore s de turbináy-''dispUestos.'en::y . 
sentido longitudinal a la cinta transportadora. - ...

A continuación se ha previsto la caída de la cinta; 
transportadora, acopiada, .una . cinta auxiliar en; la que se amon-. 

tonan los. impresos terminados para" su consiguiente empaqúeta-

Con el fin de facilitar la explicación se acompaña a 
la:presente.memoria una lámina de dibujos en la que se ha re- - 
presentado un caso de realización que se cita a.titulo de ejem­

plo. - . - * . -
*1 En el̂  dibujo. ' 1 . —  '" * 11

La figura única muestra en perspectiva un caso de rea­
lización, en el que se observa la mesa de soporte 1, sobre rue-
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. das , -que .presenta sobre- la -misma el soporte general . 2 para la 

cinta transportadora 3^'Esta cinta tiene su entrada en la.par-

- t'.e" Izquierda de la/figura, y ...seguidamente - presenta sobrede la 
cinta, y como-prolongación .....del armazón 2,. un puente 4, el cual 
..lleva sobre-del-mismo la tolva de carga 5* continuación pre­
senta este... puente un ciclón succibnador .de" remoción 6, que

.."remueve los .excesos de. polvo/ dejándolos.en.suspen.sión en el ..

aire., y este ciclón está conectado mediante'.conducción a uny q...::.- 
... extractor dé turbina 7? que recoge el polvo en un; recipiente "  - 
8 d e pared es'' filt rantes,. que de jan pasar el. aire - pero no. e Ippol-'.

A<" la salida.del horno están previstos los ventiladores 
.. 'ce turbina 9, con canal soplante: ,10.,p'parape^

... impresos,'y a continuación, a la sólida de. lá banda, una b 
da complementaria 11, para el amontonado;de 1os impresos termi- 

nados.
r L a  invención dentro de su esencilid^d, puede ser lle- 

" vada a la práctica en otras formas de realización que difieran 
en.detalle de la indicada a tí tulo de: ejemplo en lá descripción.

. Podrá., pues, construirse en cualquier forma y tamaSo, con los 
materiales más adecuados por quedar todo ello comprendido - en el---

- espíritu de las reivindicaciones.



- - Descrito el objeto de la invención, se declara como
* nuevas y no practicadas en España,:las siguientes reiyindica-

. . . ciones: 7  ̂ - - 7  *  ̂ *''--.- -7" . * ,7 ' -
7 - _ --*77 1*. Perfeccionamientos, en máquinas de impresión por. ter- .

$7 mo-relieve, que presentan sobre de un soporte unarmazón para

-7 :.-.. **'"* una "cinta transportadora de los impresos húmedos a través de
' '" ' . y* un horno calefactor de túneH de gas o eléctrico, para su úl- ' ^

* tcrior salida externa después de haberse creado, el relieve por/.

. plastificación, que se caracteriza esencialmente por dotar a la
, - ,,J: .7lÓ. ' . cinta' transportadora, antes, de su entrada en el túnel de un..

-7'7- "7';:.-' . 'puente .sujeto al* armazón, a;Irayés del cual circula la cint.a,^7¿..,, j.
p,--'.-;.'" - ' '' comprendiendo este puente.una tolva de caída del polvo a pías-; -7 7 -7

-7'íj-;;' '7''''7'7"' tifi car por una 'salida lineal, transversal* a la .dirección d e ; ;.,
.. ,.7*á'.L7,.--:;''7- . ....  ̂ ...avance de 'la cinta, operativamente dispuesta para cubrir to- 
"-*- ";.;r '7.15 *. 7 ..talmente los ' impre s os de ;una fina capa de polvo ,7comprendiend o ''-̂ '̂7.7 r

este puente a ^continuación, una zona sometida a los efectos -d.eí777̂ 7 
- la cabeza de succión de un ciclón remove.dor;del polvo* en sus 

zonas excedentes sobre el impreso, permaneciendo en exclusiva 

fijado el* pegado, a - la impre'''s.ión..';]iume..da,̂ 7y e'*ste'polVo7;rÉmoyidó.y"
J' 1.;'.. . . .20̂.',. ' succionado por 71..ciclón es mandado por conducción accpladánal .7 .
7"'' :7:7"7Y'7̂ ,n̂ -''mismq: ;a- un'extractor, de turbina, directamente. ac7plado.por su* '7
7.,::7̂ 7--77;'"7''77r7:* salida, a un depósito, -de paredes filtrantes, en el* que jp.ermane-. . - 

,,,-7,;.77--.-; 1-'''..,-,..7  ̂ ce el"polvo.'de.jando escapar el aire que. arrastra.. 77.-....-"";'771-L'' '*'7''*77 
..7''-;* r;j.7.,^.7'L7;"77 -2. Perfeccionamientos, según la reivindicación T, en los '.

'.;25,.7..7'̂7 que se. .ha previsto, dotar .a i a. máquina a' la salida del túnel, ca- ' -"77- 
7 _7 _..7 '7' . lefactor, d e unos ventiladores de turbina, preferentemente dos, 7
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dispuestos * de forma ..que .su' soplante. ..consti^ una- canal, lon- 

gitudinal a la linea de. avance de la cinta transportadora., yil/: 
operativamente dispuestos para enfriar los impresos salientes 

del horno. **' * '-"il; - ail'l ' ' '. 1 ;llli"

.3-*'.j.Perfe.cci'OAamient'os.ŷ segdn'.-las reivindicacipnesl y-
2, en los que se ha -p revi sto a-la. salida ...de la'cinta: una cinta

auxiliar recogedora de" los impresos.terminados para su amon- ."
tonamiento en paquetes. l'l;., .

^."Perfeccionamientos enlmaquinas de impresión por

termo-relieve.. '1- .. "11 - """""l:..l 'l'--...""" '"--i... -

Según, se ̂ describe y reivindica en' la presente memoria 
"que consta "de seis hojasfoliadas y escritas a máquina por una ', 

sola cara acompa&adas de una lámina doble de dibu jos. *11-111
- . 1 Hadr.id, a 1 de Febrero 1963Ü *.;i,̂ ,lil;l *****'"... 'l'ill:.l.-.r il i '

1P.A.
;. ENRIQUE;.,MASÓ¿l/AZQUÉZ ' Ì.

p.p.
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