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- T . El preaenta resiatro do patente de Introducci. 6n hace’ R
" ; ?re:ferenoia ~segun claramente sa mdica en su titulo-» a un LA
- o nuevo procedimienf:o mediante eI qjxe resulta posible llevar o
- ' - a cabo 1a, aplicacﬁtx de pi,gmentos eobre aoportes laminarea, »~.-':'-"
, 5 mediante una transposicion do capas de'&emmada por J.a ain-i . B

ple preei&n e;jercida entra el aoporte receptor y el primiti-

vo al que ae hana fijado eI pigmento. Este procedimiento sc

baaa en la' fi‘acion de'los pigmntos al primer aoporke J.a.mi-
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nar de manera que su grado de adherencia al mismO, reaulte

"1nfer10r al grado de adherencia previsto con respecto al

segundo soporte laminar. Ello, partiendo de doa—soportes ;‘;?75

te Be hallara fJ.;Iado e1 pigmento, y este ultimo, una’ capa. de

un mater1a1 que disminuya el grado de adherencia entre pig-»"

mento y soporte, 1imitandola de manera que: e aseguro lalf

tranaposicion, en funciﬁn de- la prasiﬁn que ae prevoa y eI
grado da adherencia que ae calcule entre eI pigmento y‘el
‘ soporte receptor. N . .

V Una 1mportantisimw aplioaoion del referida prooedimienp}::“

_ to -quizas la.maa 1mpor¢ante de todas ellaB-j‘consistima en :f

f»f 15 1a fabrieaci&n de dispositivos borradores de impresiones mea.x
' canOgréfioas. En esta aplicaoi6n y mediante los dispcaitivosj
 fabricados de acuerdo con el procedimiento, resulterd posi=-

ble borrar con toda facilidad las impreeiones mecanograficas;:*

[ que Be hayan efectuado erréneamente, dejando en su Iugar. esu';li‘

‘f:?éoiﬁ pacioa en blanco, en los que, cuando canvenga, podra impri-';f'

mirae nuavamen&e eI signo correcto. Este procedimiento permi-ifl

"~ te 11evar a cabo la operaciﬁn de b0rrado sin necesidad de .7.

}';u‘-Q--v_y extraer el papal o papeles del tambor de la maquina, vinienp “"2

Af!;fi;ff"; doa sustituir, con grandes ventajas en 1c que Tespecta &
Ti;:;};253} rapidez«y limpieza, & las clasicaa gomaa de borrar que se -
e utilizan actua]mante.m;_ o "V",;mfl “,J,j”.*u _ .f' -
;f’;ﬂ”"*i7%” ij' De acuerdo con. el nuevo procedimiento se proveera esen- )
: . cialmente un elemento de noporte laminar -papel, en eI caso |
maa normal- una de cuyaa caras se hallara.recubiarte por

\f?BO;j” una delgada»capaide una sustancia colorante onormalmente do

joolor blanoo- de tonalidad coincidente con la del papel qua
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se utilice para mecanografiar.,Esta capa de oolorante de~ :ff

bera presentar un buen indice de adherencia al papel, pre- ‘iffw

‘#?Haentand° en eambio un bajo grado de adherencia al BQPOrte

‘ylaminar. A este efecto, entre la cara correapondiente del

207"

por su oara recubierta de pigmento. En esta situaci6n, basta-?
ré haoer retroceder el carro de la maquina ¥ el tambor hasu j;
ta 1a posicion exacta.que ocupaba al producirﬂe el error, y ;;
volvar a marcar el smgno equivocado. Al maroar este aigno, i
el tipo correspondiente detarminara una preaiﬁn sohre la. ca-;“‘f
ra libre del soporte laminar, oomprimiendo la capa de pigmenu;”

“to entre este y ls superficie del papel mecanogrﬁrico. Y, co~‘“

_mo aea que la materia colorante presentaré, segﬁn dicho,

ayor grado de adherencia al papel qQue al SOPOrtey esta pre- fﬁ

?~ ai&n sera suficiente para que en da zona preszonada 1a mate-’”“

ria oolorante abandone este, paaando a adherirse con toda seu;

guridad a aquel, ¥ detexminando la conaiguiente deaaparicion i{ :
del signo marcado err&neamente, dada la’ tonalidad 1dentioa o
de pigmento y papel (normalmente, color blanco uniforme). |
Por otra.parte, el colerante depositiva aobre e1 papel meQ‘fj
anOgrafico resultarﬁ perfdotamente apto parﬁ recibir una 1m- N

presién mecanografioa, de forma que la zZona borrada podra 1n~'“ :




o ‘~ ‘diferentemente dejarae en blanco ~caso de haberle marcado

‘f'un signo cualesquiera en el lugar que debia ser ocupado1
L fiﬁ. ?“por un intereepacio- o bien. rellenarae con otro signof_;,' §‘

’wi ~easo de haberae marcado erréneamente un signo por otro~.

5‘<f “jff wwg;, sario perderae en coneideracionee para poner de manifiesto

.~y"la utilidad y aentldo practico del nuevo procedimiento cu~_~jﬁfJ

preparados segun'dicho, 1gua1 al de hojaa,

- V. anteponer uno de aquélloa a oada una de eataa, para poder'

J;llevar a cabo el borrado simultaneamente en todas ellae en

“una sola operaei&n. De otro 1ado, el prOcadimiento en cueau

”sztian resulta 1nfinitamente maa limpio que el clasico, dado'

T _ i~que oon el miemo no se pro&ucen las deaagradeblea rasPaduraa }fik

'{gi )“~H; en el papel, v se elimina totalmente el peligro de producir
R | : fdesgarros, echando a perder todo e1 escrito. * j
f 1725 “;', " Por otra parte, la obtenoian ¥ fabricacién en esoala

s ,;7"if"induetrial de 108 elementoa laminafeé que constituyen 1a baﬂe {*W

' 'del procedlmiento que se preconiza, no presentaré dificultad |

o Af‘alguna A este efecto, se partira de un pigmento de alto po~

ST der cubriente, tal como sulfato de bario, oxido de titanio u -

o v--?;otro cualesquiera adecuado, mexclado’ .con una suatancia e  fj5C

s Pueda servir como vehiculo y aglutinante, que pueda ser Qolo»m"
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: fonia, sal alcalina de un a01d0 graso,“estéﬁ% de la eelu— '

1osa, esterea glicericoa, parafina, gelatinaa, etc. Con el

fin de faollitar su aplicacion, 1a mezcla anterior se dilui~‘~
'"? ra.convenientemente, utilizando el disolvente que resulte
r;'f'w“m5~f” mas 1doneo a la pasta formada, tal, por edemplo, un. disol~

<&vente organico ciclico 0 eterooiclico, 0 un diaolvente acuo—

so. Finalmente, la mezcla relultante ge aplicaré sobre el

soporte laminar de que ae tra‘be -papel, en el caso mas co--f :

del material que se haya ntilizado como vehiculo y aglutinan-‘;t

te del Pi@mentO: Originandosa una capa uinterpuesta entre el-F%»

SE REIVINDICA: E P R
~ 5Qv '_j;: 1= Un procedimiento para,la.apllcaciﬁn de pigmentoe porffi

P

tranaposioion de. oanas. de gcuemgn een el cual se_rgﬁu€00_1u\ﬁ“=b

s
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'elehento laminar de soporte de dimensiones adecuadas, que ’
!;por una de sus caras se halla reaubierto por una.capa.uni-’:
'*forme de espesor minimo de un material colorante apropiado,- =

'yide alto poder cubriente, cuyo material se fija aI soporte

foon interposici5n de una oapa de un maﬁerial qne disminuya

'"‘i‘:-_;?--‘-:hasta el lfmite adecuado el grado de ad.herencia entre aque- | o

1”:1105 doa elementoa. - i.,f:

L 2 - Uh procadlmiento parw;la apliéaczon de pigmentos Y

fA;iw"};;~1p°r transposieiﬁn de capas, de acherdo con el cual ol pigmenpd
“"”iibwi?mfa de alto poder cubriente, del tiPO B“1f5t° de bario, bxida L
,n>fzui'“ﬁ;gjde $itanio, bxido de cinc, a que ee ha hechn referencia en 1a.A
‘?i_ ‘:i¥““reiv1ndloacion anterior, ae mezcla con una.subatancia del tie
" po colofonia, sal aloalina de un écido graao, esterea de l&

3\celulosa, eateres glicaricos, parafina, que pueda servir camo_“;,f

vehioulo ¥ aglutinanteg\originéndose‘ una pasﬁa qne sc diluye‘

“convenientemente utilizando un diaolvente 1d5neo, como un dia

»,;nolvente orgénico oiclico o eterociclicofo:un dieolvente acuo~ y
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3 Uh proeodimiento para la apIicacion de pgimentoa por

transposici6n e capas, de acuerdo_con el oual 1a mezola obte““

-ni&a segun referido

1 relvindioastén o anterior, se aplica.

;aobre eI soporte‘laminaaﬁreferidofen ld,reivindioacion primera,



adherencia de la capa de material colorante al soporte laminar o

'lfﬁ'" n y al papel =0 sea, al soparte sobre el que se deba efectuar la:-
transposicion- respectivamente, 86 calcula.de manera que co-'jﬁ”
:ZLHvFN'V 10cando conwenlentemenre encaradoa estas dos elementos, y si-;fm.ﬂ

e tuandoles en la posici6n oorrecta en un’ tambor de maquina de f;:;

i,

escribir, sea suflciente la presién normal eJercida por un tiu.i”i
N 'h‘j._ po de 1a maquina al pulsar la tacla corralpondiente, para que -

e en la zona presmonada la materia.coloranta se desprenda de su  7V
soporte, adhiriendosa con toda aeguridad al’ papel.

5 - Un procedlmiento para la aplieaclon de pigmentoa por"'fA

deflos ngmentos a aplicar por transpoaic16n debera ooincidir gn-‘

_.exactamente con la. del 50porte receptor, de forma que, una vez

efectuada 1a transposici&n a 1ncorporadoa.aquellos a este, no ,1

' resulte vigible la zona en que se ha. 11evado a termino la apli- -

- cacion. : “-~~” _ Wfi - f;;.g- , 14m.w

e _<~"_,m7773 6 Un prooedimiento para la ap&icaci&n de pigmentos por
"transpoelcion de capas, de- acuerdo -con el cual, realizando la
transposici&n entre soportea de estructuras diferentes, es po-‘ﬂ

‘eible prescindir de- la oapa intermedia entre pigmento y soper-

}va de siete hojas. necanografiades - ‘esoritas por.
uns: 8ola ‘cara,- numeradae del 3 al 7. y oon’ s
fline 8 numerada ,
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