PATLNTE DE INVENCION

- R , | por 20 anos'EV,;’:ﬂ5 fﬁ'f '”f?w
R T G por "UNO:: mmccxommmoo EN LAS MAQUINAS AUTOMATICAS
Te - PARA LA CONFORUACTON DE TA HASA DE PAI, o favor de D. Po- -

. dro Pret Buxeda, de nacionalidad espanola, d0m13111ado en

'Sabadell (Barcelona), Sentmenat, 29 al. 41. '

et

Esta Patente de 1nven016n, se refiere a unos per- '

*3f£1feccionamientos en las méquinas autométicas para la confor—,‘

g : fsmaclbn de la masa de pan, que solucionan algunos importan—
' tes inconvenientes que se presentaban en las mlsmas en i;
) ;fx“ , 109 tlpos con001dos hasta el momento y que han impedldo

5€1;5:;f un uso més extenso ae_eSte tipo,de méquinas, cuya n90931“if




unotables cantldades de pan con una plantilla de personaliﬁ;
%’muy reducida, lo cual redunaa en unos costes de fabrica~H

wf'c16n mucho menores y presclnde de las limltaclones deiy

5i{fprodu0016n que son Propias a las labores de tlpo manual;f fI

‘ Oomo es sabldo, en las méquinas conformadoras f‘:
‘ dé la masa de pan, 1a masa agrupada en pequenos bloquas o
f discurre a 1o largo de la maquina,‘sufriendo suce91vas f

: deformaciones debidas a acciones meoénicas qua producen

la: oonformaclén de cada uno de 1os bquues conalgulendo
'j1Q;il' 1a forma definitiva deseada.. Una de las més importantes“
}opera01anes estriba en el arrollado de 1a masa sobre af %
‘dmisma, alargando 8 voluntad 1s 1ongitud del bloque y pre-f

R "4‘A S A:Y'parando al mlsmo para su oonformaclén deflnitiva, 1o que LR
;ér»,“;” e o " comports la oonstltuolbn de las puntas extremas. Ln esta - |
15, ) operaclén de arrollado, la mesa es. arrastrada por una cln-—7

- 'Tta transportadora 31n fln, sufriendo 1a acczén de un ele-';ﬁ
7;?7mento que. descansa sobre’los b10ques de masa de pan y que”
" esth flaado a la ‘banceda de la maquina, quedando por 10 o
:‘rtanto 1nm6V11, produclendo el glro de’ los b10ques de mesa  5
  A2Q;. ‘al desplazarse 1a cinta transportadora, oon 10 que aquel
. elemento constltuye una verdadera superficie de rodadura

' 'qpe,por lo tanto, debe egercer 01erta presién aobre di—

>’i',fim?0hos bloques para ‘que el rozamiento entre 1os mismos y di-

S vcho elemento de rodadura, produzca el giro sobre sus eges o

b ek . de dlchos bloqpes de masa de’ pan..j@'f'

B Los elementos de rodadura utilizados hasta el .

:”mOmento, que son de 1os mhs dlversos tipos, tlenen el in-

if1¥fconvenlente oomun de su- dlflcll adaptacién a lo largo delkf"

fu';iglos b10ques de masa de pan, aada su rigzdez, puesto qne B

;Tse “ha tendido hasta el momanto,-a actuar sdbre dlChOB

“{b10ques en la fase de arrollado, mediante unOS elementos~”""




: En los perf9001onamientos de esta Pamente de

-;ﬁlnvenclbn, ge: han solucionado estos 1nconvenlentes; eon-

’“gf'la ventaaa de constltulr una soluclén muy sencllla, de

'»ﬁpoca envergadura en cuanto a sus partes constltuyentes ;;"

;ij de notable eflcacia, diflriendo ademés de. los tlpos

Vﬁactualmente con001dos, en que el elemsnto de rodadura pue—

M?}ffde adaptarse a lo largo de 1os b10ques de masa de pan,
al contrarlo ae lo que ocurria hasta el momento, en: que 7
:,f';w7l /ﬂ;‘ vuéxk" ‘1os elementos de rodadura podian adaptarse transversalmen-.
'f%v.”;;.fii ; _f; _ ‘e sobre: cada bloque de masa de pan;. pefo no_ podien en . :
| nu‘715.  }ningun momento adaptarse 1ongitudinalmente a los mlSmOE.-

Estos perfecc1onamlentos comportan ademés, la

. venta;)a de obtener una preconformaoibn de 109 bloqu.es
de mesa. de pen, a la vez que se procede al arrollado de
'”Ldlcha masa sobre si misma, con lo que el traba;o de los

V;ibrganos flnales de conformacl6n es mucho més sencllla,

"-;_F;f;.;;:}permitiendo aumentar con31derablemente la produccién

' e T »'~u"f Esenclalmente consisten estos perfeccionamientos,
A ;_fp";3ifj i” en la dlsposiclén sobre 1a cinta transportadora de un ele-""

25.';-_mento de arrolbdo de la nasa de’ pan, de oonstituclén taly,

'u{ L*iﬁiijﬁiiﬁjj;i\l"fque pueda adaptarae sobre dlChOS bquues segin su longl—

o o ‘Mlltud, parse 1o cual ‘g6 dispone una lona o lémina de fiel—w,

f;;l.“r;_ 4o fljada pOr un’ extremo en un travesano unldo en- la ben-
: : ‘?:;,-»,oada de la méquina y dispuesto a una cierta altura cong- |

_"w5m_‘\30;"ﬂvtante sobre une, cinta transportadora, descansando dicha B



.:. 5 mﬁltlples elementos cl*lnaricos rigidos, con los extre-,“

:'mos redondeadov,los cuales llenan completamente cada uno ;e;
,-}i?ae 1os aloaamientos de . lona, que puede de GSue modo adap_.

"tarse transversalmente a un perfll determ;nado, producien—;

'\ftodos 1os puntos de la cmnta transportadora sobre 1a que<3

5.0 coincide.

/1;extraidos para degar llbres algunos de lehOS aloaamleﬂ--;

,tos, redu01endo por lo tanto la preslén unltarla, que en B
un momento determlnado ge ejerce sobre los bloques de ma—‘:
‘”sa de pan.‘usto gropor010na 1log medios para verier- entre f1"
”ﬂomertoa 1im1tes dlcha pre51on y.su reparto sobre 1a'cln-5;f¥
-“7 t pudlendo adaptarse esta méquina para el més perfecto ﬁ
' ?ftrabajo en cada caso. El travesano montado en la bancada E

'5:de la maqulna, lleva flaado uno de’ los bordes extremos
~qpe atraviesan dicho borde presionando directamente so- o
" bre una pequena placa intermadla, dobléndose diche lé-;m_

" mina de fieltro 0 1ona sobre dicho. travesaﬁo ¥ degéndose

'?transportadora, con lo cual dloha 1émina adopta una con-7 

dd asimismo un reparto de las pr991ones muy regular en o

Los el@mentos clllndricos rigldos 1ntroducidos

en oada uno de 1os alogamlentos men01onados, pueden ser

de 1a lémina de fleltro 0 1ona, mealante unos tornillos

descansar sobre 1a mayor parte de 1ongitud de la cmnta



- figuracién 1n10131 en forma de arcovde catenarla que

"determina una abertura o boca de entrada en su parte

e }éjfelemento de arrollado montado en un travesano j descan-':v
if';gf‘7h'"ﬁwl‘,ff sando sobre 1a clnta transportadora en su meyor 1ong1tud. },
T T e 1[-:ﬁm': © | Ia flaura 3es une. vista en planta aé une, mé- v
“ | .quina oonformadora de masa de pan con una seccmén parcial
 f’?‘if]f26( gdel‘elemento de rodadure, apreomandoae el travesaﬁo de yff «

» . vsugeclén y. 1a cinta transportadora asi como los rodillos f'£

- ’; = R ;: vmotrlces correspondlentes a ésta. *f 'T ~if:,.__jv;‘ ‘  :
I | - .U Seoun tales figuras, estos perfecoionamlentos :”
. STL;{&f:' },;{:g  ~'00nsisten esen01a1mente en 13 dlSpOSiClbn de un elemento

ﬁide arrollado de los b10ques de masa de pan, de modo que,'é

%l*sea posible su adaptacién long1budinal sobre 109 mlsmos,f?

?ﬂfquedando constmtuido por medio de una 1ém1na -1— de

"f%lfweltro, lona o 31milar flaada 'sobre un travesano —2—

' medlante unos tornlllos -3 que pre51onan directamente o

- gobre la placa intermedia -4—, dobléndose dlcha lémina._

'»{4-1— sobre el. travesano ~2— y yendo a coincldir sobre la




6 -2 @ 45 3 J

fclnﬁa transportadora —5— eegﬁn un tramo recto —6— que‘ k

: flos/laterales de dlcha C1nta, entre 1os extremos, en los
.fque %e hallan situados respectivamente, el disp081t1vo

. laminador y el de conformaclén defmnltiva. Lntre el tra‘

';vesaﬁo ~2~ y el trsmo ractllineo'—6- la lémlna ul- for-—"w

fma una zona 7— que queda_wlspuesta en arco de oatenarla,

-de. modo,que deLermina une entrada delantera -6« para la

ntroduccién'de los bquueﬂhde masa ae pan, entre 1s cin-

;mﬁltiple"alogamlentos”_ransversales —9—,'de secclén pre-;‘

~ferentemente 01lindr10a R unldos a. una de las oaras de

-dichazona rectilinea, ac0pléndose en el interior de dlChOS

=aloaam1entos, multlples elementos oilindrlcos rigidos —10—

W”Vde”dlémetro colncidente de un modo sen51ble oon el 1nterno»'

'ide.dichos alojamientos, 1levéndose a cabo su 1ntrodu0016n,

on una ligera presmén que les mantiene en la p091016n f

jdeseada, pudlendo asimlemo megorar la flgacién de dichos =

"~i:ielementos, por medlo de ﬁna fina oapa de adheslvo que 86
mfi”_f;;,-_'tﬁg‘;{g;?finterpone entre los mlsmos ¥ 105 alogamlentcs respecti—-
B - | . }vos, pudlendo sustitulrse dlcho adhe51vo por otra sustan~~'

ﬂ'cla de relleno que pr0porcione un’ bloqueo de tales elemen—:

’f<ﬂfltos en el 1nterior &e sus alojamiantos.r'jm

f>2§:k:¢ - chhos elementos -10-, poseen sus extremoa -ll—A"
uz»;‘,'?.ampllamentewfedondeaaos, de’ modo que sus desplazamientos
““relativos no ge traduzcan en el desgaste por_ roce mecéni-{
fri?_i j_.co de las paredes de 1os alojamientos. Un, elemento -10- ;1;
o ‘fjsobresale por cada uno de los extremos de su alouamlento,
w*f:determlnando unos munones salientes —12- v -13~.J ;kA;f*¥*;

La cinta transportadora —5- es del tlpo sin’ fln;




. -1-264539

y queda montada sobre los rodillos de arrastre -14- —15?"

giratorios sob efsus eaes y que reciben, por 1o menos uno

¢." e N /,-'2".

Tl :-10- correspond1entes a~algunos de ellos, deaendo huecos

2 5'.;

mina —7- solo por 1a zona central y en grado menor por‘:'

1os 1aterales.‘ 4 ,
Le constituoién de 1os aloaamientos -9~ :

puede 1leVar a cabo por medio de una pieza de 1ona ﬁnica,

adaptada y fruncida sobre 1a 1émina a7~ que es, con pre-~

ferencla, de fieltro de grosor variable.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifl-ﬁ

que 1a. esencia de los perfecoionamientos anteriormente o

i descritos, seré variable a 1os efectos de 1a presente




.-' 8.,

T e o - ) Se relvindlca como obgeto de. esta Patente de in-

ffen cuyos extremos eSuan montados sendos pomos manuales,i

: unléndose dlChO elemento de rodadura a ‘ung de las caras._x
) : ,;,,' .de1 travesano y doblandose hasta reposar 11bremente so—,if:
e ;-K':, bre. 1a cinta transporuadora, determinando una zona e
: . 30. arco de caterinarla por cuya parte baaa tlenen ezcéso los
: o bloques ae ‘masa de pan. T



ffi“]**f~7<*l9=26433g -

E £ "f1§3;f 3+~ Los propios perfecclonamientos de las reiv1ndicaciones
. ;»;::; ;:ru;ua : antefiores, caranterlzados esencialmente porque 1a d15tr1- ”
- e f i o - buelén de elementos rigidos en 1os alogamlentos oorrespon“‘
ég‘f :; :;“T*;gf;:;'  dientes, es graduable medlante la extracclén de los que

:é. o "5 -westén montados en algunos de ellos, para lograr un repar—’

éSff”ffj,“Z*f’/gﬁ> to de. pesos lo més aproplado posible, ala’ masa empleaua .

= ,,Tf; J;\ff~’A ¥ tipo de‘bIOques suministrados.vwm; ,fi:;%;m‘?hil
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