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DESCRIPCIÛN

Este invento se refiere a un dispositivo 
para unir dos hojas de madera, en particular para cha­
peados, con los bordes longitudinales respectivos en 

5. contacto.
Los métodos conocidos para juntar entre sí 

tales hojas de madera son fundamentalmente tres:

10.

15.

Un primer método consiste en aplicar sobre
la superficie superior de las hojas, entre los boráiaá?*

* ̂ * * *
longitudinales que se hallan en contacto, una tirálg^^

* *papel adhesivo. Este método, además de causar un consumo 
notable de papel adhesivo, puede exigir la remoci6n.de.
éste, si queda a la vista después de aplicado el chsH.+ +
peado. Por otra parte, hay necesidad de interrumpij^Jg..
producción cada vez que es preciso rreemplazar en el*j*̂ *.

* - í*
dispositivo aplicador el rollo de papel que se ha 
nado. Un método así está descrito e ilustrado por 
pío en la patente italiana n° 879054.

Un segundo método consiste en extender en 
20. zigzag y laminar en caliente un hilo adhesivo sobre las

superficies superiores de las dos hojas adosadas con 
los bordes longitudinales en contacto. Un método de este 
tipo está descrito por ejemplo en la patente italiana 
n° 703405.

25* Un tercer método comprende la aplicación de
puntos de cola en intervalos sobre los bordes longitudi­
nales en contacto de las dos hojas adosadas. Este método



está descrito e ilustrado en la patente italiana n°
968844.

Los dos últimos sistemas de unión, al uti­
lizar partes mecánicas con movimientos alternados, para 
disponer el hilo en zigzag o para depositar gotas de 
cola por medio de un brazo que pasa del baño de adhesivo 
a las hojas, no permiten realizar la juntura con gran 
velocidad de avance del material y, por lo tanto, de 
producción.

De lo que brevemente acaba de exponerse re- 
sulta evidente que todos esos tres métodos, los cuajes

w W *  *

I **son los que más se emplean en la actualidad, toman'pos?' *
principio la unión entre las hojas realizada por me&bo

**,de una adhesión recíproca que interesa en esencia
* *

sólo las superficies de ellas, a proximidad de los'^li­
des longitudinales llevados a contacto mediante un**p€#**

* *****de rodillos. *%*. J*****
El invento aquí expuesto propone un digpyf^Tj

sitivo de encoladura en forma continua por medio dé'.tMg**
1 t -

chorro de adhesivo caliente, a presión, emitido por una 
tobera en correspondencia con los dos bordes longitudi­
nales de las hojas, que avanzan sobre un plano de trabajo, 
y depositado antes de dichos bordes sean llevados defi­
nitivamente a contacto entre sí por unos rodillos apro- 
ximadores apropiados. Dado que el chorro de adhesivo es­
tablece contacto con las dos hojas que pasan debajo de 
la tobera cuando ellas están adosadas entre sí pero no 
juntadas todavía, el depósito de adhesivo interesa, ade­
más de la parte superior de los bordes de las hojas, una



buena porción también de la parte relativa al espesor. 
De preferencia, dicho chorro de adhesivo se modela asi­
mismo sobre los bordes unidos, en forma de una cinta o 
cordón continuo.

Las características y las ventajas del dis­
positivo de este invento resultan aún más evidentes si 
se examina la descripción ejemplificativa que sigue, 
referida a los dibujos adjuntos, en los cuales:

la figura 1 es una vista lateral en alzado, par­
cialmente en sección, que ilustra el dispositivo
del invento; *1 ***

la figura 2 es una vista según la flecha F de lía 
figura 1; *%* +

y la figura 3 es una vista en perspectiva.
+ ***

***<
El dispositivo del invento se monta en*yma, J

máquina del tipo que está descrito e ilustrado en
patente italiana n° 604323, a la cual se remite pa&q*<^I*

* ! **
caso de que se necesitaran aclaraciones.

El dispositivo comprende un distribuidor de 
cola 10, constituido por una tobera emisora 11 a la cual 
la cola llega en estado flúido bombeada por una bomba de 
engranajes 12.

La cola, en troceado de tamaño limitado, se 
se deposita en la tolva de aprovisionamiento 8 y pasa, 
por gravedad, por un conducto de precalentamiento 14, 
al cuerpo calentador 9, donde es fundida por elementos 
calefactores (no representados), por ejemplo resistencias 
eléctricas. De dicho cuerpo calentador, pasando por el



conducto 15, la cola llega a la bomba dosificadora 12 
y es enviada a presión por el pasaje 13 al colector de 
embudo 16, en cuya parte inferior está aplicada la to­
bera calibrada 11 y que está además unido al conducto 
de aspiración 15 por un conducto de retorno 17 gober­
nado por una válvula de aguja 7. La comunicación entre 
el colector 16 y la tobera 11 está regulada por una vál­
vula de aguja 18 (solidaria de la 7) que es impulsada 
a la posición de cierre por un muelle 19. La apertura 
de la válvula 18 se efectúa por obra de un electroimán
20 que está unido al vástago 21 de la propia válvula 18

*.por una leva 22, con interposición de un muelle 23;***** *
* *  *  *

La predisposición de los conductos resga^to
*%** *

a las válvulas 18 y 7 es tal que permite la recicliza-
* +

ción continua de la cola fundida al depósito. En efecto,
cuando la válvula de aguja 18 está cerrada, la col^,^des-

*pues de entrar por el conducto 13 citado antes al CQlec-
tor 16, vuelve al cuerpo calentador de fusión 9 pasando***̂ **** V *  *por la válvula 7, abierta, y el conducto 17, con la ti-* 
nalidad precisa de evitar a la cola puntos muertos y re­
mansos y contribuir a uniformar la temperatura en el ám­
bito de las diversas partes del cuerpo.

Con el distribuidor 10 coopera un presor de 
leva 24, cuya misión es apretar las dos hojas 25 que se 
han de unir contra un par de patines 26 montados en los 
lados de la tobera 11. El presor 24 está colocado en un 
extremo de una leva 27 oscilable alrededor del perno 28 
por medio de un electroimán 29.



Más abajo del distribuidor 10 está dispuesto 
un grupo de rodillos 30 y 31 para el arrastre de las ho­
jas 25. El rodillo 30 está motorizado y se halla por en­
cima del plano de trabajo 32, mientras que el par de ro­
dillos 31 es loco y se halla por debajo de dicho plano 
32. Como está descrito claramente en la patente italiana 
604323, las hojas 25 se prenden entre los rodillos 30 y 
31, se ven obligadas a avanzar y son empujadas con sus 
bordes longitudinales a contacto recíproco por la incli­
nación de los ejes de rotación de los rodillos 31. Antes

V*de estos rodillos 30 y 31 y del distribuidor 10, las 
hojas 25 se mantienen separadas por obra de una cú¿MtM*la* 3* t W *35 que se extiende verticalmente desde el plano de t&a-
bajo 32.

Cuando las dos hojas que se han de unir?$ón
prendidas por los rodillos 30 y 31, entra automáticamente
en funcionamiento el impulsor 24, que las aprieta cp^^rá
los patines 26, y se abre la válvula 18, lo que ha&^J^&js
la tobera 11 empiece a emitir un chorro de adhesivó*,t*\ge*< t***'
va a depositarse sobre las superficies superiores de las 
hojas 25 y entre los bordes longitudinales de éstas; des­
pués los bordes son llevados a contacto entre sí por la 
acción de los rodillos 31, y el cordón c cinta de cola 
depositado sobre las superficies de las hojas 25 es con­
tenido, y eventualmente modelado, por una acanaladura 
33 practicada en el rodillo de arrastre 30.

El chorro de adhesivo puede ser continuo, o 
sea interesar toda la longitud de la chapa de madera, o 
bien alimentado en intervalos de tiempo preestablecidos,



para obtener así una juntura únicamente a lo largo de 
trechos consistentes de la chapa.

5.

10.

15

20,

Así se realiza la juntura 34 que aparece 
en la figura 2 de los dibujos.

Cuando las hojas 25 encoladas salen de los 
rodillos 30 y 31, automáticamente el impulsor 24 des­
ciende y la válvula 18 se cierra. La chapa así juntada 
resbala directamente sobre un plano (no ilustrado) que 
se halla debajo de los rodillos 31. En cambio, en las
otras máquinas de esta especialidad está dispuesto^mcfs<*** ** ***alia de dichos rodillos otro par de ruedas de arraét&fe*,* * ̂4 # )especialmente en aquellas máquinas en las que es neoe- 
sario tronzar el elemento de conjunción de las hoj^á^**

* t
como puede ser la cinta de papel o el hilo termosen^íBle.

t 1
Para la actuación correcta del método del-.* ** * i* **. .

invento tiene importancia no despreciable la función 
que desempeña el impulsor 24 y los patines 26 respéc^i-

. r.*.
vos, los cuales mantienen las hojas que se han de ianí.r**' 
siempre a la misma distancia de la tobera 11, sea cual 
sea su espesor o la irregularidad de su plano, esta última 
muy frecuente en las chapas de algunos tipos de madera.
El método del invento, al ser realizable con un disposi­
tivo completamente estacionario, permite alcanzar velo­
cidades de trabajo muy elevadas.



REIVINDICACIONES

5.

10.

15.

1. Dispositivo para unir dos hojas de madera
adosadas con los bordes longitudinales respectivos en 
contacto, caracterizado por comprender medios para ha­
cer avanzar en continuo sobre un plano de trabajo las 
hojas que se han de unir, con dichos bordes muy cercanos 
pero no en contacto entre sí, medios para alimentar en 
continuo, o en intervalos de tiempo preestablecidos, un 
chorro de cola en estado flúido a las superficies de^¿Las 
hojas en correspondencia con los bordes, haciendo 
trar parte de dicha cola en el espacio entre dichosJ^or-

* 4

des, y medios para impulsar dichos bordes a contacto*
entre sí. . *

* <

*

2. Dispositivo conforme a la reivindicación d.
:caracterizado en que dicho chorro de adhesivo se modeYá,

* *en forma de franja o cordón continuo, sobre tales ixúfóes
unidos.

3. Dispositivo conforme a la reivindicación 1,
caracterizado por comprender un distribuidor de cola a 
presión (10) con una tobera emisora (11) gobernada por 
válvulas de aguja (18 y 7) y contar con medios aptos 
para mantener a distancia constante de la tobera las 
superficies superiores de las hojas (25).

4. Dispositivo conforme a la reivindicación 3,
caracterizado en que dichos medios comprenden un impulsor



(24) apto para impulsar las hojas (25) contra un par 
de patines (26) montados en los lados de la tobera (11).

5 .

10.

15.

20 .

5. Dispositivo para la realización del método 
a que se refiere la reivindicación 2, caracterizado en 
que dicha franja o cordón continuo se realiza por medio 
de un rodillo de arrastre (30), acanalado, que aprieta 
la superficie superior de las hojas contra un par de 
rodillos inferiores (31' que giran sobre ejes inclina­
dos, para llevar los bordes de dichas hojas a contacto

!*<?entre sí.
** +*

* *
6. Dispositivo para unir dos hojas de madera 
adosadas con los bordes longitudinales respectivos<emr*6on-
tacto.

+ *
* j

Según se describe y reivindica en la 
memoria descriptiva que consta de 9 páginas foliadás^yps* 
critas a máquina por una sola cara. . **'*
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