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DESCRIPCION
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Este invento se refiere a un dispositivo
para unir dos hojas de madera, en particular para cha-
peados, con los bordes longitudinales respectivos en

contacto.
Los métodos conocidos para juntar entre si

tales hojas de madera son fundamentalmente tres:

Un primer método consiste en aplicar sobre

la superficie superior de las hojas, entre los bordesd s

sgploe
longitudinales que se hallan en contacto, una tira}Q%{:

papel adhesivo. Este método, ademds de causar un corrgumo
notable de papel adhesivo, puede exigir la remociéﬁgde,
-y [

éste, si gueda a la vista después de aplicado el cha~ .

peado. Por otra parte, hay necesidad de interrumpi;‘kga

produccibén cada vez que es preciso rreemplazar en eles’,
*ens,

dispositivo aplicador el rollo de papel que se ha tepmi-
e loo

nado. Un método asi estd descrito e ilustrado por a&jemn,

L]
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plo en la patente italiana n° 879054.

Un segundo método consiste en extender en
zigzag y laminar en caliente un hilo adhesivo sobre las
superficies superiores de las dos hojas adosadas con
los bordes longitudinales en contacto. Un m&todo de este
tipo estd descrito por ejemplo en la patente italiana
n°® 703405.

Un tercer método comprende la aplicacibdn de
puntos de cola en intervalos sobre los bordes longitudi-

nales en contacto de las dos hojas adosadas. Este método
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estd descrito e ilustrado en la patente italiana n°

968844,

Los dos dGltimos sistemas de unibn, al uti-

lizar partes mec&nicas con movimientos alternados, para

disponer el hilo en zigzag o para depositar gotas de

cola por medio de un brazo que pasa del bano de adhesivo

a las hojas, no permiten realizar la juntura con gran

velocidad de avance del material y, por lo tanto, de

produccién.

De lo gque brevemente acaba de exponerse re-

LX)
sulta evidente que todos esos tres métodos, los cuft’€s

son los que mi&s se emplean en la actualidad, toman st

principio la unibén entre las hojas realizada por medio

’
;- . . L
de una adhesidn reciproca que interesa en esencia £ﬁn"

s6lo las superficies de ellas, a proximidad de los ‘BQrY-

des longitudinales llevados a contacto mediante unegpesm™

de rodillos.

El invento aqul expuesto propone un disgg .

sitivo de encoladura en forma continua por medio A=ty s

"'..Q..
Cens,”’

[ ]
L

chorro de adhesivo caliente, a presifn, emitido por una

tobera en correspondencia con los dos bordes longitudi-

nales de las hojas, gue avanzan sobre un
y depositado antes de dichos bordes sean
nitivamente a contacto entre si por unos

ximadores apropiados. Dado gque el chorro

plano de trabajo,
llevados defi-
rodillos apro-

de adhesivo es-

tablece contacto con las dos hojas gque pasan debajo de

la tobera cuando ellas estf&n adosadas entre si pero no

juntadas todavia, el depSsito de adhesivo interesa, ade-

m&s de la parte superior de los bordes de las hojas, una



buena porcifn también de la parte relativa al espesor.
De preferencia, dicho chorro de adhesivo se modela asi-
mismo sobre los bordes unidos, en forma de una cinta o

cordén continuo.

5

Las caracteristicas y las ventajas del dis-
positivo de este invento resultan afin ms evidentes si
se examina la descripcibn ejemplificativa que sigue,

referida a los dibujos adjuntos, en los cuales:

10 — la figura 1 es una vista lateral en alzado, par-
cialmente en seccibén, que ilustra el disposit%gg
LY

del invento:; e

— la figura 2 es una vista segin la flecha F de 1a

4]
figura 1; cate

L Y
* Y &
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— vy la figura 3 es una vista en perspectiva. .
o gama

El dispositivo del invento se monta enzﬁag :

miquina del tipo que estd descrito e ilustrado en L&y,

patente italiana n°® 604323, a la cual se remite patw'sgle
L] [ .

caso de que se necesitaran aclaraciones.

20. El dispositivo comprende un distribuidor de

cola 10, constituido por una tobera emisora 11 a la cual
la cola llega en estado fliido bombeada por una bomba de
engranajes 12.

La cola, en troceado de tamafio limitado, se
se deposita en la tolva de aprovisionamiento 8 y pasa,
por gravedad, por un conducto de precalentamiento 14,
al cuerpo calentador 9, donde es fundida por elementos
caleractores (no representados), por ejemplo resistencias

eléctricas. De dicho cuerpo calentador, pasando por el
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conducto 15, la cola llega a la bomba dosificadora 12

y es enviada a presifn por el pasaje 13 al colector de
embudo 16, en cuya parte inferior esti aplicada la to-
bera calibrada 11 y que est& ademis unido al conducto

de aspiracifn 15 por un conducto de retorno 17 gober-
nado por una vilvula de aguja 7. La comunicacibn entre
el colector 16 y la tobera 11 esti regulada por una v&l-
vula de aguja 18 (solidaria de la 7) que es impulsada

a la posicibn de cierre por un muelle 19. La apertura

de la vBlvula 18 se efectfia por obra de un electroimén

20 que est8 unido al vastago 21 de la propia v&lvﬁiﬁ?TB
(1 LY
por una leva 22, con interposicitn de un muelle 2§ﬁ*‘:
e® 3>

La predisposicifén de los conductos resgqq;o

LAY B *

a las vdlvulas 18 y 7 es tal que permite la recicl{iqj

cifn continua de la cola fundida al dep6sito. En efeqpp,
XY = g
cuendo la vdlvula de aguja 18 estd cerrada, la colq,ﬂ@gs—

» %
LY

pués de entrar por el conducto 13 citado antes al cglec-

. ¥ .o
LR T S
tor 16, vuelve al cuerpo calentador de fusién 9 pasando
A

por la v&lvula 7, abierta, y el conducto 17, con la ¥1°—
nalidad precisa de evitar a la cola puntos muertos y re-
mansos y contribuir a uniformar la temperatura en el &m-

bito de las diversas partes del cuerpo.

Con el distribuidor 10 coopera un presor de
leva 24, cuya misifn es apretar las dos hojas 25 gue se
han de unir contra un par de patines 26 montados en los
lados de la tobera 11. El presor 24 estd colocado en un
extremo de una leva 27 oscilable alrededor del perno 28

por medio de un electroimdn 29.
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Mis abajo del distribuidor 10 estd dispuesto
un grupo de rodillos 30 y 31 para el arrastre de las ho-
jas 25. El rodillo 30 estd motorizado y se halla por en-
cima del plano de trabajo 32, mientras que el par de ro-
dillos 31 es loco y se halla por debajo de dicho planc
32. Como estid descrito claramente en la patente italiana
604323, las hojas 25 se prenden entre los rodillos 30 y
31, se ven obligadas a avanzar y son empujadas con sus
bordes longitudinales a contacto reciproco por la incli-
nacién de los ejes de rotacibn de los rodillos 31. Antes
de estos rodillos 30 y 31 y del distribuidor 10, iﬁgﬁt
hojas 25 se mantienen separadas por obra de una céé%ggla

35 que se extiende verticalmente desde el plano de tma-

L
bajo 32. e

LI Y

Cuando las dos hojas que se han de unirgdn
prendidas por los rodillos 30 y 31, entra automiticsemnte
en funcionamiento el impulsor 24, que las aprieta éd%g&é
los patines 26, y se abre la vilvula 18, lo que haéégé@}
la tobera 11 empiece a emitir un chorro de adhesiv¢n§@¥?
va a depositarse sobre las superficies superiores de.las
hojas 25 y entre los bordes longitudinales de é&stas; des-
pués los bordes son llevados a contacto entre si por 1la
accibn de los rodillos 31, y el corddn c¢ cinta de cola
depositado sobre las superficies de las hojas 25 es con-

tenido, y eventualmente modelado, por una acanaladura

33 practicada en el rodillo de arrastre 30.

El chorro de adhesivo puede ser continuo, o

sea interesar toda la longitud de la chapa de madera, o

bien alimentado en intervalos de tiempo preestablecidos,
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para obtener asi una juntura Gnicamente a lo largo de

trechos consistentes de la chapa.

Asi se realiza la juntura 34 que aparece

en la figura 2 de los dibujos.

Cuando las hojas 25 encoladas salen de los
rodillos 30 y 31, automdticamente el impulsor 24 des-
ciende y la védlvula 18 se cierra. La chapa asi juntada
resbala directamente sobre un plano (no ilustrado) que
se halla debajo de los rodillos 31. En cambio, en las

L J
otras médquinas de esta especialidad esté dispuesté'ﬁgg

* e

alla de dichos rodillos otro par de ruedas de arrafikte,

>
*LPd
especialmente en agquellas miquinas en las que es neco-
-
'
. , . ved
sario tronzar el elemento de conjuncién de las hojas.’*
- <

como puede ser la cinta de papel o el hilo termosengible.

YT

Para la actuacidn correcta del mé&todo Qel. .
L ] l: :

. . - - . . " me
invento tiene importancia no despreciable la fun01qg":
A,
L) "y ©

que desempena el impulsor 24 y los patines 26 respeﬁ%

| 4

l}_;.

»753%

vos, los cuales mantienen las hojas que se han de and £
siempre a la misma distancia de la tobera 11, sea cual
sea su espesor o la irregularidad de su plano, esta iltima
muy frecuente en las chapas de algunos tipos de madera.
El método del invento, al ser realizable con un disposi-
tivo completamente estacionario, permite alcanzar velo-

cidades de trabajo muy elevadas.



REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para unir dos hojas de madera
adosadas con los bordes longitudinales respectivos en
contacto, caracterizado por comprender medios para ha-
5e cer avanzar en continuo sobre un plano de trabajo las
hojas que se han de unir, con dichos bordes muy cercanos
pero no en contacto entre si, medios para alimentar en
continuo, o en intervalos de tiempo preestablecidos, un

chorro de cola en estado flfiido a las superficiessgﬁ<aas
10. hojas en correspondencia con los bordes, haciendo .yt~
trar parte de dicha cola en el espacio entre dichos.:;l;:o:r—
des, y medios para impulsar dichos bordes a contacb;.

]
)QQ ﬁf.
. entre sfi.
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15. 2. Dispositivo conforme a la reivindicacign }.

0 .

'.
caracterizado en que dicho chorro de adhesivo se modéla

l

en forma de franja o corddn continuo, sobre tales bofdes

....‘ )

. -.""
unidos.

D S )
20. 3. Dispositivo conforme a la reivindicacién 1,
caracterizado por comprender un distribuidor de cola a
presién (10) con una tobera emisora (11) gobernada por
vdlvulas de aguja (18 y 7) y contar con medios aptos
para mantener a distancia constante de la tobera las

25. superficies superiores de las hojas (25).

4, Dispositivo conforme a la reivindicacién 3,

caracterizado en que dichos medios comprenden un impulsor
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(24) apto para impulsar las hojas (25) contra un par

de patines (26) montados en los lados de la tobera (11).

5. Dispositivo para la realizacién del mé&todo
a que se refiere la reivindicacibén 2, caracterizado en
que dicha franja o corddn continuo se realiza por medio
de un rodillo de arrastre (30), acanalado, que aprieta
la superficie superior de las hojas contra un par de
rodillos inferiores (31 que giran sobre ejes inclina-

dos, para llevar los bordes de dichas hojas a contacto

&
1,_1’.;-
entre si. cesee
%2* a9

Ysg v o

‘e
6. Dispositivo para unir dos hojas de madera
‘2
adosadas con los bordes longitudinales resPGCtivos'Eh'con

* 8
N Y A
tacto, P

.0;1*#5

) ..). ,
Segin se describe y reivindica en la pfgﬂﬁ‘te

Seese L
memoria descriptiva que consta de 9 pdginas foliadaghy #°

critas a mdquina por una sola cara. e
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