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- par e

4do de sulfuro!

Para la obtenelon de aeido sulfurlco segun )

_el proceﬁimlerto de contacto se quema diOdeO de sul- _A‘m
furo, produoido tecnlcamente, en mezcla con alre en -

‘yexceso en catalizadores, nor eaemplo contactos de pen-fhfj

ﬁs}}~f,tox1do vanadlnlcogur 51110100 a temperaturas adecuau

RS *jdas. Solo cuando el contaoto tlene una temperatura mi-f

LQTLnlna determinada, la as1 llamada temperatura de arran-

que, en la que cada masa de contacto tecnlca, seﬂun com-ﬂ



fﬁon‘”s la velocmdad'de‘formaclon del“flox1do defsul—?

Furo, esngual de‘”rande"COmo su velocldad de deSCOm-

p*51clon.u Paravlobrar en esta parte del contactoAun

,rendlmiento lo mas grande nosibl ,,se ha ae mantener

e 1margen de temnératura lo4mas'alto'noslble, es declr{g-

'i;la temperaﬁura inlblal se mantendra lo mas baga pOSI- -

wges dec1r, la memperaturafde arranque arriba 1n-1;

“ 7d1cada e.esco go como temperatura de enhrada del gas.‘f,.

:t Despues de” 1a prlmera etapa_se reduce la mezcla de gaS“';mr”

ifi“callente en- forma adecuada,Abor eaemplo, medlante 1n-
7réd;:zz'tercamb1adores de calor 0 por refrl er301on dlrecta o fgvif'
'1nd1recta, de nuevo ala temperatura de arranque, con-ff"
auclendose entonces a traves de ﬁna segunda parte de
-~ ;j?f"_tcontacto,,donde se presente de: nuevo un calentamlento( 
v"'Pero ‘eomo ya ex1ste bastante SO que reauoe 1a oombus~fﬁ“?
. 25 - tlon, la temperaiura maxima se’ alcanza ahora mucho an—if
» ‘A“tes, por eaemplo a. 5009 C. Despues de ~pasar a*traves.
de esta sevunda parte de contacto e Vuelve a enfrlar ﬁ;

a la temperatura de arranque y se conduce a traves de

v una tercera parte de contacto. eventualmente despues ;”

‘ffde ulterlor enfrlamlento a traves de una cuarta partel?~u
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de ‘Gontacto, etc. Aqui, cada vez, se 1mpﬁl%a més 1a'““

' combustlon y eSuo teorlcamente hasta un rfrado de feac—
.ﬁfi:'hﬁﬁjw,fgd" c1on que esta deuermlnado por la temoerauura del gas .
. "”g

 xgas, en: parte e rea001onado;

”j;?ulterlor parte de contacto se libera del tr10x1ao de

8 pesar del extraordlnario 'nteres por'parte de 1a 1n-d

e dastrla productora de SO .y‘de 1as Entidades Oflclalesz

v1g11an+eside una, ulterior reducclon del contenldo de

uSo en los gases de salida en'las fabrmcas de acldo sul—

Tffurlco, que teoricamente ha rla de condu01r a una reduc

.”oion de 1a concentraclon de SO a menos de 0 05 %1;”

zien el gas de'salida,'esto no es aproveohado aun teenl—

:ﬁcamente, entonces ‘8- aparentemente debido"a'que en su.

"3‘ﬁ*”;realiza01on el gas caliente, que se forma en la prime-

» _ra parte de la catalisis por el tratamlento con acido
o 25.};l'sulfur1co relatlvamente frio, se enfrla a’su tempera—ﬂ :;T*
‘ tura y entonces, para efecﬁuar la segunda catallsle ge
_ha de volver a oalentar a la temperabura de arranque_deQ'
"fla masa de’ contacto.- usta necesldad termlca 8e puedéf‘fij

cubrir segun caloulos por el calor de oxldacion del soéf'

"al,$03;wteonigamente resulta,-slnjembargo,:gomo_demos_“‘



tro un’ ensayo tecnico en ﬁrande, que debldo a las ine-v e
- v1tables perdldas de 1rrad1acion resulta extraordlna- :
fii riamente dlficil mantener las temneraturas necesgrias.

El obgeto de la presente sollcltud es un pro-

ducldo en 1a prlmera uarte del 91stema, se reaccionaﬂ‘

ﬂfen3una sewunda parte del horno de contacto a: tempera-

Esto 51gn1flca »ademas de-una simpliflcaclon

tecnlca, entre otros una oonsiderable reducoion de 1os

'gastos de 1nstalac10n J‘esto a 1mnortes-economlcamente

soportables y abre ademas’paso a'la n031b111dad de &=

"ﬁ *ecbuar la se“unda etapa de ox1da01on en margenes‘de-

temneratura que, debldo a 1a 1ey del efecbo de masas,:iffufT?

Uerml'ben un mayor grado de’ rendlmlen'boo“ 15‘1 obgeto de

©30.- . la presente 1nven0ﬂon es ademas un nrocedlmlenuo para



SN

' ‘4609 Q, con. 9,3.% de oO -ge, reacoiono en un. horno de

"le ep un absorcvonador de constru001on vsual

redu01r la temperatara de arranque de masas de contac-'f‘_

;.fuo para 1a oxldaolon de d1021do de sulfuro a brloxwdo

J‘de sulfuro y qae oon51ste en’ que del gas reacolonado

par01almente se rotlva uotal () Dar01almente el trlo-

x1do de sulfuro formado has»a entoncea. SEET

'te, precalentado a una temperatura de arranquefde 450-Awf“

se extraao por disolucion todo el SO 1ntroduC1endo— v~5“’w



‘ciones de detal‘e en cuanto no alteren su prlnClplo'
fundamentalo-"Tambien se hace constar queeﬂ 1nvento

-feorresponde 2 la Sollcitud de Patente presentada en 5-h

Alemanla con. fﬁcha 20 de febrero, de 1960, né de. se~*

rig B 30 595 IVa/ 12i,'acoglendose pov lo tanto a 108




cese

I 3-.é "Procedlmlento para 1a obten01on de -

L e ;@’.' - C - tr10x1do de sulfuro"' ﬁal y como queda substancial-u
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