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¥ La presente patente de invencidn se refiere a un

'fg?nuevo prooedimlento 1ndustrla1 para la fabrica016n de un nuevo -
f producto espongoso que al mismo tiempo que dprovecha 1a carac~.
:w;texistlca esenoial del caucho como es su elastlcldad, aprove-r5 

cha también 1a llgereza del corcho. Eate producto 51n duda

xeportaré 1nnumerables benef101os a la industrla nac1onal,.ﬂ5f'
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El proceso de - fabricacidn ael producto en: cues—”“

’;.ltlén, tlene dos fases. En la primera se - obtlene una mezcla

esponaosa de caucho o sus derlvados, tales como el crepé y

el latex, con 1a adlcidn de .otras sustanc1as como més ade~*

" lante se tratara en dlversos egemplos. En la segunda fase

Hise agrega’ a esta mezcla esponaosa, posterlormente' dlversosk;“’
l5'fproductos vulcanlzantes, acelerantes y esponaantes, un pro-t::
”;{'ducto unlforme formado.por granos que han sido obtenlaos '
“l med1ante una prev1a trlturacldn de céscaras exférlores, de.:f;

7.almendras nueces, avellanas, paja de garbanzos, panocha E
't-wide malz, salvado de. trlgo, malz, tratadas éstas sustan01as,7 '
"f sélas o en conaunto. Después de 1& trlturacidn, el produoto?_<i
i“‘resultante se “temiza para obtener un 5rano unlforme. A este -
7 producto as1 obtenldo se le anade madera y corcho en forma
' 5W_“de serrin, polvo u hoja. ‘ o

Sl blen eStas d°5 fases Pueden ser sucesivas tam—j‘"
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Hay que empezar trdbaaando 1000 gramos de caucho

L 1{{en uh cllindro hasta que se ha formado una masa en cuyo mo-  -*
.40;f4_~im°nto se aéregan los proauctos 91guientes, carbonato de -
| 4Cdl 800 gramos, 6x1do de - clnc 100 gramos, aoelte m1neral
A;}'>f  : "»Tlv80 gramos, paraflna 35 gramos, é01do estear;co 30 gramos,
R serrin de corcho 250 rdmos, serrln de madera 250 gTremos ,
fcudndo se ha obtenldo una mezcla homogenea, se auregan los
45,:}1.lproductos 315u1entes, azufre 50 gramos, merkapto 45 . gramos,

producto F.K. 10 grdmos, retardante TUco 20 gramos, carbona-‘“

. to- amdnlco, 70 gramos.,Cuando esté blen mezclado todo, se
~“‘pasa unas cuantas veces con el 0111ndro cas1 cerrado ha-_

“ciendo a contlnuacldn las planohas Que se guardan hasta U

 fT5O;f »J{vulcaniaaoidn.]

EJEMPLO 2, ‘j;jfzri,wkj3 j“ff;;;,; [;;»jff5¢;

R;fﬁi>ﬁq,;,;:i]f" o empezaré poniendo en los’ 0111ndros, crepé |
:rxam;looo aramos 5 cuando esté bien unldo se agregaré °xid° de'ﬁ*E?
,;*olnc 25 grdmos, paraflna 15 gramos, acldo estearlco 20 gra~ fi
55#‘ 7ffmos, aceite m1neral 80. gramos y 11t0pon 800 gramos, se. tra-::;‘
. “fobaga una bora cuidando que la temperatura no pase ge. 80 ‘
| ?:grados, después se agregarén, azufre 30 ér“mos’ merkapto
>TQT28 gramos, carbonato émdnlco 50 grdmos, serrin de madera ; "§[

mj 30O éramos, hoaa de corobo 400 gramos, serrin de panocha

“de- ‘maiz 50 wramos, 8e trabaaa medla hora més y se hacen j\;¢ 

i.planchas 1am1nadas-,;°?*;:f LR
EJEMPLO 39.-jf€;°‘17;g?4<117? 'J

| S e 1n101a el trabaJO, poniendo en el 0111ndro
mAﬁijIOOO gramos de cducho en hoja ahumadd, cuando esté blen

Q(SSfff"i°un1do, se aare5an 30 gramos de 6x1do de 01nc, 20 grdmos déﬁLq"

'*j;;fﬁjﬂi:ﬁ:';g;,,kdcelte estearlco 19 éramos de paraflna, acelte mineral 90ﬁ:131"



' ‘=5por ung, crlba del n9 22-100 gramos, serrin de corcho 300

T5.°
‘ ””V'luna ‘temperatura de 40 grados, se agregaré caucho 1000 gra— N

L_itemperatura anterlor, pasar la mezcla tres veoes con el ci- -

s

W'~]trabagéndolo & 40 grados, se auregaran azufre 38 gramos,:_.

- vuleacit D M 20 gramos, carbonato amdnico 60 gramos, polvo

' gramDs, se mezcla durante 20 minutos y se hacen las planchas ; ‘

:"lamlnadas.;";'

~rico 30 gramos, aceite mlneral 100 gramos, 11t0p6n 300 gra-:

w'mos corcho 300 gramos, azufre 40 gramos merkapto 18 gra-

-”ﬁllndro cerrado, abrir los 01lindros en el nﬁmero 3, y 1am1-;?“

"'Q'ﬁnar hac1endo planchas.‘l”'

f‘~1indmelo 4, cuando esté perfectamente mezclado, agregdr 6x1d0
':gde cino 35 gramos, parafina 20 gramos, écido estearlco 30

3gramos, azufre 40 gramos, acelte mlneral 50 grdmos, lltopon

“~2O vramos, trabaaar una hora mantenlendo la temperatura a"

‘:f45 grados, pasar la mezold 3 veoes en flno, poner deSpués

2643’“

gramos, carbonato de cal 150 gramoa, después de dos horas

de corcho 200 gramos, paja de garbanzos mollda y cribada

o EJEMPLO 49.-

. 3e. inlcla el trabago, ponlendo los 0111ndros a

mos, 6x1do de clno 35 gramos, paraflna 20 gramos, acldo estea ‘f

.

'mos P.B. o H. 18 gramos, trabagar ung,. hora, mantanlendo la .

bJLhPLO 5g G

Se 1n101a el trabajo, poniendo en los 0111ndros.f”~}-

?iCrepé 1000 gramOS, empezar con’el- Cllindr° templado o8 el'*;‘;

‘5_400 gramos, corcho 350 gramos merkapto 38 gramos P B, D.H. fthn

el numero 3 y lamlnar.“"‘”“”
EJLNPLO 69

Se 1n101a ponlendo en el olllndro, crepé 1000 gra’_fj

mos, los 01lindros en el nﬁmero 4, temperatura 25 gr&dos, ;;-f
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cudndo esté unldo el crepé agregar 6x1do de clne 35 gramos,
paraflna 20 gramos, acido esteérlco 30 gramos acelte mine-'ﬁ,

ral 100 gramos, carbonato de cal 500 gramos, corcno 400.

-.106;, gramos, azufre 45 nramos, merkapto 40 gramos, P B.S.H, 40 _':

Nramos, trabaaar una, hora, mantenlendo la temperatura a 40 .
grados, pasar flno y hacer planchas. 3 '

'ae 1n101a pOnlenQO en la batldora 1000 gramos de'

'1165' 1atex.¢emperwthra 25 grados, agregar 6x1do de ciné 40 gra~-'i

mos, paraflna 25 gramos, dCldO estearlco 15 gramos, acelte
mlneral blanco 100 ramos, azufre 45 grdmos merkapto 40 gra— .
mos P B S.H. 40 gramos, serrin de corcho 90" por oiento S0~=. -

bre el peso del latex, batlr durante una, hora degar en re-

i ilO;', poso medla ‘hora e ir cargando los moldes 1nmed1atamente.ﬂv"

| BJEMPLO 89 Y SIGUIENTES.-. T
Operando de idéntlco modo, pero aumentando el por— -
centage del corcho oon respecto ‘al caucho de un’ 01nco en ‘un

'Hm 01nco por 01ento para aumentar la 1igereza ael producto final;f

'Descrlta suf101entemente la patente de invenoldn  3£

g asi como la mmnera de. realxzarla, es”oonvenlente aﬁadxr qae -

las operaclones antexlormente 1ndlcaaas son susceptlbles a

t"/

modiflcdelones de detalle, siempre que no alteren su funoidn )

'“‘esen01al. i
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l o Metodo de fabricacldn ue 1 nuevo producto
eaponaoso, caracterlzado porque 58 procede & su elaborac16nfg5i’
EEEEE T  en dos cmllndros que giren en sentido’ contrarlo, ligeramen- -

te separados,'entre cuyos 01linurcs, preVlamente ge ha in~

’»130.':A “troducido caucho, posterlormente ge 1ntroducen los produotos'*
| de caroa o plastlflcante, prlmero thopon y después acelte _”
mlneral -Los cmllndros deben estar ableltos de un centimetrd'if*
' a centimetro y medlo permlblendo que se mezcle la masa du- i“ﬁj:
kN rdnte dos. horas. Posterlormente se aoreban 1os vulcanizan-zﬂfﬁ
1'135?_ tes, acelerdntesry espongantes y posterlormente tamblén,lfﬁft
o un producto homoeéneo de. grano ﬁnlforme que ha 51do oreado
por 1a tflturd01dn y tumlzado de céscaras exterlores de al—:
mendras, nueces, avellanas, Puja de gdrbdnzos T serrin, pol
Vo u hoaas de maderd v coroho.""“wl '“' -
"J¥*9' i4o;;‘ T *'w ‘ 28.~ Método de fabricacién de un- nuevo produeto ;i‘
L esponJosb, segun re1v1ndioa016n anterlor,'caracterlzado por—.
Pt i,, ‘<“:“‘ﬂ ,-cue el preducto homogeneo de orano uni:orme, puode ag regﬂr~
o | Cse s la materla esponjosa antes, durante, 0 después de su>
t”‘Fii fi”ax': elabor¢01dn. Jebe prevenlrse que la temperdtura del oilin-j

R 145.\A uro no sobrepasaré los 30 grados.

ﬁ3a'- Método de fabrlea01dn de un nuevo nroducto ;

aado porque para la utlll&acidn ael proavcto esponaoso ob-ff

) toaldo,l necesaria su vulcanlza01dn, la cual se Obtlbﬂe
1;/,*7»;gfu 150, L& vna temperuburu de 140 a 940 grmdos centigrados.;; o

'f”ﬂﬁf“' '31;‘ - &étoao de‘fabrioa01dn de un nuevo producto

espongoso, eﬂun r91v1ndlcac10nes la 2a y 39 caracUerlzado

_porque 1a prOpoxcldn en que entra el eorcho en r813016n al



caucho es varlable seoun la llgereza que se qulera dar al
producto;ial aumentar la cantidad de corcho, aumentaré la

R "z llgereza del producto espongoso resultante.T;;,-*f?_. : T
T "METODO DE FABHICACION DT UN NUEVO PROI‘UCTO ’

:V:Jb}‘UNJOoO" . L T
begun queda sustan01almente descrlto en la pre-':

éente memorla -que consta de siete hogas escritas a méqulna
»ffﬂ«-j{,:;ﬁufﬁ"jjpor una sola cara.r”‘*iﬂf“"57v>5ﬁ{”;f~ § fl’};'”" \ v
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