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.  ̂La, presente patente de invención se - refiere a un Vi 
nuevo'* procedimiento .'industrial* 'para la fabricación' de un nuevo 

producto esponjoso que al. mismo tiempo que aprovecha la carac­
terística esencial del caucho como es su.elasticidad, aprove­
cha también la ligereza del corcho.- Este.'producto sin. duda.' 
reportará, innumerables beneficios.-a la industria nacional. ' ,,-.;
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.. El proceso de fabricación del producto en cues- 
tién, tiene dos fases. En la primera se obtiene una mezcla 
esponjosa de caucho o sus derivados, tales como el crepé y 
el látex, con la adición de otras sustancias como más ade­
lante se tratará en diversos ejemplos En la segunda fase 
se agrega a esta mezcla esponjosa, posteriormente: diversos 
productos vulcanizantes, acelerantes y esponjantes, un pro­
ducto uniforme formado por granos que han sido obtenidos 
mediante.una previa trituracidn de cáscaras exteriores, de 
almendras, nueces, avellanas, paja de garbanzos, panocha 
de maíz, salvado de trigo, maíz, tratadas éstas sustancias, 
sélas o en conjunto. Después de lá trituración, el producto 
resultante se tamiza para obtener un grano uniformen A este 
producto así obtenido se le añade madera y corcho en forma 
de serrín, polvo u hoja. .,r.:

Si bien estas dos fases pueden ser sucesivas tam­
bién la práctica ha demostrado que pueden efectuarse simul­
táneamente.

Una vez obtenida una mezcla homogénea, a base de 
la mezcla esponjosa y los aditivos subsiguientes, se pasará 
entre dos cilindros que giran en sentidos* contrarios ,̂ qü.e . 
forman un conjuntó casi cerrado, fabricando posteriormente - 
planchas de 3. milímetros. de grosor que se almacenan hasta 
dü posterior vuloañización^' ía'cuál. dé ;ef éó'tuará.-á una ...t'em-* 
pera tura de unos 200 grados centígrados.*"' -

' i .... Por lo tanto, según el presenté procedimiento de 
fabricación de un nuevo producto esponjoso, queda perfecta­
mente diferenciado en.dos partes, una, la'fabricación de la 
mezcla esponjosa y la segunda la adición a esta mezcla de 
.un producto granular.

- EJE!d?L0. 13.-'." ' - , ' '..-7'' 7?."" *" 77';.-
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Hay que empezar trabajando 1000 gramos de caucho 

en uh cilindro hasta que se ha femado una masa en cuyo mo- 
40. mentó se agregan los productos siguientes, carbonato de 'i' 

cal 800 gramos, Óxido dé cinc 100 gramos, aceite mineral 
80 gramos, parafina 35 gramos, ácido esteárico 30 gramos, 
serrín de corcho 250 gramos, serrín de madera 250 gramos, 
cuando se ha obtenido una mezcla homogénea, se agregan los 

4 5. productos siguientes, azufre 50 gramos, merkapto 45 gramos, 
productoF.R, 10 gramos, retardante U00 20 gramos, carbona­
to amónico, 70 gramos. Cuando está bien mezclado todo, se 
pasa unas cuantas veces con el cilindro casi cerrado, ha­
ciendo a continuación las planchas (jue se guardan hasta su 

50. : '';.;yulcan'ización..̂ ''r
.r.' EJEMPLO 2 a.-  ̂ .7 . jr-

! Se empezará poniendo en los cilindros, crepá
.1000 gramos y cuahdd está bien unido se agregará oxido de 
cinc 25 gramos, parafina 15 gramos, acido esteárico 20 gra- 

55.'- ' mos, aceite mineral 80 gramos y litopon 800 gramos, se tra- 
/ ' ba.j¿t una hora cuidando- que la temperatura no pasede.80. ' 

'grados, despuás se agregarán, azufre 30 gramos, merkapto ..
:'''-' 28':gramós,' carboiiáto, amónico 5p:gramos, serrín de.madera . . 

300 gramos, hoja de corcho 400 gramos, serrín de panocha 
60. .''.'"de'maiz 5 0 'gramos,.se trabaja.media'hora más y se hacen

.. planchas ....laminadas.". " " -  r'; ^
. . . "  . EJEI-.ÍPL0 3.S.- .'P

. s.e inicia el... trabaj o, poniendo en. el cilindro 
1000 gramos de caucho en hoja ahumada, cuando está bien 

65. unido, se agregan 3 0 .gramos de óxido de cinc, 20 gramos de 
aceite esteárico, 19 gramos de parafina, aceite minerál 90
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gramos, carbonato de cal 150 gramos, después de dos horas 
trabajándolo a 40 grados, se agregarán azufre 38 gramos, 
vulcacit D M 20 gramos, carbonato amónico 60 gramos, polvo 

70. de corcho 200 gramos, paja de garbanzos molida y cribada 
poruña criba del ns 22-100 gramos, serrín de corcho 300 

gramos, se mezcla durante 20 minutos y se hacen las planchas 
laminadas. -

EJS4PL0 4S.- . .. - '\ .r
7$. Se inicia el trabajo, poniendo los cilindros a

una temperatura de 40 grados, se agregará, caucho 1000 gra­
mos, óxido de cinc 35 gramos, parafina 20 gramos, ácido estea 
rico 30 gramos, aceite mineral 100 gramos, litopón 300 gra­
mos corcho 300 gramos, azufre 40 gramos, merkapto 18 gra- 

30. mos P.B.S.H., 18 gramos, trabajar una hora, manteniendo la
"temperatura anterior,.pasar la mezcla tres veceB con el ci- " 
lindro cerrado, abrir los cilindros en el número 3, y lami- 
nar haciendo planchas. '

' r  ' ' ^JSLIPLO 5a.-'
.35 ¿"'-rt Se.inicia, el trabajo, poniendo-,en. los cilindros:''*:;

.. crepé 1000 gramos, ' empezar con' el- cilindro templado en el"'' .:. . ... 
*' - numero 4, .cuando, esté perfectamente mezclado, .agregar., óxido . 

de cinc 35 gramos, parafina 20 gramos, ácido esteárico 30 

gramos, azufre 40 gramos, aceite mineral 50 gramos, litopon 
§0. 400 gramos, corcho 350 gramos merkapto 38 gramos P.B.S.H.

- 20 gramos, trabajar una hora manteniendo la temperatura a 
45 grados, pasar la mezcla 3 veces en fino, poner después 
el número 3 y lamina,r..... . .i'' r

i..... ' Se inicia poniendo, en 'él cilindro, crepé .1000 .grá-
mos, los cilindros en el número 4, temperatura 25 grados,
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cuando esté unido el crepé, agregar óxido de cinc 35 gramos, 
parafina 20 gramos, acido esteárico 30 gramos, aceite mine­
ral 100 gramos, carbonato de cal 500 gramos, corcho 400 

.100. gramos, azufre 45 gramos, merkapto 40 gramos, P.B.S.H. 40 
gramos, trabajar una hora, manteniendo la temperatura a 40, 
grados, pasar fino y hacer planchas.

EJEMPLO 73.- . .
; Se inicia poniendo en la batidora 1000 gramos de

105. látex.Temperatura 25 grados, agregar éxido de cinc 40 gra­
mos, parafina 25 gramos, ácido esteárico 15 gramos, aceite 
mineral blanco 100 gramos, azufre 45 gramos merkapto 40 gra­
mos P.B.S.H. 40 gramos, serrín de corcho 90 por ciento so- 

: bre el peso del látex, batir durante una hora dejar en re­
lió. poso media hora e ir cargando los moldes inmediatamente.

" EJEMPLO 80.Y SIGUIENTES.--, . "
Operando de Idéntico modo,, pero aumentando el por­

centaje del corcho con respecto al caucho de un cinco en un 
cinco por .ciento para aumentar la ligereza del producto final. 

11 5. - i ^  scritá'suf ic ientemen te .la patente de" invención
. .  ̂así' como la manera de realiaarlá,'/.'eel'Cqnven^ -- -
ir.'yiri' las "operaciones anteriormente indicadas.;, son susceptibles a .i

modificaciones de detalle, siempre que no alteren su funoién 
esencial.' .

. . 1 2 0 . " - " " ' "  ' ir' - i N 0 T. A r- '
La Patente., de Invención que se solicita en España".,

. . por 20 á$QS'¡ ;segdn- da-'vlgente. ^'gi^lación,'. deberá ,3?ecaer .y'.
" ' ....sobre.: "METODO DE FABmCACIÓN. D E . ESPONJOSO",'

según lassiguientes, r - .̂'ry''''r̂ri.'.''̂r r.;.;'0*'.-."'r'.'rrr -'"'i',','
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R E I  V I IV D I C'AC I O N S
'' 18.- Método .de. fabricacién de un nuevo producto - 

esponjoso, caracterizado porque se procede a su elaboracién 
en dos cilindros que giran en sentido.contrario, ligeramen-"

" te separados,.entre cuyos cilindros., previaménté. se ha in- 
troducido caucho, posteriormente se introducen los productos 
de carga o plastificante, primero Litopon y después aceite 
mineral. -Los cilindros deben estar abiertos de un centímetro 
a centímetro* y medio permitiendo, que se'mezcle'la masa du- 

- rante dos horas. Posteriormente se agregan'los vulcanizan- 
. tes, acelerantes y. esponjantes y posteriormente también, .j rr 
; mi producto homogéneo, de grano uniforme que ha sido creado 
por la trituración y tamizado de cáscaras exteriores de al- 

. mendras, nueces, avellanas, paja de garbanzos y serrín, pol 
vo u hojas de madera y.corcho. . :

28.- Método de fabricación de un nuevo producto 
esponjoso, según reivindicacién anterior, caracterizado por­
que el producto homogéneo de grano'uniforme, puede agregar- 
se a la materia esponjosa antes,..durante, .0 después de su 

''elaboracién. Debe prevenirse que la temperatura del cilin­
dro no sobrepasaré, los 30 grados.. ..... .

. D-r-38. - Método/ de. fabricacién 'de un* nuevo producto Y. *'
. esponjoso, según las. reivindicaciones -18 y -28 y - caracteri- .. - 
" zado porque para/la- utilizaci.én-del- producto, esponjoso- ob-''- ' 

/,. tenido,' es necesaria' su'vúlcanizacién, la cual se obtiene .
a ú n a  temperatura ..dé.140 a 240 grados centígrados. .

7 / ; 4 8.-: Método de -fabricacién de un nuevo producto
'.esponjoso, Isegún*reivindicaciones 18, . 28 y *3§, -caracterizado, 
porque la propprcién en que entra el corcho en.relacién-al



caucho es variable según la ligereza que se quiera dar al 
producto, al aumentar la cantidad de corcho, aumentará la 

; ligereza del producto esponjoso resultante. , r -
' ^ . 5 "METODO DE FABRICACION'DE UN NUEVO PRODUCTO 

ESPONJOSO". \ " j'- ' í'Y ' . É- . -

Según queda sustancialmente descrito en la pre­
sente memoria;que consta de siete hojas escritas a máquina 
por una sola cara. " .. - J '

Madrid, 26 de Enero 1960.
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