
Correspondiente a l  23 Certificado de AdioiÓn de. la  Patente 

Principal numero 263.48 6, concedída a favor de DON ANTONIO 

OLIVER RAMIS, de nacionalidad española / residente, en INCA 

(Baleares)'/ Calle Letra V ., num. 12, siendo e l  mismo inven­

tor, por: , . -

;"rnEjpRAS;INTRODUCI-m

PAL NmERO 263.466, CONCEDIDAPQR: PERFSCCIÓN#H'ENTOS ;INTRO-. 

DUCI DOS; EN'LA #ABíaCAOION¿DE CALZADOS. ''j /Mf / í .

E l presente registro de Certificado de Adición/ segundo 

de la  Pátente Principal n ^ e r p '263.466, poncierne como su enun­

ciado indica, anas mejoras introducidas en e l  objeto de la  Pa-- 

tente Prinoipal, la  que en su dfa fue conpedida por unos per- 

faccionamientos introducidos en la  fabricación de calzados, de 

acuerdo con la descripción detallada que de lo s  mismos se rea­

l iz a ,  debiendo interpretarse siempre este concepto en su más 

amplio sentido y nunca en lim itativo.

.. Este procedimiento industria l, mejora notablemente todo 

cuanto sobre e l  particu lar se conoce actualmente. :
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Este procedimiento constructivo, consiste esencialmente , 

en e l corte de patrones preestablecidos en material convenien­

te , grabando en forma apropiada lo s  p e r file s  del piso a estruc 

turar, con la  particularidad de que en forma envolvente a l  

mismo, queda una banda periférica  de tipo envolvente, que re­

presenta e l recercado para f i  jación posterior del corte apro­

piado del zapato." - ^

Esta pieza cortada es sumergida en agua para su reblan­

decimiento y fa c i l i t a r  la  siguiente operación de moldeo.
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Este patrón, se f i j a  en e l  banco correspondiente de la  ^

móquina de trabaj o , la  que comprende una horma de presión de
' ' . " ... -- * **. '

forma y dimensiones convenientes, que áctóa descendentemente
- - ..' ...
accionada por medios manuales o meoanicos.

Dicha prensa propiamente dioha, comporta en su in terio r
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unidades calefactora s y humedectantes de vapor acuoso, cuya ;' 

combinación de efectos crea e l troquela je  de la  pieza acopladí¿?

/A . t a l  f in  e l piso queda plano o con curvatura adeouada 

correspondiente a l ensahohe creándose el.receroádo en sentido 

perifé rico  y ouyas bandas son perpendiculares a l  piso.

...Esta variante constructiva, independientemente de formar 

e l oero o simula do' de j a'- en la : pa rt e,..me d.ia';.i nt e r i  d r .. del pie un 

re salte constituido con.el mismo máteriaí, y. cuya altura es  ̂

superior a l  propio ce roo simulado#

-.corte del zapato,,.'-.'se; cosen por pespunteada- 

continuo sobre e l  cercp y queda cenfigurado e l  zapato.

El: tacón se acopla posteriormente en un vaciado a t a l  

fin  previsto en la parte posterior, cuyo taoón estó consti- 

tU ido,por una pieza; de madera o alm ilarform ando la  "guarní-- - . 

ción o fórro  e l propio material del pi spp''tambien. acondicio- 

narae un tacón normal sobre la  suela del piso, no alterando

**<F?.*

e llo  la esencialidad de la invención.
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Descrita suficientemente la  naturaleza de la  invención, 

se hace constar expresamente que cualquier modificación de de­

ta lle  que se introduzca en la  misma, se considerara incluida  

dentro de esta protección, en tanto que no a ltere  o modifique 

esencialmente su fina lidad  caracteristica* "7.77 

*7. *̂7 N O T A . - - 7 .- *7^ j

Por ultimo se declaran de noveead y propia invención, 

la s  siguientes; **-.
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- 1 ^ ,- Mejoras introducidas en e l  objeto de la  Patente

Principal ndmero 263.486, concedida por perfeccionamientos 

introducidos en la  fabricación de calzados, caracterizadas 

esencialmente porque como primera fase constructiva se pro­

cede a l  corte de piezas preestablecidas de material adecuado,

 ̂la s  que son*: s baño apropiado para su reblande­

cimiento , actuandó sobre la  misma una prensa calorica cuya uni- 

. dad ¡de calefacción estó integrada; por resistencias e léctricas, 

comportando medios de humedectación, de vapor acuoso, que oo* ^7 

laboran en el proceso de moldeo de la  base del zapato, por pre-7  

7 sión del patrón mecánico; constituyéndose piso y recercadóen" , 

una sola pieza deb í dam ente e st ruc t ura da que pre sen taperi f  e r i ­

camente zonas susceptibles de oosido a l corte propiamente d i­

cho dèi zapato, presentando d ^  banda envol-^^

1 vente /y e n 'la , parte media in te r io r  un resalte de m ayoralturac^i; 

que e l ceroo comdn. '7"7'7' " 7'-7'77 7" ^77 - -.'7 *. - 7 .̂ ."

2^ .- MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA fATENTE - 

rRIKCIFAL NUMERÓ- 263.486, 7CONCEDIDAPOR: PERFECCIONAMIENTOS 

INTRODUCIIOQEN.MFABRICA(^OE7# '

Todo e llo  ta l  y como 7se describe en e l cuerpo de esta  

Memoria , se reivindica en su nota. 777. - , " * 7 7  '"777;..-77
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