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M E M O R I A  DE S C R I P  T I  VA

Correspondiente a l  1* C e rtifica d o  de Ad ic ión  de la  Patente 

P r in c ip a l numero 263#486, oonoedida a fa vo r  de DON ANTONIO 

OLIVER RAMIS, de nacionalidad española, res iden te  en INCA 

(B a lea res ), Calle Letra V ., num. 12, siendo e l  mismo inven­

to r ,  por: -

MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRIN­

CIPAL NUMERO 263,486, CONCEDIDA POR: PERFECCIONAMIENTOS IN­

TRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE CALZADOS.
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E l presente re g is tro  de C e rtific a d o  de Ad ic ión , primero g'
. . ^

de la  Patente P r in c ip a l numero 263.486, concierne cómo su enun-¿p 

ciado in d ica , unas mejoras in troducidas en e l  ob je to  de la  Pa- ^  

ten te  P r in c ip a l, la  que en su dia fue oonoedida por unos per- 

feccionam ientos in troducidos en la  fa b r ica c ión  de calzados, de^ig 

acuerdo con la  descripción  deta llada  cae de lo s  mismos se , ie a -^

l i z a ,  debiendo In te rp re ta rse  siempre e s te  concepto en su 

amplio sen tido  y nunca en l im ita t iv o . H''Ŝ'ítW''
E l resu ltado in d u s tr ia l conseguido con estas mejoras cons*.#.
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tru c t iv a s , perfecciona notablemente todo cnanto sobre e l  par- §

t ic n la r  se conoce actualmente.

Esencialmente la s  mejoras ocyo r e g is tro  de precon iza, con-!
re­

s is ten , como primera fase  de fab r ica c ión  en e l  corte de p iezas ^

de m ateria l apropiado ajustadas a la  anatomía d e l p ie  humano y  ^

cnyas dimensiones serán la s  más rac iona les  en cada caso de apláM

caeion.

Dicho corte  está  p re v is to , dejando ana banda p e r ife r ic a  eK¡%-
i§

tom o  a l  p iso  propiamente dicho de la  base d e l calzado a fa b r i-^

car.

La p ieza  cortada, se humedeoe convenientemente para e s ta - ^

b le o e r  sn con figuración  durante la  g fase  de moldeado.

Este corte  se situa en una máquina esp eo ia l a t a l  f in

i.3'

proyectada, onyo d iap oa itivo  mecánico o e le c t r ic e ,  comporta unag
.#

y
su p er fic ie  de presión dotada de unidades ca ló r ica s  y de humedecí 

ta c lón , cuya combinación produoe la  estructuración  de la  base 

d e l zapato en la cual e l  cerco es sustitu ido  por una banda de 

a ltu ra  conveniente sobre la  que se oose por pespunteado la  p ie -y '

za de oorte propiamente dicha del zapato, e l l o  en lo  que se re -¡^

f ie r e  a la  parte a n te r io r  d e l zapato mencionado, ya que en la  

p o s te r io r  e l  pespunteado re fe r id o  se v e r i f ic a  por la  zona in ­

f e r io r  d e l reborde que lim ita  la  separación delm p iso  con res- '¡y 

peoto a l  recercado o cerco figu rado . H

in io ia lm en te  esta horma se constituye configurándose e l !&;

p iso  normal y dejando unas bandas la te ra le s  envolventes de an-

ohura apropiada, la s  que p o s te r iórnente son cortadas desde la <

parte media d e l zapato hasta su, term inal, dejando únicamente ¡g§ 

en la  zona señalada, e l  espacio neoesario  para e fec tu a r e l  co- 

sido d e l recercado y  ta lonera . &

Está p re v is to  de que a l  zapato as i formado, en la  parte de¡&
. . ' , ^  

estructu rac ión , presente en la  parte media p o s te r io r  mayor a l-
-- §;

tura que en la  media a n te r io r , cuya d ispos ic ión  de enfranque hag!
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de p erm itir  la  co locación  de taconea, exteriorm ente mediante
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Kf.la  f i ja o ió n  de lo s  mismos a l  p iso  e in teriorm ente por e l  acon-jgg 

dlcionamiento de p iezas de madera o s im ila r  que se a lo ja rán  

en vaciados a t a l  f in  con stitu idos , actuando en es te  caso de 

guarnición e l  propio m ateria l d e l p iso .

La unidad de presión , calentadora y  humedectante d e l pa­
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trón  de la  máquina, estará dotada de lo s  medios de ca lent ami en-¡^

to  más ind icados, con p re feren c ia  re s is ten c ia s  e lé c t r ic a s ,  s ie )^

do la  presión  la s  más convenientes para la  co locación  del pisocH

y e l  hamedecimiento será repferentemente a "base de vapor acuo-¡%,
- - -

so, que determina e l  reblandecim iento gradual de l a  p ieza u t i - ^ ;

f#lizada en la fabricación del zapato.

Resulta obvio citar las ventajas eue se r  derivan del em-g:

p leo de este  p ro to tipo  de ca lzado, por ser la s  mismas f á c i l -

í#.*
mente comprensibles.

Se u t il iz a rá n  en esta  fab r icac ión  cualqu ier c lase  de ma* 

t e r i a l  apropiado, t a l  como cnaro, cu .ero lite , p lá s t ic o s  y  a i-  ^  

m ilarea.

D escrita  suficientem ente la  naturaleza de la  invención , 

se hace constar expresamente que cualqu ier m od ificación  de de­

t a l l e  que se introduzca en la  misma, se considerará in c lu ida  

dentro de esta  p ro tecc ión , en tanto que no a lte re  o modifique 

esencialmente su f in a lid a d  c a ra c te r ís t ic a .

.

N O T A

Por ultim o se declaran de novedad y propia invención, 

la s  s igu ien tes :

R E I V I N D I C A C I O N E S ,

i s . -  Mejoras in troducidas en e l  ob je to  de la  Patente 

P r in c ip a l numero 263.486, foced ida por: Perfeccionam ientos 

in troducidos en la  fab r ica c ión  de calzados, ca racterizados  

esencialmente porque como primera fa se  de fab r ica c ión , se
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procede a l  corte  de p iezas cuya con figuración  y dimensiones,, 

son p reestab lec idas con a rreg lo  a patrones convenientes, pro­

cedí endose a l  humedecimiento de dicho m ateria l para dota rle  

de un determinado c o e fic ie n te  de f le x ib i l id a d  que peim ita su 

moldeo, ajustándose la  pieza as i preparada sobre la  base de 

una maquina a s i e sp ec ia l la  que comporta cuando menos una uni 

dad de presión  de forma ajustada a la  anatomía d e l p ie  huma­

no y de dimensiones rac iona les  a su ap lica c ión , comportando 

esta  unidad de traba jo , medios prop ios de ca le fa cc ión  conse­

guidos por montaje de re s is ten c ia s  e lé c t r ic a s  adecuadas, y  me< 

d ios de humedectaolón por vaporización  acuosa generada por e l  

propio d is p o s it iv o , creando un p iso propiamente dicho dotado 

de una banda p e r ife r lo a  envolvente la  que se estructura en 

forma permanente, precediéndose a l  co rte  d e l receroado medio 

y p o s te r io r , cuya d isposic ión  perm ite la  f i ja c ió n  por cosido 

a l  corte  superior d e l zapato por e l  reborde a n te r io r  y  en la  

p o s te r io r  in feriorm en te y  en una zona próxima a l  v é r t ic e  que 

lim ita  la  separación d e l p iso  y cerco , ajustándose lo s  taco­

nes, preferentemente por la  parte superior del p iso  en un va­

ciado a t a l  f i n  con stitu ido  y  configurando e l  enfranaue pro­

piamente dicho.

26.- MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE ' 

PRINCIPAL NUMERO 263.486, CONCEDIDA POR: PERFECCIONAMIENTOS
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INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE CALZADOS.

Todo e l l o  t a l  y como se describe en e l  ouerpo de esta  ̂

Memoria y se re iv in d ioa  en su nota* ^

Esta Memoria D escrip tiva , consta de cuatro hojas, f o l i a -  ^


	Bibliographic data
	Description
	Claims



