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Con la presenfe golicitud sé trata de protegervun nuevo
procedimiento de confeccién en la fabricacién de impermeables,
con el cuasl se consiguen grandes ventajas, ventajas estas que
ge irdn desprendiendo a lo largo de la presente descripecién.
Ia confeccidn Ba sido mejorads notablemente con respecto &
los impermeables existentes, lo que indudablemente denota
grandes beneficlos sobre lo ya conocido,

Bl procedimiento gque motiva lavpresente denanda es de
aplicacién preferentemente a los fabricados en tela de plés—
tico., Ee sobradamente conoeido de todos que dada la carencia
de poros en tales telas por su compocidbn, el realizarse el
cierre de la prenda y ajustarse al cuerpo del usuario y con =
el calor que desprende el cuerpo humano se llega a formar un
vapor que se condensa denotdndose a manera de sudor o humedé-
cimiento, lo que es altamente desagradable para el usuario de
la prenda ya que al despojarse de la misua aparecen ligeramnen—
te hemededidas las prendas sobre las que descansd el referido
impermeable,

Con el objete de la presente invencién, quedan obviados
totalmente los inconvenkentes citados, toda vez que se le do-
ta al impermeable de un enrejillado en le espalda y unos ori=-
ficios igualmente enrejillados y constituidos por hilos entre-
cruzados en las sxilas entrando por ellos el aire necesario
que evitard la condensacién del vapor gue se forma al desprenw
derse el calor humanoOe.

Ia rejilla o rejillas objeto de la invencién podrén ser

confeccionadag en cuelquier tipo de fibra aunque preferente—

mente se utilice el "nylén".
Para nmejor comprensién de la descripeién que sigue se
adjuntan dibujos a los cuales 8e hard constante referencia a

lo largo de la misma, siempre a tftulo de ejemplo no limitati-
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Iz Fig. 18., es un detalle de la colocacibn y dispositivoi
de la rejilla en la parte correspondiente a la espalda pare
su aireacidn, ¥y

Le Fig. 28.,, es un detalle de perfil del impermeable don-
de se aprecia levuntada la manga, vidndose en mejor manera
los orificios que se disponen para ventilacidn axilar.

Consiste la presente invencidn en un nuevo prooedimientoi
de confeccidn en la fubricacidn de imperneables, preferente~
mente de pléstico, caracterizado porgue una vezs formado el
impermeable por sus correspondientes patrones se procede a
1a colocecidn en le espalda de un sector enrejillado (1) en
forme trapezoidal o cualguier otra, cuyos bordes son solda-
dos electrénicamente al resto del cuerpo o espalda del imper-
meable que lo circunda, permitiendo dicha rejilla la entrada
de aire con lo.gma se evita el que se mojen en virtud del ca—'L
lor humano las prendas sobre las gque se sobrenone la prenda
impermeable, verificdndose dicho enrejillado a base de un
entrecruzado de fibras hasta constituir una ligera mnalla.,.

Dicho sector enrejillado va en comunicacibn con el am—
biente exterior en virtud de un despegado de la tela, preci-
semente en la parte que corresponde al canesd, guedendo simu-
lads tal parte a manera de uns esclavima que impide la entra-
da de agua, dada su caida.

Igualmente y en la parte interior de las mangas y en
coincidencia exacta se procede a la colocacién y practicade
de dos orificios (2 ¥y 3) en la parte axilar, uno en el cuer-
po del impermeable y el otro como se ha dicho cercano a la
sisa de la manga, estando tales orificios enrejillados con
las mismas caracteristicas gque la malla dispuesta en el sec-
tor de la esvelda, facilitando as{ la aireacidn de las axi-
las v entrada del aire al interior de le prenda.

Si pien la forma de ejecucidbdn equi descrita constltu-

aplicacién oreferente de la presente invencién, podrdn in-
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troducirse modifiomiones de forma y de detalle sin que por
ello se altere la esencialidad de la misma  ue se reivindica
en la siguiente

N OoTA

En resumen, la presente solicitud recaerd sobre las sigulen

tes reivindicaciones,
le.~ Nuevo procedimiento de confeccidn en la fabricacién

de imperwmeables, caracterizedo porque una vez formado el ime
permeable por sus correspondientes patrones se procede a la
colocacidn en lz espalda de un sector enrejillado en forma
trapezoidal, cuyos bordes son soldados electrénicamente al
resto del cuerpo donde se coloca dicho sector en lu parte
que lo circunda y que previamente se corta dejundo el hueco
en proporcién al sector que ce desea poner, permitiendo di-
che rejillae la entrads de aire con lo: gque se evita el que
se mo'en en virpud del calor humsno lac prendas sobre las
que se sobrepone lz prends imparmeable, verificdndose dicho
enrejillado a base de un entrecruzado de fibras hasta congti-
tuir una ligera nmalla,

28 ,— Nuevo procedimiento, segin la reivindicacién ante-
rior caracterizado porque el sector enrejillado ve en comu=-
nicacién con el ambiente exterior en virtud de un despepsado
de la tela, preciszriente en lu parte que corresyonde &l ca-
nesd, quedando simulada tal perte a monera de una esclavina
que impide la entrada de agua y peruite la del ailre,

8,- Fuevo procedimiento, segin las reivindicaciones an-
teriores caracterizado norque entre las mangas y cuerpo del
imuerieable, precisamente en la zona axilar junto a la sisa
se procede a la colocacidn de unas rejilles circulares a ba-
se de un entrecruzawiento tambidn de fibras hests formar mad
1la, cuyas rejilles son soldadas iguslmente por procedimien—

1 entrada £4eil de aire pa-
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to electrdnico, pernitiendo
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ra aireacibn y ventilacibn del interior.
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Sesn se describe en la presente nemoria que congia de

cinco hojes escritas a n’guina por vng sola cara y dibujos.
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