MEMORIA DESCERIPTIVA

gue se acompafia en solicitud de ‘
una PATENTE DE INVENCION,por VEINTE ANOS,
en ESPARA,a favor de MOULINAGE ET RETOR--
DERIE DE CHAVANOZ,Se.Ae,8e nacionalidad
francesa,residente en Paris(Francia),Avenue

Percier 5 y 7T,por "DISPOSITIVO PARA LA FABRT.
CACION DE HILOS DE GRAN VOLUMEN APARENTEMsee—e

Prioridad: Patente francesa 817.453,de
- 3 de febrero de 1.960.




Vg P

S5em

100"'

15 [ o

206

25 [ d

300—'

35 o

tridimensional por sobretorsidén, fijacién y destorcedurs.
Este‘procedimiento ha experimentadé un desarrollo mnj con=
sidersble desde su aplicacidn a los textiles sintéticos,
que pueden ser fijados por calentamiento en la forms deseae
de y despuls enfriados.

Dos variantes existen de este procedimiento:

192) el procedimiento discontinuo, en que los hilos
son retorcldos, fijados y destorcidos en fases separadas;

2¢) el procedimiento en que los hilos sufren una fal-

Be torsifn que asciende hasts un elemento calefactor, donde

reciben por tanto un tratamiento té€rmico hesta su desapsrie
cidn temporal, para fijarse por enfriamiento al descender,
La variante conocida del procedimiento tiende a desplazar
cada vez m#s la antigua variante discontfnus.

Los hilos de fuerte rizado tridimensional asf obteni-
dos presentan una elasticidad muy pronunciada, entendiendo
por elasticidad en este caso el alargamiento eldstico de
gue pueden ser objeto para hacer desaparecer los rizos.

S1 bien esta gran elasticided presenta enorme ventaja
industrial en ciertas utilizaciones, especialmente la fa-
bricacién de géneros de punto, no es deseable para otros
empleos, en los que, 8in embargo, el gran volumen aparente
resulta muy €til. Se trata, por ejemplo, de la fabricaocidn
de Jerseys de punte, de tejidos, etec,

Se ha comprobado que los hilos de gran volumen aparenw
te y muy elfsticos denominados hilos "mousse® ("éspuma")
pueden perder gran parte del alargamiento eldstico de des~
rizado sin perder el gran volumen aparente mediante un tra
tamiento térmico complementario en ciertas condiciones, que
los hace aptos, v.g., para los nuevos empleos en cuestién.

Es ya conocida la operacién de someter los hilos "mou~
cse® a un tratamiento térmico complementario con estiramien
to, y también se conoce la éplicaoi&n a estos hilos de un
tratamiento t&rmico irmediato & la obtencidén del efecto
"mousee”, despuds de embobinar lentamente, con el mfnime
de tensifn, el hilo que permanece liso pare permitir una
contraccidn sensible, segdn 1la 38 Adicidn Ne 67,751 del 31
de marzo de 1955 a la Patente francesa 1.054.3%8, del 23
de Enero de 1952,
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La presente invencidn consiste en un dispositivo paras
la realizacifn del procedimientovdeeerifo en esta 3¢ Adicién
67.751 del 31 de Marzo de 1955, especialmente en combinaocién
con’ el dispositivo de calentamiento por contacto con una su~
perficie metdlica convexa de las adiciones 6%.98% del 19.Be
1953 y 66.140 del 22,9.1954 a la misma Patente y la Patente
francese 1,140,992 del 6 de Enero de 1956, '

~ Ls invencién comprende prineipalmente un dispositivo
que contiene dos elementos calefactores por contacte, suce-
sives, con los husos de falss torsién entre ambos, ascendien-
do la falsa torsifn por el primer elemento calefactor y fijdn
dose a la salida de &ste, mientras elementce alimentadores
regulables estdn dispuestos & la entrada del primer elemento
calefactor, entre los husoe de falsa torsién y el segundo
elementoc calefactor, y a la salida del segundo elemento ca-
lefactor. Segdn otra caracterfstica de la invencién, este
telar es alimentado por una fileta, especialmente del tipeo
de almscén, por cade lado del felar, con paso de los hilos
de napa de cada fileta bajo un zdcalo intermedic hacia los
elementos calefactores y peinado en napas a altura superior
a la del hombre hacia los embobinadores sobre las filetass

Ia invencidn se describird con detalle medisnte un ejem-
plo de realizecidén, entendiéndose que este ejemplo no es en
manéra'alguna limitativo, sino que comprende también todas
les varientes dentro de la misma esencia. As?, las riletas
Yy eventﬁaimente los embobinadores pueden disponerse escalo~
nados, aunque esta disposicidén presente inconvenientes de
operacidn, :

El segundo elemento calefastor es, en el ejemplo, idén-
tico al primero, pero puede ser de modelo diferente, por ejem
ple, de largos tuboe reotos, o estar constitufdo por un re-
cipiente lleno de aire caliente, o ser de cualquier otro mo-
delo conocido.

En el dibujo adjunto se ha representado medio telar, de
acuerdo con el ejemplo, con la fileta y el bobinador asocia~
dos. . _

Iae fileta est4 dispuesta sobre un bastidor, esquemati-

‘gedo por los dos montantes (1) y (2), ¥y lleva el nfmero de

husos necesarios para los enrollamientos de alimentacién a
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un tubo (3), gque lleva un arrollamiento (4) de hilo poco o
nada retorecido, correspondiente a otro tubo de regerva con
su enrollamiento unido al primero, como es corriente en las
tiletes de almac!n, no siendo visibles los tubos y enrolla- ;
mientos de reserva. :
Pere la descripcién, bastard limitarse a una sola posie
cién de trabajo, entendiéndose. que la citada descripcién es

‘valedera para todos loe hilos procedentes de la fileta.

El hilo (5) pasa por entre una gufa (8), y después a un
teneor (9), montados embos en un soporte (7). Eatés 80POr~
tes ven montados en grupos sobre varillas (6).

Del tensor (9), el hilo (5) pasa a otra gufe (11), sobre
el soporte (10)e Todos estos soportes (10) estdn montados
en lineas. E1 hilo se dirige entonces hacia la gufa (16),
sobre un soborte (10), en la parte inferior del telar de
tratamiento, pasando bajo el zfcalo (13), situado sobre los

montantes (12)., A este efecto el zdcalo ha sido dotedo de

dos aberturas. .
El hilo es seguidamente vuelto a tomar por el primer
dispositivo alimentador (7), de preferencia conforme al des-

‘orito en la Patente francesa 1.140.992 del 6 de Enero de

1956. , .

Los otros dos dispositivos de alimentacién (23) y (25)
siguientes son idénticos, pero solamente se esquematizan en
el dibujo, asf como el recorrido del hilo.

El hilo (5) atraviesa seguidamente el primer elemento‘
calefactor (18), que comprende tubos concéntrices calehtaa ‘
doe por resistencia, segfin la Patente francesa 1,140,992

- del 6 de Enero de 1956, y etraviesa descendiendo el dispo-
. sitivo de falsa torsidn que comprende el soporte desconecta~

ble (19) y (20), el soporte (21) del huso (22) y el gancho
de meniobra (23).

Desde este dispositive, el hilo pasa al segundo elemenw
to aliméndsder (23), determinando la relacidn de velocidad
entre (17) y (23) la contraccién edmitida, que eseneielnmente
estd en relacidn con la clasificacién del hilo, la velocidad
del huso de falsa toreidn, de la temperatura del elemento

(18) y finalmente de la naturaleza gqufmica del hilos

El hilo pasa seguidemente al segundo elemento calefac
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tor (24), y es de nuevo tomado por el diepositivo alimentau
dor (25). ¥En general, la temperatura del segundo tratemien~
to térmico es mds baja que la del primerc. De la manera 0o0-
nocidé, los dos elelentos caelefactores esédn provistos de &r-
ganos de control precisc de la temperatura, en funcién de
la clasificacién, la tensidn, la naturaleze quimiea del hi-
lo, ete,

Entre los dispositivos de alimentacién (23) y (25) se
edmite una relecién de velocidad bastante elevada, correspon
diente a una contraccién que puede eloasnzer el 10-15%, ¥y
aun més, '

El dispositivo de alimentacién (25) entrega el hilo a
la gufa (26), de donde asciende a altura superior a la del
hombre hacia el embobinador dispuesto sobre le fileta, pa«
sando por las gufas (27) y (28), luego por la gufa de vaivén
(29), para terminar enrolldndolo en el soporte (31), aceio-
nado por el rodillo de arrastre. Con el engrosamiento pros
gresivo la bobina edopta la forma (31A), indicada por lines
de tragzos.

Esta disposicidn permite formar gruesos arrollamientos
de hasta 2 kgs., y hasta mayores. '

Los mecanismos de mando no se han indicade, perc los de
los &rboles de las bobinae, asf como los elementos de vaiwe
vén, se derivan de los de mando del telar, con transmisién
de cadena, por ejemploce v

El bestidor de la fileta y del bobinador pueden hacerse
solidarios por medio de los tirantes (32) con el telara

§ EOTA
En resumen: la Patente de Invencién cuyo registro se -

~ sblicita recaerd .sobre las reivindicaciones siguientes: :
l.~ Diepositive para la fabricacién de hilos de gran vo- - |

lumen aparente, mfs particularmente de textiles sinté&ticos,
con alargamiento elfstico de desrizado reducido, caracterie
gado porque compreﬁde un telar con dos elementos calefastow
reeg superpuestos y un bastidor asociado que lleva una filew
ta, que suministra los hilos necesarios, y un bobinador su-
perpueetb para embobinar loe hilos tratados, produciendo
primeramente dicho telar los hilos "mousse” ("espuma®) por
aplicacidn de une falsa torsidn que asciende haste el primer
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elemento calefactor, para fijarse a su salida, y despuls una
reduccidn del alergamiento eldstico de desrizado en el sew
gundo dispositivo calefactor, : '

2.~ Dispositivo, segtn la reivindicaeiéh ‘anterior, ca-
racterizado porque el telar es de doble cara y estf asocia~
do con dos bastidores de filets y bobinador, uno en cade lado.

3.=~ Dispositivo, segdn las reivindicaciones anteriores,
caracterizede porque la fileta es de almacén.,

4.~ Dispositivo, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porgque el primer elemento calefactor es de tu=
bos calwntados por resistencia.

5.~-Dispositivo, segdin las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porgue el segundo elementc calefactor es del
mismo tipo gue el primeroc o de tipo diferente. , -

6.~ Dispositivo, segdn las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque los dispositivos alimentadores regulaw~
bles que permiten todas las combinaciones de contraccién del
hilo estdn dispuestos: sobre el primer elemento calefactor,
entre el huso de falsa torsidn y el segundo elemento sale~
factor, y 2 la sBalida del segundo elemento calefactor.

7.~ Dispositivo, segfdn las reivindicaciones anteriores,
ceracterizado porque los hilos suministrados por ls fileta
pasan en nape bajo un zécale dispuesto entre la filete y el
telsr y pasan de nuevo en naps por la parte superior, a altu-
ra superior a la del hombre, hacia el bobinador,

8.~ Dispositivo, segdn las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la temperatura del segundo tratamiento
t&rmico es mds béja que la del primeroe -

9.~ Se reivindica por #Altimo, como objeto sobre el gue
ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: "DIS~
POSITIVO PARA LA FABRICACION DE HILOS DE GRAN VOLUMEN APA.
RERTE". .

Todo conforme queda descrito en la presente Memoria,
gue consta de seis p!ginas escerites a mﬁquina y el dibujo
que se acompafine

Madrid 2% de enero de 1.961.
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ESCALA VARIABLE
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