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br;llones metalﬂcos,‘erm

);M+ﬁﬁﬂlpr nara el caizado de senoras
s ; .

Los cambrlilones metallcoa que suelen empleaxse an 1&

aotualidad para reforzar en 1os calzados de senora 1a parte de

e

la suela relatlva al euﬁranque, résponden a su mlslon de mane~'

S '~‘er ra harto deiectuosa poroue -hen de Swr conformados en cada ca~
e . [ " i -
: T por los propios ooermrlos zapateros a fin de oue se adaﬂten

‘al qulebre de enfranque requerldo oor la respectlva altura depl

tacon, prlmeramente, Y lueao, porque, en el suouesto de un'

ﬂ“io templado duro, 1a rlgidez 1m01de o dificulta la addotaolon de

. 1os oambrlllones Ty al intentarlo, origina frecuentempnte la:
‘-rotura de los mlsmos, en tanto que en el supuesto de un templa
do olaudo, paeaen, si traoagerse mejor,’vero,'nor contra, se -

deforman fa01lmeute, y el calzado, ‘en deflnltlva, no 1ogra slno';

S un—resultado de baaa oalload.ﬂwff“}"

mﬁl oroceso de La 1nvencion, en . camblo, tlene Dor, ooaeto¥?

que adootan ya en cada caso el perfll relatlvo al quiebre del

enfraxque adecuado a. la altura oronuesta Jara el tacon del cal-

:5'293 ; zado,‘ae un lado, y, de otra oarte,' que estan dotados de una

verdauera elasthIdad de ballesta, en suma, cambrlllones que..Jf'

ademas de 31m011f10ar 1a tabrlcacion del calzado, permlten que *

el mlsmo resulte ilex1ble a 1a -Veg . que 1ndeformaole.-

S "f!: De acuerdo con 1o exouesto, el orocedlmlento “Beogiin la )

225, 1nven01on comprende tres fases sustanclales que con51sten. en.

: forar ld Dicza base de los cambrll]ones, en dar- ::

b les luego a las plezas cortadas, y oerforadas 1a ondulaclonro
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"--venientes. 1,'j 4"N'_ "‘“__;'« N

Sy Je dl«t

”’“mlento de 1a prensa excentzlca emoleada que 391, de moao su—~?.

. ayuda,de*termqstatos. Seguldamente;”se,rgtlran'las;banﬂeaas-f*

%@43

quiebre requerldo en cada caso, coniozme a 1a altura prOJues—

ta bara el tacon del calzado, Y, por ultlmo, en dotar & 1os.f'

cambrlliones< ya conformados de la dareza y elastlc1dad oon—-l

Para llevar a. cabo la orlmera de las Iases enun01adas,
un rollo de acero. a9r001ado, &Sl como -del aucho ore01so para};i

1os cambti;lones, se colaca en - un sooorte orov1sto de un dlS¢5‘

ooe de la matriz se disoare el d150051tivo de'acclona— 3

01erra el h rno, 00h31gu1endose la teﬂoeraturd deseada con
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para sumerglrlas en aceite de.. Uul;éﬂ& y, una vez enfrladas,?ﬁt
' las plezas se sacan del bado, 8¢ svmeten a. llupleza por me-j
g  7~;'V'VL-~d1o de bombos y lueéo ‘a la comprooa01on de la dureza en gra—

T;;f} 50v¥L§j dos Rokwell. Elnaluente, se proceae al revenido de las 01e— -

" zag 1ntrodu01endolas nuevamente al horno electrico a ldS caA
"“1,~lor1as que se pr601sen hasta cons etuir 1d graduaclon defini~;
'tiva del temole, con lo qae los cambrllloges quedan ulspues-”

" tos oard su envasado y venta., ._~C T ﬁiA‘

l.~ Un procedlmlento de fabrlcacion de cambrlllones me—

-

"f:tailcos, en uartlcular pa 8 el calzado de senoras, que com-'

. wwrﬁ_7b*:_'fﬁpxeuqe el corte y oeriorado de las plezas base de los camp

~ffffiﬁ“ﬁ;brlllones, que se obtlene colocanaovun rollo de acero apro—

;(plado, 831 como del aucho ore01so, en un soporte urov1sto de

"%jdlsnoswtlvo de control automatico de ¢a a¢1uenta01on en fun-

*vfclon ael Laréo &e eqﬂp nieza base, el cuai maoe oue, al lie&ar

:'el fleae alftope ue la Aétriz, se dlqpare el dlSpO“lthO de=fﬁ

' acc1oaamleht0 de la prensa excentrica empledda, que a31, de

'modo sucesivo y ueroed ‘a 1a 1ndicaaa matriz,“?agcdpigqaoiy]pﬁf

"?11a vez oerforando cada una de las flhuras de los cambrlllonas,

",1a ondulac1on o quiebre de dlchas plezas base que se requlera
’UQen cada caso, couxorﬂe a la altura oropuesta ;ara el tacon
A;del calzado, y el temuiado de los camorlllones ya conformados,

. oard dot9r10° de. ia Qureza y eLaStlbld&d COAVLnleates.,

2.» Un Drocedlmlento de fabrlcacion de caxbrlllones me-”

”ftal;cos, seaun la relVlndLQaclon l, en el qua el;qulebrggo o
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85 , peffil- de los cambrillones se consigue por cada altura o quie~

bre, deqde cero milimetros h"sta la méxima ourvatura de enfrah— '
e, ';"~~. que de 1 s norﬂas, medlaﬂte una embuwlaora “ad hoc" aue va aco-

'oldad a una Orensa de Dreqlon regulable, a31 como. or*v1sta de

-

un alojdmlento en- que se coloCan 1¢s plezas base,‘efectuandose

"jéofﬂ" | la embut101on ‘de lus mlsmas ﬁor los dlsparos de alcna prensa,
| que, e su vez, por nedlo ae un Jueao de extractores, expulsa
aesnaes caaa una de 1as plezas curvadas al volver a su OOSlClon
1n101al. N ' _ » » : B
B '3.— Un rocealjlento de. fa'rwca01on de cambrlllones me;'
. 95LZ . tdlicos, segun La r”1v1ndwcdc*on 1, en el gue el teﬁplado .de
o log” cambrlllon@s Ja conformados se ootlure 1ntroduclendo las

as oolocadas en. uandegcs apropo Sei to en ur horno electrlco

'rﬁ w\‘w,f,mﬁm' de tempexuturd graduahlrs, uS¢ como de moao que reclban Jas.

'oor ld oarTe ini rlor que oor la suoerlor ce—?.

mlouaa CullrlaS:

;va'1007?" rrdwuo el uorno y.aJuoandObe de termostatos oard onSegulr la.

- N N L \.-

temperdt“ra dese 'laeéo se. Ietlr 5/ las L&ddeJaS con las ple-
~<'zas odra sumvr i las en aoelte ae bal}eva Iy ‘una vez eufrladds,

1as Dl”st se sacqn del ba o, ge qoweten a 11mp1éza por medlo de

g;{ﬁ“, T bombos y Gesaues se comorueu8 lp durGZa de 1as ml ”as en brado

Rokwell, wrovadlendose fluajmeﬂ e al revenldo de L&s p1e2as oor

’7'nuev4 introducc1on en cl horno electrlco a las calorlas necesa-

rlas hasta cousbfulr ia raduac1on deiinita del temolddo.'

4‘ —' "u-q *91?" CEDT#IER mom FABRT: ACION D, L,mBthLw S HE-

e _T.l ‘00

G anDO D}s s*'zmans" auqtamml-*

Lo 1o - mente coud que Ga dss rlLO J relvi'olcado en esta Menorla, que

cou ta de c1,co n01aq mecano gra dastkor una.’ ola cara..

Jifiﬁ;f ‘fff_ Madrld, 25 de ‘enero de 1961
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