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'.La invención a. qua 'se..'refiere ,la' presente Piemoria

constituye- una novedad industrial-,-con características' y ven­

tajas 'qa la  hacen merecedora d e l,p riv ileg io  de explotación 

exclusiva por , e lla  so lic itado ,.'de. acuerdo con las" prescrip- 

clones - del ¡Estatuto vigente sobre propiedad Industria l de 

fecha 26 de ju lio  de 3.929, texio refundido .publicado e l  30 

de a b r il de. 1.930.. * . ..... ..

- "En la  presente, llemoria, , ta l como-.se indica enei. 

enunciado,-se va a. describir un. proceso industrial, para la . . .  

'fabricaci.ón,d.e paneles decorativos de- hormigón,- preferente-. ". 

mente.árbase dej,hormigón'vibrp-prensad'O. q'i''..

- - E l prpcedimiénto en cuestión, cons ta de las . siguien

tes partes: ", ... -  " ' '''' .1 " " . -'

l e . -  Fabricación de las placas-soportes.

 ̂ . 24.- pegado y.vulcanizado.*.

. 3 " . -  Acabado.'"

- - Cadauna de estas partes s ign ifica  a su vez un nú­

mero de operaciones que, por separado, son: -, .: . ..

- 1^-.-. FABRICACION DE LAS PLACAS SOPORTES

a) La fabricación de las  placas soportes , comprende 

;.Ia-prepara'ción-'de** las ^primeras materias que han de servir, de 

base" a l panel sobre .é l cual posteriormente se."adherirán lás  

laminas decorativas .de. les d istintas materias que en lugar 

conveniente se expresan. h . . . *

.b j Las ,mateiáás constituyentes,de estas placas, so­

portes son cemento, arena y agua convenientemente, amasados, 

hasta formar una masa moldeadle,, mediante una hormigonera 

para, obtener...una mezcla homogénea, y - . ; y

c) Conseguida la  masa anterior se pro cede a l i e -  . 

nar los moldes y„previo un vibrado se prensa a a lt  a presión,
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"  /obteniéndose los soportes hómedos en sus distintos -tamaRo.S;,''

Y segón e l molde que se haya utilizado. '

d) Las piezas obtenidas se ponen a secar debida- -./; 

mente separadas entre s í durante 48 horas, aproximadamente y 

transcurrido este tiempo se sumergen en balsas con suficien  

¡ te agua que las cubra en su totalidad y transcurridas otras 

48 horas de esta inmersión se extraen y conducan a cámaras

i de fraguado donde se depositando 12 a 24 horas.sometidas

¡ a l calor de vapor a baja presión para acelerar e l fraguado,

! dependiendo la  duración de este fraguado'acelerado-del grue

j so y tañado de las placas. . ... r - '* ! ' . * - . '  " ' --- '

- pichas placas tras haber sufrido el--proceso **an-

!. 'teripr son-transportadasja los secaderos o estantes donde se 

'termina el secado al aire ambiente. ; ' -

- - 2 " . -  PEGADO Y  TULCMZADO ' - '

a) Convenientemente secadas las placas soportes 

son sometidas a una clasificación  y selección para .eleminar 

las  defectuosas y después adherirles e l pegamento, tanto a 

las placas soporte como a las  láminas decorativas destina -\  

das .para su chapado. 1 ..

b) Realizada la  operación de chapado o pegado de ... 

las láfninas decorativas sobre las placas soporte mediante 

pegamentós/p....cóiá8:^!).mpoestás''deicaucho.-y "azufre -flu id ifica -.

dos non benzenó ./a' la .vis cosidad..: conveniente o -.resinas fenó-;

ilicás,*"sólidaá"o" diluidas," s.e'procede'/'a ..la vuicanización..'de"- 

los paneles; portadores de. la: .lámina d écorativa haciéndolos . '/ 

pasar á:presión por medio .de; unas calandrias calefaccionadas 

;} entre los 100 y 150$ c. (segón el espesor o grueso del pa-

nelj lentamente páre, /que .él..calor;;áctue' sobre la  .materia eñ' 

- colante- o. adhesiva transformándose 'per polimerización en un
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cuerpo - lo- suficient emento. sólido .hasta formar todo un b le - '

-que-él conjunto de". placa, láíaina y pegament o. ...:*/ . -ly  - *-- J- .

cj La .vulcanización producida- iñe d i^ t  e*'halor.-.y' .pr e 

pión actúa., sobre- este tipo'.de paneles .'¡de. forma ta l .que trans 

curridas' 2dhoras--.de''.haber-, realizado esta ''óper aci6n'_.didhó_ y -. 

panel. pueden sumergirsé en agua y-.someterse a - cualquier... aó-..::. 

cióh solar, sin que. se despegue considerándose asimismo ina­

tacable a la  acción de la  humedad y a las hactarias de tipo 

Criptogámico que por osmosis o capilaridad puedan producir­

se. .. t-- -d r

3^.- áCAháDO p y  ; . ; - .'i ' yi'J :

a) Terminada la  operación de vulcanizado los pane­

les son sometidos a un lijado  que a lisa  la  superficie ál gra 

..no de finura conveniente, procediendosé-al rectificado y..dea' 

barbado, de* lo.S-Cant.os', 'asi .como* a su 'alineación y biselado 

mediante.tmuelas. dé ",p.smeri 1 'que..'des'b.a.stan* sus ' cantos.

.'..".'i..' - * b)' Terminados los., paneles en estas condiciones.-se .

procede a l encerado'' de sus- caras, ' abrillantado o 'pulimentado. 

seg6n la  ciase del material o lámina, utilizada, como motivo 

decorativo del panela

* En el- pro ceso-de-elaboración de la  masa de hormi­

gón se u t iliz a  un endurecedor, siendo este asbesto, prefe­

rentemente, en polvo o fib ra : corta y en una proporción aproxi 

mada del 5 al 15^ de la masa tratada.

pop e l  procedimiento referido  se obtiene un huevo 

"material constituido de aglomerado de cemento, en sus diver­

sas fab ri ca. cíones, - vi orado y.- .quimicamentp'- e9d^e'cido'i'qúé.-*-én 

forma de'paneles' dé diferentes-tamaños.-sé ofrece a.. los .seño_ . 

.̂-res arquitectos, CQntratistas y.de cor ador es *..pár.a;""tp%a - la-; gáy! 

ma dé cor'ativa..-en'.par edes,-y*."t'e.-ühps dé iiiteriorés., :' salones, pa¡
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' ,. s li le s , ' 'halas de estar,. ,patio8d;de/.e's'c.alQñe' '̂''.'- ést a ble.ci- 

miéntaos,. salas dé fléstas, expos iiíi oñé s',-y i'^le's i  as ,Y"'.'jeine á.:.'. 

y teatros etc. ' .-YY^'-^r'Y- ' -- 'pp;- ,..YŶ  '; .,.. -..Y'-'.

1.. Las;.", cará.ote.r is  t i cas.. de:"es'f os núév.oá ...paneiés. ;. Ae.co-., r-

ratlvos -don" interesantes-porl que*., s ós... é.ú'per f  i  cíe s' .'van .es- 'Y. 

moradamente, chapadas' con'..madeia.s nobles., en. t.o'&as ..sus;, vá- 

.... rieládes¿y.; colores. natUrales, -- hojas laminadas - de" alociinio,' Y 

/ latón, hierro, cobre,, oro,..plata*, o cualqu ie r ' otro..metal;'. í  

;-;Car'tulinas #tallz'adas.;-''chapas,' de 'cor&0¡'. papóles, y.jcart'".;.,,;; 

J t onés pintados, laminados*'.-pl&áticog,.'-.-fibras, jte la# ,--.y,íIp.-..'Y.t* 

ñas de coradas, lo que enrique ce su. presentación a l- .u t i li -  * 

zar sobre sus caras cualquier tpp de laqueado, encerado, 

o baL'nizado o pulimentado con la.d iversidad de matices o 

."' pátinas.- combinadas-según el. c riterio  -del té'chico construc-Y

tOl, Y""-'' 1 1  , . " . ' ' '' ' .

1..." Su-estabilidad ante los. agentes..'atmosféricos es-, 

excelente, superando enormemente a los materiales u t i l i ­

zados pimcipalmente en relación con la  madera en forma.de , 

contrachapado o ta b lilla s  qüe por efe otos..de .la humedad 

"Ys'e manchan,' -alabean, o desencolan.' agrietándose, por .las.' con-'

tracciones y dilataciones..propias, dado su; alto índice, de 

higroscopicidad. Y " Y *1. ' - *

Y. Dado que-este material-por su composición resulta-- 

Y/, eminentemente sólido y .molecularmente-', compacto,-- ya qoe 

"e l  revestimiento..va adherido por un-procedimiento .de'vul- 

- canizádo, evita la  transmisión.de ;bacterias.elim3ñando los .

. huecos. ;SQ fija c ió n  sobre paredes o.techos por medio de 

aglutinantes en forma de. mortero, cement o, yeso o. sus com 

posiciones, se re a liz a  de manera similar e l.traba jo  des­
chapado de azule jos en- seco que, hace .que no -puedan ex is t ir

Ypf')::
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**. 'cámaras- donde.;.pr'naturaleza' pr.opíá "s.é. producen ¿idos de' 

insectos ' que aí.''-í^ans*ccr.p.ir^;4l- tiempo', son. ;t ambián"'lugares -. - 

apropiados '-pera iiidps* 'deliyoed^ * /y/.;'.?'- ... -

i?.r :< '̂1'.""*'-' '.'.;Las.'"..substen'.cias'. qúí'm'i;cas.'-'áglut'inantes' utilizadas'. - 

; para 'la  y'.'uí'Cah'i'záCi6.n..de.*;.estós.';.,'cuér;pos..--;so'n;.e 

'Líaütipa^^ ''*la'''durac'i^ '

,.' .mismo pór,rs.er" prácticamente.,.impermeables . se' evit an- las  man-;"

: chas:;de' humedad-'^ fenómenos., osinóticpsiy .capilares.;

i--s'é'ipr pdnpen- '-"íré'cu^b.tem¡ehte- '*eñ; "¡i.ĉ o s-;iós, -de corados, co'nsíitui .: 

- dos por maderaje'..pint_!n-a^.;á*é;a-''cuál';f uer..a;'lg.. clase o . <¿L idcd 

de ...las mismas.. 'y;'* " ' ; ; ' ' ! ; ' ; . - . ' , ; ; / i ' ' ' i - " ' . .

- - -'En''s.u- aspé-ct'o' térmi'co''..es';evidente ŝ.u noiabíe. iáis.-^-*

'iamiento-réspe qto "al" frio,'..y;aÍ.calor.; produciando;. Un amblen-,. 

;;;te* "agradable.- por su normal equ ilib rio , .dando una éxplendida 

sensación de bienestar..'. ' * ' - -

'gu'restauración por medid del enceramiento, pu li­

mentado, embarnizado o pintado es" sencillisim s, dando-lugar 

. .- 'a la  eliminación por largas temporadas-de* cualquier gasto 

de mantenimiento,' excepto e l de su limpieza, normal, ^simis*.

. lar 'a la  de cualquier mueble.-; ' * - -

naturalmente que los paneles q;btenidos,pueden es­

tar, decorados por una*o sus ,,dos caras,' dependiendo e llo  de "'

, que se. u tilicen  o', vayan;a -utilizarse para* recubrimiento dé 

.superficies ó p a ra la ,  forma pión de paredes o tabiques, yue- 

den también ser utilizados dos det estes paneles para la  " .

." formación de paredes, "enfrentando. sUs cai'ss no decoradas.

. Hecha la  descripción precedente es necesario aña- 

.. d ir qué. los detalles de .realización de la  idea expuesta pue­

denvariar, sin que.por ello,cambie la  esencia de la  inven­

ción que .es la  que se. desprende de los párrafos que antece
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* ...dèh ,y¿ lo-'.que ...se re iy indi ca -en ' la-'-siguiente

""''Ih:
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- y'¿. J*isn"'"r e suàen: .La'.latente de Invención que .se so lic i-. 

¿ ¿¿ té ha de re  caer sobre - las re iyinài caci one s s iguient es ¡¿¿¿.,

155 ^ y  r i l a r ' ^  ili PROGEDIMIEÌIT 0- IIRDIIS ¿RIALFAH,';. Di., R^BRÌCAr,;y-
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el.he cho d& 'fabrlcarp lacasgu iónsoportes,-de -con i'igu rar

160.

'¿"h"
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' 'i.--'--' (Rones y tamaños diferentes, según caña caso de aplicación, *

.hbrtai'gÓh..:de coya óbh'p'q.si'&ó-n,.formayparte ,.,
...--"ry.--"./ .- -y,-,..- _,.:y;:i.:.--:=..,̂ y-̂ .yiyi'f-'" y. "'..-- .y-'"' j. "-'\'.y..=.*'.'.'- .

..*hr\v'ane'-'.  ̂ cioh'ad'á del.asbestór-( airddedor.' de_. pn '.-5..a-.\

-1 un- -15. --'.'sé.gón - e 1 - gr.año dê - endure cimie'nt o o, co.mp.a ci dad. ,.-de -
yhy' . - ' *yy"" - " :yy. ' .= '- - '..  ̂1 .'.y ---.l".*h;y - .'-¿y y-:'* - .y-'*-., -y
.¿-,se.adaj'.en..polvo'o' fib ra

- temante '-homógé'neízadp por amasado,¿-se deposit a* en 1 os mol­

des . que han de coh i'igu rar'a los soportes,,vibr anó.ose en-y - 

toncos la  masa y sórnetieadose a altas.'.presiones para* ase- 

: gurar su compacidad; obteniéndose los soportes húmedos que

-sé ponen a secar, debidámenté separados entre, s í, alrededor 

de 48 horas,- tra.ns''cuyri.das...las. 'cuales- s& súmerjen enagua y 

que les cubra y en la.cu.al.se ha,...diluidp. .otra, propor.cion -

170 de una materia endure cedora silicatada, y, transcurrido un 

tiempo dey aproximadamente 48 . Roñas.) ¿se.'.sacan y .se - s ometeií '

175

¿h"
180

y . J i

a un fráguedo acelerado por medio de vapor a baja presión, 

dependiendo e í  tiempo de este fraguado del grueso y tamaño 

de los soportes que una vez secos son clasificados y selec­

cionados,'* adhiriéndoselos e l  pegament o, en. una'..o ambas .Cares, 

como asimismo a las láminas decorativas que han de adhe-- . 

r irse le s  (madera,"-metales, - papeles,, crista les O te jid.os" 

indistintamente ) , : est ando - constit uido, e l- pe game nt o.. á '"'h y*": 

.¿base de caucho y azufre flu id ificados con benzeno a- la  . -r 

v i seo s i dad- c oave nie nt- e, - * o,¿."de* resinas fenò li cas, sólidas o

y y

** - ,̂ .y;
y y ':



dÌlUi(j.aSy r*** a1- VUlZad.,ÌaadO dé- lo.S panei*ag oor***

tadore s-da - Ida l^in^aid-soorati.Yasm e ¿.fante---,pre-silón :'y'- ca-' 

Icr-l&ntacìente, aste ùltimo ver iebla entre Ics 100 y 150$

,.C, ''(,eré,g6.a;.$Jl.'eépé'sór" .c -gruesò.. del panel) para que e l ca­

ler ,'actne:' sobre lcf materia' .incolantè . Q. àdbes.iya tr'^nòfor-...- 

mandoae); por ' polimeri dindon 'dn-.'-'-.coérpb',̂  sòlido^ que ,cne ,defi-=' 

nitivamentc las par t e s. del "pane 1. ' . ,  ' .. - ,* -dy :

i  , 2&. - .Se re ivindica por dltirno coino pb jeto spire, e l  

qce ha Ae re caer. .la. Patente de Invención que se' s o li cita, / 

PRCOEDIR^ Iin)US'JRlAL PlRÀ -M  F^ERIpA'ClPl-7 I)E..làiE'lFS 

:DE!'OQ!:'^TÌ'Vp '̂#;iIóRMI.&0

Cono t a l  y c'bmói^queda' ie 's ^ i  - en . ^ l à^pr esent a . - ' 

.mori a ; q ue cons t a de. o dìo h o j as ^  scritas  ̂a. maquina por una 

spia càrav-'r - .",dd.r, ..-r.

r-r,,.',-:r,q,];adrid-a.;.24^d '. -rd dj'-'

ilFO N SO il^Là ,
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