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El objeto del presente modelo de utilidad se contrae a una
placa de arrastre para hornos pasaje, de coccidén de azule jos,
perfeccionada, es decir a un elemento destinado a constituir la
base o plano de carga de una pluralidad de azule jos almacenados
en bateria, dispuestos por lo general en unas casillas o sopor-
tes de material refractario, de configuracién a modo de celda

L]
o cerco con una serie de aletas para apoyo de los azul®jos,que

se apllan sobre dicho plano, cuyos soportes se dispouen ‘en yux

taposicién sobre el fondo del horno y se desplazan a éﬁ:t}a—

vés por empuje-deslizamiento hasta llenar adecuadamente a di

\l'l\
cho recinto, para proceder a continuacién a la esmaltacifin de
L I J
LY

las mismas.
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La placa que se preconiza se ha disefiado atendiendo:sjid?da-
mentalmente al logro de una disipacién térmica mdxima ;n,su
plano de carga, directamente enfrentado con la pared inferior
de la casilla, y a una Sptima ventilacién de dicha zona, pues
to que debido a dicha proximidad y a la superior masa térmica
de esta pieza de soporte, aquella cara a mas bajo nivel, hori

zontal, de la casilla, resulta afectada por un mayor nivel téz

mico y su enfriamiento se produce mucho mas lentamente que el
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resto de paredes o zonas de la casilla, por lo cual se engen-
dran en el seno de dicho soporte tensiones mecénicas aprecia-
bles como consecuencia de la dferencia de nivel térmico de
sus diferentes puntos que van afectando progresivamente a su

estructura hasta llegar a producir su resquebrajamiento tras

un perfodo corto de vida wtil,

Mediante el empleo de este soporte se logra pues que tanto
el calentamiento como el enfriamiento de la casilla portado-
ra de los azule jos sea uniforme, evitando y/o reduciendo a
un minimo las tensiones meclnicas derivadas de un intercambio
térmico no regular, en las diferentes paredes de aquel soporte,

con un miximo provechamiento del mismo a lo largo de un gran

nimero de operaciones de coccidn.
L
sse v

Otra propiedad a resaltar en la placa que se preconiza es

I
3

el hecho de tenmer una menor masa lo que posibilita la consecu

cién de un ahorro de combustible en el horno, dado que fequie-
re un menor consumo energético para su calentamiento, (faeotor
apreciable dado el nimero de cicldscalentamiento-enfriémiéhto,

[
ALY

de trabajo a que ha de ser sometida la placa), sin que.gilo reper
cuta desfavorablemente en las condiciones de resistencia.; de
configuracidén de soporte de esta pieza y por ende sin afectar a
su vida Gtil que es equivalente o incluso superior a la de otras
placas de arrastre similares.

En esencia la placa que se preconiza realizada en material

refractario se caracteriza por integrarse en una pieza enteriza

de configuracién paralelepipédica, de planta rectangular y aris
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tas acusadamente achaflanadas, que por 1o menos en su cara ma-
yor, directamente enfrentada con la pared inferior de la casi-
lla, horizontal, que apoya sobre el mismo, presenta una plura
lidad de rebajes o acanalados paralelos, que rinden entre si
unos perfiles nervados de seccién ventajosamente trapezoidal
isésceles, orientados en coalineacién con la direccién de avan
ce por empuje sobre el fondo o solera del horno, ortogonales

a dicha direccién o en oblicuidad respecto a la misma, cuyas
acanaladuras se interrumpen a cierta distancia de la perife-
ria de la pieza,con el fin de evitar un debilitamiento de dicho
perfil perimetral cuya parte habrd de resistir fuertes presio-
nes durante el desplazamiento en arrastre del conjunto en car-

ga, empujado transversalmente por otra pleza gemela en idénti-

cas condiciones. .

La presencia de los ranurados citados, en una o en las'dos

caras de la pieza, en cuyo dltimo caso pueden temer orithta-

cién comin o no, supone en primer lugar un importante AlTge-

ramiento de la pieza y por ende, segin se ha indicado, unas*me-

a t
nores exigencias en cuanto a la magnitud energética prébfﬁh

para su calentamiento (factor importante atendiendo a f;‘fé-
duccién en peso individual y al mimero de elementos que alberga
el horno), teniendo la placa una menor inercia térmica y posi-
bilitando una recirculacién de aire entre la cara superior y la
pared a mas bajo nivel de la casilla, de cuya ventilacién re-
sulta un descenso térmico de dicho plano del soporte de azule jos,

mas acusado durante la fase de enfriamiento, de manera que se
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uniformiza este intercambio térmico en relacién al resto de
paredes y puntos de la estructura de la casilla. Es decir la
pared inferior de la casilla se ve afectada en modo mucho me-
nos intenso por la proximidad al planc de carga de la placa,
atenudndose mediante la constitucién explicada en modo muy fa-
vorable los desequilibrios térmicos generados en dicha casilla,
con garantfa de un incremento apreciable en su vida itil.

La configuracién trapezoidal isésceles de los perfiles nerva
dos de la placa, se ha elegido para que se consiga un miximo de
drea 1itil para disipacién del calor a través de dicho plano de
carga, eludiendo otros perfiles de generacién curvo-convexa,
dado que resultan poco compatibles con la condicién de soporte
en el cual han de apoyar los laterales de las casillas que sus
tentan los azulejos, si bien ha de quedar claro que cégéé;ier
otro perfil de dichos nervios ha de verse contemplado qgatro

de la esencia del objeto que se preconiza. :

En el case de que la placa adopte configaracién cuadxéngu-~
lar y habiendo definido la orientacién de los acanaladédiﬁrang

versal a la direccién de avance de la placa, dichos reba'ies se

podran extender hasta alcanzar el extremo de las dos aYletas

que los limitan, dado que estas paredes laterales no han de
recibir un esfuerzo de presién, restando las ranuras extremas dis
tanciadas uniformemente de los laterales de la peza, que reci-
ben un esfuerzo de presién eficaz durante el desplazamiento

por empuje-deslizamiento de este conjunto, yuxtapuesto a otras

piezas gemelas.



10

15

20

25

Las caracteristicas de estructura del objeto al que se concre-
ta este modelo de utilidad y sus ventajas respecto a la técnica
conocida, aparecerdn mis claramente con la lectura de la descrip
cién detallada que sigue, de una forma de realizacién preferida
pero no exclusiva, de una placa de arrastre para hornos pasaje,
de coccibén de azulejos, ilustrada a tftulo indicativo y no 1li-
mitativo, con referencia a los dibujos anexos, en los cuales:

La figura 12, es una vista en planta de una placa de carac-
ter{sticas segin lo explicado.

La figura 22, es una seccién transversal de la placa de la
figura anterior, a mayor tamafio y truncada parcialmente, donde
se aprecian las diferentes acanaladuras, en una ¢ en las dos
caras y en este drimo caso seglin orientacién comin, (indicadas

en trazo discontinuo), asf{ como el perfil trapezoidal de:los

nervios inter-ranuras. o,
a8 e

La figura 38, corresponde a una perspectiva de la phéoa que

3

se preconiza. e

Finalmente en la figura 42,se representa en planta dh%;blaca

cuadrangular, en la que las ranuras se extienden hasta*ho& dos

I' “

bordes del elemento, en las caras que no han de recibik edfuer-
zos de presién durante el desplazamiento por empuje-desliza-
miento de estos elementos sobre el fondo del hormo.

NDe acuerdo conestas figuras la placa que se preconiza -10-,
comprende en al menos una de sus caras, en contacto con la ca-
¢illa, una serie de ranmuras longitudinales -11-, que dan lugar
a respectivos perfiles nervados -12-, de seccidén trapezoidal

isésceles, determinativos de una reduccién en la masa del ele-
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mentc, asi como generativos de un superior desarrollo superfi=-
cial de dicha cara del que deriva un descenso térmico mas ri-
pido & la pieza en la fase de enfriamiento que coadyuva a un
descenso térmico asimismo mas veloz de la pared horizontal de
la casilla mas préxima, a 1o que coopera asimismo una ventila-
cién del ambiente inmediato entre ambos elementos, facilitado
por el perfil nervado-depresiones, de manera que se uniformiza
el enfriamiento de todas las partes de la casilla.

Las ramuras -11-, citadas se interrumpen antes de llegar a
la pared -13-, achaflanada por -14-, del elemento, con el fin
de proporcionar un grueso suficiente para resistir los esfuer-
zos de presién durante el deslizamiento de dichas placas -10-,
sobre el fondo del horno, salvo en la realizacién que ilustra

la figura 42, donde dichas ranuras ~11% y nervios —12'-,:§e extien

3
-

den hasta el borde del elemento -10'-, *a

Una vez descrita convenientemente la naturaleza de este mo-
L]
delo de utilidad, en modo tal que sea realizable para wn téc-
nico en la materia, se hace constar a los efectos Oportuﬁpé que

.
RIYSY

su objeto, no queda limitado a las particularidades o eoidicio-
nes exactas de esta exposicién, sino que por el contra%kbken ér
se introducirdn aquellas modificaciones de detalle que las cix
cunstancias y la prlctica pudieran aconsejar, siempre y cuando
no se alteren o modifiquen las caracter{sticas esenciales del

mismo que se resumen en las siguientes reivindicaciones que ex

tractan y complementan a la memoria que antecede.
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REIVINDICACIONES

12 .~ Placa de arrastre para hornos pasaje,de coccién de
azule jos, perfeccionada, del tipo que se constituye en ma-
terial refractario y es utilizada para formar la base o pla~
no de carga y transporte por empuje-deslizamiento, de una
pluralidad de azule jos dispuestos apilados en baterla, en res
pectivos alo jamientos paralelos, en superposicién a ligera
distancia, posicionados en el seno de unas casillas, o sopor-
tes de material refractario, de configuracién a modo de cel-
da prismitica o cerco, dotado de una serie de aletas laterales
de apoyo para los azulejos, cuyas casillas van apiladas sobre
dicho plano para la wccidén, caracterizada esencialmente por
constituirse en una pieza enteriza de configuracién pataTéle-

pipédica de planta rectangular y aristas achaflanadas, aﬁé al

L )
. W

menos en su cara mayor, directamente enfrentada con la‘hpfed
LN ]

inferior de la casilla, presenta una pluralidad de rebajés o
0‘-'\“‘

acanalados paralelos, que rinden respectivos perfiles nexva-

dos intermedios, de seccién venta josamente trapezoida1,1§6§-

S

celes, orientados en coalineacién con la direccién de avance

14
«

por empuje sobre el fondo del horno, ortogonales a dicha di-
reccién o en oblicuidad respecto a la misma, con idéntica o
diferente orientacién relativa en el caso de estar definidos
en las dos caras mayores, cuyas acanaladuras se interrumpen
a cierta distancia de la periferia de la pieza con el fin de

evitar un debilitamiento de dicho perfil perimetral que habra

de resistir fuertes presiones durante el desplazamiento del
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con junto de carga, empujando transversalmente por otra pieza

gemela en idénticas condiciones, cuyos ranurados son determi
nantes de un aligeramiento del elemento, y de un incremento
del 4rea o superficie externa de la pleza, posibilitando una
menor inercia térmica y en especial una recirculacién de aire
en la cara superior préxima a la pared a inferior nivel de la
casilla, de lo que deriva una ventilacién de aquella zona umi-
formizindose el descenso térmico en dicho plano de la casilla,
durante la fase de enfriamiento en relacién al del resto de
paredes del conjunto.

28 ,~ Placa de arrastre para hornos pasaje, de coccién de
azule jos, perfeccionada, segiin la anterior reivindicacién y
porque de adoptar planta rectangular y orientacién de lasaca-
nalados, transversal a la direccién de avance de la plaé%
éstos se prolongan hasta alcanzar el borde de las dos éfigtas

. pe
que los limitan, restando las ranuras extremas, distanciadas

l-‘p\"k

uniformemente de los laterales de la pieza que reciben un

* o°
..

esfuerzo de presién durante el deSplazamiento por empujéuﬂeg

Sy

L

k4 . (4 F“ ‘.‘ ¥
lizamiento de este conjunto, yuxtapuesto a otras piezas geme
) a

*

las.

32.~ PLACA NDE ARRASTRE PARA HORNOS PASAJE, NE COCCION DE

AZULEJOS, PERFECCIONADA.

La presente memoria consta de nueve hojas foliadas y meca-



nografiadas por una de sus caras y se ilustra en los planos

que a la misma se acompafian.

Madrid, -1 /1. . 1082

II:ADEICT.,Z?T, CTAYTO

Lt

Firmaze: '= .,



SIRMA IBERICA SA. (2hojas hoja1)

7 3

AN mE

|17
1=

|10

Fig]

lllll

Escala convencional




SIRMA IBERICA SA. (2 hojas hoja 2

Fig.3

13

AAAAA

-
.
A 17 ':1.,
L 4
Fi 4 1YY
g- :,:.:
-
~rra
L .'\h.
p———"’70 “ L

R )
B

k“«hJA—deL_Jr\/‘Cldridw-'

- had
i & SN v }::)

Escala convencional i i




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



