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MEMORIA DESCRIPTIVA

En el curso de la presente Memoria Degdriptiva

y con la ayuda del plano adjunto, vamos a poner de mani-

fiesto las circunstancias que concurren en un tutdillo -
perfeccionado para hormas de calzado, en el que.cencurren
las condiciones de utilidad y novedad que exige:.ek,vigen

» e

te Bstatuto-Ley de Propiedad Industrisl, para que se =
acuerde a sus titulares el privilegio de su exclusiva ex
plotacidén industrial y comercial.

Bn la fabricacidén de calzado, las hormas son -
elementos imprescindibles de los que se valen los opera-—

rios pera la disposicién sobre la misma de la piel que -
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constituye el zapato, y cuya manipulacién de la horme pa
ra proceder a las distintas fases de fabricacién del za-
pato, se precisa manejar la horma con toda la facilidad
15 que requiere las miltiples manipulaciones necesarias, y
para ello, en lg horma sSe practica un orificio pasante,
en el que se produce su ensartado en sop&rtes de hierro,
o bien su montaje en los vdstagos que se elevan en unos
utensilios conocidos con el apelativo de “burros", estap
20 do sujeta la horme a tensiones o tracciones, o a golpes
incluso que pueden dafiar su estructura actualmente cons-
titulda a base de materiales plédsticos, por lo que estos
orificins, de no preveer unas protecciones para los mig-
mos, prontamente se verian rotos y estropeados, y consi-

25 guientemente inutilizadas las hormas. o e

Con el fin de resistir las tensiones a que se

ven sujetas las hormas durante el proceso de elahoracién
IO g X

del zapato, se han utilizado unas piezas metdlicas.que -

se introducen en los orificios pasantes practicadps en -~

30 las hormas, denominados cominmente tubillos, y qpb. tie-
nen como funcién la de preservar a los orificios dg la -

horma, y sobre todo a evitar el abocardado del §iificio

pasante que se producirfa si se presionara direﬁiéﬁente

sobre el pldstico,con los véstagos metdlicos coh los que
35 se mane ja la horma.

Para facilitar la comprensién de la descripeidn
que sigue, hemos considerado oportuno acompafiar una lémi
ne de dibujos, en la que se recoge un caso préctico de -

realizacidén, con la natural advertencia de que estos di-
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40 bujos se aportan con el cardcter de ejemplo aclaratorio =
de la descripeidén, y no como limitacién del alcance de és
ta.

En le lémina de dibujos, la figura 12 nos mues—
tra una vista en alzado de un tubillo, de acuerdo con las
45 caracteristicas que se reivindican en este Modelo, con -
una seccién parciael del mism> practicada verticalmente;la|
figura 28 nos muestra a mayor escala un sector del tubi-—
llo, y por Gltimo la figura 38 nos ofrece una vista late-
ral en alzado de una horma con una seccidén vertical de un
50 determinado sector de la misma, que ofrece un orificio pa
sante con un tubillo de acuerdo con nuestro Modelo, situg)
do y perfectamente ajustado en su interior.

Refiriéndonos a las figuras de este Hi@ﬁ?! seiia|

lamos con -1- al tubillo, con su valona superior =2- en -

55 la boca que se abre el orificio pasante -3-. En este tubi

1lo su caracteristica esencial estriba en que ep la super
ficie exterior de su constitucién tubular, existen alter-

nedas unas zonas de menor didmetro =5-, que alternan con

otras ligeramente sobresalientes —4-, estando estas zonas
60 alternadas en toda la extensidén de la superficie-externa,

no siendo estas alternadas zonas trasladédas alggr@ficio
pasante, que es totalmente liso. Bn estos dibuj;;“hamos -
sefiglado con -6= a un tipo cualquiera de horma, y sefiala-
mos con -7=- al orificio pasante que se abre en la parte =

65 de la horma en la que normalmente va practicado, para fa-

ciliter la manejabilidad de aguélla. Si bien en este eje

plo gréfico sélo disponemos de un orificio pasante con

e




o

D ———

correspondiente tubillo, podria ofrecer ademés algin otro
orificio en otra direccién, para facilitar otras manipwuﬂ.
70 ciones, en el que naturalmente se situarfa otro tubillo -
protector.

Suficientemente deserite la estructura de este
tubillo, y sus caracteristicas esenciales, aélo nos resta
manifestar que serdn variables las circunstancias de matg
75 riales, tamafios, formas y dimensiones, asi como el nimero
de estas franjas de diferente didmetro, y su posicién ho-—
rizontal o ligeramente inclinada, tendentes estas zonas d
contribuir al més perfecto anclaje e inmovilizacién del -
tubillo en la horma, para que su inmovilizaecidn favoiezc%
80 la manipuwlacidén que se desarrolla en el proceso de fabri-
cacién del zapato. Todas estas posibles variac?oggs se -
considerardn incursas en el presente Modelo, s;ggére Yy -

cuando no afecten a su esencialidad, que se reswhe en la

giguiente

¢ e gy

85

"=
O
neL

A

Los puntos que se reivindican en el ﬁfééénte Mi

delo de Utilidad, son: . e

1¢,~ Tubillo perfeccionado para hormes. para el

calzado, dotado de valona en su boca superior,:q}w:ae cat

Q0 racteriza porque la totalidad de su superficie de revolus

cidén externa, ofrece zonas alternadas de dos didmetros
ferentes, produciéndose entre las de menor didmetro y 1

del diémetro mgyor unos leves escalonamientos perimetraw--

les,que contribuyen al perfecto anclaje e inmovilizacién
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95 del tubillo en el interior de los orificios que tienen

practicadas las hormes. Y

2% .~ "TUBILLO PERFECCIONADO PARA HORMAS PARA
EL CALZADO“, de conformidad en un todo en lo esencial
y fines industriales a lo descrito en la precedente Me
100 moria Descriptiva, y gréficamente repregsentado en las

figuras del plano adjunto para su mejor comprensién.

Esta Nemorig consta de CINCO hojas, escritas
0 mecanografiadas por una sola cara y & doble espacio

en 101 lfneas.

Valencia, a 8 de [Marzo de 1,982

Por autorizacidn |de los interesados.
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