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M E H  O R  I A D E S C R I P T  V A

que se acompaña á una solicitud de patente de invención, 

por veinte años, para España y sus Posesiones, por PROCE­

DIMIENTO Y APARATO PARA TEJER Y TRATAR MATERIALES FIBROSOS 

CON OBJETO DE FORMAR PIEZAS TEXTILES DE HILO, a favor de 

don HENDR3X GLASTRA, de nacionalidad holandesa, residente 

en Van ' t Hofflaan 25, Enschede, Holanda.

La presente invención se refiere a un procedi­

miento para tejer y t m t a r  materiales fibrosos con objeto 

de formar piezas textiles de hilo, así como a un aparato

necesario para realizar este procedimiento.

Segthí es conocido, las máquinas de hilar univer­

salmente usadas en la actualidad, comprenden un gran ndmero 

de elementos separados, para tejer, los cuales pueden ser o 

no ser accionados conjuntamente, cada uno de ellos con un 

depósito contenedor del material fibroso textil, antes de 

someterlo a 'tratá^ento-'*^ mecheras en -

fino), y un husillo o huso para bobinar, portador de un . 

tubo especial en el que se devana el hilo. Despuós de un
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periodo específico, que puede ser de unas 10 horas (periodo 

de cambio o mudada) todos los tubos tienen el hilo prepara­

do. La máquina de hilar se detiene, entonces, sacándose los ; 

tubos llenos y substituyéndose por otros vacíos. Esta opera­

ción de sacar tubos a los que se ha bobinado el hilo, y co­

locar. los vacíos, se llama operación de mudada; después de 

haberla realizado, los tubos llenos se llevan, a un departa

mentó separado, . gene raímente .'tras haberlos hume de cid o ̂ pre­
viamente ; una vas allí, el hilo que se encuentra en los 'tuj-

bos se vuelve a devanar, para formar cuerpos de hilo mayo­

res, conocidos con el nombre de "conos" o "oanillas". D e  

esta manera, cada cdno o canilla tiene el hilo que se halla­

ba en varios tubos. 4

El procedimiento que se acaba de describir precisa 

muciio tiempo y requiere mucha mano de obra, resultando,por 

lo tanto, costoso. Debido a que se necesita una gran canti­

dad de tubos, que frecuentemente han de ser llevados a dis­

tancias relativamente largas, los dnicos que resultan ade­

cuados, son los de peso ligero y económicos, con forma tal 

que facilite su transporte; los tubos de esta clase no son 

los adecuados para su utilización en una operación de mu­

dada realizada por pr ocedimient os me cónicos, debido a que 

hó ofrecen las necesarias garantías de r esistencia para so 

portar el trato a que da lugar el procedimiento; de hecho, 

el tubo debe ajustar firmemente con el husillo. Por tanto, 

hasta el momento, fuá necesaria la operación de mudada a 

mano; aumenta, sin embargo, progresimamsáe, la dificultad 

para hallar tal mano de obra. En consecuencia de lo oonsidS 

rado, así como del perjuicio y de la pérdida que tiene lu­

gar durante el almacenamiento y el transporte, el gasto com­

prendido en la operación de mudada, transporte y proceso sub­

siguiente de bóbínar el hilo en canillas, es exorbitante.
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La inyencién tiene por objeto obviar estos incon­

venientes y se fundamenta en el re c anocimiento de las ven­

tajas de gran importancia que se obtienen si las operacio­

nes de preparar y bobinar el hilo, la del càmbio o mudada, 

y la consiguiente de volver a bobinar el hilo sobre l a s c a  

nillas, se realiza *en forma*, de procedimiento,, cont^uo.. ';*

En este procedimiento, después de la mudada, los 

tubos llenos se llevan con preferencia a una o más máqui- ¡ 

Has bobinadoras, que están montadas cerca de la máquina de 

hilar; ésto puede llevarse a la práctioa, por ejemplo, si 

los tubos se colocan llenos en una correa transportadora 

que se desplace a las proximidades de lá máquina hilado­

ra, s iendo transportados dichos tubos por la mencionada co­

rrea hasta el sistema de bobinación. El hilo se humedece 

prefernntemente antes o durante la operación de bobinado 

en el bo binador. - * 1-'" r/

Un aparato para realizar este procedimiento compren­

de una máquina hiladora, un bobinador montado oerca de la j 

citada máquina, y un sistema transportador capaz de llevar 

los tubos llenos.hasta el bobinador. Con preferencia se 

dispone' una correa transportadora, desplazándose en las 

proximidades de la máquina de hilar y dirigiéndose hacia el 

bobinador, disponiéndose también un mecanismo adaptado pé­

ra colocar un tubo lleno sobre la correa transportadora, 

asi como para colocar un tubo vacío eñ el husillo que ha 

quedado libre. Además,,tiene algunas ventajas si se dispo­

ne de un mecanismo adicional para humedecer el hilo, combi­

nado con el bobinador. -

Las ventajas, conforme el procedimiento de la in^ 

vención, son numerosas. Una cantidad de tubos mucho menor 

es la que se necesita, comparándola con el procedimiento
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convencional; de hecho, los tubos vuelven a la máquina hi­

ladora inmediatamente después de la operación del segundo 

bobinado; actualmente es posible sin incurrin en elevados 

gastos, utilizar tubos especiales los cuales, debido a su 

construcción son adecuados para poderse extraer do la má­

quina tejedora por medios mecánicos. De esta manera se ha 

conseguido realizar la operación de mudada mediante proce­

dimiento mecánico. El gasto en material y trabajo, necesa­

rios para la operación de mudada a mano, llega a ser super- 

fluo. Debido a que el precio ya no constituye por más tiem­

po la cuestión principal, los tubos pueden fabricarse muy - 

cuidadosamente, teniendo como consecuencia que, durante la 

operación de hilar, la tensión ejercida sobre el hilo será 

la misma para todos los comienzos de hilado, pudiéndose ob­

tener así un producto más uniforme. Debido a que se utiliz3. 

un bobinador de gran velocidad que además va montado cerca , 

de la hiladora, se disminuye mucho el espacio. El coste adi­

cional implícito en el procedimiento habitual, debido a l . 

transporte, almacenamiento y deterioro de los tubos llenos, 

queda sí eBminado, como asi también los departamentos de bo­

binado usados hasta ahora. Como la operación de humedecí—  

miento tiene lugar en el bobinador, se obtienen posteriores

ahorros. Otra ventaja importante se desprende del hecho de 
que ahora resulta posible elegir la medida de la husada, 

conforme a como se Ueáe,durahte la operación. El departamei- 

to de tejer debe trabajar a pequeñas husadas, pero el depar­

tamento bobinador prefiere trabajar con husadas grandes;es­

te contrasentido se elimina según la invención.

7--;','7- *- -la. iny^nplón'/sé--explioá. con mayor detalle refirién­

donos a los dibujos que a título de ejemplo ilustrativo as 

acompañan, reproduciéndose esquemáticamente un aparato ca-.
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paz, de realizar el procedimiento. Segdn dicho di^n,^, pue- 

áe apreciarse, ana máquina tejedora convencional, aprestada 

para el procedimiento en forma sehcilla. Montándose : al:laL 

do de la máquina}, (1 ) está el bobinador (2); cuando al tár- 

mino de un periodo de tejer de unas 10 horas, por ejemplo, 

están llenos los tubos (3), se separan del husillo por pío 

cedimientod o dispositivos, no representados en el plano, y 

se colocan en la corr ea trans por tadora (4). Al mismo t iempo 

un tubo vac^o (5) que ya se halla en dicha correa transpor 

tadora, se coloca sobre el husillo. Una vez que se ha com­

pletado este intercambio -operación de mudada- la correa 

transporta los tubos llenos hasta el bobinador (2) donde 

el hilo procedente de varios tubos es vuelto a bobinar pa­

ra formar una s ó l a _canilla. Los tubos vacíos dejan el bobi 

nador y;vuelven por medio de la correa transportadora a 

^.unaposición frente a la" máquina, te je dora, donde son debida­

mente substituidos, por los tubos, llenos. ..  ̂^r"':--irjr-r

Obvia decir que la capacidad del bobinador y el - 

ritmo., del, .desplazamiento..de lai correa- pueden e legirse de 

manera que la producción total de la operación de mudada 

puede ser bobinada por segunda vez durante el ciclo de 

trabajo o carrera. En el ejemplo antes deaignudo, s e h a  

tomado una máquina de tejer que se* ha parado durante la ; 

operación de la mudada. Si bien las indicaciones o pruebas 

con que ásto produce los mejores resultados, en principio 

resulta, naturalmente, posible detener los hus illos indivi-, 

oualmente si se pretende el cambio de tubos, y adapta? .a 

los mismos el ritmo de desplazamiento de la correa trans­

portadora, asi como la capacidad del bobinador.

Finalmente sólo resta señalar que en la presente 
invención caben tantas variantes de realización como sean

posibles dentro del cuadró general de la misma, siempre qu.( 

áste no se altere. h-:-:--

-*ìv'"ì ^
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N 0 T A: Descrito suf icientemente lo que anteoe-

de, sálo resta consignar que lo que se declara propio y 

nuevo del solicitante es lo contenido en las siguientes:

. - .... '̂;... ' ' REIVINDICACIONES "* .. - .
' - ' -"' I  -;.,^ocedimÍen.t?' 'y .'.ápM?ato"para;.te^er' y'.'tr^ar '-;.', 

materiales . fibrosos cob objeto -de formar; piezas, textiles;: 

de hilo, qu.e se'.'"caractériz.a por el hecho d e  que se bobina 

el hilo, ya producido, sobre varios tubos, volviéndose a 

bobinar después .. dé la operaoión .llamada "de mudada.", sobr é 

un ;.ndmer o-,.menor ..de canillas;, dé',' mas capacidad ..cada ana; '..ca­

racterizándose;; asimismo' porquê ^̂ ^̂  l^^ operaciones de - te jer y 

bobinar el hilo, ',1 a' o pe rae ián'de; mudada y la s ubs ig ui ente"

;; de volver a bobinar el hilo'a o br e l a s  can i lias ,*- se;;.; efectúa 

en ;contínuo.;;;i;.— .

2 - Procedimiento, según reivindicación 18 caracte­

rizado porque después de la operac i án de mudada, lo a tubos 

llenos son.transportados a una o nnás bobinadoras, montadas 

específicamente cerca de la máquina te jedora. :

. '. 3 - ^ocedimiento, segdn reivindicaciones l y

caracterizado pprque los tubos llenos van colocados en una 

correa transportadora que se desplaza en las proximidades 

de la maquina tejedora, siendo fransportadoA por dicha co­

rrea .hasta el.bobinador. '̂i"' ...i '

4 - Procedimiento, según' reí vindicaciones de 1 a.; i ^  

3, caracterizado porq ue los tubos desbobinados en el bobina-* 

dor, vuelven a la máquina de tejer mediante una correa trajas*

portadora. ..- i.;. '

5 - Procedimiento, según reivindicaciones de 1 a 

4 caracterizado porque el hilo se humedece con anteriori­

dad o, durante la operación del segundo bobinado.

:.=y?
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6 - Procedimiénto',"'segdn reivindicaciones de l a

5, caracterizado porque se preveo una máquina tejedora, con 

un bobinador montado esencialmente a sus proximidades, y 

un mecanismo transportador de los tubos llenos, al bobina­

dor mencionado. ... _ ' ,

7 - Procedimiento, según reivindicaciones de lma 
6  ̂ caracterizado porque se prevee una correa transportado­

ra que se desplaza esencialmente a las proximidades de la 

máquina tejedoray previéndose mecanismos adaptados para co 

locar un tubo vacío sobre el husllo que ha quedado libre,

8 - Procedimiento, segdn reivindicacíones de 1 a 

7 , caracterizado porque se ha previsto en la instalación 

descrita un mecanismo humedecedor del hilo,„que va combina­

do con el aparato bobinador, en funcionamiento sincronizad

' 9 - PROCEDIMIENTO.Y APARATO PARA TEJER Y- TRATAR RA­

TERIALES FIBROSOS CON OBJÉTO DE FORMAR' PIEZAS TEXTILES DE 

HILO. _ -

... í
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'¿:̂ .''*A;'\;'\,,j-Todo. s e g á n q u e d a d e s c r i t o e n i a  presentememOria 

que cons ta de siete,, hojas foliadas ŷ  mecanografiadas por ' 

una sóla cara, con ciento noventa líneas y plano anexo.

Madrid 21 enero 1961
p.a.
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