*'—_ique se aoompaﬁa a una sollcltud de patenie de 1nvencl6n,'/ :
i DIMIENTO Y APARATO PARA TDJEB Y TRATAR MATBRIALES FIEROSOSV

' don HENDRIK GLASTRA, de naclonalldad holandesa, re51ﬂente

' fmlento para tejer y tz tar materlales flbrosos con objeto

;.de formar plezas ﬁextlles de hllo, asf como a un apara#o

931neoesaxio para reallzar este procedlmiento.
'“salmente ‘usadas. en. la actualidad, comprenden un gran nﬁmer
'*qde elwmﬁntos separados, _para tejer, 1os cuales pueden ser

no ser accianados eonguntamente, cada wo de- elloa con un

'u‘somaterlo a trauamiento (vulgarmente llqmado macheras enr';;i

o E'.M.O‘R I A_' ‘DE \s"‘”c."‘_l'z"I"’_'}_:Eé'”T"»I A -

por veinte anos, pava Bspaﬁa v sus Posesiones, por PROOE-:

GOV OBJETO DE” PORMAR PIEZAS TBXTILES DE. HILO, a favor de

:en Van v b Hofflaan 25, Ensehede, Holanda.."

Ia presenta invencién se refiere a un procedl-

Segdn es conocldo, las maqulnas de hilar un1ver~

i'vdepds;to contenedor del materlal flbroso textll, antes de g;f

fino), -y un husillo 0 huso para bobinar,“i“,

tubO especlal en el que se devana el hllo. Después de un S

s e
P »"..>
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:‘de camblo o mudada) todos 1os tuoos nlenen el hllO prepara

menjo separado, 8enera1mente tras haberlos humede01do pre-;
'3 viamenue' una vaz alli

~ res;

O

perlodo esPeciflco, que puede ser de unas lo hbras (period

La maqulna de hllar se detlene, entonces, sacandose 103;7

T

cldn de sacar tubos a los que 88’ na boblnado el hilo, y co

locar los va01os, se llama onera016n de mudada, después de;if

el hllO que se encuentra en los tufj;

bOSvse vuelve a devanar, para formar cuerpos de hllo mayo-*~'i

conocxdos 00n el nombre de "conos" T"oanlllas"v De |
esta manera, cada cdno o oanllla tlene el hllO que se halla—i
ba en varlos tubos..Q'f'}" ‘ g " | '_' |

Bl procedlmlento que se acaba de- deucriblr preclséf~;
mucho tlempo y requlere mucha mano. de obra, resuluando,nor' “

lo tanto, cOstoso. Debldo a que se nece31ta una gran canti

dad de tubos, que freeaentemente han de ser llevados a dis

taneias relatlvamente largas, los dnlcos que resultan ade-:
cuados, son 1os de peso 1igero y eCOn6MLCOS, con forma tal .
que faclllte su transnorte- 1os tubos de esta clase no son%;_
1os adecuados para su utllizacldn en una operacidn de mu~.

dada realizada por procedimimntos mecanlcos, debido ar que

no mfreoen las necesarlas garantlas dez:esistencla para so
portar el trato a que da 1ugar el procedimiento' de hecho,
el tubo debe aaustar flrmamente con el husillo. Por tanto,'
hasta al . mnmento, fué necesarla la. operacldn de mudada a
mano-’aumenta, sin. enmargo, progre51mamame, 1a dlfioultad
para hallar ﬁal mano de obra. En conuecuencla de 1o eonside-
rado, asi como del neraulclo y de la pérdida que tiene lu-'
. gar durante el almacenamlenxo y el transporte, el gasto con-

prendldo en la operacién de mudada, transporte y proceeo s~

Blgulen e de boblnar‘el hllO en canlllas,'es exorbltante.n_f*
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*i'venientes y se fundamanta en el recqnoclmiento de las ven- -
“7ta3as de gran importancia que se obtienen 31 las operaclo-ﬂ

‘”nes ae preparar y ooblnar el_hllo;

;uuuos 1lenos se llevan con preferencla a una 0 m4s maqui-~‘"’

- ;anas boblnadoras, que estan montadas cerca de la méqulna de”fy

ﬁfiilos tubos BE colocan 1lenos en una correa transportadora -
.;:éque serdesplace a 1as proxlmldades de 1a méquina hllado-
’"T%fra, 51endo transportados dlChOS tubos por la mencionada co f‘”
 ﬂl-rrea hasta el 31stema de boblnaclén. ﬁl hllo se humedece s

fPrefernntemente antes o durante 1a opnraclén de bobinado 'fif“

m“vcitada maqulna, ‘4 un s1stema transportador capaz de llevaﬂ;ff
':1os tubos- 1lenos. hasta el bobinador. con preferencla se.
A]dispone una correa transoortadora, desplazandose en las
~;proximidades de la maqulna de . hllar y dlligiéndose hacia ei
iﬂl'bobinador, dlsponléndose también un mecanmsmo adaptado p¢-*”

‘ra colocar un tubo 11eno sobre 1a correa transportadora,"'
7 _quedado 1ibre. Ademas, txene algunas ventaaas sm se dlsnou:'

 nado con gl boblnador.,~“;~ R : in;?"»»

-Hes.la que se neceslua, comparandola con el nrocedlmlento

La 1nven016n ﬁlene por obgeto obviar estos 1ncon~:lf;

‘.

la del camblo ) mudada,

Eﬁ'este procedlmiento, despues de 1a mudada, los : Q

‘"esto puedeillevarse a 1a préctlca, por eaemplo, sl

en el bobinador.

Un aparato para reallzar este proeedimiento connr

de ‘una méquina hiladora, un boblnador montado cerca de 1a L ‘ 

";;Qasi como para eolocar un tubo vaoio en el huszllo que hav;fw;;

 ne de un mecanlsmo adleional para humedecer el hilo, combL-'in

Ias ventajas, conforme el procedlmlento de 1a ine

”-?venclén, son numerosas. Uﬁa oantidad de tubos mucho menorv'n g
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; convenclonal, de’ hecho, 1os tubos vuelven a la méquxna h1—
‘ladora 1nmed1aﬁamente despues de 1a operaclén del segundo

'boblnado' aetualmhnte eo p091b1e gin’ 1qcurr:.n en elev&dos

‘dlmienﬁo mecénlco. E1 gasto en‘materlal y trabaao, necesa

'=cuidadoéamente 5

fla misma para-todos los comienzos de hilado, pudléndose ob,

'&fcional impllcito en el procedlmiento habltual, debido al_

qvqueda si elhunado, como asi también los departamentos de h

”F;ﬁe con rasentldo se ellmlna segun la 1nven016n.:'j.§9”“

  acompanan, renroduciéndose esqueméticame e un aparato ca‘“

'* }gastos, utllizar tubos espeelales 1os cuales debldo a suf4jf
M?:.construcc‘dn son adecuados para poderse eytraer de 1a ma-fjffi5

:»qulna temedora por medlos meeénlcosr De esta manera se hai;fﬁ

conseguldo realizar la operaclén de mudada medlante nroce-i,

enlendo como consecuancia que, durante la

ppéggci&ﬁ;deﬁh'iax3 la tensidnréaercida aobre ol hilo sera[{

7tener asl un*pfoducto mas unlforme. Deoido a que se utillz””ﬁA-;

iun boblnador de gran velocldad que ademés ACS montado eerca;;ff

o e

transporte, dlmacenanlento y determoro de los tubos llenosv.

ffimlento tiene 1ugar en el boblnador, se obtienen pos erib;esi“

_ahorros. Obra ventaaa 1mportante se. desprende del hecho dewt’ﬁ
“que ~ghora resulta posible eleglr 1a medlda de. 1a husada,

" conforme a como se dede, durahte la oper acldn. nl departameae
KT de teger debe trabajar a pequeﬁas husadas, pero el depar-

-“tamento boblnadar prOflere trabaaar con husadas grandes,es+~"‘4

”;donos a 1os dibaaos que a titulo de ejemplo 11u5urativo se

S

leE para la operaclén de mudadara mano, 1lega a ser superé;

‘gLa invencién se. explloa con mayor detalle refirlén-u

’h@de la hlladora, se dlammnuye mucho ‘el espao*o. E1 coste ad‘fi;

fblnado usados hasta ahora.~00mo la operacidn de humedegl—-ﬁ.;



5 cm’rmos :

oo  para el procedlmlenoo en’ fbrma sencllla. Montandose‘ al 1a
liioﬁ'ff ?do -de 1a mdqalna (1) esta el boblnador (2), cuando al tér~~fw

Ti,mlno de un perlodo de teaer de unau 10 horas, por eaemplo,a'E

f;z“f'fl - 'estén 11enos los tubos (3), se separan del hu91110 por xno

‘ fcedlmientoé o dlsp031t1vos no nepresentados en e1 plano, y_ff

“t ansporta 1os;tubos 11enos hastf

MRS e

el hilo procédente ae v'

'Obv1a decll éue la capacmdad del boblnador vy el

E ritmo del desplaza.miento de 1a correa pu.eden eleglrse de

'manera que la produccidn total de la operacxdn de mudada
53‘"puede ser boblnada por segunda vez durante el ciclo de“:
‘f f 5 j{tTi“ i ;,traba3o o carrera. En el eaemplo antes deelgnado, se’ ha‘..ﬂ
o “"i:itomado una muq01na de taaer que se ha parado duranterla
136 “ .operaclén de 1a mudada. Si bien las indlcaclones o pruebasz j 
1con que éSuO produce los mejores resultados, en prin31plo :
:iresulta, naturalmente, posible detener 1os hasillos 1nd1vi,5
cualmenue sl ge pretende el cambio de tabos, y adapta? a

-~

los mlsmos el rltmo de desplazamiento de la correa trans-“_

~ '155'_ ,Aportadora, asi como la Capa01dad del boblnador.

Flnalmente gélo resta senalar que -en la presente

,Alnvencién caben tantas varlantes de reallza016n como seanff

>_ ;;p0sibles dentro del cuadrm general de la mlsma, aiempre qu'i{f

5féste no se altere.rf°
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-

e rrea hasta el bobinador.';

3, caracterlzado porque 1os tabos desbobinados en el bobln

N 0 T A°' Descrlto suflcleniemente lo que anteoe-‘.;.f

de, ‘8610 resta oonsignar que 10 que 88 declara pu:pio y

nuevo del sollciﬁante es 1o eonﬁenldo en las 31gu1entes-

o

REIVINDICAG ION'WS R

-caracterlzado‘pprque los tubosallenos van ﬁolocadoss n: unai

:'correa transportadora que se desplaza en 1as proxzmldadest

de la m quina teaedora, 31endo transportad0$ por dlcha COMF

4 - Procedimlento, segun celv1ndleackones de l a R

dor, vuelven a la maQulna de tejer medrante una correa grans-f

portadora.

5 - Iwocedimlento, segﬁn relv1ndicaclones de 1 a !

4 caracterlzado porque el hilo se 'humedece -con anteriori- n

dad o durante la operacmdn del segundo bobinado.-; “

a?.-’;.




'.%70;7V‘,.;‘]wf ",; " 6 - Procedlmlento,'aegﬁn reiv1ndicaclones de 1 a .

' ) 5, caraoterizado porque se prevee una mdquxna teaedora, coﬁ;
:,g?i”~; un boblnador montado esenoialmente a ‘sus prox1midades, v
: "ff; uﬁ mecanlsmo transportador de los tubos 1lenos, al boblna-w-' b
. »fJi;*:T”” e dor menclonado. o ;:h wf \i:;'f,_:7> .;“; o _
4_“,a}£;75mJ;Wft“;"V“ - T - Prooedlmlento, segun re1v1ndlcaciones de lma

5, aracuerlzado porque se prevee una correa transportado-.);«

s .- )

:iﬁ~fu:f»;35§;fzﬂz~ra que se desplazaAesenclalmenteAa.las proximidades de la
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ES IR VRRIABLE
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