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invención' seirefie,re .a^un procedi-- 
.miento paráifa'.fabricación \de'' tejidos. de superficie ad­
herence sensibles al calor y/'o ,.a',la presión,' mediante' 
el 'cual, se, consiguen varias e importantes ventajas con""-- 
respecto a.los sistemas se^idos hasta, la..fecha'i; que ado­
lecen, de. varios.r defect os,.. entre.' los que; cabe citar las.. 
,dif icultádes* de preparación,.,1a ipoca..'consist encia- de los 
adhesivos empleados, la.necesidad de tener que humedecer 
las'.-'telas .para adhe'rirlastal puntó'previsto",los despren- 
dimiéntos fortuitos ocasionados por el.resecado, o enveje-



cimiento -del adhesivo "y otros. .
Con la demanda quedan solucionados précticamen-

te l'Os antedichos defectos, consistiendo la misma en .ex—
tender, sobre, una de las .caras del tejido, que preferible­
mente * se mantiene eR'''constrante'.'circulación,j'.una/.resina',.', 
con;grado de plastificaci-ón'varíáple...y depositada* en.for­
ma regular y con un grueso, adecuado sobre el mencionado 
tejido., compuesto éste 'por fibras de . cualquier tipo.. La 
aplicación de la.citada-resina se lleva a término, de 
pre&rencia, utilizando un tambor'semisume.rgido en-una 
..habata con el contenido líquido correspondiente' y com­
binado con* una cuchilla para-'regular' el grueso de capa
a extender sobre la. tela'*én movimiento, que, con-'auxilio 
de*"-ródillos ó"similar,., se' mantiene permanentemente "ado­
sada -sobre la. llanta, del .tambor humectador,, al que sigue 
un equipo calefactor destinado al secado de la antedi- ./
cha,.resina, -que constituye así. ..una película íntimamente 
unida a,su soporte y apta para proporcionar a la tela s u ' 
ulteribr adherencia estable sobre uña superficie recepto­
ra. determinada, recurriendo para ello a la presión, a la
presión y al calor o. bien únicamente^.al calor, según la ­
clase dé resina empleada., y
. h  La banda así fabricada puede arrollarse perfec-
t ara ente sin peligro de adherencia entre sus vueltas, sien 
do además susceptible de-_sér cortada en'cintas para múlti 
pl'ee..';ap.llcacíb*he3y-ihdust'r_ialés.- 'r-*''.''''

Para la mejor comprensión d a l a  presente memo- 
ría dése rip t i va, s. e acompái/a* hn dibújC/ éU' el que, - tan só-



A

lo a;- título, de '.ejemplo,, se representa un casoiprácticb r 
de e jecución del;'procedimiento explicado. . . ' -i'Xp .p-t. - 
-r. .. . En dicho dibujo,., la. única figura del mismo ..

muestra esquemáticament e los elementos básicos para la . 
realización del procedimiento en cuestión, y  ' r.

Para llevar a la práctica el objeto, .-de.'la deman­
da se hace circular la- banda de'.tejido -A-,*de cualquier'
naturaleza, que.se mueve en el sentido que.indican las fle- 

- chas desde un alimentador. a un recogedor,, a-través de un 
10. grupo encolador constituido, por un tambor -B-, semisumer­

gí do en el Iqiuido ádheaiyo rC- contenido, .en una cubeta - y
- -i - -D-. Este tambor.-2- ce halla,combinado con una cuchilla.

-á..-ó.trásqúéta -D-, separada de la'"periféhia.,d'e.' aquel*, tambor."*";'p 
' ' -B-'--.en la. medida .'adecuada- para, poderJéntregar a la tela '
-15.. . -A-. .una'"'capánuniform'e''-?-.;deí-medio, adhérente -C- -a base'
- .:.de'una r.esfna con. un. grado.- de plastificación variable. *'

.'"-''El contactó entre;,:;el tejido -Â r y - el' tambor -B-
- -viente .asegü.rádo por unos rodillos o similar,auxiliares 
--G-, apareciendo a* 'continuación del"conjunto descrito un

'20¿ - .grupq'c.alefact'Or -H-, cuya, acción" sobre la. banda resinifi-
"q.-..cada.-A-F-. de-teimiha la evaporaciónde^lá. humedad del adhe- 

. .."s.ivo-,y el consiguiente secado de, estenio que permite que
i la'., áRtedl.chá.'-.banda ¿pueda- ser aryql.ia.da. inmediatamente o 

tp ', - A ;*- ; ",..h i en pasada - a, ,una. máqui na pe prt adora, para cpnvert ir, lá - ;
pieza -A-. en múluplea cintas. , t ;y;i.b-

!-i ^  Cq^o-resinarAé'-^.púédc.d^plearseiüna;.^de tipo , r, 
' . ,--i ,- * yinil-butiraí, a ,1a que cabe, alla dir un plastificante co-- .j-

- imo .el ftalátb'^'e.^aicctilo'rén proporción, superior .al



en peso de la resina seca, la, temperatura dé.secado en - 
la : sección puede .ser de. /O a ÎOO^C. : - *: :/..i -t..:

-,1'En su utilizacïdn,^ la. banôa.-i.- o cintas de-. 
rivadas de la/ ml§má,.pueden -..colocarse....sobre. re.l''uorresp- 
diente.Cuerpo-receptor pon-la cara.'con el adhérenterea­
lizando a continus,cicn una presión, ' presión .con calor o 
-s ól qtcal.or , según ..la * resina empleada', .para. - c'ónseguir 'la'¡ 
luníóR jínti.m'a e'-indisoluble. entre.lte jido - y'súperfici '
soporte del .'mismo. - .. p "'.i' - ir
1 f* /Sé'rán ..independientes del objeto de la;invenci.ón 
las materias' de*_las**-telas"".empleadas, - las 'características;-./ 
de la.resina que forma. el adhesivo, lás',tempefatúra.'8* de/",', 
trabajo, las presiones ulteriores y demás, detalles de ca.-.. 
.'rácter, secundario .que no af ecten/á sü /.esencialidad. .. ." -

. N O T A .

. *.' - \ Se reivindica como objeto de la presente, patenté
de introducción: " '.' . ... . ' ' .1'/' - 1 i r ..'

"'i.--.. ' * lU Procedim iento. para la  fab ricación  de -tejid os  
a d h e re n te sq u e  co n siste  e s ene i  alment e e n  a p lica r  sobre
una de las caras de la tela,. ..que .preferiblemente se des­
plaza continuamente, una- resina de grado de plastifica- 
ción variable en forma regular y con un grueso adecuado,^ 
cuyo tejido a continuación-se hace pasar por Un grupo ... 
calefactor que determina la evaloración déí disolvente -
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'de la re'siná 'y al consiguiente , secado de la misma, que 
' se transforma en una pelicula íntimamente unida a su ' -
soporte y susceptible, de reblandecerse y,unirse ulterior-*: 
mente a cualquier superficie, receptora por efecto, de l i

- la presión, del calor y la, presión a bien únicanienfe.
- del caíor, según el tipo de .résina empleada.  ̂

i ! 2.. Procedimiento para la fabricación de tejidos :
; adhérentes, según ,1a reivindicación anterior,icaracteri- î 
náf o poi-que la composición adhesiva comprende* una resina - , 

' seleccionada antre;: las, del tipo que .comprende las" resinas i 
*,.* de vinil-butiral, y  Un plastificante, del tipo del"ftala!.

to de dioctilo en proporción superiopál 50^ del peso de 
. resina- seca* - .- il-i ' ,',r . -"..-'.r. '-.1 1 '-'*"* j. - .*

: .  .3. Procedimiento para la fabricación de tejidos 
;''ladiiei\ë.uteŝ . .*-.̂ 4/-.' - ' . ' . - - i y - . - '
. -.'.-'la..presante ' memoria-''.-.consta de /cinco ,ho jas .fo- t 
"liàdaë , escritas -á .máduina rpor, una'.sóla cara. .Itip.r::; - - 

Baroeló'há,'''a'"''.14. de-anero *'í'
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