
PATENTE DE.INTRODUCCION 
por 10 años - .1,̂

por "mOSi P E R F E C C I O N A M I E N T O S D E  BOTO­
NES",, a'., favor de Markes & Co. K G., de nacionalidad ale- . 
maña, domiciliada eñ. Lüdenscheid (Alemania). V/iesengtrasse, r

Esta Patente de introducción, se refiere a unos per­
feccionamientos en la fabricación dé botones, que se r e - ' 
fieren especialmente a  laconstitución del ojete del botón 
y. a su montaje en el propio bbtón, logrando unos medios 
de sujeción del botón de gran eficacia y notable economía 
de fabricación. -- 1 .

Según esta Patente, el ojete del botón se constituye 
a base de una pieza moldeada, en la que se dispone u n .
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unido, de planta sensiblemente circular y. caras laterales 
inclinadas, poseyendo un amplio hueco circular central: 
en cuyos bordes quedan unidos los brazos del puente.

. En el botón queda constituido un refundido cen- 
5. tral de paredes laterales inclinadas hacia adentro y de 
. forma global equivalente a la de la base del ojete, el

cual se introduce en el interior de aquél refundido gra- L 
cías a un utilaje compuesto de,un núcleo cilindrico hue- 
co que desliza en el interior de un alojamiento asimismo 

10. cilfndrico, quedando introducido en el primero, el puente 
del ojete y en el segundo, la base del mismo, ligeramente 

. deformada, de modo que se hace coincidir el utilaje encima 
 del botón, debidamente soportado, actuando en este momen­

to sobre el núcleo cilindrico en el que está montado el 
15. ojete, en el sentido de expulsarlo al interior del refun­

dido del botón, en cuyo interior aquella base vuelve 
... a recuperar por elasticidad su forma original, adaptán- 

dose en el interior del refundido, en el cual queda firme- 
" '........mente -unido..- -'i.'-'.: -'Y.li,.
; 2Ó . El ojete*para botón, objeto de la presente invención
f puede fabricarse, barato y de modo racional, por inyección,

'7.̂'̂''1- ; dé materias sintéticas termoplásticas, valiéndose de mol- 
. r des de varias,piezas, existiendo la posibilidad de adap-. ...

, . tar e 1 c olor del oj eté al c olor del bot ón o orre spondiente. *
. " 25.. Úna' de las .ventajas 'deestosperfeccionannentos/estriba .

.'Jen la supresión de los métodos usuales de fijación.-,del';'
ojete al cuerpo del botón, mediante pegado u otros medios 

- auxiliares, de mayor coste y resultados poco satisfactorios. $'
Para su mejor comprensión, se adjuntan, a título de - !; -< . 

30. ejemplo, unos dibujos explicativos de los perfeccionamien-  ̂J 
tos, objeto de esta Patente.
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Las figuras 1 a 4 representan un ejemplo de ejecución 
del ojete para botón, según esta Patente, en vista por en­
cima* en vista lateral y en vista por la parte inferior, 
así como la sección a lo largo de la linea A -A en la fi- 

5. gura 1* Las figuras 5 y 6 representan dos botones dispues­
tos de dos modos diferentes para recibir el ojete. Las fi­
guras 7 y 3 representan los mismos botones con los ojetes 
para botón sujetos ..en ellos. La figura. 9 es una' represen-..- 
tación esquemática del aparato por medio del cual puede su- 

10. jetarse el ojete para botón objeto de la invención presen- 
-'-te:.a los botones ' -." ; -  ̂ 1.

' El ojete para botón, de acuerdo con la presente -Inven­
ción, consta como indican.las figuras 1 hasta 4* de una pía-! 
ca base -1-, de forma circular, cuyo borde cónico tiene el 

15. diámetro menor en la parte superior de la pieza. Dicha 
placa base está provista de un vaciado circular -2-1 So- 

 ̂  ̂ bre la placa base -1-, se levanta el asa ú ojete con sus
dos patas laterales 3 a y 3 b y su rama transversal 3 o 
que constituyen el orificio o asa par§ sujetar el botón 

20. por medio del hilo. Ambas patas laterales 3 a  y 3 b, repre-
, sentan segmentos de un cilindro hueco, y cuyas superficies
' interiores acaban formando parte del vaciado circular 2 y

cuyas superficies exteriores se .'encuentran desplazadas"
- hacia,él interior con relación al borde superior de la pla­
ca base ?-ll!"'Un"b jê e""'par'á botón, con.seme jante disposición... 
puede fabricarse por inyección de materias termoplásti- L 

 ̂ . cas, permitiendo desmoldearse de un molde múltiples "aún cuan 
. do òste no tenga corredera lateral. Si se elige un material 

-. -plástico,,que-"posea alguna elasticidad pr,opia,, .es.posible " - ..
30. . sujetar¿ de manera firma y segura,, el'ojete para..botón -. \ ;;f

objeto de la presente invención, al correspondiente botón, -
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-,'7- del modo que se describe a continuación. \
7"'-'. ,' Ó orno' muestra la figura 5 el botón para' el ojete a 7.

- que se refiere la presente invención, está provisto en 
su cara inferior, de un vaciado destalonado cónicamente,

5. centrado, de forma circular 5, cuya profundidad corres- 
' ponda al grueso de la placabase -l- y cuyo diámetro - 

. y conoidad corresponden al diámetro y conicidad de la 
placa base -1-. Esta última, gracias a su propia elas- 

. ticidad, favorecida por el vaciado circular -2-, puede 
10. oprimirse en sentido radial, por cuyo medio se consi-

gue hacerla saltar en el interior del vaciado destalona-- 
do cónicamente -5-, existente en el botón, del modo que 
muestra la figura 7. Por este medio,/ sin necesidad^.de efec 
tuar un pegado o recurrir, a cualquier otra Clase de me- 

15. dios auxiliares, se obtiene una sujeción resistente y
duradera del ojete en el botón. Puesto que la cara supe­
rior de la placa -1- queda enrasada al mismo nivel con 
la cara inferior del botón, se obtiene, además, la impre­
sión de que el botón y el ojete estén fabricados forman-^ '/ 

20. do una sola pieza unida; esto, especialmente, si coinci­
de el tono de color seleccionado para el ojete, con el 
tono elegido para el botón.

- 7 Otra variante del procedimiento de sujeción en el *
"...-botón,'..está, representada en las figuras 6 y 8. En éste 

25. ' caso, el botón,' además del vaciado, destalonado cónica-, jy.'-'.
/7.mente -5-' está, provisto dé -espiga- cilfndrioa..-6— ,/ dis-'

7./ puesta centrada, cuyo diámetro corresponde aproximadamente 
*7 al diámetro del vaciado circular -2-. Al saltar el ojete 

para botón en el interior del botón, la seguridad del 
30.7 asiento y sujeción del ojete queda aumentada debido a que 
/'./'' '7/"-. la placa base -1—  se encuentra apoyada tanto por su borde .7 
7 '7 cónico como' en el vaciado circular -2-, de modo, que re-

t' t,
7̂-'
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sulta más difícil una separación involuntaria del ojete del 
; cuerpodel botón. i

Para introducir el ojete en el botón, se utiliza un 
dispositivo cuyo funcionamiento está representado esquemá- - 
ticamente en "la figura 9* ' /. .r.--;.:;p-'.;' /:/ /

Este dispositivo consta, esencialmente, de la base de . 
alojamiento -7- destinada al botón y del cilindro .-8-'.desti-.,^ 
nado a alojar el ojete; encontrándose ambas piezas de alo­
jamiento una' sobre la otra. y. concéntricamente entre./ si'../.':'';.

La base de alojamiento -7-,inferior está sujeta á u m  
mesa de máquina -9-, u otra base semejante. Se halla provi! 
ta de un vaciado practicado a torno, en el cual se aloja, cen 
trado, el botón. ' '*

La pieza de alojamiento -8-está.construida en forma 
de cilindro hueco cuyo diámetro interior es algo menor que 
el diámetro más. pequeño del vaciado destalonado cónicamen­
te existente en el botón. Dicha pieza cilindrica, puede des­
plazarse hacia arriba y hacia abajo en una guía no represen- 
tada en la figura. En el interior 'del.cilindro,;:'',-8- se en--' 
cuentra alojado un expulsor -10- que puede avanzar y retro- 
ceder en su alojamiento. Dicho expulsor está provisto, en eu 

/ extremo inferior, de un vaciado cilindrico -4-,cuyo fdiáme-' 
tro interior ha sido dimensionado de tal modo que el asa del 

- 'o jete para hotón tenga cabida en el interior,de. dicho vacia­
do , - ' . " .. .. ...p. "

r j;,, introducir el ojete en el botón,; se J g*̂
^,,a^ec%a-dei*''&0'djq siguiente: '

. , El ojete para botón se coloca centrado, debajo del cilin 
dro de alojamiento -8-. Al hacer descender este último, en

30. sentido vertical la placa base -1-, ,se. deprime ensi misma,. 
.;./' //cómo consecuencia de. su "elasticidad, y se. desliza-'en él ..inte,- H*

"h/ -
-
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rior de la parte inferior del citado cilindro de aloja­
miento -8- corno represent.a la figura 9 . El pequeño avella­
nado facilita está operación. A continuación se coloca;el - 
b o tón. en' la b ase de alo j ami ento, -7^ y,' e 1. ci'lín'dró -8- "a e' 
hace descender verficalmeñte hasta ̂ apoyarse -sobre, el bo­
tón. Oprimiendo hacia abajo el expulsor -10-, el ojete pa­
ra botón se desliza saliendo de la pieza cilindrica de i . 
alojamiento -8- y saltando en el interior.del vaciado des­
talonado cónicamente -5- del botón, donde recupera nueva­
mente su forma natural primitiva, como muestra la figu- ' 
ra 7. "

El dispositivo que queda descrito,-puede construirse 
adaptándolo tanto para el funcionamiento a mano como meoá-^ 
n.ü,co* *

Todo cuanto no, afecte, altere, ,cambie o modifique . 
la esencia de los perfeccionamientos,descritos, será va­
riable a los efectos de la actual Patente, 
h . N 0 T A. " r

Se reivindica como objeto de esta Patente de intro- ) 
ducción: ^ ' -- - -- - - -
1.- Unos perfeccionamientos en la fabricación de botones, 
caracterizados por constituirse el ojete a base de.una ola* 
ca base circular y una asa que forma el orificio destinado 
a la sujeción del botón,, en el que el borde de la placa 
base es cónico y tiene el diámetro menor en la parte 
superior de la pieza, es decir en la parte más .próxima 
al asa; poseyendo la placa base, un vaciado circular y 
estando comtituído el ojete de una sola pieza inyectada, ., 
de caracterfsticas elástipas, quedando provisto el cuerpo 
del botón ensucarainfefior,.^ de un vaciado ̂ destalona-;; 
do cónicamente cuyo diámetro y conicidad corresponden' al *'

 ̂'n y
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'diámetro y conicidad de la placa base del ojete.
. 2. -; Los propi os perfeccionamientos . de la reivindicáci ón r 
anterior, caracterisados porqué las.dos patas laterales 
del asa están constituidas por segmentos de cilindro, . 
hueco, cuyas superficies interiores acaban formando par­
te. del vaciado circular de lapLaca base y cuyas super- 
fieles externas se encuentran desplazadas hacia él inte­
rior con respecto al borde superior de la placa base.  ̂ -
3.- Los propios perfeccionamientos de las reivindicacio-' 

. nes anteriores, caracterizados.' porque el grosor de, la . 
placa base del ojete corresponde a la profundidad del 
vaciado existente en el acuerpo del botón.
4. - Los propios perfeccionamientos de las reivindicacio 

. nes anteriorest caracterizados porque el cuerpo delbotón
posee una espiga cilindrica centrada en el vaciado desta­
lonado cónicamente, cuyo diámetro corresponde aproxima­
damente al diámetro del vaciado circular de la placa base .
5. - Los propios perfeccionamientos de las reivindicacio­
nes anteriores, caracterizados porque la sujeción del
ojete en el botón se efectúa por medio de un dispositi­
vo, accionado a mano o a máquina^ con el cual se puede, ob­
tener una deformación elástica de la placa base del oje­
te, deprimiéndola en si misma, de tal forma, que su diá- 

¡ metro exterior resulte algo menor que el diámetro más peque 
ño del vaciado destalonado cónicamente existente en el bo­
tón, y porque, en este estado, la placa base del ojete pa- 

- ra botón se desliza en el interior del vaciado del botón, 
después de lo cual recupera nuevamente su forma.natural al­
canzando su perfecta sujeción a consecuencia.del efecto de .

' - enclavamiento de los conos. .-
6 ..- Los.propios perfe coi onami ento s ,,de... las., reivindi caci ones

3#

' ssaí-
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, * ' r-'' ' anteriores, .^caracterizados porque eldispositivo dé atina­
do a sujetar el ojete en el botón, está constituido por" J 
dos pi e zas de alo j ami en t ó , una para el oje te y otra para 
el botón, encontrándose estas piezas dispuestas concón- 

5.. tri cáment e entre sí y una encima de la otra, ; en cuya dis-
.-- posición la pieza superior, para alojamiento, del ojete es
 ̂ un' ci lindr o hue co de splazablehaci a arriba y hacia abajo 
"-en'. una guía, siendo el diámetro interior de. dicho;"cilin-' 
dro algo menor que e1 diámetro más pequeñodel vaciado ^

10. destalonado cónicamente del botón, y^ estando provisto el 
extremo inferior del cilindro con un pequeño avellana­
do mientras, que en el interior de dicho cilindro se halla 

J alojado un expulsor que puede avanzar y retroceder, po­
seyendo el extremo inferior de dicho expulsor un vaciado 

1$. cilindrico cuyo diámetro ha sido dimenai ohado de tal modo, 
que el asa del ojete para botón encuentra cabida en su 

- interior mientras ..que además ,'labase de., alojamiento para 
el botón, situada debajo, que puede sujetarse a,una mesa 
de máquina u'.'otro apoyo; semejante, está-provista de un.

20. vaciado practicado a tornó en el interior del cual puede .
.. colocarsecentrado, el botón. " ..... r i - .. ;

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran - 
en la esencialidad de la Patente de introducción definida 
en-las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

25. 7.- "UNOS PEI^ECCIONAMIENTOS EK LA FABRICACION DE BOTONES".
Consta la presente memoria de ocho hojas foliadas, 

mecanografiadas por una sola cara y del dibujo adjunto.
^ Barcelona, veintitrés de diciembre de mil novecientos

- sesentas .
P.A. de Market C%. KG.,

-*t-?
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