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MEMORIA DESCRIPTIVA S

,,. :

. I:a.t presente ?;ente de Introducoién, tal oomov f

B findioa su enunclado, se refiere 8 un procedimiento de

: fabricacidn de oomposiciones resinosas. - - ~‘- -

Laa composicionas resinosas tienen amplia a~ .

dades seoantes, igualmenme sa emplean en. recubrimien~

.-tos 1nsolubles, infundibles y aislantes mediante prepa~
‘,raoidn por accién oalorifica o yor oxidacidn, También

tienen aplioacidn en la industria textil para la for—

Vistas las variaa aplioaoiones in&ustriales

“ :de 1as composioiones rasinosas, e deduoe el interés

5 1  'que presenta el mejoramiento de sus caracteristicae,

' ‘i5L j‘&'fasi, en 10 que se refiere a8 .8u empleo en la fabrioanidn

| ‘v ";de pinturas, es de desear el empleo de oompoaiciones ro-
‘: fsinosas de répido secado,‘y con laavcuales se obtenga

'un major oolor que no amarillee @ temperatura ordina-

ria y una mejora de su resistencia & los agentes qui~

:T}imicos especialmente 8l agua, lo oual puede conseguirse

w'mediante el empleo de oomposioiones que presenten un en
 31evado porcentaje de inaaturaciﬁn en el éster fmnal de
?"fla reaccidn, por cuyo motivo se ha desarrollado el pre-‘*"J5

',sente prooedimiento objeto de Patente. N ; “

Esancialmente 86 caracteriza dicho procedin»

"*%fmiento porque las eomposioionas resinosas aon prepara—

li;fdas por eeterifioaoi&n de polialcoholes de elevado peEO"'

:?molecular, 0. compuestos epoxy-hidroxy, oon écidos grasoa  f

1¥iprocedentes de aceites vegetales, ya sea en estado puro




40,
‘f;( en la otra variante 80 elimina el agua por evaporaoiGn;;' 

50,

" 55 L
» Nitalcohol isopropilioo, oomo por ejemplo, el p~p' wdihia ;

Iffola a elevada temperatura, es activada can fuerte agita«-

;n{cidn interior asi eomo eventualmente por la adici6n de

:fde la composioidn, durante el proceso da esterificacidn,-*f 

F;ﬁpreveyénd°3° para 119var a cabo tal separaci&n dos va~ ﬁ

'7‘{riantes. en une, de ellas el agua o8 arrastrada por w 7f:‘
j-gas 1nert°’ tal oqmo el nitrdgeno 0 anhidrido oarbGninf | |

. GOy por ejlmplo, que burbujea a tr&vés de 1a mezcla, y _5;?

:conjunta con el disolvente usado, en el ‘oual es insolu~
ble, utilizéndose un reflujo de condensacidn para sepa~

7 rar ol agua y restituir el disolventeo - ———- - -

*?ifo anterior, para conseguir durante todo ol proceso de i}z
“7Lesteriflcacidn un reflujo constante, se. utilizan los
' frf oompuestos baae a esterificar unidos & una sufioiente
”fvcantidad de disolventes minoralea 0 de otra clase, cuanw
%ffﬁdo se calienta & un régimen normal ‘ae esterificaoidn de

‘Mte, son oomposicionee poliméricas de polialooholes reu'
‘sultantea de la reacci&n de polialcoholes derivados del

:tdroxyudifanil~dimetilmetano, con, compuestos derivados

La esterificaoi6n, una vez calentada la ez~ _.f

”fﬁcatalizadores. - -'— ~ *>- = ‘,‘ e e e

El agua resultante de la reacci6n o8 separada

»

En la segunda varaante expuesta en el pdrra-

Los polialooholes da elevado peso moleeular

empleados en el prooeso de fabrioaci&n objeto de Paten~

del cloruro de alilo, como las epihalohidrinas, en pro- 7l.2




Zk/is it uf\)

poroi@nes adecuadas y condiciones precieas para for-

"~ 604 | mar un polimaro de pesq molgcular_determinado. - e;-

) - Tgl oomo ya se ha dicho anterionmente, 1las
_ caraoteristicae que ‘88, pretanden de la comp031eidn -
Af}i'ﬁjj,f; ,‘Ji :Nif  resinose, aerﬁn ‘tanto nds favorables cuanto nés ele-
s v _V,Tf-vado sea el poroentaje de insaturacidn en el éster
:65‘?5‘ tfinal de la reaccidn, exponiéndose seguidamente un

euadro que muentra el elevado poroentada de 1nsatura~

s --ci6n que se puado obtener,-seg&n sea el éoido emplea~
3 do, con al prooedimiento obJeto de Patente, ya que en-
L ) ‘éste el poroentaje obtanido esté prdximo al méximo.
L0, A..A..e_m;._._c 40 enpleado w&iw Mu

‘ﬁ;'f'f :?;‘*”r.T' Oleico téomico - 7,3 T 15 f;f 
© hidograsode soja . 45 . . 12

:;;A°id° graao de 1ino ".? i”35-f,' “  j :_ 0 -
H3£Aoido 3raso de algoddn 5 ; 5,5{;f ‘@'¥';£f:, 13f¥1 f};f:;f}p:

_____ 7 7 Para facilitar la oomprensidn de todas las o
51:ideas expuestas en 105 pérrafos anteriorea, eeguidamen-«}.f’
{,te se. GXPonen varios ejemplos de fabricacién de oompo~_%s‘>‘
'ik% sioiones resinosas, de acuerdo con el procedimiento oba ffjf

.Jeto de Pa’ten'te.:-‘n - ----’--. P ..'... . e - ‘

7ide écidoa graso insaturado o mezolas de- los miamoa. El

““fﬁaparato es equipado oon un oondensador, can un term6~ ‘




Y - -
X Qfﬁtmetro ¥y un mecanismo para burbujetear el gas ‘inerte

fuvdurante la esterifioacidn. Primeramente se va aplioan-'i

*a5 do el calor lentamente hasta que el polialcohol 86 va

"u:,fundiendo,.Se va calentando y se agita no parando 1a
1agitacién durante toda la esterifioaeidn. Una pequeﬁa
”.corfiente del gas 1nerts va burbujeteando durante la- .
bperaci&n ayudando a separar al agua formada durante 1a
»festerifioaeidn. La mezola de reacci&n es calentada du-ir
e f}frante cuatro a cinoo horas a una temperatura de 2509-f L

'f?26020 ¥ el agua de la misma es eliminada oqmo se ha

1
-:,, ca T

ﬂléoon31gnado anteriormente.*- - - -'- - - ~‘- - -f?u

El proaucto resultante es disuelto en. el

"7j;miamo reactor para p obtener una aoluciGn de riqueza :

s ;,Vfi“conooida en el producto final de la esterificaoidn que
iquL”ﬂ;yes un sSlido, por adioidn de disolventes arnmﬁticos,

| %".:resultando aei soluoiones que son de excelente ap11~ ‘

‘Tcacién para las mezclae reseﬁadas en otro lugar da es—ﬂﬂ?°

ta petente. = = - = -~ = = - - ‘g‘f —m - - s

N EJEMPTO IT, )
.105;ﬁ; o o Se adioionan 500 partes en peso de un polial-:
 i"'ooho1 de elevado peso’ molecular a 312 partes de éoidos
grasoa; La reacoidn de la’ mezola ¥ oalentada con agie _
taoidn oontinua y oon burbujeteo de un gaa inerte, du~ﬁ‘:;_T
T rante tres horae a la temperatura de 2502 hasta dar i
’ 119;::f un valor en écido 1nferior a la unidad. R A —— -}L:

Una solucidn del 35% de este produoto obte=

 ”;95‘ 5’“5-;3ﬁf nido, cuando es tratada oon 0,05 % de naftonato de co=
balto (base de los barniees s6lidoa) da peliculas de »

un espesor de 0,003 que puedan secer al aire en 1 hora. e




15, EJEMPLO L,

A 1_ fff7;gffifoQj":f;f En un matraz provisto de un agitador meoénioo

¥ con un condansador de reflujo tipo Bidwell-Sterling,
se mezclan 183 partes en peso de un polialeohol eon 315
partes de écidos grasos en mezclao Se adicionan & loa

120. lbfjmismos una sufmciente cantidad de disolventea para ob-

tener un buen reflujo calentando a 2509 Eeta mezcla

-:' una hora a 250f;ﬁdurante dos horas a 2609 y finalmante

Y 2709 hasta que el valor del écid_,baje 8 8 5. Igual~ ’

-;.13’(’11{» |

dad en pe-o de un disolvente arométloo se obtienen pelia_
'ﬁi,QJQf- oulas de un espesor de 0 003 que pueden ‘secarse por oa— -

1antamiento a. 1509 durante treinxa minutos. Estas pel£~4f:

”f oulas son flexibles. e ',‘ - e -,- - ;f:

Finalmente, es de destaoar que las oomposi—

135.;: ozones resinoaas fabrioadas segﬂn el procedimienxo des—
"~/‘; P o crnto, presentan oonsiderables ventajas en la fabrioa~
- ‘:V_j N 'j, 016n de acabados taxtlles, empleadas en oondieionee ‘en }L'

“‘que’ la conoentracidn de ésteres insaturados oscile en—,j_’
tre el tres J-el cinoo por oiento, en peso, de la solun'

140, oidn del badlo impregnador..- T L

ﬁ”]'i' f\-_h_;; lv . Habiando descrito sufioientemente las carao-"

‘fifnq," teristioas, ventajas ¥ modo de realizacidn, del prooe-if;
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'g ciones resinosas, segﬁn la reivindioacidn anterior, ca—

267 /7&

dimiento para fabricacién de composiciones resinosas,

Lf;}objeto de esta Patente Qe Intro&uecidn, debe haoeree cons-
145,

37tas variantes de detalle, tales como conoentraoionea, tam-‘

tar, en re-umen, que en ol mismo podrén 1ntrodueiree ouan—

' peraturas, orden de operaciones, etc., no afecten a su

esencialidad, que es la que se concrets en la priméra de

";‘laa reivindioacionea que siguén, ye sea considerads alsla-

'1500”

damenté5‘ya sea oonsiderada junto con otra o varias de las

ﬂ:restantes reivindioaciones, en todas sus combinaeionea :

‘:ftécnicamente posiblea. e e e e e _“;T

NO mA

Se declaran de novedad 'y propiedad para Espaﬁa

~fff'ji 5 155;ﬂ:” y todoa sus territorios y plazas de aoberaniaa, las ai~

vﬁE;fanrbdeoﬁEé*

1.~ Procadimianto de fabricacidn de compoai-_fﬁfﬁf

: . "ciones resinosaa; oaracterizado porque dichas composicio*T"
S 160.

nes se obtienen por esterificaoidn de polialooholes de

 ”1 91evado peso moleoular, con 5°id°3 grasos, & elevada tem~

"fparatura y agitaoi&n de 1a mezcla. “ ~'~.—'~‘- - —5-'~fil:

‘;(2.- Proeedimiento de fabrioacién de oomposi-

M°f5raoterizado porque 1a eaterifmcacidn es activada medianté“ﬁk

)

. la adioi&n de catalizadoreso UL - _'-‘- - -.fVV

3.— Procedimiento de fabricaoi&n do composi~ ;‘

“iifoiones resinosas, seg&n 1as reivindicaciones anteriores
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"ﬁ | e oaracterizado porque el agua resultante de’ la reacci&n es

'1176,{; eliminada durante la esteriflcacién, mediante arraetre
por un gas inerte impulsado a borbotear a través de la

meZCJ.a flu:fdaycaliente,----.-...—...-.-._.-.-—....

'ii:'vuf"A 1;?4,_ 40- Procedimiento de fabricacidn de composi~r
ciones resinosas, segﬁn 1as reivindloaoiones primera y

‘;»1755 N segunda, caraoterlzado porque el agua resultante de la

"';reacoiGn es. eliminada &urante la esterificacidn, por eva—

poraoi6n conjunta con el disolvente de la mezcla, en el

L

oual es insoluble, utllizéndose un refluao de oondensa-

016n para separar el agua y restituir el disolvente. - ~" 

"*}3fﬂ'ﬁﬁi~ flSO. vr“?f} 5.- Prooedimiento de fabrioaoiGn de oomposi-,'
| oiones resinosas, aegﬁn las reivindioaciones anteriores,
 ¢ caraoterizado porque 1os polialcoholes de elevado peso mo-'m

-~ flecu1ar empl ados, son oomposiciones poliméricas de po— :_

lialcoholesjrésultantes de la reacci6n de polialcoholea

der1Vados del aleohol isopropilioo, con. compuestos deri-
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