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La invencién se refiere a un dispositivo para el -

tratamiento de superficies, especialments para pintaninep! la

sse "o

cas carrocerfas o piezas de trabajo grandes, de Forméj&fﬁ;lar,

con tratamiento previo como el desengrasado y la fosfatdgién

y el tratamiento principal subsiguiente como el laquegﬁqﬁbési
s % 5o

. . ° .
co con un laqueado posterior eventualmente aplicado. 5g;pece

sitan aqui como regla general un gran ndmero de etapas’ipdi-

viduales, ya gue entre las operaciones individuales parg.el

o %

medios como de enjuague, de enfriamiento, secado o simklhres,
® L]

.. ....

y los tratamientos individuales, en la mayoria de los:*baéos,
ocurren en varias etapas o estaciones.

Por lo general tiene lugar aqui el tratamiento preg
vio como el desengrasado o la fosfatacidn en un procedimiento
ds rociado, en tanto que el lagueado se hace por rociado o su
mercién, Por ejemplo se hace una fosfatacidén con zinc con un
procedimiento de rociado y el laqueado en un procedimiento =
de sumercién eléctrico (electroféresis). Tal tratamiento tig
ne ventajas mdltiples, pero ademds la desventaja esencial de
que aunque se lieguen completamente a los recintos huecos de
la carroceria o de la piéza de traba jo correspondiente cuando
se aplica la pintura en un procedimiento de inmersidén, ssto
no ha ocurrido en la purificacién y fosfatacidn previas. Una
proteccién anticorrosiva impecable, precisamente de los re-

cintos interiores es de importancia determinante para la re-
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sistencia a la corrosién de una carroceria. Como ha mostrado

. bt 4
la experiencia, la corrosién de una carroceria CUMlBﬂiQ{bﬂ -

. :.‘
estas partes de superficie mo incompletamente accasihégégpara
L ]

el procedimiento de rociado, por ejemplo en umbrales d&.pueg

tas, reforzamientos de respaldo, etc. Los recintos hwénqh de

estas piezas trabajan como recintos de amortiguacién gf,don-

de llegan a su plena influencia aquellas fluctuaciones clima

tolégicas a las cuales puede quedar sometido un vehicg{gumo-
» l.....

torizado. Los esfuerzos de aplicar aqui material zincéﬂﬁ, ro

3 A —
0,
wen ®o

ciado con pldstico o pintura especial o también con G’h:'f:l;atg

miento previo de substancias gquimicas en hdmedo dent$or del -
llamado procedimiento de "Slipperdip” (inmersidén con desliza
miento), en donde‘la carroceria se sumerge hasta por encima
de los umbrales para las puertas, pero por encima de esta 11
nea se rocia, no han producido venta jas positivas. La otra -
posibilidad de desengrasar todas las partes individuales de
una carroceria antes de su ensamblado, para despuds fosfatar
las con zinc, constituye una considerable inversién por apa-
ratos y organizacidn, aparte de las impurezas de las superfi
cies fosfatadas, creadas en las operaciones intermedias.

El cometido de la presente invencién es evitar an-
te todo estos inconvenientes de los procedimientos aplicados
hasta la fecha, y garantizar la preparacién de una superficie
de la carroceria o una pieza de traba jo correspondiente, que

ya no sufran los riesqos de corrosidén en sitios individuales
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gue no o dificilmente son accesibles, especialmente en el -

procedimiento de rociado. La invencidén parte ademéds d§*.lz con

ap® .y

sideracidén que para ello la aplicacidn del procedimiéaﬂﬁ%dé

inmersién, también para el tratamiento previo, aunque gQnpsti

tuye una solucidén loable del problema, esta medida soyf,ﬁp -

v 20 e

3 - . . .
basta, sino que se requieren otras medidas adicionales _para

que la economia de tal forma de tratamiento sea casi o’'prdc-

ticamente igual a aquellas del procedimiento de rociadp,,.gue

hasta la fecha ha sido m#&s econémico. N

Estos inconvenientes en contra del procedimﬁpngo -

de inmersién, y aplicables también para el tratamientP .pfe-
vio, se fundamentan sobre todo en el hecho de que debido a -
los tiempos de tratamiento esencialmente mds prolongados en
las etapas de tratamiento individuales se requiere igualmen-
te de una inversién por aparatos mayor y ademds debido al -
traba jo con concentraciones mayores es igualmente mayor el -
consumo de productos gquimicos gque en el nrocedimiento d& ro-
ciado. Asimismo existe el peligro de que durante el tratamien
to previo en los capilares del material de la carrocerlIa, los
residuos rezagados de productos quimicos conducen a una co-
rrosién posterior. Puesto que ademds los bafios durante la in
mersidn deben ser ssencialmente mds calientas gque durante el
rociado, la superficie metdlica se seca durante la extraccidén

del bafio y asi se perturba la formacidn de una capa uniforme

y lisa.
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La presente invencién toma en cuenta estas objeccip
. . . . .

nes y reside esencialmente enque carrocerias o piezas d¢.4faba
o9 ® *

* oo
jo similares se hacen pasar tanto a través de la zonaéq{gtrg
L

voe °
tamiento previo como también a través de la zona de traiamieﬂ

to principal, especialmente la zona de laqueado, Yy evﬁﬁ}ﬂal-

mente por una zona de tratamiento posterior en un procglimien

LR

to de inmersién, es decir preferiblemente por todas las gta-

l‘....
ot as

pas de tratamiento de la zona de tratamiento previo y gg-trg

tamiento principal y eventualmente la zona de tratami@ﬁ?ﬁ. -
oot
posterior, pasando a través de estos sectores en posih%bb. -

vertical. De preferencia se lleva a cabo aqul el tratzZmiénto
previo en un procedimiento de inmersidén electroquimico, la-
queado en el procedimiento de electro-inmersién, de acuerdo
con el principio electroforético, y la aplicacién de este =
principio fundamental no se debe interpretar en sentido res-
tringido, ya que no queda excluido que simultdneamente se puge
den aplicar iqualmente otros procedimientos.

De la invencién se logran las siguientes venta jas,
especialmente en su éplicacién a carrocerias:

l. Los recintos huecos de la carroceria pueden de-
sengrasarse y fosfatarse sin problema, toda vez que el liqui
do del bafio llega igualmente a los sitios exteriormente inac
cesibles de la carrocerfia. Al mismo tiempo el procedimiento
de fosfatacidn con inmersién, generalmente permite una adhe-

rencia esencialmente mejor y una proteccidn corrosiva mds -
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eficaz que el procedimiento de rociado.

2, Por la inmersién de la carroceria en pos?bgbn -

vertical, es decir con la parte frontal o la parte pééﬁé@}or

»80 @
.

de la carroceria colgada hacia abajo se logra un escurgimien
Yam
to esencialmente mds rdpido de los liquidos de tratamiﬁh#o -

cuando sale la unidad del bafio de inmersién. Mientras gpe en
[ E ] J
el tratamiento acostumbrado hasta la fecha de las carrbcgrias

XY &
cuchara retiene el lIiquido del bafio, por lo cual el liyuiﬂo
¥ .:.l.
puede escurrir con relativa lentitud de la unidad, ra%éh:par
0y 0o, o

la cual ya se hablan précticado aberturas adicionalesf&ﬁ'la
parte del fondo de la carrocerfa gue posteriormente se tenian
que cerrar, ahora, gracias a la posicidn de suspensifn verti
cal de la carrocerfa, se le da al liguido la posibilidad, sin
mayor problema, de que escurra con rapidez y en forma comple
ta del interior de la carroceria. La velocidad de levantamien
to puede aumentarse asi en forma esencial, por e jemplo hasta
dos a tres veces y mds la velocidad de elevacién anterior por
lo cvual tambien se reduce correspondientemente el peligro de
una aplircacidn por secado de las soluciones calientes duran-
te la extraccién del bafio.

3. Por la inmersidn de la carrocerfa en posicibn -
vertical,. los recipientes de bafio individuales y de acuerdo
con la seccidn transversal menor en lo largo, de la carroce-

rfa, se pueden acortar considerablemente la direccidn de trang
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porte, de manera que también toda la instalacién puede tener

una estructuracién fundamentalmente més corta y sobre, tado -

LY O:'.

en cuanto al piso serd posible ahorrar espacio y por?ibgﬁan-

.
Teoter

to gastos de importancia. se °
o» e

4., Por la superficie libre menor de los baﬁéé“de -
- sge

e : * . . . ) -
inmersién se mejora asimismo la economia técnica desds'gi -

punto de vista del calor, ya que se reduce correspondightemen

te las pérdidas térmicas de la superficie menor del ba#Fds,

5. Finalmente también es posible utilizar l&?ﬁihstg

. . . . sPe ®
laciones auxiliares de por siI ya necesarias para el pfbggﬂl-
LN J
L

miento de laqueado electroforético, como especialmenﬁg{Iys -
electrodos auxiliares gque deben aplicerse al interio; de los
recintos huecos, simultdneamente también para el tratamiento
previo electrogquimico,., Ya que estas instalaciones auxiliares
pasan conjuntamente con las carrocerfas a través de la insta
lacién, serd posible acelerar las operaciones electroquimicas
y bajar los tiempos requeridos para el tratamiento previo, gra
cias a lo cual se logran también un aumento de la economia de
todo el procedimiento, también en este aspecto.

Resumiendo, se puede decir que es posible crear un
dispositiuo que junto con una calidad esencialmente me jorada
del resultado final, lleve gastos iguales o apenas mayores =
que los basados en el procedimiento combinado hasta la fecha

que constaba de rociado e inmersién.

Otra me jora del dispositivo se puede lograr porque
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antes del tratamiento previo en el procedimiento de inmersidn

se lleva a cabo un tratamiento con un purificador neudgrel o

8y oo,
un agente anticorrosivo. Asi se puede excluir casi en-fd{ma
N

completa el peligro de una fijacién de residuos en loblc%pi—
e

[ XL

lares de la superficie metdlica, de manera que el liqgfda del

bafo, también de bafios posteriores, més concentrados,‘pgerma-
o e

[ X1 ]
nezca expulsado de los capilares.

L)
sasnge

Otra caracteristica de la invencidn gracias*4*la -
* o

cual se puede lograr otro mejoramiento en la calidad dé:fbrg

LIXX]
{00..'

ducto final reside asimismo en el hecho de que las caifﬁ?@-

rias o similares, durante o directamente después de L:g,,:érevg_
cidn de un bafic de inmersidn, se puede rociar con el liquido
del bafio de inmersidn, bajo presidén elevada. Tal aplicacién
por rociado, que puede efectuarse por e jemplo mediante un an;v.
llo de rociado bajo presién alta por encima de la superficie
del bafio y con una elevada presidn relativa de por e jemplo -
30 a 50 atmésferas, provoca que los poros, adn abiertos even
tualmente, del material de la carrocerfa o de otra pieza de
traba jo se puedan llenar con el liquido del bafio, impidiéndo
se as! un secado nocivo de la superficie. La aplicacidén por
rociado sobre la superficie de la carroceria o de la pieza =~
de traba jo debe llevarse a cabo aqui paco tiempo después. Aqui
se debe escoger preferiblemente una instalacién rociadora que
esté adaptada al contorno de la carrocerfa o de la pieza de

traba jo correspondiente, o en donde las boquillas rociadoras
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se puedan ajustar de tal manera, y eventualmente también en

forma automdtica que durante el levantamiento de la pige de

ses ®>

trabajo y durante su paso a través del anillo rociad&g{ﬁq -
e09 o°

respete en cada caso la distancia mds favorable de laézggqui

ilas con respecto a la superficie de la pieza de trabgjg.

Ademds, y con vehtaja particular, puede habaféb pro
s

visto una guia forzosa de la pieza de trabajo durante 8u in-

J
LN X
TIX Y]

troduccién en el recipiente del bafio o cuando se saca gq; -
[ ]

LY &

mismao, pasando por e jemplo un marco sustentador de la g@gga
[ 4

N L g Py

de trabajo en posicién vertical contra la pared interberrdel

®s ..0
.y o0,

recipiente por medio de carriles de guia o elementos géﬂgbn-
dﬁccién correspondientes. As{ se impide que la pieza de trabg 
jo vaya basculando durante la insercién o extraccidén dentro
del recipiente y también en casc de que exista un recipiente
que rodee la pieza de trabajq en forma apretada, no se golpee
contra la pared del recipiente. La seccién transversal del rg
cipiente, su extensidn en la direccién de transporte, la in-
versidn por conCEptb de material y lfgquido de bafio, pueden -
asi ser reducidos hasta un nivel minimo,

Dtra medida venta josa radica en que se imparte a la
pieza de trabajo dentro del bafio de inmersidén un movimiento,
po£ ejemplo un mavimienteo de vaivén en direccidn vertical, -
para lograr el enjuague méximo de la pieza de trabajo con el

lIquido del bafio.

Sin embargo, en vista de que, segdn se ha mostrado,
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en muchos casos no basta un rociado de las carrocerfas o de

las piezas de trabajo correspondientes, en la orillae.gumerior
oy L L
g0 ®e

del recipiente del bafio y a pesar de tal rociado ini??é?.exig

te 8l peligro que durante el traslado, es decir duradfffla -
95
P

extraccién de un recipiente del bafio, el transporte ulterior

y el nuevc descenso en otro recipiente de bafio, el 1f4ytdo -

de bafio se vaya adhiriendo por secado a la pieza de tﬁgbajo

y asl se producen efectos dafiinos sobre 1la superficié"ﬂ% la

L " g

vo .,
pieza de trabajo en cuanto a uniformidad y durabilidaﬁtﬁb la

Ny
capa superficiael, especialmente una capa de laca, de aMifrdo

con otra caracteristica de la invencién se rocian ini&i@ﬂmeg_
te las piezas de trabajo en condicién sacade, es decir extral
da del bafio, y este rociseado inicial ﬁo solamente estd limita
do a aquellas partes supserficiales de la pieza de trébajo que
se proyectan fuera cdel bafio.

De preferencia las carrocerias totalmente extraldas
o fundamentalmente extraidas o las piezas de trabajo corres-
pondientes se rocian inicialmente én su longitud total o priéc
ticamente total, y en especial se‘rocian las piezas superio-
res que se encuentran en un mdximo extraidas del bafio de in-
mersién, de manera gue ante todo aquellas partes que méds es-
tdn expuestas al peligro de secado, de la superficie, se sepg
ran o se retiran de este peligro. Es posible omitir el rocia
do inicial directo de las partes inferiores de aquellas pie-

zas de traba jo que estdn colgadas verticalmente en su direc-
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10

cién longitudinal, puesto gue estas partes se encuentran ex-

trafdas solamente por tiempo reducido de los bafios y,?ﬁémés
L TR J ®e

el lfquido de rociado mds pronto puede llegar a estaé;ﬁ%rtes

%8 '-.
bajo el efecto de la gravedad. -.::,
'YL
No obstante, venta josamente se hace con car?éggr -
0'0.‘.--

.. . . e -
adicional un rociado inicial aproximadamente desde la gf&lla
€

ol

superior del recipiente gque contiene el bafio de inmersidn.

g.cl"
12X 3 J

Una interrupcién en el tiempo del rociado iqiqi?l,

s1 se aplica, se lleva a cabo eficazmente por un tlemqpygfe
~N s
corresponde al traslado de las carrocerfas o similare%.t#e -

e s

una posicién arriba del bafio a una posicién en gue seyﬁﬁtueﬂ

“tran por encima del bafic siguiente, dentro de la serie de -

tratamientos.

Como liquido rociador puede utilizarse el lIquido
de tratamiento del bailio de inmersién situado debajo de la ca
rrocerf{a o similar, es decir por e jemplo el liquido de desen
grasado o laqueado, o también agua fresca, en dependencia de
las condiciones inherentes de cada bafio.

El dispositivo seqgin el invento se ajusta a la des
cripcidén realizada, ademds el mecanismo de levantamiento para
elevar y transportar las carrocerias o las piezas de traba jo
correspondien£es se proveen a su vez con bogquillas rociadoras
para el rociado de las carrocerias o piezas de trabajo. Estas
boquillas rociadoras se reparten preferiblemente sobre toda

la altura del mecanismo de levantamiento, y en especial se -
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montan en la zona de aquellas partes superiores, mds retira=-

das del bafio de inmersidén de las carrocerias o simllaras, que

“,.
estdn suspendidas en posicién vertical, y eventualmen.ﬂ'a:.r.am-
bién hasta llegar a aguellas boquillas rociadoras que'éiﬁén
»a
montadas hasta el borde superior del recipiente del b?ﬁj1
Para la entrega del lIguido roc1ador a las bogu1-
llas rociadoras montadas en el sistema de elevacidn se::é‘??da

[T X R
colocar un recipiente de tapén, preferiblemente con bombge, -

. e
Q‘..'.

en el sistema elevador ajustable, especialmente de tal uggera
2 225

que a este recipiente de tapén se alimenta el liqu1dofTDcla
*e "o .

dor a través de un conducto (relatlvamente) esta01ona:fa, que
se llena durante el pasaje, y que se controla por ejemplo en
forma automdtica en dependencia de su pasada,

£l dispositivo seguin la invencidn puede ser realiza
do como un llamado gprocedimiento "fijo" con iguales tiempos
de tratamientos parciales en las etapas de tratamiento indi-
viduales o, lo cual generalmente es mas venta joso y que per-
mite un aprovechamiento muy amplio de las ventajas del proce
dimiento segun la invencién, como un procedimiento "no fijo"
con tiempos parciales diferenciados para el tratamiento en -
las etapas de tratamiento individuales. 5e puede llevar a ca
bo en una instalacidn cérrada y circular y también en una -
instalacién abierta con zonas de tratamien?o o estaciones de
tratamiento que se suceden en serie.

No solamente para carrocerfas, sino la invencidén -
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12

puede aplicarse igualmente para piezas de traba jo similares

de dimensiones parecidas, en donde para una inmersidﬁ‘aﬁ'posi
S»

AR S
L ]

©ién vertical, sspecialmente para el escurrimiento mgj'”Qpi-

o

LY 2N ]
* 2

e
do del lfquido del bafio, estdn dadas condiciones previg},co=-
¥y ®
rrespondientes como en el caso de las carrocerias. o 0

Y R R . -
La invencidn se ilustra un poco mds con base ®n el

288K
dibujo esguemdtico que se refiere al laqueado de carrotegias.
sscne

194 A D
Agqul ’ o*,

' ‘.:‘
la Figura 1 representa el esquema de una insﬁg@g-

& 23 >
. . p . . "
cién en vista lateral segin la invencidn; «a?

% we

la figura 2 es una vista desde arriba referg?ﬁﬂ a
la Figura 1;

la Figura 3 es una seccidén transversal, horizontal
y esquemdtica a través de un recipiente de tratamiento con ca
rrocerfia que pasa en sentido vertical;

la Figura 4 es una seccidn transversal, vertical y

~esquemédtica, a través de un seme jante recipiente de trata-

miento y

la Figura 5 es una seccidén transversal y vertical
y esgquemética a través de la parte superior de un recipiente
de tratamiento con el dispositivo rociador sobrepuesto.

En lés Figuras, con 10 se ha indicado un tdnel de
tratamientoc o respectivamente um serie de cdmaras de trata-
miento, montadas en linea. A las cdmaras se alimentan las ca

rrocerias 11, de las cuales algunas estdn indicadas al lado
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X3

de entrada y otras al lado de salida del tdnel de tratamiento

e encuentran repartidas en forma corrida, durante elhfﬁncjn
namiento sobre toda la sucesidén de las cédmaras, de adgﬁgqa -

.'0 l"‘

con las n83951dades), y las carrocerias pasan hacia un °ban-

503
da de rodamiento sin fin sobre una banda de alimentacjchn €2,

"@'..

Durante ello, y si esto no se ha provisto ya con ante?{éiidad,

= P h0R
se unen con un marco de soporte y conjuntamente con este Jrar

.AQ"
co las carrocerias se ponen en una posicidn vertical 8¢ pqrtlr
de la posicidn horizontal representada a la 1zqu1erda'em;la
4‘ '

Figura 1, lo cual puede efectuarse por e jemplo por unﬂairaje

, .,’

del marco de soporte alrededor de un eje de oscilaciééhﬁgfi-
zontal, mediante bandas de guia o por alguna de varias - - =
grdas méviles 14, de las cuales en la Figura 1 se han indi
cado cuatro unidades, y que pasan sobrg los carriles laterales
15, Las grias mdviles pueden recibir las carrocerias en su po
sicién vertical, es decir con su parte posterior o frontal -
colgada hacia abajo, y aguil los carriles de guia 15 se extien
den aproximadamente hasta la mitad de la altura de las carro
cerfias que son levantadas dentro de las grdas méviles 14 y =
gue se encuentran en la posicién mds alta.

En esta condicidn se levantan las carrocerias 11 de
la banda transportadora 13, mediante las gruas mdviles 14, por
medio de un ascenso y descenso alternado para entrar asi en
los recipientes individuales de inmersién 16.

Asi por ejemplo las diferentes etapas de tratamiepn
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14

to se suceden de la sigquiente manera:

Bafio neutral A, desengrasadoc B con desengrq%qu pos
age &
terior, enjuague C, fosfatacién D, enjuague en frio y’gﬁﬁua-
ave ot

[ ]
gue posterior con soplado E, zona de incorpsracidn F ﬁ%g% la

LE

incorporacidén de los electrodos auxiliares, laqueado Pffi?n
electroforético G, enjuague y soplado H, zona de desafﬁggo J
para sacar los electrodos auxiliares, zona de tratami{ff%. -
posterior K con secado, enfriamiento, rociado eventualﬁegq -
polivinilcloruro para proteger el piso inferior o para?él:pg
B3

rar una capa aclistica, nuevo secado subsiguiente y enfrfamien
r L

. PR s ,".vﬁ

to u operacién similar. Las carrocerfas pasan por est%‘zbha

de tratamiento posterior, por ejemplo en una banda transpor-
tadora sin fin 17 y pasan por el extremo de salida de la ins
talacién por medio de una de las grdas méviles . 14 en forma
similar como antes, pero ahora en sentido inverso o también
por algdn dispositivo de vira je especial Bpara regresar asi
desde su posicién vertical a una condicién horizontal y por

e jemplo después de desprender la carroceria de su marco de -
soporte, se descarga eficazmente por medio de una banda trans
portadora de evacuacidén 19 o similar.

En la secuencia descrita previamenfe de las etapas
del procedimiento, se ha sdpuesto gque los electrodos auxilia
res no se incorporan hasta llegar a la zona F, después del -
tratamiento previo., Pero esta incorporacidn, como ya se ha =

mencionado, también puede ocurrir al principio del tratamiepn
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15

to previoc y especialmente antes de fosfatar, de manera que =

también para el tratamiento previo se pueden utiliza}-,11os -

electrodos auxiliares requeridos para el procedimientd te -

electroféresis. .o

De por si también las carrocerfias pueden tratarse

en una etapa o en algunas etapas o estaciones por el extremo
ae e

de entrada de la zona de tratamiento previo o respectivamente

por el extremo de salida de la zona de tratamiento pogterior,

en posicidén horizontal u otra, sin embargo, por razonesg sen-
L]

cillas de la instalacidén y considerando la longitud cﬁﬁéﬁrug
cional de la instalacidén y también por motivos de tral;h{ento
para lograr un producto’final de alta calidad es venta joso =
llevar a cabo todos los tratamientos con el fluido del bafo
y todos los tipos de tratamiento relacionados como el enfria
miento o el secado, s= llevardn eficazmente a cabo en una pp
sicidén de suspehsién vertical de las carrocerfas. Eventualmen
te también puede estar intercalada alguna zona de amontona-
miento especial, por e jemplo después de la extraccién de los
electrodos auxiliares, dentro de toda la serie de operaciones
de tratamiento.

Las carrocerfas individuales pueden utilizarse con
juntamente, para ser levantadas y transportadas en combiéa-
cién y también de acuerdo con el desarrollo deseado de los =

traba jos dentro del sistema no fijo, con diferentes tiempos

de permanencia pueden guedar y seguir transportédndose en los
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recipientes individuales, en cuyo caso por e jemplo las grias

méviles individuales pueden atender en cada caso detdrpinacdos

sectores de la instalacidn. Los recipientes en su totﬁﬁtgad

pueden tener los mismos tamafios y especialmente en la direc-
cidén de transporte, pueden tener dimensiones diferentgs, 0 se

pueden montar en distancias entre s{ iguales o diferentes, -

de manera que también en caso de un transporte Fundamentglmeg_

te continuo se tiene la posibilidad de, sin perturbar ,el.desa

rrollo de las operaciones, dejar las carrocerfias en log, Teci
. =

pientes individuales por tiempo mds prolongado gque en otros

recipientes. e °°

En la figura 3 se ha representado un corte a través
de uno de los recipientes 16 con la carrocerfa insertada 1l1.
La carroceria estd montada sobre un marco de soporte 20, de
cualquier manera adecuada, y preferiblemente en el plano de
su punto de gravedad, y el marco de soporte pasa sobre carri
les de guia verticales 21 para la entrada y la salida de la
carrocerfa, sin oscilaciones. La Figura 3 muestra ademds co-
mo en aplicacién al procedimiento electroforético, los elec-
trodos individuales 22, que también pueden montarse al inte-
rior de la carroceria, se reparten alrededor de la carroce-
rfa y en adaptacién a su contorno. Asi por e jemplo se aplican
a la carroceria o en el marco de soporte y eventualmente pug
den utilizarse ya dentro del tratamiento electroquimico pre-

vio, de manera que por e jemplo conjuntamente con cada carro=-
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cer{a pasan por todas las operaciones de tratamiento y contri
buyen a me jorar y acelerar las operaciones de caréictée, blec~

troquimico. También pueden montarse con ajustabilidad*§*espg

cialmente con direccidén radial al eje de cada recipientg.
La figura 4 muestra un corte axial, a titulp dg =~

e jemplo, a través de uno de los recipientes de tratamiento -

cilindrico 16. El1 marco de soporte 20, gque nuevamente, quﬁn
son '
la Figura 3, pasa en direccién vertical que lleva la garroce
rfa 11 en posicién vertical, estd colgado en el dispoéiﬁivo
de levantamiento 23 de la grda mévil 14 que pasa por los ca-
rriles 15, segiin se ha ilustrado esquemdticamente en ié‘figg
ra 4, y los carriles de gufa, segin se puede apreciar estén
montados a poca distancia Unicamente desde la orilla superior
del recipiente, en condicidn sobrepuesta, por lo cual las fuer
zas que provocan la oscilacidn lateral de las carrocerfias pue
den ser absorbidos de una manera particularmente estable.

En la Figura 4 cerca del espejo del lf{quido del ba-
fio y sobre la circunferencia del récipiente 16 se han montado
unas boguillas rociadoras individuales 24,en ndmero cualquig
ra, y gue constituyen as{ un anillo de rociadores de alta prg
sidn, de tal manera que la superficie de la carroceria gque emer
ge del bafio de inmersidén eerd rociada por todos lados mediante
los rayos del material que sale de las bogquillas bajo presidén

elevada. Para que el largo del rayo hasta incidir en la su-

perifice siempre tenga un valor tan favorable como sea posi-
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ble, se pueden situar las boguillas con ajustabilidad radial

respecto al eje del cilindro. Para tal efecto y si aqihé% de

seado, también pueden controlarse automidticamente en Ygphn-

dencia del paso de la carrocerfa a través de este anilly ro-

ciador de alta presidén. , 0y .

En el ejemplo de realizacién para un dispnsbﬁivo,
segin el invento, de la figura 5, sobre el recipiente,dgl ba

fio de inmersidén 16, en cuya orilla superior se han moﬂxaﬂp las
boquillas rociadoras 24, se ha colocado el sistema elsvzdpr

114 mediante rodillos 124, y colocado en unos carriles, 15.

Un aparejo 126 o instalacidén levantadora Gtil, de otro tipo
spstiene las carrocerfas 1ll, sumergiéndolas o sacdndolas del
bafio de inmersidén lé6a, y este bafio puede ser por e jemplo un
bafio de desgrasado o de lagueado. La carroceria puede guiar-
se aguil eventualmente dentro del recipiente.,

Sobre la altura del sistema de levantamiento 114,
sobre un lado, varios lados o en todos los lados se pueden -
montar las boquillas rociadoras 127, a las cuales se alimenta
el liquido rociador, preferiblemente bajo presidédn alta, a tra
vés de un sistema de conduccidén 128 mediante una bomba 129 -
gue al igual gue un recipiente de tapdédn 130 se monta en el -
sistema de levantamiento mévil 11l4. E1 recipiente de tapén,
que también necesita tener dimensiones sélo relativamente pe
gquefas, recibe por su parte el lIquido de bafic 130a que debe

ser almacenado en 1 a travéds de un conducto estacionario 131
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y a través de 6rganos de vdlvdla 132, y la desembocadura 133
del conducto se ubica de tal manera gue durante el mébiﬁiento
del sistema de levantamiento 114 se mueve el recipien¥§'ﬁa -
tapén 130, en ale jamiento, por debéjo de la boca 133.-@95 or
ganos de védlvula 132 pueden controlarse aqui en depen@gq?ia
de la pasada del recipiente de tapén 130 o respectivadgnte
del mecanismo de levantamiento 114, de tal manera que.géuli-

quido de rociado se alimenta por tanto tiempo a travéq.ge.la

desembocadura 133 al recipiente de tapén, hasta gue ésb&:ge

aleje de su posicidén debajo de la 133, Para tal objetq el rg
cibiente de tapdén 130 puede tener una forma longitudén;i en
planta, y se extiende longitudinalmente en la direccifén del
movimiento del mecanismo de levantamiento. E1 relleno también
puede tener lugar con el sistema de levantamiento parado.
Eventualmente puede ejecutarse también una determi
nada guia posterior del conducto estacionario 131 o respec-
tivamente de la boca 133 en la direccidén del movimiento del
mecanismo de levantamiento, y asi se puede montar virablemepn
te el extremo bombeado superior J4el conducto con la boca 133

y la parte vertical del conductoc 131, para que esta unidad -.

sea arrastrada por el mecanismo de lavantamiento en la direg

cién del vira je.

2

De preferencia se lleva a cabo el rociado inicial
durante todo el movimiento de levantamiento de la carroceria

hasta llegar aproximadamente a la posicidn SUperior, indica-
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dor del mecanismo lsvantador para llevar la unidad déﬂqa re~
cipiente al otro. Una interrupcidén, como regla, sulamgﬁﬁg ne
cesita ocurrir por tanto tiempo en que las carruceriaaase en
cuentran en el recipiente antes del tratamiento y en é}%?eci
piente despuds del tratamiento. Mientras la extraccidn.y el

escurrimiento dura por e jemplo de 20 a 30 segundos, la inte-

rrupcién puede limitarse por e jemplo a una duracidén pareg,jem

ple de 5 a 15 segundos.

Cuando el rociado inicial se lleva a cabo PQr Qis-
tintos lIquidos, por ejemplo par un liquido de desgraéaag, -
un liguido de laqueado y/o con aqgue fresca, para cada uno de
estos liquidos puede montarse un recipiente de tampdn parti-
cular sobre el mecanismo de levantamiento. La bomba 129 o va
rias unidades de la misma pueden controlarse aqui automitica
mente en dependencia del movimiento del mecanismo de eleva-
cidn,

El rociado inicial puede llevarse a cabo bajo alta
presién, como se ha descrito igualmente para las boguillas =
rociadoras 24. Sin embargo, es igualmente factible aplicar -
una presién menor, ya que s6lo es importante mantener hdme-
das las superficies de las carrocerfas e impedir una adheren

cia por secado.
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- REIVINDICACIONES -

l.- Dispositivo para el tratamiento de supéh{?bies,
especialmente para pintar con laca carrocerias o piezgs'ﬁe -
trabajo grandes, de configuracién similar, con un trat%mien-
to previo como el desgrasade y la fosfatacidn, con el{ﬁq?si-
guiente tratamiento principal, como el laquesado bésicg.gon al

.

gin tratamiento posterior eventual donde las carrocer{§§;o -

similares se hacen pasar tanto a través de la zona de:tpata-

miento previo como también a través de la zona de trajem»en-
Y [ ]

to principal, especialmente la zona laqueadora, y evegiualmen
.
te la zoﬁa de tratamiento posterior en un procedimien%o.ge -
inmersidén, en una posicién vertical referente a la direccidn
longitudinal de las piezas de traba jo, caracterizado porgue
eventualmente en adicidén a las boguillas rociadoras montadas
por el borde superior de los bafios de inmersién, el mecanis-
mo de elevacidn para el ascenso y el transporte de las piezas
de traba jo, y especialmente carrocerias, estd provisto con -
boquillas rociadoras que sirven para rociar inicialmente las
carrocerfas extraidas.

2.- Dispositivo segin la reivindicacién anterior,
caracterizado porque para trabajar con :1us bafios de inmersién
se han provisto recipientes que abarcan en una forma relati-
vamente estrecha las piezas de trabajo colgadas verticalmente

y que por su lado interior de sus paredes estdn provistos con

elementos de gquia para la conduccién vertical de las piezas
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de trabajo o respectivamente del bastidor que recibe a cada

pieza de trabajo. e

3.~ Dispositivo segidn las reivindicaciones gpterig
L]
res caracterizado porque sobre el recipiente de inmsrs%pn se
- [ ]
ha montado un anillo rociador de alta presifn que recihq-el

liquido del bafio y que rodea la pieza de trabajo qus s8 .debe

levantar.

L
sem b

4.- Dispositivo segdn las reivindicaciones anpbrio
® 40"
res, caracterizado porque el anillo rociador de alta pv?qgén

[
...Q

consta de boquillas rociadoras individuales, ubicadas.gizrcu-

« "o
larmente.

5.~ Dispositivo segdn las reivindicaciones anterip
res, caracterizado porque las bogquillas rociadoras son con-
trolables en dependencia de la carrera de extraccidn de la -
pieza de traba jo.

6e~ Dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado por prover un dispositivo mediante
el cual la pieza de trabajo colgada en el bafio recibe un mo-
vimiento de vaivén en direccidén vertical.

7.- Dispositivo segln las reivindicaciones anterig
res, caracterizado porque el vehiculo elevador que transpori
ta la pieza de traba jo pasa por una altura que solamente equi
vale a una porcidén de la longitud de carroceria, por encima
del recipiente, en direccién longitudinal de la instalacién.

B.- Dispositivo segin las reivindicaciones anterip
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y/o a la salida de la instalacién de tratamiento y pbn:?l mar

co de recepcién que recibe la pieza de trabajo y'quelﬁpgpa -

ser virable conjuntamente con la pieza de trabajo saljigpdo de
.

una posicién aproximadamente horizontal a una posicidn ,g@pro-
1 ]

ximadamente vertical, o en sentido inverso. .
*
L ]

# 9.- Dispositivo segin las reivindicaciones atgriores

caracterizado porque especialmente para impedir un secado y adhemencia

del lfiquido del bafio durante el traspasc de las piezag:ae tra

bajo de un bafic al siquiente bafio, se rocian inicialmente las

piezas de trabajo en condicién emergida, , -

10.- Dispositivo segdn con las reivindicaciones an
teriore;, caracterizado porque las piezas de trabajo extral-
das en forma completa o fundamentalmente completa, y especial
mente sus partes sacadas en grado mdximo del bafio de inmer-
sién, son rociadas inicialmente,

ll.- Dispositivo segdn las reivindicaciones anterig
res, caracterizado porque el rociado inicial es interrumpido
en el tiempo, durante 8l traspaso de una posicidén arriba de
algin bafio hasta la posicién arriba del siguiente bafio den-
tro del tratamiento.

l2l- Dispositivo segqin las reivindicaciones anterip
res, caracterizado porgque como lIquido rociador se utiliza el
liquido de tratamiento del bafio de inmersifén que se encuentra

deba jo de la pieza de trabajo.
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13,- Dispositivo segin las reivindicaciones anterig

res, caracterizado porque las boquillas rociadoras sanrbparten
-

*
. [ ]

sobre la altura del mecanismo elevador, espacialmentqﬂgq las
[ ]

e
zonas de las partes superiores de las piezas colgadas verti-

.
calmente, que se encuentran més ls jos del bafio de inmersitn.
LJ

l14,- Dispositivo segdn las reivindicaciones anterip

o0 &

[ ]
res, caracterizado porque para la entrega del liIquido de ro-
]
seasayv
ciado se ha montado en el mecanismo elevador mévil un regci-

piente de tampén, preferiblemente con una bomba. :::'
. B

- . . » o . . .' ¢ . e -
15.- Dispositivo seqgln las reivindicaciones ‘anterip

res, caracterizado porque el recipiente de tampén se iiiﬁen-
ta el lIquido rociado a través de un conducto (relativamente)
estacionario, que llena el recipiente durante-la pasada.

l6.- Dispositivo segdin las reivindicaciones anterig
res, caracterizado porque para llenar el recipiente de tampdn
se han provisto en el conducto estacionarioc unos 6rganos de

mando controlados automdticamente en dependencia de la pasa=-

da.

17.~- "DISPOSITIVO PARA EL TRATAMIENTO DE SUPERFI-

CIES, ESPECIALMENTE PARA PINTAR CON LACA CARROCERIAS 0 PIE-
ZAS DE TRABAJO",

Tal como se describe y reivindica en la presente -
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