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Habitualmente, la fabricaoién dal calzado oon piso "

de goma se ha venido realizando mediante la unién dlrecta '
del piso con el corte del zapato, es decir, verificando elx
pespunte sobre el propio piso, lo que hsa traido por conse-li
cuencza la poca oonsistencla y escaea duracion del calzado:'
asi confeceionado, ya que la goma es material poco propi~
cio para el cosido, por do que los pespuntes la abrenwy
cortan faoilmente, degando en breve plazo al zapato de todd
punto inservible. "—,' . \"' - :' ’ - '

La patente cuya reivindicaci6n se pretende, esta re-‘

§ ferlda a un. nuevo procedlmiento de fabrleacion de este tipo:

de calzado, en virtud del cual quedan soslayados loe inp

convenientes apuntados, permltiendo obtener zapatoa eon pi-;‘




~1 oy puede ir provisto o o, de plantilla, se adapta poste-

40

ﬁso de goma de extremada fortaleza ¥ 1arga duraclon, ya que
- la unién entre plso y corte se consi#ue en eondlclones GP',,
w”41511119.9 y de manera que el eos;do no afecte para nada a esta‘.

.iiﬂrelacién.

il,zacién por separado de la estructura basica del piso, el |
f? ual se oonsigue vertlendo caucho virgen en un molde apro-f
'1Ljp1ado para, una vez conformado y SOlldlficadO el repetido -

;;piso, superponerle una plantllla de lona, ouero o p1e1,

’une se prev1ene en un tamaﬁo superior al de su contorno y

que, sometida:aﬁlos efectos combinadoe de la presidn y del
:ff,calor, queda Bolidamente adherlda al ouerpo del piso, cons—

‘iftituyendo”un bloque ﬁnico con él’

:4rlormente eﬁ'el espaoio caaeado determinado por el feston

Lf’y ge. oose dlrectamente al proplo feston, realizando el pes‘

“1punte al canto del susodlcho feston, a la mltad,de su al-i’
“f:tura o Justamente en la parte superior del mismo, segun
w,;el remate 0 adorno que se desee conferir a la pieza resul-

- jtante.i,f~?:ab~".?tff'i"q”
:Eque no presentan un piso de’ goma uniforme, sino que 1o<fre-‘

,;taoén, 8 lag que aepara un puente de materlal, el procedi—
‘1mlento ha previsto la posibilidad de realizar la superpo—__
:;51cidn y adherencia de la plantillanfeatén a unas fxnas pe="
’*llculas de goma Virgen en exacte correspondencia con las

~ zonas de planta y'tacén ya indicadaa, les cuales 88 vulca~-ﬂ

llnizan después con los gruesos de goma o crepe que han de

v

”'fbsencialmente, el procedlmlento comprende la reali-'

iformando alrededor una_

V”ligero revertlmientoffmw

Ll corte del zapato, que'se!confecciona por separa-

Para la fabrlcacmon da aquelloe tipos de calzado

cen fracclonado en dosg partes correspondientes & planta y




'Ffpararse perforado con una multipllcidad de taladros 01rcu-‘

puesta y adherida al mismo, formando un cuerpo unico con

VVc&hstituit ei piSo'défihitivo ynfragmentédo en dos partes

dada 1a facilidad existente para consegulr la adherencia

antre goma ¥ goma.'

Para ahcer todavia mas faotible la adherencia por

vulcanlzado entre la plantilla»featén Yy 1&5 superficies de-'

terminantes del pmso, el cuerpo de la plantilla puede pre-_ i

lares que aumenten la capaeldad adhesiVa de 1a m;sma, pero

&”fLa flg- 39 representa una perspectiva lateral del

piso basico ya conseguido, o sea con su plantilla ya auper-

el, y el corte (4) del zapato que, 1ogrado por separado,i
ha de aooplarae en. el alojamiento que determina el festén

(3) para unirse al mismo directamente por cosido del cor-v:

te al propio festén. -

Por ﬁltlmo, la fig. 43 nos muestra un corte frontal

~del conjunto antes de su acoplamiento definltivo, permitien-



do apreciar como ha de acoplar el oorte (4) en el oajeado

»_considerarse en Bu_ sentido mas ampllo, nunca en forma res-

“Mtrictiva, Y. reservéndose el petlcionario ouantos derechos -

-espeon.almente el de obtener sucesivos certlfn.ca.dos de adi- -

Hjcién por. 109 perfecoionamientos o mejoras que la practlca

'ltfterizado por comprender la reallzacién'por separado de la

:i caucho virgen en el‘molde aproplado para, una vez confozmu»-
’do y solidifioado,-}

f»se confecciona por separado y puede o no ir provisto de

. determinado por el festén y se’ cose directamente ‘al propio

Ie confiere la vigente Ley de- Propiedad Industrial, muy

“pueda aconseaarle.

determlnado por la pestaﬁa 0 feston (3) para su pespuntea-~
do posterlor al mismo festén. T

Lo dicho es flel reflejo de la invencién, debiendo

Se reiv1ndican, a nombre y favor de D. Luis Fiol,<v'

Coll devnaoionalidad eapaﬁola, los terminos 81guientes:”i_

19.- Prdcedimlento de fabricaoi&n de calzado por

vulcanlzado, con feston de unién entre corte y piso, carac-

estruetura basica del piso, el oual se consigue vertiendOM

-superponerle:unaﬁﬁlantilla de 1ona, cue-:

eleva con un llgero revertimiento.ﬁ'

: 29.- Procedimiento, segun lo reivindicado en el pun—

to primero, caracterizado porque el corte del zapato, que

plantilla, se adapta poateriormente 8n el espacio cageado
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4Vjvg"ﬂﬁwi”" Todo - conforme queda descrito en la presente Memorla
Desorlptiva, que consta de CINCO HOJAS, meoanografiadas‘,'
por una sola cara, folladas y dibu;os anexos. ‘V"”wmi}

festén realizandose el pespunteado del oanto del repetido
feston, a la mitad de- su altura o Justamente en la parte

;superlor del mismo, segun el remate o adorno que se desee

conferir a la pleza resultante.'
‘{’j o 39.- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CALZADO POR
VULCANIZADO GON FLSTON DE UVION ENTR& CORTE Y PISO. ’

Madrid, Jo de Enero de 1. 961,
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