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C.opor "LEJORAS DN EL OBJLTO DE LA PATENTE PRINCIPAL N° 259 583, |

T,"por "PERFECCIONANIENTOS ‘EN EL PROCESO DE FABRICACION DE PIEZAS ‘
| 'v2{ CERAMICAS PLABAS", a favor de Don ANTONIO ALMIRALL VEYGA, de

ﬁéinacion&licad espaﬁola, residente en BARCELONA, nvda. Mistral

- ne. c9. |

MEMORIA DESCRIPTIVA -~ :

T9. e -;1_K;,A - El presente certlflcado se refiere a meaoras en el _

fiobgeto de la patente pr1nc1pal nQ 259, 583, por perfecclona-"’

-'“mlentOS en el procedlmiento de fabrlcacién de plezas cerémicas
';;'ﬂ:;??k1plana8~; “Vi g .  ; | v, ;  “ w"} |
S;;tff{y“&ffﬁ/ } En la patente principal se habla previsto producifﬁ -

; ‘”TW -en las galleteras unas tlras en;rentadas unldas por sus caras ix'
,vinterlores por tabiques longltudinales con.una estrangulacion :Z‘
”l/flen la zona de unlén sobre dlchas caras, 1as cuales son a contl-'

f{,ag P ;f{'nua01on cortadas en la longltud de las plezas ceramicas planas,i

- 10, fgﬁﬁ’jcue quedan unldas cada dos por sus caras 1nfer10res mediante o




264154 ‘o0
- S .. estos tablques 1ong1tud1nales, y asimismo que °1°has plezas
| o vuna vez - secadas y 0001das, en una ulvlma fase OPeratorla se :3AL:
v  {i"ﬁ*€'!A separan por rotura de 1os tablques de un1°n de 1as dos plezasf ;
R enfrentadas, pre01samente por la zona estrangulada de dlchos
 f5;fi‘ff tabiques.A'iﬂ‘v R 72 ~_;;‘ - |

Esta forma de fabrlca01on resulta pe*fecta paraenue-

LT llas plezas que tlenen sus dos caras planas, 1a superlor y la

irferlor, s1n embargo ‘no es reallzable en 1as plezas oue en su
cara 1nferlor presentan una serie de ranurados 0 acanalados

100 - longitudlnales de una clerta profundldad, pues en ‘estas piezas'

e -w>resulta diflcll 1la creaoion de los tabiques y al propio tlempo

la ex1sten01a ‘de los mlsmos ‘da a 1as plezas, de por si altas,

R A ; una mayor altura.;v'}}g*ff;giw:;

e ‘»ﬁ,,fﬁf_jj fﬁi Para obv1ar estos inconvenlentes, depués de dlversos

N T -

ensayos, se ha observado que es p031ble fabrlcar este tlpo

ﬁ_de pmezas unidas s1n inconvenlentes, s1empre ¥ cuando 1a un10n~

entre las mismas se efectue mediante tablques 1ongitud1nales-¥“
j;;,./ ‘ s irde”muy poca’ altura y 59001on, dispuestos sobre las partes mas 8
4 ";“,sobresallentes de los canales, o sea en sus bordes, donde se
:"f'hé'ﬁfev1sto superfic1e plana de qpoyo entre canal y canal, quer
;;\éé la de sostenlmlento del con;unto de la pleza. Normalmente

es suf101ente efectuar estos tablques en los bordes extremos

..jhé las dos piezas enfrentadas, ouedando 1as piezas muy llge-;ff

f

. ramente separadas en uu“superflcle de ap0jo constltulda por los’

bordes de los respectivos acanalados,'smendo estas piezas, unai

‘:#7*»' vea secadas, y 0001cas separadas en una ﬁitlma fase e fabr1~»

: cacion por rotura de estos finos tabmques de poca altura, no

e :“"zf“jg". presentando 1a pieza termlnada ninguna imperfeccion.t,

En el caso de que lq pleza sea de una gran anchura,

que podrla producir abarcuillado en la cochura de la mlsma se
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preve 1la dlﬂposicion de uno 0 mas tabiques centrales; debidamen-
te dlspuestos en los bordes ‘més convenlentes de los acanalados,;f
para cumpllr su misién retentora sin per;u1c1o para la piezas . -
Dn esta f01ma de actuacion las fases de cocido y secado"
son como en la patenue prlncipal, con 1la nartlcularidad de que ‘
al- estar ambas plezas complet«mente separadas ¥ solo unldas por B
los debiles tab1ques ext“emos, y circunstanclalmente alguno cenr:
tfal 01rcula & traves de 1as plezas mucho me;or el aire, con lo-
que Waa operacwones 1ncluso pueden resultar mas rapldas.
_ De esta forma. es p051ble la obtenclén de dos plezas en
‘cada congunto del tlpo aque presentan una cara 1nferior acanala-
da en forma de pequeﬁas bovedlllas_una a continuacién de las
otras, de gran resistencia, y apllcables pr1nc1palmente a pav1-.“
mentos." . '

La 1nvené ' dentro de su esen01a]1dad puede ser lle~ﬁ"

'jvada a 1a practlca em otras formas de reallzac16n, oue dlfleran}a~a5

Fodré, pues, construir e en cualquler forma y tamano, -con los
materialeu mas adecuados por quedar todo ello comprendldo en el |

esniritu de las reiv1ndica01ones./3f”

1.u megoras en el ob;eto de la patente prlncipal num.‘}w__"

}~{Qg,7125 583, por perfe001cnam1entos en el nroceso de fabrlcaclon de

plezas ceranlcas planas, que 58 caracterlzan esenclalmente pOr o

L

en: detalle de la 1ndicada a tltulo de egemplo en: la descrlpcién.'1 '
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-el hecho de produclr en una prlmera fase oneratoria, en una

galleterq, d0s tiras enfrentadas, que presentan sus carasl:

yuxtapuestas acanaladas, y ouedando ‘a muy poca dlstan01a en~77

- tre sf, cuyas. caras estin ‘unidas como mlnimo por sus ‘bordes
por pecuenos ¥ flnos tabioues, tanto en altura como en anchu-; R

_ra, tlras que una vez salidas de la galletera son cortadas:

en 1a longltud de las pieaas ceramlcas a produc1r, ¥ someti-‘

Aidas a las normales opera01ones ulterlores de «ecado, cocido’

'Jiy separac16n. el

2.- Megoras, segun la reiv1nd1cac1on 1, en las que se ;7I

ha prev1sto que ademés de 1os finos tabioues de los bordes Qe'fﬂ,

1ncluyan en la zona cennral uno o mas finos tablques, colabo—

- gran anchura.

)3 Meaoras en el obaeto de la patente prlnc1pa1 nQ

_m259.585 por perfecclonamlentos en el.proceso de fabr1qac16n

e’ plezas ceramlcas planas.,

vylwﬂ_ uegun se describe y relv1nd10a en’ 1a presente memorla

"‘fdescrlﬁtlva oun consta de tres hoaas folladas y escrltas a

Almaqulna por una sola cara, acompanadas de- la documenta cion

ANTOFIO AIMIhnLL VEVGA
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