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"  .Ccnj.la -presente isolicitud" $é j-^rát &*¿'dé"-proteger..un-'.nuevo*-.'

/'''pi^ocednciénto - para* la-.' obtención. ,3éb.&ro's. de''goma ..sin có-stura .* 

'central,- aplicables a. .jnguetérÍa',r.*con.'-.el  ̂ coRáiguen.'A

grande si'yentájas, ventabaslás'ta'S Q.ne-' e,e Irán, áástrenáiá'ncp' .
- *P."' '"--Í..P.7 " '  ̂ ' 1. . a.-*""'- .¡''"5*""*".' ' "''-".'ir "* ' -* * S'
'j.ná .;j/o-..-largo;Ideóla presente -déscripciáng.. ' **" .' ", ' ; ' * ¿ " ' - *. **

-.* i  '. Sn. l a .' e.c tuali d ad, . los .aro s * le goma %e ;3 i  ira  o. o s 'p'r.i nclp'al-.'
S ; - ; - ' . s . , ^ * * .  - -:- . ri - - - ' i ' ' ' - -  .i'-- '' -.' .:
: -mente- obré rártí cutos rdébjU:^ .*.cb:Áov^:édéoi^as'. -pé̂ - ^  ̂

rafoocíies y;_c^iiionés-'min^-at^a^ e tc ,, e tc ., se 'Oljt.ienen..pór / 

s.ól 1 e o. pe r necio', i  e 1 os. .matrices , bSii.mó t ríe  os

. :qubbcierraiñ én cu; justa mitad .'J ladú 'él'-probé%'Hii'éñt;o/y-'.á; éausa -j¡
"1. **L * i. * * * ** *." * "" * -J .. * . - * * *  - i!'-"' '*?. '- " ,g ' *"' -̂* -.'i*.-- '.T:*'*
Lpe la  ;junta, y escape de goma .sobróte./.deinnpl'd.éó,..'b'á- necesario ¡y J p
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r. en ;el- centró le l a .' rodadura riel aro un . cordón. circu- 

- lar. -por cuyo' ceñ.tr'Q.'-'-%e.-. obtiene lo. .'rebaba; o so br:ence. que jes 

.preciso ..desbarbar después,. Este desbarbádor efectuado -a mano . 

cimecdniéanente.-p^ discontinuas eh. é l' centro. -

. de., la  rodadura /del aro lo que* produce; *uüiábrodaáurá,-irragú3Ar 

del misino, una mala préséntáción y la  imposibilidadldo -poder 

' 'disponer, .en. e l centro da.lá citada rodadura grabadas o .dibu­

jos en forma' de hendiduras y; resaltes, ya.:que su 'desbarbado ¿re 

su ltaria  imposible. * - -  -

Con el procedimiento.objeto' de la  invención 'quedan obvia 

dos todos los inconvenientes citados. ' ; .* -*

En é l la  elimins.ción' dec ios* inconveni-éntes como hemos- .di. 

cho se . co3isigue; .al -lograrse que la  robaba * o -.enceso de. gomâ  de 

.moldo-so*..'.salgar'*por cuia^parte -lateral dél aro." Los* re -ultad.es ob- 

'* 'téhi'Í03'-son nóióríos, queda' la; parte."dé*"d'e.siísaidien'tó' central 

**- del * aro - completamente lii.upi.a,'' permitiendo grabados capricho- *

. .sos en altura y proítndidadp discontinuos,-.iitrntando perfecta?-. 

méute- 'lqs".grabados de los neumáticos ..de verdad, y- permitiendo 

m rrodaje perfecto en todos los sentidos, con una gran perfec­

ción de acabado . - ... . . . - - - . _ _

Jp ... Bara mejor comprensión de'-la. descripción, qué sigue, se.
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lo  J-árgc de -la-*'Eii§Bia','-. -si-empre * & título-, áe eíeíiplo -no- lim ita - íu *

p t iv o . - : .  '  ̂ p'*..,..,3 "'; ' ' ' ";'i"

'la ' Fíg^ muestra una. vistppéh sec'ci&l áél moldo Q.uo 

- . he'épu-lea actualriente para la  consecución-de'ios seros, eh el

' !
5 .-p ,. t 'que- 'c vio ent epiout- 1̂ *  ̂ stúra o ent ra l impi-dé ' tanto, una buena

... P-, ...' ... ..''"a..- .;';.'............ . ..i. '3sí^-
 ̂ O ptúrreLUación de.^ piezajpcpoip' la. im posibilil de .nbtonier. gra-

- ,3

20. -

25 .-
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.ibadOs eñ 'realce y hendiduras eh. la  parte .'cer.trul de rodadura ^

- ^t-ené.r'^quei^lápoirér. e l  -p er fil^ '- (i) P l l n e í a  l a  unión de .l,as
'* '"1 .1 " , O^p  ̂ -P .p;0P. .'P' -p...û -. p.rpp. p., p.  ̂ ': .-Y'.'.. "....'

.' doá parteu ..del molue,, y. para permitir im. fá c i l  . .desbarbado, 

ipósté^óí*,,'.-ol^e^.óndp^len ,una ''.'pre&e'Rt&biió&---fea.-y-'.̂ eÍL*' di'ámer 

' . 1 3 yp.dadúr^ jnóye$_,per^eo!tó-.%-.causa .'-der'las!.-iáiellas

.̂ O'ir"-do-3;ó desbarbado. I*.' 'i'O iY'lvY*'' * j ppp-i'ij p 'i iv , r " ' . io . i  P l'-: ".

* - ''''.tl'.itj'.'lá;''Eig.*' '2'á.',..'''^es.tra/...'^rar'o;0;-ru^'^si'tr'.Sé^^ba^l*bt!téuá'- 

p. P' uo "por lo#?''prpoo.dimiey^ ósp'̂ c* ̂ a#es^* .apreei*&:dpsj3'.'<yía?^;#nt.6; **- 

- i  , ,1a linca.. d-¿. costura ( l ^ )  ¿.si como' la ' rebaba (2)* que *más t  a r- 

' " . d i  .y co.''.:.? '..ium.qs. dicho - se ha de -suprim ir reccín ica len te ypeón- 

' ' JO 'grandes- defectos ' que quedarán . imrcadós - en lo, proplátrnéda.-.

''' lo . Fig'.".3-3) ínuedtra uh.a v is t a  en s'ecciÓntd'e lps*'mold*.á.s 

' :quc motivan e l  ob je to  de l e  invención,, y  .-. . l p  .p- .. . i- .  ̂ - 

- .. ' - La. F ig . 4^,3, t-um v is ta  d e l aro ó rueda tpbtonido- por ie l  

p Ip'rqpedíí^i'ento" "obj eto  3e la  inyenpidn, donde se. ver4  'gue* .cs .p 

.- ' p o s ib le  ha.cer todo genero de d ibu jos, toda vez  que- l a ' l ín e a  .. 

de costura no aparece en e l  centro de la  rodadura, s ino en 

un." la t e r a l  siendo f a c i l í  simo; e l  r e a l iz a r  l a  iimniesat'qupdando 

u-:un' aro Y.-.enfectoí ' - p p r"''-" . '" ' ""' '''---'.-'p... ..

y  Consiste la, presente invención en .ún'nuevo procedimiientO'

- .para la  .obtención de arou de...goma 's in  costura cen tra l', 'ap li-r  

. pvah íos a ju gu e te r ía , oaraeterizado  - porque se parte  de . la  .u t i-  

liz a c iÓ n  de jm*'moÍdp.'*'Í'.eMbrai{3) * y^';un'"contr^¿oIdé;.-o macho .(4) '

- . . e l cual há sido dotado 'de'unafdi.spoaición dé escape, para la  

.- ' goma por ujia parte la .ter,.l (5 ) .  .. . . . , p'.'-.- i , ,  ' ' . 3.' O: .1

- p . ' 1- ..El .ajuste del. -o'onjunto se logra, además le ' los- medios
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(6 )-qu e ..co loca  a l  mold.e y  contramolde en p os ic ión  de a ju ste  

automáticamente. '- "

- A l e fec tu a r  l a ' operación  de carga, se co loca  la  go-
..... . * "' /'. - - - p . -
ma en estado, p lá s t ic o  en la s  cavidades d e l molde hembra (3 ). - - - " .. - " 1 . . " . . - ..

-y ,rap idam ente se encara, e l  cóntramolde (4 )  en cuyo-.caso laà=*-.-
- * ....... " .. - * * *.....  *

......guías-" del molde- conducen du lcem ente'las dos caras'"del -mold.e
'" ''t 'tr" - " g . ' ' .......

... h a s ta "la  s itu ac ión  de, que encaren lo s  b is e le s  (6 ) que produ-
' " ' -.. ' " - - " - " " " '

,. c e n -e l '"cierre'.' y.'c^ñ^rado.""d'eír-mó^dé--ahtbáat.j.camenteí: ;,

t - - ' - " '..Dada- la  d ispos ic ión -espe .c iá l d e l molde a lr ;e fb c tu a rse^ $ ^ '
.....'** * '...d'-L'*..L/''.". -...'..'-g ,'... ' I'**' ' ^

-.la" compresión"párá obtener la iv u lc a n iza c ió n . -la -goma ...3e"'éxce^Í4#^'
.. y ' "  I'. . --

so%indispensabIeppara- un. .buen moldeo escapa ¡por, una ranura y a . ^ ^

.'c itada (R ) dispuesta: en su p a rte  l a t e r a l . . -

db,

Una . v e z  -termlnadp^el;.;óiOlo de vtilcan izac ión * o.*-s

*procede a: leyan t ar la  tapa .o .machoL ( 4.). t  '

Asimismo, ' l a  ta p a o  ¡¡lacho í  4 )..ha 'si:do-gd otada en e l  ¡*

,-lugar :ao.rikspondient'''e " doñdé."'''-s'e'lleya, i  e l  moldeo'.de lo s

aros*,.. de:,.un#..'D.cstana. (7.). 'mediante' la""*dúe.ts'énrb'dúce'.,f á¿iinén---r^?

'r,''-t-'et.'alr..üe-sm-pld'e.O':";autoDiáti'b'o .Lde'.laL,Lpi'e

l i z á r  despuós'' ím desbarbado ¡con. ,el .en, con-.!

t"d.iciohes .óptimas 'dé ¡re v is ió n ' y ' lió ta .¡par'á  '.'áu!,''álDia&ehamie^ "...

I " * ! ?  ¡n o to rib  e l .-citar,iquepdados lo s  b is e le s  .( 6 ) .y., su-- §^^-1

ó y.M- '

d ispo s ic ión  en cuooito a . p o s ic ió n 'la - l ín e a d e  co stura-- ( 8 ) có- 

- "t rrespondién t eta" l a  ¡lín ea  - de - unión! d e ' ámb^"' . -q¡ - ,o- , -- - - . .. .. .......... 4,-'-̂'rl - ;. " ...  "C . t
r,.. ¡'...¡¡qrcdaps en en l a t e r a l  d e l-a ro  por l o  que . indúdablemen-
'-.V-' "t " '' - - .'¡-.L...-1''- '"'-i', tttr--'""
. t.e.,-lá misma aio. .presenta inconven iente algim c para, iré a l i  zar*.'

! 'd'.-'t.od.o'r.gónaro de. d ibu j os.-- (9.); -sin ' interrapc'ión ', . pues L

3.O.-

... la-.-zona.. de'" rodadura ,ho.',hay jquo proceder^-dea'^ráádo.'alguno 

;; : y s í únicamente de las "rebabas (8^) pero qu.e 'dada ..su: situa- i 

' *- cíÓi'i es 'facilisima.*- la  operación no acci.d.é'Utando ésta lo  ya: 

construido dél aro logrsLdo'mediante -él ,pyocedlti!.ien'tó .descrito) 

Si 'bien"la ,forL'ía d$ ejecución aquí descrita cons—

. aplicación- preferente-de 'ía "pre serte j.inveñci.óii,' "podrán-

'
pl

'-ó-R*?"'
- '.g ip



á.
iñ tro d u c irs e  m od ificac iones  de forraá.y. de d e ta lle  "s in  que por 

e l l o  se a lt e r e  la  esen c ia lid ad  de la  misma., que se; r e iv in d ic a  

en .-.la s igu ien te  '.r-:; .. "

. ' i"." ' ' . "< - '  N o ,T A ' - i ' f ' ' " ü  '

t En resumen, .la.: presente- s o lic itu d  recaerá  sobre la s  . s i ­

gu ien tes re iv in d ic a c io n e s . ; -

1 3 .-  Nuevo procedim iento para la  obtención  de aros de 

goma s in  costura c en tra l, a p lica b le s  a  ju gu e te r ía , ca racte­

rizado" porque se parte*-de-'la u t i l iz a c ió n  de un Bielde e sp e c ia l' 

in tegrado por . la- parte  , heinbra y .la* parte  macho, -habiéndose do­

tado'-óstá. parte;.'dë. una"-disposición d'e ...escape para la. goma, 's i-

tunda, letteralm énte. a''.' .* " - a ' ^

23 .- Nuevo proced im ien to, -segdn ,1a ' re iv in d icac ión ', a n te - ; 

r íp r  n á r .a c^  .e l  - a ju ste -d e l. níblde a.gc;:..ás de lo s  ..

medios norreales sea r e a l iz a  en v ir tu d  de unos b is e le s  "espacia - - 

le s  que co loca  a l.m olde^y contramolde en .p os ic ión  de a ju ste  

aut.oi.'iáticamer'te. , i-'u-;;.* .

,.. ; * ' dgá 3 .'- N uevopro c é diiíii eu to , * s egibi la s  !,i'e ivindi.cac ione s ,an- 

t e r io r e s  .caracterizado, porque, una Vez colocada,1a..m ateria  de a 

moldeo en *1 ás cavidades, d é l moi de hembra' es estado p lá s t ic o ,  . 

rápidámente' se.' encara e l; contráBióide. en- cuyo ^ca'so las- -guias p 'i"  

del..molde, conducen dulcemente, la s  'don .ceras ;óel mismo hasta ' 

la- s itu a c ió n . deique encaren- lo s  pbisenës.; lo s  que''pi'-qduçen él¿; p-, 

c i  erre/yt-e^t^ááo.r, d e l  .m oldeáut omát 1 camënt e i  i  - ' * ; ;  -p

''"lJ'j;.^-í^'"'Npevo,/prooed^iB^;e^%by"'.seg^'ila.sd^ivij^'cacibnes\ : 

.'téri'.ó'rés.'.'.'carao,t'e,rizado-* porquél dada.'riá?.''dibpb -del

moldepal i e f  ectuarse -iá - -çoïipbeàiôn;-i$a.ra.-'bbt ene¿: 'la  - .volcán! zaci'ó

$ --ni

7üá,%t.
A

o ^

t ,# á

& 'csVA-:-'

SajŒB#'!

lar-goma "deM.^cebóvindi'spënsablpr^pay^el;:Men. moldeo jescapa..

por una- ranura- cuya . cenf igiAra.ción ,-'l'á.. .o'torga lqs b iseles  ̂ y. lá.s, 

caras .. .'divisorias de' -molde y centramolde. . - v i  *. ..

i  -.. "-53,1.;Nuevo procedimiento', seg&i las reivin'ái.cáciones jante--

r io rea  c'aiucterizado' boraúe. e l .?*. v**p'p ; \
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lu g a r  c o rre sp o n d ien te  d nde se l l e v a  a cabo e l  moldeo de loE 

aros&. de una pestaña m ediante l a  que se produce fá c ilm e n te  

e l  desm oldeo au tom ático  de l a  p ie z a  en c u e s t ió n .

6 9 .-  Nuevo p ro ced im ien to , c a ra c te r iz a d o  porque l a  

l ín e a  de co s tu ra  queda desp lazada  en una banda d e l a ro , p or 

l o  que su desbarbado no d e t e r io r a  en nada l a  zona de roda­

m ien to , a la  v e z  que dada e s ta  c a r a c t e r ís t i c a  p erm ite  e l  res 

l i z a r  en l a  zona de rodadura todo gónero de d ib u jo s  en r e l i e

v e .

7 9 .-  NUEVO PROCEDIEII-.NTC PAR. LA OBTENCION DE AROS 

DE GOMA SIN COSTURA CENTRAL, APLICABLES A JUGUETERIA.

Según se d e s c r ib e  en l a  p resen te  memoria que consta 

de s e is  h o ja s  e s c r i t a s  a máquina p o r una s o la  ca ra  y  dibujos

i'.'icía d r id  a 19 de enero de 1961.
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