
- PATENTE DE INTENCIÓN

por 20, años ... -

fey o r de D. AtMEL RO^RAiBÆi^CA, de n acio n alid ad  ESPMOM, re ­

s id e n te , en C/E speran za he 6 de Prem&a de Mar (B arcelona) y ------ ?

por : "PROCEDIMIENTO DE FABRICACIÓN DE COLIARDÎES PARA PRENSAS H I-J 

DRAULICAS"

r''' - MEMORIA DESCRIPTIVA. '

. ; ...... ;  ...Para l a  fab r icac ió n " de lo s  c o lla r in e s  para  p re n sa s .

h id rá u lic a s  e l  procedim iento usado h a sta  e l  d ía  c o n s is te  en par­

t i r  de planchas de cuero,* cancho u o tro s m a te r ia le s  de p arec id as 

condiciones tecn o ló g icas  y por los.m étodos.m anuales o mecánicos - 

u su a le s  en e l  tratam ien to  de é s to s .m a te r ia le s  d a r le s  l a  forma de

un c o l la r  de secc ión  en ángulo agudo qu e .se  dispone en l a s  ju n tas 

á qu e debe ad ap tarse  con e l  ángulo en l a  d irecc ió n  de l a  presión  

h id r á u lic a , con,, lo  que e l  agua u otro  líquido*, empleado en l a  pren 

s a  de qué se  t r a t é ,  a l  p re sio n ar  sobré e l  c o l la r ín  tien de a a b r ir

é l  ángulo d é l mismo yqt por lo  ta n to , a  c e rra r  l a  ju n ta  con tan ta  

m ayor.in ten sidad  cuanto mayor s e a . l a  p resión  e je r c id a .

El- nuevo,'procedlm.ienío, de invención de l a  recu rren -

,te..,..y cuya.,descripción,- ;en lo /q u e .t ie n e , dé. e sen c ia l-  és objeto. ue

é s t a  Memoria, consiste .eg f 'á b r ic a f lóS '^óo llárih eé 'pren.áás;

h id rá u lic a s  pártién dó d e *m ater ia le s  .e lá stic o s* y-mol'deablea por;.

tratam iento  térm ico t a le s  como cancho natural* y su s derivados y 

regen erados, l á t e x , ,  r e s in a s ,  t e r e f t a l a t o s ,  'p q liy ih iló s ,J  p o l i e s t i -

^énos... y.. su b stan c ia s  te rm o p lástica s  - én g e n e ra l^  Se preparan " la s



áúbstan cias'em pleadas -por"troceado..y mezcla de l a s  mismas y se 

l a s  somete a tratam iento* térm ico.-hasta' lograr -una masa.uniforme"

y su ficien tem ente p a sto sa  para  lo  cu a l se  e le v a  l a  tem peratura 

d e l re c ip ie n te  h a sta  lím ite s  comprendidos entre l o s . 50°  y lo s  

-130° y una vez homogeneizado .el conjunto se o b lig a  a l a  masa p as­

to sa  a p asar  a l  interipr....de un molde en e l que p o r, presión* meca-., 

n ica  se le  d á - la  forma c ir c u la r  con secc ión  en "V" variando e l  

grueso  .de l a s  ¿o s ramas de l a  "V" segiín l a s  condiciones, de r e s i s -

te n c ia  mecánica y e lá s t i c iá a d  d e l..m ateria l empleado dejando, luego 

e n fr ia r  lentam ente h a s ta  tem peratura o r d in a r i a . .....

-¿3"..'. Sih. e a l i r s e  de. 12¡s lím ites** de..,1a invención'y. p a ra  au-'.

mentar l a  * re siste n c ia :, mecánica., d el c o lla r ín * ob ten ido"se ; podrá d is r  

poner en e l  molde y antes * de . la :  in troducción  .d$ l a  maéa p a sto sa  

obten ida en l a  form a.d icha un c o l la r ín  de menores dimensiones en ' 

su  secc ió n  t r a n sv e r sa l  obtenido a p a r t i r  de una plancha m e tá lica  

o .de productos te rm o p lástico s dé grsn  r e s i s t e n c ia  mecánica que ,, . '* 

'qqedará*," una v e s  moldeado é l ,conjunto "fpirnai'ido un alma c e n tra l '. 

para  aumentar la. r e s i s t e n c ia  del'p rod ucto  o bten ido .y  ásim ism o-po- 

¿ r á  d o ta r se ;a  é s t  e .d e .r e fu e rz o s ;e x te r io re s  m etá lico s o do mate- 

..r íá ié s  *dé';.j&ayór  ̂resi&t'énqi^'*'^e,c'áni'b'a"*ai: 'y ."a lo s  esfuerzos.;

de desgaste.^que e l  conjunto de la*, masa empleada* para  e l  moldeo. *

. jL a  operación de amasado yfform ación de l a s  p a s ta s  que 

han.he' s e r v ir  , p ara  l a  fab ricac ió n .'d ed lo s ' c o lla r in e s  -puede "ser'' .. 

r e a liz a d a  in d istin tam en te  .en r e c ip ie n te s  adecuados previamente dd 

á la"*inyecció.n ¿e * l a  misma e ñ 'lo s  moldes-., d e f in it iv o s  c.. se r . p rac­

t ic a d a  directam ente en lo s  mismos.'mqides que se  u t i l i c e n  p a ra ,d a r  

a l  producto su forma d e f in i t iv a .  ,3  .... "':*'.* * '..

I*";. S in . que e l lo  s ig n iíh q u e ;r é s tr ic c ió n  alguna en e l  ob- *"

je to  Ae 1.a* paten te.;que'se . s o l i c i t a  *y únicamente a' t í i á l o  de.-.d ;''. 

ájem plo -para,a c la ra d  l a  d escrip c ió n  dada, en lo  que" sigu e ,3n o á , d

-eferiremos a un ,caso muy concreto de -in 'tiuatrialización- y a p l i -



cación  p r á c t ic a  á e l nuevo procedim iento. Partiendo de caucho 

y sus m éselas se  desmenuza -el producto y -se. v u lcan iza  y reg e-  

ñera- s.egún su. previo, y a n te rio r  ..estado de v u lcan izac ión  por . .. .

-los.-medios'- o rd in ar io s  h a sta  obtener una masa p a s to sa  y;homogáj- 

nea,' en cuyo momento se  e leva  lig e ra m e n te 'la  tem peratura 'y  se  ' 

v ie r te  la ,m asa  en e l  ' in te r io r  .de. moldes en lo s  'hue se. somete'-..' 

a presión  h a sta  a lc a n z a r " la s  oondioiones.de uniform idad p lá s ­

t i c a  y mecánica requ erid as y entonces y én au sen c ia "d e l a ír e  se  . 

dejan  e n fr ia r  lo s  moldes h a sta  tem peratura o rd in a r ia  p ro c e d ían - ', 

do seguidamente al-desm oldeo.y  eventual acabado por medios ma- 

n u ales o mecánicos de las. p ie za s  o b ten id as. " -

,.P or. é l  procedim iento d e sc r ito  se  obtienen c o l l a r i ­

nes-de gran uniform idad" de r e s i s t e n c ia  mecánica y. a l  mismo ...

^i'empp.-'muy re s is te n te s ., a . la  aoción de lo s  agentes, e x te r io r e s  - ....

.que sobre los-m ism os;actúen  como á c id o s ,7 b a s é s , .g r a s a s ,  p e tro -  . 

le o s  y productos químicos muy d iv e rso s ,co n  lo  que lo s. líq u id o s . 7 . : 

empleados en., l a s  pren sas podren se r  .cu a le sq u iera , ap to s para  ' 

la ,fu n c ió n 'd e  las.m ism as s in  ten er q u e .re c u rr ir  a.depuaoicnes- "  . 

p re v ia s  de la s  aguas o a c e ite s  empleados..:-'""'--; - 

-'7,'';,' f  No a lte ra rá n  la .e se n o ia lid a d ' del 'procedim iento des­

c r i to  aquellas.-, v a r i  ante s.. .de-aplicación ' p r á c t ic a ,  como cómpósi- r.̂ .- 

dión y d d d á ificac ió n  a cc id e n ta l'd e  la.s'.m ezclas em pleadas,":,for- --- 

ma'.y ;cla.se.,de lo s  rec ip ien tes- u tilizad o s.'.y , ,e n ''g e n e ra l,'puahttasft _ . 

ao,.cambien, a lte re n  o módifiquen fundamentalmente e l  procedimien­

to  .d e sc r ito . ' . .d:":d,. r". .' '" '''-''fd " * -*r,' '.' .'-

.f; ....' ; df''7N 0-T A{'7  j'".' - ̂  ' ' f d ! . d  d '-'-'1, l  "'" ' '  *

"y -.."-j E s ta  patente .se ó a r a c te r iz a -p o r; d. r., . -r' ' - ; " :  7 d,

.I?  -..Procedimiento.-de fa b r ic a c ió n ,d e  c o lla r in e s  p ara  - 

prensas " h id rá u lic a s  por e l  que"s e '.prepara;úna ".mezóia' dé.- cancho, 1--*-: * 

l á t e x ,  r e s i n a s , " t e r e f t a l a t o s ,p o l i v i n i l o s ,  -poli'estirenqs-y ,''.en  -d- 

"general,..-m a te ria le s  e lá s t ic o s  "moldeables por tr a ta m ie n to tó rm i-  7". 

c o , desmenuzándolos".' y me so lán d olos por .medios mecánicos .y. p o s te r io r

t



.su jec ión  de l a s  m ezclas obten idas a  tratam iento térm ico.'por e lev a­

ción  "de tem peratura h a sta  l ím ite s  comprendidos entre lo s  $03 y lo s  

.1503 y su b sigu ien te  introducción  .de la s  p a sta s  obten idas ..en moldes 

de p lan ta  c ir c u la r  y secoión  en forma de "V ".y  p o s te r io r  enfriam ien 

to  de lo s  moldes ha,sta. tem peratura o rd in ar ia  y .en ausen cia  d el a ire

23 -  Procedim iento de fab r ic ac ió n  de c o lla r in e s  para  

p re n sa s . h id rá u lic a s , según re iv in d icac ió n  -primará' por e l' que- en un -. 

caso-concreto  d e 'in d u s tr ia l iz a c ió n  áe disponen en e l  in te r io r  de 

lo s.m old es y antes de e fe c tu a r . la  inyección de l a  masa p a sto sa ,-ú n

.c o lla r ín  .de 'dim ensiones muy in fe r io r e s  a  l a s  d e l producto' que sé

t r a t a  de obtener y  ig u a l diámetro c e n tra l obtenido"de ún m a te ria l 

enalterable ., a 'tem peraturas in fe r io r e s  a  los. 1$0S, procediendo pos-., 

teriorm enté a l a  inyección  y moldeo d e * l a  m ezcla te rm o ^ lá stica  so ­

bre e l  alma r íg id a  d isp u e sta  , en la'-form a.:dicha. " -  ' . . .

.... 38 -  .''pROCEDil'CSNTO DE FABRICAClOíi DE COLMRIIBS PARA

RREESASinDRAULICAS'', ... - ' '

... ' "-yi;. . Todo" tal- y'oomo., queda :descri'tó,.y .'reivindioa.do. ' . " . . .

'"''"'"i -'' i  . Consta., l a  presehte Memoria d e sc r ip t iv a  , de cu atro-h o jas 

fo l ia d a s  e s c r i t a s  a  máquina,por una s o la  de su s c a ra s .. - .  .....í;-

Barcelona *a 3 de Enero de l$6l


	Bibliographic data
	Description
	Claims



