S 2@@@3§

e T -I‘MHORLQ DE.JCT’\II’TIVA

La 1nvcncion tlene prlnolpalmente por flnalldad crear unw
procodlmlento secun el cual dlversos obJetos, entre ellos tu-‘-~'

bos y pleZdS moldeadas Slﬂ soldadura, pueden obtenerse de una F;&

forma senol*la y. conVenlente medente una mezcla ae fibras de e
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Para este fin se uilllza un nucleo expan31ble que se

A somete a’ una nre31on decpues de haber colocauo, entre el ni- f.
”:‘ ?:"fr3;7f cleo y el mol&e, una maoa ompuestu de flbras y de un ag lutl-:,c;‘
F;f:E‘ Qi5:£Iili" Se emuleq eflﬂazmente un. molde compuesto por lo menosA
'?“h . if‘, . de dos 01e2ds, se somete el nucleo a una pre51on aeqpues de‘
’~}?.,f" 7- :; haber colocaao la masa de flbras y de ablutlnante entre el nu~,~
;;'f217;7*~_ v. cleo y el molde para dlsmlnulr seguiuamente la presion4en es—
& te nuol”o y retlrar las p<§ZdS &el molae. .
,“lg“;f:“;;  'Jn una aplloa01on paftlcular de esta misma 1nvcn01on,

”\.=e utiliza un molde que dega pasar el agua.

En ‘una, 8p]lC¢ClOﬂ ventagosa de este mlsmo 1nvento, ge

- ”‘. comprlme temnordlmante el nucleo por medio de un fluldo que

T ,se comprlme en or1n01wlo 5n el nucleo y que se deJa.seﬂuida~.s,f

SR ”;"ff\ con nreferencwa, se c010ca el nuoleo expansible sobre un se—;‘

- Crunclo nucleo que dege pasar el fluldo.‘”

12aves - co"te ue la 11 ura l, 81gu1endo la li~ jwf

"4; La*fig};
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Sobre ambas Clburas las clfras 1gua1es se refleren a.

L B '”elemenbos 1guales.- o j' I ‘fv ;_; .

La 1nstala01on representada en las flguras comprenae un

‘f;molde 1 perforado y comﬂuesto de dos - N1tades. Las aberturas

T2 ae- este molde nueden deJar escapar el agua, y el molde es-.

:éf ,ﬁ ?ff"‘?¢Jta constltuldo de forma pafa poder resmstlr una fuerte pre— L

: —¥51on.1nterlor. Una o} Varlas plezas de cierle como 3 y 4, se

"i'flgan sobre el. nolde l por oranas u’ otros elementos. En el
molde 1 se encuentra un.nucleo hueco 5 perforado. Un manvu1~ B

10 ’to de caucno 6 se coloc de formu ‘bien agustaaa sobre el ‘ni--

'fcleo 5 n tamlz 7 se apllca sobre la. pared lnterlor del mol--m
B ””>v~y*:f de l Ademas, esta nreV1sta una gunta ‘de caucho 8 para 1mpe— o
‘ ;%ﬁ'dlr que-. la masa pastosi de flbras y de aglutlnante escape de
“>la 1nstalacion._Una tuberla desemboca entre ek molae N el
1 nucleo y més nre01samente entre el tamiz 7 y el manguito 6.

;;“ﬁ»~» :;ii?“ﬁ otro tubo lO pefmlte "71ntroducclon de un fluldQ comnrlmldo

"“’en la pav e hue04 llfdel nucleo b.m demas estani rev1stos los

B f“;;elementos necesarlos ara aegar 0ocapar el flu1u05de la parte

R hueca ll y para- medlr la pfe81on que reina en” dloha parte hue- Sk

-'(Deoe notarse que enfla ablwca01on ael proced1m¢ento para

, la ialeOHClon sevun este 1n "nto,

»que un objetofhueco oom~"~

cemento g

; 7 de avua .ve lntroduce POT canal 9 ern. el e%pac;o 12 entre

 5;f7_pacio 12 -ge cierra la abertur



d.o. en01ma del nuclec perforado 5, se somete a pres1on. ?%ta

“reSlOH puede sexr neumatloa 0 hldraullca y se reallza aejan» B
do penetraf un Uas o-un 11qu1d0 por la abertura lO en el es-f'””
gaolo 11

’“1 gas, por eJemblo alre, se somete a una bre31on de—

& 5

.

termlnaaa por medio” de un compresor no dlseﬁado, -en tanto que'

. ¥
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en el caso en que se emnlee un llqulqo, eate se 1ntroduoe a

;f nresién en el espacio 11 por nedio de ‘una. bomba hldraullca O -

de un aoumuladov apropla&o. B
Tenlendo en cuentq que eJ segundo nucleo 5 esba Oeffofa—.v"“
do, el fluldo utlllZdQO pasara nor los orif1c1os ue este nur

- ; oleo y egercera una. Dre31on renartlda sobre el man*ulto de‘;_

aucho 6 que se hlnchara ¥ que, a su vez, transmi 1ra la pre—

e slon sobre la masa flbras—aglutlnqnte que se- encuentra entre
15 - el manvuito de. caucho 6 y el tamlz 7. Con el fin de que el

agua sobrante Dueda ellmlnarse de la pasta, el molde l esta

1gualmente nerforaqo,,51enuo Iunclon del tamlz 7 evitar que -

_el cemenbo y las Ilbras puedan tam01en escanarse por los orl-

_flClos 2 R

4

zM@diahﬁETla;presiénégjérciaafsobrewelLmangu;ﬁo_uéﬂdaué“ffr

:fehO‘é- el agua sera expulSaaa della_pasta y esta pres1onada
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:Sl &urante el molaeado de 1a pleza hueoa se aloanza una

nre31on aproplada, el obgeto fabrlcado;presenta und solldad

SQflClenuO para ger fetlraua 1nnedlétémente del nolde 1 Ia re—:x“
tlraua del nucleo no presenta en veneral nlnguna dlilcultad,
por una arte a oausa dc la elastlcldad del manbulto de cau-- o
cno, y por otra a causa del espa010 que queda al est Gar contral—t

[

do el nuoleo. _,.} JVAi . '?' o ".:f : 41' "’

_Debe - comprenuerse que gl 1nvento no se llnltd en modc
alguno a la aplioa01on descrlta dnterlormente, y que en’ el
cuadro de Ta sollc1tud de patente Se pueden 1ntro&u01r wuchas B
moalTlhdolones en. la apllca01on cltada, entre otras, en lo que

con01erne a 1a forma, oompoe1c1on, dlSpOSlclon y numero de ele—

_t mentos utllluados para la reallza01on del 1nvento.“.J




Locar acterlzado porque “se utlllza un: molde com‘uues‘bo, por lo v

ke

e ae’lj"molae.

TTocedlmlento se un las re1V1nalcaciones anterlo—*

:fés; O&raCtOflzado POTque se uulllza un molde que dede Pasar o
L eleguan e T ool Lo i
:3;10“,‘[,7“"v 2, ;QI%océdiﬁientéhségﬁhflésﬁréivin&iéééionés'Prééélf:’
. dentes, caraoterizado porque se comprlme temporalmente el nu_.wé
- ] cleo mediante un fluldo que se comprlme en pr1n01p10 en’ el”
 §1“" ~nicleo y que se deja escapar: despues.j/ e "171': 1 .
"?!*%‘f'&l;;f‘fl ;." - Procedlmlento seﬂun las re1v1ndlca01ones anterlo_.

"f”;res, caranteflzado porque se coloca l nuoleo expan51ble sobre

’ un senunao nuc eo que dege pasar el fluldo..

7L.6;i:— ?rocedlmiento de fabricacién ae un obgeto hueco

T que $e han espelelCJQO. f“f fﬁi

Lsta MQmo ia consta de sels hogas escritas por ‘una sola i






	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



