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que''se presenta ta la  unir .a la. soìicitucL ' '

\ :JJ-' ' " = 7 'FATATE DE DÍT30DUCCI0N ..'a.':" .!

formulala e l I 7 . de 3 '̂e'ro de 19'6  ̂ 264-. 059 - -

' ,.1'-''"" --.'-'5rS' F. A\%':'A..^ ...' '7 - ^  "

por .DIÌÉS años. -

a nombre :de jURALITÁ S.A ., ,..:entidadespañola:e.stablecida en - - 

Nuñez de Dalbqa .20-,7.Hádrid7 por: U.- ' .'. -".-. Y .. .'-" Y

^ ^ R p C E Ó I M I # Í T Ó . ' - ^  ̂ 'Ó^ETO-.-HC^CO. CÓN'STjyciípO 

. '-DE -FI3RAS Y  .DE- UN ! A'lbUTINAinE'''

A' ;t...La: inveneión-.'.se;.refiere' a un procédlmientp:.:'.de" f  a -

cióñ' .;.'uñ' objoto-hueco*'íe"'fibras... o_qn-''-'aélu^^ánt#í'"'pa3?á*'lp - ¿ 

cual se.'coloca' raía masa de fibras y.'de-:.aglutinante entre un. nú

cleo''.y''un;mblAe'....,.....I":.;

'. invención t'íene'princípalmente por finalidad':crear' ufl

prócedimiento según e l, cual diversos objetos.,', entre ellos" tu-'..'

bos.y p iezas moldeadas sin!.soldadura, pueden 'Obtenerse .de. una 

fo rm a .sen c illa  y conveniente mediente una mezcla de fib ra s  de ' 

amianto, de cemento y de agua'.. ""-"""* .*. . , ' .
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Para este f in  se u t i l i z a  un núcleo expansible que se 

somete.a una presión  después de haber colocado, entre e l  nú- . 

o leo  .y eí,.mo'íd.é,-uha masa, compueáta-dé -fibras".y' de un a g lu t i­

nante. Yf-- -y ** .'-YY

5 So emplea eficazm ente un molde compuesto por lo,menos

- de dos p iezas, se somete e l  núcleo a una presión después de 

haber colocado la  masa.de fib ra s  y  de aglu tinante entre e l  nú­

c leo  y  e l  molde para dism inuir seguidamente la p r e s ió n  en es- 

'"y  t e  núcleo y r e t ir a r  la s  p iezas deí molde. '

1Ó .. **i3a una: ap licación , .particu lar de esta misma, invención,"

se u t i l i z a  un molde que deja  pasar e l  agua. . .. ...

-  En una ap lica c ión  ven ta josa  de este  mismo inven to , se

comprime temporalmente e l  núcleo por'm edio de un f lù id o  qué 

"... . se comprime. 'en.'principip. en e l núcleo yfque sé ...deja' seguida^. . 

15' 'mente escapar.; . - r  - . . '-'-"'YYy. ..... .Y. -̂-'=y-y. . r  -

;y  r En una in s ta la c ión  según este mismo inven to, u t iliz a d a  

con p re fe re n c ia ,.s e  co loca  e l  núcleo expansible sobre un se-

gundo núcleo que d e je  pasar e l  f lú id o . ' - '

'Otras,- ven t à j  as. y  .propi'e.dadesyresultayáñ'.'dé.-la-- desorip^r 

20... - '-'clon* d e ..'unyp.ro.eedimfen^p-'^ará .la ' fabricación'^de ' un ob j  etó, hue-..' ' 

; y-col dé.. f ib ra s ,'p ro v is ta s  'de un.ag lu tilían te  y a l t í t u l ó  i lu s t r a t iv o  

de '''üna'^instalác^'ÓR*' u t il iz a d a  -s I p r e S e n  t  eY-invent o ; * es ta  y 

",y - -descripción'-, so lo  '. es . a ...t í tu lo  'de :.' e j employy 1 nc,..es ..lim itativa ;,deí * 

'"..'-invento;'- .las c ifra s .'d e ''re fe ren c ia - corresponden a los" d ibu jos ' 

25* .. adjurât os. , .y/ Y-'' ' 1

'"" . '. .'y ha. f  ig  ;' 1, es . un co rte  .longitudinaípd.e una. '.instalación  -. ..

. .para ;la  fab ricac ión  . según- e l  presente invento, dé; un. ob jeto  ; -. 

.hueco de - fib ra s  Yq'.óh-'agíut.in'^teY 'r-Y - ' í .. ..̂ yY;- 1'

La f ig . , '2 , '  es un.-corte de la  f ig u ra  1, .siguiendo, l a . í í -

nea 11-11, .
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Sobre ambas figu ra s  las c ifr a s  igu a les  se re f ie r e n  a. 

elementos igu a les .- ' ' '

La in s ta lac ión  representada en las  figu ras  comprende un 

molde 1 perforado y compuesto de dos mitades. Las aberturas

2 de este molde pueden dejar escapar e l  agua, y e l  molde es­

tá  con stitu ido  de fo rm apara  poder r e s i s t i r  una fu e rte  pre­

sión in te r io r .  Una o va r ia s  p iezas de c ie r r e  como 3 y 4, se

f i ja n  sobre e l .molde 1 por grapas u otros elementos. En e l

molde 1 se encuentra un núcleo hueco 5 perforado. Uh mangui­

to  de caucho 6 se coloca de forma bien ajustada sobre e l  nú­

c leo  5. Ún tam iz ? se a p lica  sobre la  pared in te r io r  d e l mol­

de 1. ¡Además, está  p re v is ta  una junta de caucho 8 para impe­

d ir  que la. masa pastosa de. f ib ra s  y de aglu tinante escape de 

la  in s ta la c ión . Una tu bería  9 desemboca en tre e l  molde y e l  

núcleo y más precisamente entre e l  tamiz. 7 y  e l  manguito 6.

Otro tubo lo  perniite la  introducción de un f lu id o  comprimido

e n 'la  parte  hueca: l l f d e f '  núcleo 3 . Además están^previstos los 

elementos necesarios, para dejar.' e scap a r 'e l flu ido* de la  parte  

hueca l í  y para  medir la. presión  que. re ina  ,en-'dicha parte  hue 

ca.;..Debe, notarse* "que ;en..:lapa$licáclÓA,..del procedim iento ' para' 

.1^,fabricación.,según este  in fen to , ...quê .-ttn' c b ' j é ^  hueco ccm-.'.' 

puesto de fib ra s  y de- a g lu t ín en te , .el-manguito de caucho ''6.'f'q 

t ien e  en realida'd"'fun.ción de núcleo, ', en' tatito que e l  núcleo

..perforado 5r,h,q'.^. en' $ in  ''d  ̂..cuentas* aás quc.Uri segundo núcleo 

que sostiene a l'n ú c leo 've rd ad ero . . ' 'ffrf...:.f,-.'/*

La mezcla u t il iz a d a  corapuesta'de ..fib ras, de, cemento y  '  ̂

de agua,' se iintroduce.;por.,.eÍ...can .

e l  manguito .de caucho 6 y . e l  tamiz 7. 'Una ves ..llenado e l  es­

pacio 12, -.se c ie rra ' la  abert.ur.a $.. y "se procede a l  moIdeo d e l

'ob jeto a - fa b r ic a rF á ra '"e . l lo 7 f 'e l  d e . caucho.. 6 coloca-



do encima de l núcleo perforado 5, se somete a p resión , ásta 

presión  puede ser neumática o h id ráu lica  y se r e a l iz a  dejan­

do penetrar un gas ó un liq u id ó  por la* abertura 10 en e l  es- 

p a c io , l l .  * .' ' ;. . ' '

E l gas, por, ejemplo a ire , se somete a M a-.presión de­

terminada por medio de un'compresor no diseñado, en tanto que

'en e l  caso en que se emplee un líqu ido ," éste  se introduce a 

presión en e l  espacio 11 por medio de una bomba h id ráu lica  o 

de un acumulador. apropiado. ..'.Yf;*';:\ -':YY . . . f '

Teniendo en .cuenta' que..el. segundo, núcleo; 5' está 'perfora-?

do, e l  f lù id o -u tiliza d o  pasará por lo s  o r i f i c io s  de este  nú- 

c leo  y e je rc e rá  una presión* repartida  s o b re ,e l manguito de ;

caucho 6. que se hinchará y "que, a su vez ,-tran sm itirá , la  pre­

s ión  sobre la  masa fib ra s -a g lu tin an te  que,se-encuentra entre 

e l  manguito de caucho 6 y e l  tamiz 7. Con e l  f in  de que e l

agua sobrante pueda e lim inarse.de la  pasta, e l  molde 1 está

igualmente perforado^ siendo función d e l tamiz 7 e v ita r  que - 

e l  cemento y la s  fibras,puedan también escaparse por los  o r i ­

f i c io s  -2.. d .

Y Mediante la, p res ión  e je rc id a  "sobre e l . manguito de cau­

chó 6, e l  agua será expulsada de la- pasta y está- presionada 

contra e l  tamiz 7 y por ende contra la  pared ir it e r io r  . del-m ol­

de *'f c'úyafqrmá. adoptará hasta los'.menor es .dé'tálleSi.''-'* Y.'.

- 'Una; cÓnstrúccÍón';:apropiada d e l molde.,1 .permite' aumentar 

de forma t a l  su re s is te n c ia  a la  presión  in tém a  que se o b tie -

h e uná- p i ez á mó Ideada dá neniant o-c emént ó o. dé feémento y  f  ibras 

muy compacta. Y"  ̂r .. '.-dYd :,,.- ,- 'd " , f - Y ^  , p.;. p^ ̂

.. - Far a e l  moldeo, basta con dejara escapar ,1a presión  que

re in a  in teriorm ente sobre e l  manguito de caucho 6 y d e ja r , poj 

.consiguiente, que .dicho._manguitó,.se,*.m Seguidamente se -
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'.separair las  dos mitades'-. del. molde. - './.-gj. '.L '

..- S i durante ' é l  moldeado del...la piez.a" hueca se alcanza una;' - *

presión  apropiada, e l  ob j  eto fabricado presenta una so lidad  

su fic ien te  para ser re t ira d a  inmediatamente de l molde 1. La re ­

t ira d a  d e l núcleo no presenta en general ninguna d if ic u lta d , 

por una p a rte  a causa de la  e la s t ic id a d  del manguito de cau­

cho, y por o tra  a causa de l espacio que queda a l es ta r con tra í­

do e l  núcleo. i-- - ' " - - .. . ; _

Debe comprenderse que e l  invento no sé l im ita  en modo 

alguno a la  ap licac ión  d esc r ita  anteriorm ente, y  que en e l  

cuadro de la. s o lic itu d  de patente sé -pueden, in trod u c ir  muchas - 

m odificaciones en la  ap licac ión  citada,, en tre o tras , en lo  que 

concierne a la  forma/ composición, d ispos ic ión  y número de e le ­

mentos u t iliza d o s  para, la  rea liza c ió n  d e l in ven to . -,g. "

1\* 0 f  1
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..'I. Los puntos de invención .prop ia , no nueva, pero no esta- 

"b iec ida , p racticada ni* divulgada en España, que., se presentan 

para que sean ob jeto  de esta  Patente, de In troducción , por 

DIEZ, años, son ,los ..s igu ien tes : g

 ̂ . f e .  -..procedim iento, de -fab ricac ión .de. un ob jeto  hueco

'constitu ído ' de 'fib ras , y de .un. ag lu tin an te , ..para.,1o'. cual se;g-', 

'roóloca -'úñajciása* de lib ra s  y aglutinante;..entre mi núcleo y un 

...moldé, ' .con' la  c ircunstancia  de que se u t i l i z a  mu núcleo' ex-' 

..p'ansible -y ¡sé somete;.. este' último.'.a; una- presión  .después, .'de,, 

.que- ía^masa--de'  f  ib'r asgy  * de -dgía finante Raya.f.s.id.0'' 'in 'tr odú ci- '. 

.da..éntre...'el*n ú c leo 'y  e l moIde.

'... g;i j-g "2 ,s 'p ro ced im ien to  . segúnl la  re iv in d ic a c ió n ! a n te r io r , /

g'<
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* - -, caracterizàdd'ipdrqdó*; jae- u t i l i z i  un; moMe .pòiopuestp^'-ppr lo

a I : menos, de dos .partes - y ' q u e s e  somete e l  núcleo a p re s ió n d es -  ._ 

- pues de que.la'masa' de f ib ra s  y de aglu tinante se haya co lo -  

cado entre- e l  núcleo y e l  molde, y  que* a contiiìuación- se *de- . ' 

5. y- ja  escapan la  .presión del núcleo y se desmontan la s  partes 

-. del'm olde. y  ' — yy^iyl/-'.y..'^-y ; . -  :.l''py'-'- - ' \  :

3 -. -  -Procedimiento* según las  re iv in d icac ion es  a i:te r io -- 

res , caracterizado porque s e 'u t i l i z a  un molde que deje  pasar 

. - e l agua. . ... . ,1 - ... \y p . ... y  ^ y^^yy .'-L d-'y'

10 y ' ' 43. — Procedimiento 'según̂  las reivindicacíones'prece-- y.'.

- - . dentes.., caracterizado porque se comprime temporalmente el nú- .

- - - e leo  mediante un f lù id o  que se comprime en p r in c ip io  en' e l

núcleo y que se deja  escapar después. -

.. -  y  52. -  Procedim iento según las  re iv ind icaciones, an te r io— !

- .15 ; res, -' caracterizado ' porque- se coloca e l ...núcleo éxpansible : sobre 

. .. y-,'un segundo núcleo que "de.je. pasar 01..flùido. '.' '

-y".- y' ;--6a.- - 'P roced im ien to  de .fabrlQ.aci6n"'de un.objéto hueco 

. con stitu ido  de f ib ra s  y  del un ag lu tinan te . '

- Tal y como se ha d escr ito  en la  Memoria que antecede,

20 representado en los  d ibu jos que se acompañan y  con lo s  fin es  

. - que ..se han esp ec ific a d o .*  - *1 y-

". '* .. y - Esta nemori.a consta de seis- hojas escritas por ima sola

c a r a . .....   ̂ __ ..

''""-.r'"y"7-----:.."'̂ 'y'''"* - Madrid,

' DG/
sM''
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