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El presente modelo de utilid:d se refiere a un dispositi-
ve para agrupacidén de elementos esencialmente en forma de
hojas o laminares, cortzdos a medida y eventualmente ple—~
gados, diSponiéndolos en superposicion reciproca hasta la

formacidn de paguetes, cada uno de los cuales comprende un

mimero de elementos prefijado. Este modelo se contrae.en, par-

° .
5 e

ticular a la agrupacién y a la formacidn de paguetes de: pa-

. .
- . &

.o
®e .

fluelos o servilletas de papel, pero es igualmente apto para

toda otre utilizacién comprendiendo unas mismas exigencias

de formacibn de paquetcs de elementos laminares, especial-

rente papel. .

Para la realizacién de las citadas funciones, aguassabajo de
un cilindro para el corte y el plegado de los elementos en
forma de hojas, se han previsto segdm la tdécnica conocida,
dispesitivos que poesibilitan la acuutulzcidn de los dichos ele-

mentos, ya cortados y plegados,hasta la formacion de un pa-
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quete. Cada paquete estd separado del siguiente gracias a
la ingsercidn de un diente o ufleta, que debe contraerse a
un recorrido relativamente complicado para insertarse en
la posicidén de definicién de un paquete y para seguir a
este UWltimo hasta una estacidén de envoltura del paquete.

El citado sistema con dientes o garras, resulta no solo in-
trinsicamente complicado y fuente de inconvenientes y limi-
taciones de uso, sino gque por otro lado no es capaz de ga-

rantizar constantemente una formacibén perfecta de los pa-

quetes con un ndmero deseado de elementos en formza ds ho-

jas o laminares. En efecto, una compresién reciproca mas

elevada o mas Aébil de los elementos en la estacidn de-Fhr—

macién de los paquetes pueda dar lugar a algunos errores en

.-.o..
el numero de componentes de los mismos, mientras que lafin—

sercion del dien'e o pinga »uede causar pliegues o delgaYros

locales no deseados en los elementos laminares.
El objetivo principal del presente modelo de utilidad, es
pues, el de proporcionmar un dispositivo del citado tipo y para
las indicadas funcicnes, el cual permite la formacién de pa~
guetes de elementos en Torma de hojas o laminares, con una

fiabilidnd mdxima, tanto por lo que concierne a la superpo-
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gicién perfecta de los elementos en forma de hojas, como por
lo fue respecta al nmimero de elementos que forma cada paque-~
te y, todo ello independientemente, al menos dentro de cier-
tos limites, del grosor de cada elemento en forma de hojas,
cortado y plegado, y del espesor final del paquete formado.
No es preciso decir que todas las operaciones han de ser rea-
lizadas de manera que se respeten las exigencias de producti-
vidad elevada gque caracterizan a las méﬁuinas gque efectuan

las citadas operaciones de corte, plegado de elementos en

forme de hojas,tales como los pafiuelos y/o servilletég'@e

papel .

El dispositivo que se preconiza permite esencialmendd: el

realizar los citados fines, conprendiendo, aguas abajo Qe un

grupo de alimentacidén de sucesivos elementos laminareé;b:en

forma de hojas. un distribuidor giratori- con apéndicea” la—~

minares, capaz de acoger a cada elemento proviniente del grupo
de alimentacidn, y, por medio de rotaciones sucesivas, -depo-
sitarlo en superposicidén sobre un medio de soporte y confi-
guracién del paquete, cuyo medio de sostén, coadyuvante en
la formacidn del paquete es mévil, alejdndose del distribui-

dor, en la misma direccién vertical de la distribucidén de los
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elementos laminares. El dispositivo se caracteriza asimismo
porque las rotaciones del distribuidor, los desplazamientos
del medio de sostén y de formacién del paquete, estan coor-

dinados entre si y en fase.

Por medio del citado dispositivo, que en una de sus formas
de realizacién preferida ests constituido por un par de cuer-
pog 0 tambores giratorios, de eje perglelo. al plano de for-
macidn del paquete, cada uno presentando una serie de apén—

dices laminares radiales, para acoger en posicién horizontal

s cada elemento en forma de hoja y para alimentarlo &n Fuce-

cibn hacia el paquete en vias de formacibn, se obtiensg .gon

precisidén la formacidén de un paquete teniendo un mimed exac-

to de elementos laminares, de manera que cada paquete estd

definido y separado de 1los paquetes adyacentes por undd sletas

de sostén que se desplazan en sinecronismo y en fase con los

apéndices laminares de los cuerpos giratorios.

El objeto del presente modelo de utilidud sera mejor des-—
crito en addante, refiriendose a una forma preferida de rea-
lizacién del mismo, ilustrzdo esquemdticamente y a titulo de
ejemplo en el dibujo anexo, en el cual:

La figura 18, e€s una vista lateral esquemdtica de un dis-
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positivo de agrupacién y de formacién de paquetes, segun
lo expuesto, asociado a una mdquina para el corte, el ple
gado y el acondiciolamiento de pafiuelos o servilletas de
papel.

La figura 22, es un corte segun el plano II-II de la
figura 18.

La figura 328, es un corte vcial correspondiente a la
figurs 28,ilustrando el dispositivo en otrg de sus posi-

ciones de trabajo.

La figura 48, es una ilustracién parcial y esquemdtren

¢e una variasnte de realizacién del citado dispositivos .

Con referencia al dibujo, el dispositivo estd emplafado

aguas abajo de un c¢ilindro -10-, convencional, parsa 19 for

macién y el plegado, por ejemplo de pafiuelos de Papels, "u

alimenta a los citados pafiuelos -12-, a un transportsdan:

-14-, mévil sobre los rodillos -16- y -18-. Es preciso deg
tacar que la descripcidn siguiente serd realizada con refe
rencia a pafiuelos de papel, debiendo tener en cuenta el he
cho de que segun ha sido dicho, el conjunto se adapta a los
elementos laminares de todo género, destinados a las mis-

mas operaciones gue seran descritas.
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El ecilindro -10-, traslada a cada paﬁuélo plegado =12-,
a la cinta transportadora -14-, con una frecuencia determi
nada, constante y dichos pafiluelos =12-, son alimentados en
la direccién X, a una velocidad iguslmente constante, ven-
tajosamente por coadyuvacidén de una cinta transportadora
superior -20-, que se mueve montada en sendos rodillos -
-20=-, y —-24—. Como puede verse en la figura 18, el rodililo
de reenvio -18-, del transportador -14-, estd situado en

la parte alta del dispositivo, genericamente indicadqg por

-26~, de acogida de los pafiuelos -12-, mientras que Bi. ro-

dillo de reenvio -24-, del transportador superior penetTa

en el dispositivo -26-, para acompafiar a cada pafiuelo .sn

la posicibén donde este Ultimo accede al mismo dispositivo
£ ol

‘-26""0

LA Y

. *
L g

Este dltimo estd esencialmente constituido, como éh@ﬁe
verse en la figura 28, por dos tambores -28~ y =30~ monta-
dos con posibilidad de rotacidén, alrededor de sendos ejes
horizontales -32- y -34~, coincidentes con sus direcciones
axiales, paralelos a la direccidn X, segin la cual los pa-
fluelos ~12-, se alimentan al dispositivo -26-. Cada cuerpo

-28~ y -30~-, presenta una serie de apdndices radiales lami=~
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nares ~36- y -38-, angularmente equidistantes y aptos para
disponerse, en el curso de la rotacién de los cuerpos -28-
¥y ~30-, en las direcciones Y, indicadas en particular en
la posicién sefialada por las referencias -=36'-, ¥y =38'=,
en la figurg 28 y 38, en cuyo momento las citadas liminas
definen un plano horizontal de recepecibn y de mantenimiénr
‘t0 del pafiuelo -12-, depositado sobre ellas por los trans-—
portadores -14- y =-20-,

Cada cuerpo giratorio o cilindro -28-, -30-, estd Gota~—

do de una o mas zonas dentadas ~40-, =42-, con la cual’ o

*
L3N 2% ]

cuales se engranan respectivas correogs dentadas -44- y

—-46~, que estan montadas entre los tambores giratorios-«

«28~, y =30-, respectivos. Cada correa —=44- y -46-, lig§é

¢ o°
. @ .
. ..'

una serie de aletas de sostén -52- y -54-, en voladizo ol

-
'...

exterior de la correa y destinadas a formar, como 1lo éhdg-
can las referencias -52'~, —54'« 0-52''—, —54''~, glinedn-
dose dos a dos, otros tantos planos méviles de recepcibn
de los paquetes en fase de formacién y acabados de formar.
En tal sentido, las aletas =52~ y -54-~, se mueven en fase
en relacidén a las laminas =36- y -38-, de modo que cada

aleta ~52- 0 -54-, resulte coplanaria a una de las léminas
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~36- y ~38~, en el curso de su rotacién alrededor del cuer
po ~28~ 0 -30-. Por otro lado , la distancia entre las ale
tas =52~ y -54- de cada correa es igual a n veces el paso
entre las ldminas -36- o -38-, donde n es el mimero de pa-
fiuelos -12-, que forman un paquete completo -56-, De esta
manera, el primer elemento de formacidén de cada pagquete
~56~, egtd practicamente posicionado positivamente sobre
las aletas —52-, -54-, de sostén, mientras que los elemen-

tos siguientes del paquete, se dispondrdn uno a contipus-

¢ién del otro por las léminas -36- y -38-, efectuando?ug:

L ]
ee

desplazamiento en caida libre de una amplitud extremada®

mente limitada, en tanto el paquete en vias de formacilm

baja a medidg que otros pafiuelos son depositsdos sobre *d1-

cho paquete. Finalmente se tiene 1la absoluta certeza anrggea

.
...'

del nimero de pafiuvelos gque forman cada paquete, toda ?5?3
que dicho mimero estd determinado por el mimero de ldminas
-36~, -338-, comprendidas entre dos aletas de sostén -52-,
~54~, emplagadas cn vinculacién sobre las correas dentadas
—44—~, -46—-. La formacidn del paguete se produce pues con
una maxima seguridad y fiabilidad asi como con una alta re-

gularidad de forma, practicauente con independencis del ri}
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mo de produccién impuesto por la méquina.

A medida que los paquetes -56-, se han formado, descien
den por medio de las correas -44- y =46-, en la direccién
Z, hasta llegar a apoyar sobre une cinta transportadora
-58-, que efectua su extraccibén y el envio a una estaciédn
de scondicionamiento emplazada aguas abajo.

Naturalmente con el fin de que el dispositivo pueda fun
cionar correctamente, es preciso que haya sineronizacidbn

y enclavamiento, no solamente entre los cuerpos giratorigs

~28~ v =30-, ¥y las correas —44- y -46-, 1lo que estad feter—

L 2
a9

minado por construccién,por engrane de los perfiles dentg-

®
e,

dos, sino también entre la alimentacidén de pafiuelos y par

ello entre el cilindro —10-, con los transportadores 14>,

« a”®
. &
v,

-20-, de un lade y los cuerpos -28- y -30-, por otro, .pasa

gho

que la llegada de cada pafiuelo -12-, coincida con el %é
de que un par de ldminas -36'-, -38'-, se hallen presentes
en la posicién horizontal para recepcidén del mismo. Esta
Yltima sincronizacidn puede ser efectuada sin dificultad
con la ayuda de medios mecdnicos interrelacionado 108 mo-
vimientos de los cuerpos -28-, =30-, con los del cilindro

- 0~ y eventualmente con las cintas transportadoras =14- y
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-20-,

Ia figura 32, ilustra la posicidén del dispositivo =26-,
después de que los cuerpos -28- y =30-, hayan girado un pa-
so con referencia a la peesicién de la figura 28. Como pue~
de verse claramente, las 1dminas -36''- y -38''= van a aban
donar un pafiuelo -12-, sobre el paquete =56~ en vias de -
formacidn, operacién que tiene lugar con la méxima preci=-
gibén y con un recorrido en caida libre del pafiuelo, hasta

un paquete =56-, que estd reducidas a un minimo.

Especialmente en el caso de elementos laminares —&Qg},

L d
¢ s

de grandes dimensiones por ejemplo servilletas de papel,

. .
... .

puede ser ventajoso el prever unos cuerpos giratoriosg.=28a-

y =30a-, con apéndices laminares radiales -36a- y —33a- de

longitud superior. En este casc, con el fin de evita?ilgs
interferencias y para un mejor guiadc del elemento 1§miﬁar
-12a- en su descenso, se ha previsto facultaetivamente lg
forma de realizacidn ilustrada en la figura 48, en la cual
las ldémings -36a~ se mueven permaneciendo paralelas entre
s a lo largo de todo el recorrido de sostén de los elemen-

tos -12a-, como se indica en la secuencia -12g-, -12'a-,

~-12' ' ge y "'.369.‘9 -36'3'9 "36'98'-! de la citada figura 48.
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Este resultado puede ser obtenido por ejemplo haciendo pi-
votar cada ldmina =36~ al cuerpo =28a-, como se indica por
la referencia =60-, y cargando a la misma por medio de un
resorte -62~ contra un tope ~63~ que define la posicién
radial. Un seguidor de leva -66-, estd definido en la extre
midad interior de la limira y se desliza a lo largo de una
leva fija -68—, que permite a la lémina -12a-, mantenerse
paralels a si misma tal como se ilustra.

Descrito en modo suficiente el presente modelo de utjili-

dad como para que pueda ser entendido y llevado a 1la piéd%i;

*
ese

ca por un técnico en la materia, se recaba hacer extengivp

* . o
a0,

el privilegio dimanante de la presente inscripciédn registral

*
a las variaciones de detalle que no alteren su esencialidad
»

L) [
- ® v
c..'

que se resume en sus condiciones de novedad en las sigpien-
[} L ]

.0 ‘0
tes reivindicaciones que extractan y complementan a la npemo
[ L] w—

ria que antecede.
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REIVINDICACIONES

18,~ DispositiQO paré agrupacidn en paquetes'de elementos
esencialmente laminares, cortados a medida y eventualmente
plegados, en superposicién reciproca hasta la formacidn de
paquetes, cada uno teniendo un mimero de elementos prefija
do, caracterizado porque comprende un grupo de alimentacién
en sucesién de los elementos laminares, un distribuidor
giratorio cilindrico, con ldminas planas, rectilineas ra-

diales, apto para recibir y/o acoger a cada elemento:pro-

viniente de un grupo de alimentacidén y, merced a unz-der'ie

de rotaciones, depositarlo en superposicidn sobre un medio

P
L3
*e® e

de sostén y formacidn del paquete, cuyo medio de sosté%:es

&
a®p o

mévil en sentido de su alejamiento del distribuidor en la

» o°
- T

misma direccién vertical de la distribucidén de los elemen-

.
oea®?

tos laminares, siendo dicha alimentacidn de elemeLﬁoé'iéL
minares, las rotaciones del distribuidor y los desplaza-
mientos del medio de scstén y formacidén del paquete, coor-
dinados y'en fase entre ellos.,

®,~-Dispositivo para agrupacién en paquetes de elementos

esencialmente laminares, segdn la reivindicacién anterior

¥y porgque el distribuidor consiste en un par de cuerpos ci-
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lindricos gira’lorios, o rodillos, distanciados y paralelos,
teniendo cada uno de ellos una serie d= apéndices radiales
laminares, planos y rectilineos, en voladizo, en disposi-
cidn, trds varias rotaciones sucesivas, cada vez en pares
segin alineamiento horizontal plano relativo,para recibir
un elemento laminar proviniente del grupo de alimentaciédn,

siendo aptas las diferentes roTaciones de los cuerpos gira

!
torios, para vehicular al citadd elemento laminar, hasta

el medio de sostén del pagquete o al paquete en vias dp , fer

- L )
[ ] [}
L ]
-
L] ."

maciédn.
9
& e ¢

2.~ Dispositivo para agrupacion en pagquetes de ele@enﬁas

..4 ‘.

esencialmente laminares, segun las anteriores reivindi¢dcio

LJ
abran

nes y porque cada cuerpo giratorio estd dotado al menos de

-e ?
*es"

una correa dentada, una cadens 0 un medio similar de sYuns-

LR A

Q' .‘

misién del movimiento, desplazable a lo largo del cieclorde
trabajo entre el citado cuerpo rotativo y un reenvio situado
verticalmente por debajo de dicho mismo cuerpo, cuyo medio
de transmisién lleva una serie de elementos en voladizo
capaces de cooperar coa otros elementos iguales y sincroni-
zados del otro medio de transmisién, para formar los medios

de sostén y de formacidn del paquete.
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A8 ,= Dispositivo para agrupacidén en paquetes de elementos
esencielmente laminares, segun las anteriores reivindicacio
nes y porque los elementos en voladizo de los medios de
transmisidn estin constituidos por unas aletas de sostén
y en la posicidén donde los medios de transmisién adoptan
una situacidén en voladizo, las citadas aletas de sostén de
los dos medios de transmisidn se disponen segin alineamien
tos horizontales, en tanto la distancia vertical entre lags

aletas sobre 1los medios de transmisidn corresponde al mime.-

ro de elementos laminares de cada paquete. o

58.~ Dispositivo para agrupacién en paquetes de e’ementeos

- " ....
»
esencizlmente laminares, segin las anteriores reivindiegeio

nes y porque las aletas de sostén de los medios de trﬁhééi

L4
- L}

o..'
sién se hallan en fase, cada vez, con una de las lédminas.<dee
oot

s

los cuerpos distribuidores giratorios de alimentacidén yﬂié
distancia entre las aletas de sostén es igual a n veces el
paso entre las ldminas de los distribuidores giratorios,
donde n representa el mimero de elementos laminares que han
de formar cada paquete.

68,- Dispositivo para agrupacién en paquetes de elementos

esencialmente laminares, segin las anteriores reivindicacio
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nes y porque los medios de transmisién consisten en correas
dentadas o cadenas que engranan con un perfil dentado pre-
sente sobre los cuerpos distribuidores cilindricos y en los
rodillos de reenvio,.

72.~ Digpositivo para agrupacidn en paquetes de elementos
esencialmente laminares, segun las anteriores reivindicacio
nes y porque entre las ldminas de los cuerpos giratorios
distrivuidores y entre las aletas de sostén,se ha Gefinido

una gzona libre para la llegada de cada elemento laningy, z

e %o
" .

los distribuidores y para ls evacuacidn d=21 paquete f&fhéL

14

do, en una posicion distanciada vor debajo de los citadoss

L 2
n.ﬂ »

L]
distribuidores con aspas, por una distancia vertical pb)*

ﬂ‘..‘t

1o menos igual a la separacidn entre dos aletas de sosjég

[ ]
ea ¢
®eq?

sucesivas, de manera que el citado acceso y evacuaciér;".ae:.
se®
a‘ l.
realizan segin dos direcciones paralelas a los ejes da RYS
cuerpos cilindricos de distribucidn.
2,- Dispositivo para agrupacidn en paquetes de elementos
esencialmente laminares, segin las reivindicaciones anterio
res y porque el grupo de alimentacién de los elementos lg-

minares tiene una velocidad lineal de avance constante y

los cuerpos giratorios distribuidores tienen velocidades




10

15

;ir,

angulares de rotacidm iguales y constantes asi{ como 1la ali-
mentacién de los elementos laminares se produce con una fre
cuencia establecida sobre la base de las citadas wvelocida-

des lineal y angular y del numero de ldminas o aspas de los
cilindros distribuidores, asl como en fase con el movimien-

tc de las citadas ldminas.

92,.- Dispositivo para agrupacidén en paquetes de elementos
esenciaslmente laminares, segin todas las anteriores reivin-

dicaciones y porque los apéndices laminares radiales gsyén

montados de modo mévil sobre el cuerpo giratorio distrtibwi-

hd
- 5

dor habiendo previsto medios para determinar una trayepfo-

> @
~n® 0'

[ ]
ria de las ldminas de manera que permgnecen paralelas a:si

L]

LA X X

mismas por lo menos en la posicién de recepcidn sostén y
s e,

*haa
e ®
PO Y

desplazamiento de 1los elementos laminares. 2
108,.- DISPOSITIVO FARA AGRUPACION EN PAQUETES IE ELFMBNTOS
ESENCIATMENTE LAMINARES.

Ia presente memoria consta de diecisiete hojas foliadas y
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me canografiadas por una sola de sus caras y se ilustra en

el plano que a 1 -~ *<ma se acompafia.

e gy bl S W @
Madrid, 77 WAR, 1962
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