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La presente invención se re fie re  a una correa tra­

pezoidal de transmisión, variable, de canto en bruto, cuya 

superficie superior es más anche que su altura.

Les correes trapezoidales exigen une gran resisten­

cia a la presión la te ra l puesto que transmiten la  fuerza a 

polea de acción conjunta por un "efecto  de cuña". En particu­

la r , se necesita una gran resistencia a la  presión la tera l 

cuando la correa trapezoidal tiene una superficie superior 

ancha. Se han ealizado diversos intentos con anterioridad 

a asta invención para mejorar la resistencia a le  presión la­

tera l. Dichos intentos han sido d irig idos a reforzar la parte 

de la correa be o la sección de compresión.

A titu lo  ilu s tra tivo , una correa de éste tipo de 

la tecnología anterior se construyó con una pluralidad.da*, 

fibras cortas emporradas en orientación transversal entcqlla 

sección portadora de carga y el elemento de refuerzo bajó.la  

sección de compresión.No obstante, dichas correas han dbmás- 

t-ado ser insatisfactorias en el sentido de que se prodp&p 

desgaste y resquebrajamiento de la  sección de compresión de­

bido a la  fr icc ión  con la polea. Además, dichas correas Js$n 

estada sujetas a separación por peladura de los  cordones.de 

tensión y sección de compresión, debido s esfuerzos concen- 

trados en la parte situada bajo la sección de compresión du­

rante la in flexión de la  correa. Además, cuando se u tiliza  

con poleas de pequeño diámetro, las correas han demostrado 

tener una menor capacidad ¿e in flex ión  y la parte bajo la  sec­

ción de compresión se ha calendado notablemente, dando lugsr 

a la degradación de la sección de compresión.

Otro intento para proporcionar una mayor resisten­

cia a la presión la te ra l y mejores características de capaci-
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dad de in flex ión , se ilu stra  en la publicación de modelo de 

utilidad Japonesa numero 1977*20.623! .Según se describe en 

esa documento, la correa trapezoidal se diseña con dientes o 

resaltos en su parte in fe r io r . En Ir  zona dentada se empotrar 

telas, los cuales se impregnan con fibra natural, caucho, resi* 

ñas sin téticas, o material similar.Aúnque dicha correa trape­

zoidal con dientes o resaltos proporciona una mayor resisten­

cia a la  presión la te ra l, debido al empotramiento en la misma 

de las citadas te la s ,la s  correas han demostrado ser muy duras 

e in flex ib les  Para una larga vida ú t il  exenta de fa llo s .

La presente invención comprende una construcción de 

correas perfeccionada, que elimina de una forma efectiva los  

problemas expuestos de las correas trapezoidales de la tecnolo. 

gie anterior y las correas con resaltos.

En una forma de la invención, una correa está prpvis
"

ta de una parte in fe r io r  con dientes o resaltos, que llevp*

empotrada una o más capes de cordones de neumático, colocadas
**

lateralmente y extendiéndose longitudinalmente en serpentina.
+ * *

Otra característica de la  invención comprende la

u tilización  de una pluralidad de fib ras cortas, empotra&as'la-
*..*.

teralmente entre las capas de cordones de neumático indivithia-
*****

les  y en la  parte dentada. Dichas construcciones de correas ha. 

cen que la  resistencia a la  presión la te ra l sea uniforme* 

toda la parte dentada y permiten la dispersión de esfuerzos 

que, de otro modo, se concentran en los cordones, durante la  } 

in flexión de la correa, evitando de éste modo e l desgaste y 

resquebramiento de las fibras cortas, v .g ., S t i f le x ,  que se 

extienden entre los cordones de neumáticos. Dichas correas 

trapezoidales ofrecen una mayor resistencia a la  presión la te ­

ral y mejores características de in flexión .



Le construcción de correa de la presente invención 

es extraordinariamente sencilla y de construcción económica,al 

par que proporciona las características deseables expuestas 

anteriormente.

Otras características y ventajas de la  invención 

resultarán evidentes por la descripción que sigue, tomando co­

mo referencia el diOujo adjunto, en e l que:

Le figura 1 es una vista  en sección transversal 

de una correa trapezoidal variable denrada, según le  invención.

La figura 2 es una vista  en sección longitudinal 

fragmentada; y

La figura 3 es un gráfico que compara el régimen

de desgaste de une correa trapezoidal variable, que incorpore

la  invención, con el de una correa trapezoidal variable trad i-

dicionsl. .. **.*
En la modalidad ilu stra tiva  de la  invención, como* *  .  *

se expone en el dibujo, una correa trapezoidal, indicada en
*****

general por la referencia 10, comprende una capa superior.de
*  *  *

amortiguamiento 11 y una capa in fe r io r  de amortiguamiento 1¿,

con cordones de tracción 13 que se extienden en el sentido^

longitudinal de la correa, empotrados entre dichas capasJ***
,  *  *

Las capas de amortiguamiento 11 y l2  se hacen dVun
. .

material res ilien te , por ejemplo caucho, y en la  modelida&^lln? 

tra tiva , se forman de caucho natural, caucho de estireno-buta- 

dieno, caucho de cloropreno, caucho de n ir r ilo ,  o una mezcla 

de dos o más de éstos cauchos.

Según se ilu stra  además, las capaa de caucho de 

amortiguamiento 11 y 12 pueden estar provistas de fieras  de 

refuerzo 14 extendidas lateralmente, de las que un ejemplo es

! el S t if le x  5



Is  parte de superficie superior de la  corree este 

definida por una pluralidad de capas de te la , y en la modali­

dad ilustrada, comprende tres capes de te la  15. La tela de las 

capas 15 es preferiblemente una te la  al sesgo, o de gran ángu­

lo , con h ilos de algodón en la urdimure y la trame. Como va­

riante* la  te la  puede comprender una tela e lástica , consisten­

te eu h ilos de urdimbre de nilón rizado con acabado como lQ le  

na e h ilos de trama de nilón. .* a
En la modalidad ilustrada, los cordones de tracción 

se hacen de un material de elevada resistencia y bajo estero-
* *w

miento, por ejemplo una fibra  sin tética . A t itu lo  ilu s tra tivo ,
+  *  w

los cordones de tracción se pueden hacer de fib ras  de po liés-

te r, fio res  de poliamidas e lifá t ic a s , flo res  de poliamidas, aro
,  *.*

maticas, como los conocidos bajo la  marca Kevlsr, o fibras**de
\*

vidrio . Según se ilustra en la figura 1, los cordones d^ 'irac—
*

ción se extienden separados lateralmente unos de otros,Iy.&omo 

se ilu stra  en la figura 2, se extienden paralelos a 1 ? d irec­

ción longitudinal de las correas.

La correa 10 se diseña para defin ir una construc­

ción de correa dentada, donde la capa in ferio r se dispone para 

cue defina une pluralinad de dientes o resaltos 16 separados 

longitudinalmente y extendidos transversalmente. Según se ilu s  

tra en le  figura 2, los dientes o resaltos 16 están separados 

eouidistantemente ea sentido longitudinal. De éste modo, los 

dientes o resaltos definen efectivamente le  sección de com­

presión, indicada general por le  referencia 17 de 1 - correa. 

Según se ilu stra , le  sección de compresión que define los dien 

tes o resaltos esté definida por une pluralidad de capas de 

caucho 18,que llevan empotrados une o más capas 19 de cordones 

de tela de refu rzo, doñee los cordones se extienden transver-



5.

15.

20.

25.

30.

soles a le  dirección longitudinal de la  corree y donde les  ce- H

pas se extienden en serpentina en Ib dirección longitudinal, ^ 

como se veré en Ib figura 2. Los cordones, en la  modalidad 

ilustradas, se hbcen de un material de fib ra  de refuerzo apro­

piado, por ejemplo algodón, resina de po liáster, fibras de po— 

liamida a lifa t ic e , fibras de poliamidas aromatices, fibras de 

vidrio, etc.

Según se ilu stra  de un modo adicional en la figure
*  *  *2, las dos capas 19 ilustradas de la tela  de refuerzo de l*e 

sección de compresión, pueden estar efectivamente en compacto 

entre sis como en la posición 20 adyacente a la  parte de va lle

2l  dei diente o r e s l t o  16. No obstante, como se indica ade—
,  *

mas en la figura 2, las capas de te la  19 están virtuslmentg se

paradas en la Parte de cresta 22 del diente o resa lto , par& 

proporcionar una distribución uniforme del refuerzo de los 

dientes o resaltos en la  resistencia a la  presión laterel*,-'du­

rante e l uso de la correa. Separando efectivamente las cspes 

en las partes de cresta 22, se evita el desprendimiento de 

las capas de cordones, por ejemplo por in flex ión  de la  parte 

de le  correa. De éste modo se consigue una vida ú t il  más pro­

longada y sin fa llo s  de la  correa.

Según resultará evidente a los expertos en la  mate­

ria , la configuración de dos capas en la modalidad ilustrada 

sirve de ejemplo sólamente. For lo tanto, se pueden u tiliza r  

cuslnuier número óe capes dentro del alcance de la  invención, 

según se desee.

Además de los cordones de refuerzo 19, se consigue 

rig idez de la sección de compresión 17 por la inclusión de f i ­

bras de refuerzo cortas transversales 23, pue a t ítu lo  ilustra, 

tivo , en le  modalidad ilustrada, comprenden s t i f le x  5* en la s

-  5 -
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Partes de amortiguamiento de caucho 18 de la  sección de com­

presión.

Según se ilustra además en las figuras 1 y 2, la 

superficie in terior de los  dientes o salientes, puede estar 

cubierta por una tela  apropiada 24, para dar una mayor r ig i ­

dez a los dientes o resa ltos. La te la  24, a t itu lo  ilu s tra t i­

vo, comprende una tela al sesgo, te la  de gran ángulo, con h i­

los de urdimbre y de trama situados en ángulos entre 80° y 

150° unos con otros, o una tela  elástica  con h ilos  de urdim­

bre de nilón rizado a modo de lana.

Los cordones de refuerzo transversales 19, de la  

sección de compresión se, disponen convenientemente para que 

se extienden en un ángulo entre 0° y 30  ̂ a la  perpendicular 

del eje longitudinal de la  correa, para quedar eficazmente

al sesgo. Cuando se u tiliza  una pluralidad de capas, las cp-
*

pas alternas se colocan preferiblemente al sesgo en sentidos
M + *

opuestos.

Según resultará evidente a los expertos en lá'máte-
*  *  *

r ía , la  u tilizac ión  de los cordones de refuerzo y las fibras
*

cortas transversales, como son las fibras de S t if le x  5,*^s*
* * * *eficaz en correa trapezoidales asi como en correas deata&á&s
* * * * *por proporcionar una mayor resistencia a la presión l8tep<M#y

mejores características de capacidad de in flex ión . - I* *
Refiriéndonos a la figura 3 donde se representa el 

tiempo en miles de horas en el e je de abcisas y el desgaste 

en tantos por ciento en el de ordenadas, se muestran los resul 

tados o&tenidos con la correa de la  invención mediante la cur 

va 30, mientras que la  curva 31 corresponde a los  obtenidos 

con una correa tradicional. Secón se ilu stra , la  relación de 

tiempo de funcionamiento al desgaste de los lados de cantos



en bruto 25 de la  correa, mejora sensiblemente en la  correa 

dentada de la  invención con respecto a las correas dentadas 

tradicionales. De un modo más especifico , se produce un 10% 

de desgaste de los cantos la tera les 25 de la correa a aproxi­

madamente 10.000 horas de tiempo de funcionamiento, cuando se 

trata de la  corres dentada normal, mientras que se consigue un 

tiempo de aproximadamente 21.000 horas de funcionamiento con 

una correa dentada de la  invención, antes de que se alcance 

el 10% de desgaste en los cantos la tera les . Por lo  tanto, la  

correa dentada de la invención ofrece una vida & til aproximada 

mente doble que las correas tradicionales donde no se emplean 

cordones de refuerzo transversales 19.

Para determinar los resultados de la  figura 3t la

correa dentada de la  invención era una correa como la descri-
*

ta anteriormente, que utilizaba tres capas de cordones Wáás-
* * * *

versales 19, empotrados en caucho de amortiguamiento que te -
*

nia fibras de S t if le x  5. Le correa dentada tradicional eré
* *

sim ilar pero no comprendía los cordones de tela  19. La pe&éba

se rea lizó  en un aparato utilizando una polea motriz qdüg*

funcionaba a 1.720 r.p .m ., unapolea conducida que funcionaba

a 750 r.p.m ., para mover una carga de 2 HP.

La presente invención comprende una correa t%a¡áésoi**** *****
dal variable dentada de cantos en bruto, que tiene dientas**

¡. *
o resaltos a intervalos uniformes eu la sección in fe r io r o sec 

ción de compresión de la misma y que tiene una o más capas 

de cordones de refuerzo que se extienden en general transver— 

salmente eo la correa en las secciones de los dientes o resa l­

tos. Las capas de cordones transversales se extienden en el 

sentido longitudinal de la correa a modo de serpentina y se 

separan preferiblemente en la parte de la cresta de los dien—

-  7
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tes o resaltos. En combinación con loa cordones transversales, 

que a t ítu lo  ilu stra tivo  comprenden cordones de neumáticos 

o sim ilares, el material de amortiguamiento de caucho de la  

sección de compresión está provisto de fieras  de refuerzo cor­

tas.

La construcción de correa resultante ofrece mejo­

ras características de capacidad de in flex ión  con un desgaste 

de los cantos la tera les sensiblemente reducido que dá por re- 

sultsdo una mayor resistencia a le  presión la te ra l. Por lo  

tanto, las correas proporcionan una mayor prestación eu una am 

p lia  gama de aplicaciones industriales, como automóviles, má­

quinas agrícolas, máquinas de fabricación, etc.

La descripción anterior de modalidades especificas 

es ilu stra tiva  del amplio concepto de invención abarcado. *W * * ' *

*Descrita suficientemente la  naturaleza del inven-
V o <

to, asi como la manera de rea liza rlo  en la práctica, debe* Wf * *
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicia-

* * +
das son susceptibles de modificaciones de deta lle  en cuanto 

no alteren su principio fundamental.
*

***
*.*+*



REIVINDICACIONES

1 .-  Correa trapezoidal dentada, de cantos en bruto,

de lg que forma parte una sección de compresión definida por

una pluralidad de dientes o resaltos separados longitudinelmer

te, hecnos de caucho con fibras de refuerzo cortas, orienta*

das transversamente, y distribuidas en los mismos, cargcteri

zada porque comprende una capa de cordones de te la  de re idor-
^  *  *  *

zo extendidos transversalmente, cuya capa se extiende en„^pr-
*

pentin? en el sentido longitudinal de la correa para extender-* ***t *
se hucia el in te rio r de l<.s partes de los va lles  de los dien-* * **
tes o resaltos o las p&rtes de los picos, para ofrecer una ma-

yor resistencia uniforme a la  presión la tera l en los dientes
.  *  *

o resaltos. **
**2.  - Correa según la reivindicación 1 , caracterizada 

porque comprende una pluralidad de capas de cordones de te la  

de refuerzo, cuyas capas tienen una separación variable entre 

las mismas en el sentido longitudinal de la correa.

3.  -  Correa según la  reivindicación 1 , caracterizada 

porque comprende una pluralidad de capas de cordones de te la  

de refuerzo, cuyas cepas tienen una separación variable entre 

las mismas en el sentido longitudinal de lu correa, para oue- 

dar yustepuestas intimamente en las partes de los  va lles  de 

los dientes o resaltos y sensiblemente separadas en las partes 

de sus crestas.

4 . - Correa según 1: reivindicación 1, caracterizada 

porque comprende una pluralidad de capes de cordones de te la  

de refuerzo, cuyas capas tienen una separación variable entre 

las mismas en el sentido longitudinal de l.< corres, estando 

las capas en contacto unas con otras en las partes de los vs-
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5 .- Correa según la reivindicación 1, caracterizada 

porque los cordones se tienden a sesgo, pera extenderse en án­

gulo de 0° a 30° a le  perpendicular del eje longitudinal de 

la  correa.

6. -  Correa segán ls  reivindicación 1, caracterizada 

porque comprende una pluralidad de capas de cordones de te la  

de refuerzo, colocándose al sesgo los cordones de una cap&ssi 

y otra no, para extenderse en un ángulo de 0° a 30°  de la-per- 

pendicular del eje longitudinal de la  corres, colocándose e l
*  *  -s *

sesgo en sentido opuesto los cordones de las otras capas.para 

extenderse en un ángulo de 0° a 30° a la perpendicular dél eje 

longitudinal de la corree.
 ̂* *

7 . -  Correa segán la reivindicación 1, caracterizada
 ̂ * f

porque comprende una pluralidad de capas de cordones destela 

de refuerzo, cuyas capas tienen una separación variahlé entre 

las mismas en el sentido longitudinal de la correa, para que­

dar intimamente yustapuestas en los  partes de los  va lles  de 

los dientes o resaltos y sensiblemente separadas en las par­

tes de sus crestas, siendo prácticamente igual la  separación 

entre cada par de capas.

8,  -  Correa según la  reivindicación 1, caracterizada 

porque los cordones de te la  de refuerzo se hacen de floras ns*" 

turales.

9 . -  Correa segán le  reivindicación 1, caracterizada 

porque los cordones de tracción se hecen de fie ra s  de resinas 

sin téticas.

10. -  Correa según la reivindicación 1, caracteriza­

da poroue los  cordones de tela de refuerzo se hucen de fibras 

de v id rio .



11.- Correa trapezoidal dentada, ta l y como queda 

sustancialmente descrito en la presente Memoria y en los d it^  

jos adjuntos.

Esta Memoria consta de once hojas escritas a máaui- 

ne por un& sola csra.

Madrid, „ .

MITSUROSHI aELTING LTD.
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