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lia fabricación mecánica de, la  pasta de Madera, en la  indas- : 

tria  del papel, requiere una operación de desfibrado que se rea- / ,,' 

liza  mediante muela. Tales muelas eran obtenidas antes en bancos 

' de areniscas, naturales- que .s.e .están agQtando;- *tambi,á  ̂' s^ 'ba,.con-. ' 

'*'sideraAo-'^**poei^'i^áLád. .dé su fabricación^mediante .areniscas -ar-, - 

tific ia les  a base de hormigones de supercementos cargados de abra­

sivos como por ejemplo gránulos de corindón a rt ific ia l, carbo­

rundum y de silice , sobre un ndcleo de hormigón no cargado provis­

to de' una red der cohvendentes'armadums empotradas. 1.. ....

Tambián se han ocnfeccionadn otras: muelas; a rtific ia les me­

diante cabujones de materias cerámicas, de formas de sección po­

ligonal, de superficies relativamente reducidas y unidas a un ro­

dete central de accionamiento mediante varillas metálicas.Tales 

coronas de materias., a base- de corindón, y de carborundum son de- ... 

precio elevado, rpe-ro" resultan, de "una duración considerablemente 

..'. superior a la  de, las coronas de . hormigón abrasivo 0 arenisca, a rti­

ficial^ Là uni61 de varillas metálicas resulta cara y carece de la  

seguridad necesaria para un funcionamiento de gran potencia, de 

elevada velocidad tangencial y en medios agresivos, de muelas de 

..80.- esta clase.

. La presente invención tiene especialmente el fin de remediar 

los inconveniente*de estos'tipos , cmocidos .de'construcción, em--,, 

pleando medios -sencillos, de solidarización,- de bloques- de materias- 

cerámicas que componen una corona abrasiva, disminuyendo a l propio 

25,- tiempo en la  medida de lo  posible el minero de las juntas de su-

15.
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. perfióle* que son indeseables; para.' el; raspado'.'de' lostroncos..dé

madera por. una ta l muela. . .-. "i , - 1  ̂/r* .^./ , - . . - -..; .,

- Según la  invención,'los bloques de materias cerámicas"abrá- 

sivaáí tienen forma, de se^eht os/de-; cilindro ̂  con patas, - radíale,a,

áxilmenté y prévistas; de entalladuras30.- de

para el paso de estribos y el alojamiento de anillos, en a li ­

neación con dichas perforaciones, teniendo todo ello unos pasos 

... circunferenciále s regulares que pernit^-unapilam ientoal **" .

-*' tresbolillo de talés segmentos yuxtapuestos, éntre- dos; an illos ' - 

5 5 . - contiguos, estando unido e l "conjúnte, por un núcleo de una mate-.

. ria colable y .susceptible de fraguar.

En" una. venta josa forma dQ.-ejecuciÓn, una* ta l muela compren-,:* 

de tres anillos superpuestos;, estando unidos, entré s i  dichos -. ^

anillo por armaduras axiles y anillos interpuestos y los ani- 

40.- líos exteriores, comprendiendo en las mismas perforaciones que 

dichas armaduras, pero insertos en las correspondientes enta- 

lladuras, unos extribos eínpotrados en el hormigón dé un cubo 

"rr''''/¡/. ' central perfilado en fexma *de. rodete y un árbol de acciona-,

/ .. miento. ';/.-/ .'" f- / . . - . . . . ... 1

.45.- , . 'Las. muelas asi constituidas, económicamemtéformái. unos-./

. bloques inalterables por los agentes que se ponen en contacto 

con ellos y cuyo funcionamiento prolongado es de toda seguridad.¡'

' La des;cripciÓn'siguiente,'"-qúe se refieré .aldi.buj;o adjunto 

a título do ejemplo no limitativo,, permitirá comprender bien 

50.- * - cómo se pone, en práctica la  invenci.ón., aun haciendo- sobresalir

otras ventajosas particularidades que forman evidentemente par- ? 

te de la  invención.. \

La. figura 1 muestra una. sección radiaí, en é l  plano ¡da jun- / 

ta del anillo exterior, de una ta l muela, sección indicada por i  

55. -  la  'línea. 1-1 en. la  F igl-8 :̂ hacióndose la colada del hor̂ oigÓn de r
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en mayor escala

una primera capa e h e l náclec central.

- * la figura 2 muestra una

por la .lÍn ea *II-IId é  la f ig u r a l . :  . '.'-—g " '̂. -̂'.g-', .̂.. .' --

. .I&figuua 3muestra en perfil un-segmento .'de anillo la te ra l, 

visto desde el exterior. ' "

.';: 'f -M 'f ig u m , 4' muestm.'én^ an illo . ínter-*

.medio. ....l^'""/,.. ............... =" — ;'r

-La muela.'representada es constituida'por la  yuxtáposiciónde 

... anillos formados--por segmentos y comprende""*.dos anillos" exterio­

res 1 y 2 que rodean un anillo intermedio 3 .. Cada/segmento exte--.- 

rior 4 comprende un el emento da llanta de sector cilindrico 5 y 

dos patas- radiales de anclaje 6 , idénticas, provistas de un per- ; 

f i l  de contrarretomeado en forma de cogote en forma de cola de  ̂ i

"t ^
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milano, pór ejemplo. Las patas de. anclaje están provistas cada 

* una de un conducto cilindrico 7 de dirección ax il, abriéndose d i- ; 

cho canal 7, en el lado exterior, en una parte ensanchada 8 . La 

cara exterior de la  pata de encía je  está provista de una ranura ! 

profunda,practicada más a llá  del resalto da separación de la- - 

parte ensanchada 8 y del canal. 7. .

La cara interior de cada pata de encía je presenta una gar­

ganta en.forma de sector circular 10 para que encaje en ella  un 

anillo intermedio metálico 11 perforad o enfrente de los canales 7 

y una ranura 12, menos profunda pero análoga a la  ranura 9 ante- /:

riorménte mencionada en dirección y anchura. - ' ,

Cada sedente 13 de -anillo intermedio, comprende ,uh. elanent o - 

de llan ta '14, a*modo de'sector cilindrico, .igual al, elemento 5 * - i/ 

anté'rioánente %enoiohado,7*y patas' dé ahclajeflS/'dé sección idén*- - 

tica'.'a la de las patas de an,claj;e 6, con. "un canal .'1.6 idéátióo ái-//. 

canal 7, pero las dos caras/.de,-cada pataestán provistas, de.gár̂ ....,

' ganta a modo de sectores.circulares 1.7, idénticos a, la garganta /,'/
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;'.'. *.Y " *".1 0 - aht'é^pimiéñté'.^nci'pnada..'

' ,'. 1 '̂¿.;'YLas.̂ .d los segmentos; son tales quepueden- consti-

' tuir una' pareá cilindrica, con cruzamiento en las juntas a x ile s . 

de un anillo con. e l anillo adyacente, y alineación de todos los 

90.- canales 7 y 16 y de las patas de anclaje 6 y 15. Los segmentos 

- ' están fabricados con materias cerámicas abrasivas. .

La construcción de una muela mediante los segneñtos yuxta- Y

-pónib'les¿y..apilablés'' anteriormente -descritos "se* realiza 'dé---la*' . i

.'¿/.siguientemanera: '*- .;Y ...̂  - ..  "-*-"' .r,.¿-....A-.-j

^95.- . 8e coloca sobre "el suelo-,que sirve. de soporté una placa p la- 

Y na de etapa que forma fondo; y que está;destinada a recibir en ,-' 

... * perforaciones prismáticas los extremos (no. representados) de .

: .,"- forma- conjugada de.varillas 18 en unión. Cada extremo, séprolon- 

^ ;  del lado de la varilla  itlsmá, por una parte fileteada que , 

ICO,- recibe una tuerca 19 y una arandela metálica 2 0 , estando desti­

nadas la  tuerca y la  arandela a alojarse en la  parte ensanchada 

8 de un segmento correspondiente..

Los segmentos exteriores 4 son calzados previamente sobre 

.-; 3 " laé^lvarillas.'' 2á¿ - désüLzajídose.'en los cañales 7 unos estribos 21 - Y

105.- con sus ramas insertas en las entalls.duras 9 y 12, estando dis­

puestos sus correspondientes ganchos a. las distancias radiales 

convenientes, estando preferiblemente dispuesto cada estribo' en . Y 

; Y. un plano tambiám radial. - '

- Lbs conjuntos asi constituidos con cada uno dé los segmentos .. 

110. - .  exteriores son colocados sobre la placa mencionada, procediándóse j. 

r r a. continuación a una colada de hormigón en el anillo constituido Y 

* f por dichos* segáentós¿ Entonces, se introduce^ e l anillo plano 11 Ŷ

. que forma uñ aro de unión en los airojamientos 10 dé los segmen- ..,.y 

Y A . . tos exteriores , dispuest os en posición inferior. La colada llena

115.- tambión los nanales 7, anegand o las partes correspondientes- de. Y.
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las varillas 1Í8 y dé losestribos 2 1 , en caso de, necesidad..-.

Entonces, se calza sobre las partes sobresalientes de las  

" '.'--varillas lá-''!^*-'Oórona. de'--aegméhtoá"intermedios -13., con juntas' 

axiles cruzadas y disposición a l tresbolillo .

120.- Se realiza una nueva colada de hormigón para llenar e l ani-

..'. lio  intermedio'y anegarr las:..'varillas 18 en los canales 16. Se pona 

' en su sitio un nuevo:anillo 1 1 -en. los alojamientos 1.7 que'apare- '

....... cen en la  parte superior de dicho anillo intermedio; mientras los

r alojamientos correspondientes de la  otra:cara se encuentran-ocupa-f 

125.^ 'dos.por e l primer .anillo 11 mencionado anteriormente. . .;

Se acaba luego la  muela colocando otro anillo de segmentos . 

exteriores, simétricos de los segmentos, exteriores anteriormente 

: mencionados, con estribos? dispuestos de la  misma manera y, una 

vez colado e l hormigón en este iltimo an illo , se aprietan unas 

130.- tmercas y arandelas análogas a las del extremo inferior de las  

varilla  sobre los extremos superiores, no girando entonces las 

varilla  debido a  su fijación en la placa de fondo.

Naturalmente, antes de la  colada .se ha previsto una forma de 

moldeo en el centro del. ndcleo dé honaigón, para .'crear los. elemen-': 

135.- : tos necesarios a l aloj.amiento del. árbol y de los medios de acoio- 7 

i . n a m i e n t o  dé la  muela. :.-K

- . ' - '. - ...Una vez fraguado e l nicle o 'de- hormigón, se: saca -lá.'muela: e n - ': 

durecida, se separa la placa de fondo de la muela y se cortan los - 

g "  extremos prismáticos de las varillas y se reílenaaa las partes ; 

,.Í4C,á ;..ehsancdiád  ̂ 8 ^  dé .-protección-y dé'"bloquéo:d'e .:ias^

tuercas 20. ^ 1 .:--:^g r , .1 - . -1

- puede colar asi hormigón- en. .tre'á-cape en

- el nácleo central sClaraente y termihax las opéraciones colando un 

.* - . '  cement o espe cial en ios. .cánalés 7. y 16 .alineados, prec isamente; , " 

145; -  antes del bloqueo de las tuercas súperiores 20. ' r ; . - " j -
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- "i. Las muelas asi obtenidas tienen una gran eficacia y una ..gran

-... * .- duración. - -r. . r-"'"' ;; ; " '' f̂.irl'

^'Sobradecir, que sin rebasar los limites de la  invención,..

/ . podrán..introducirse-'%cdifica=ciones'e'n ,.las.̂ -.formas-*de ejecución . .. 

150.- que se acaban da describir. Es asi' que la anchura de la  llanta 

; . . -  podría estar constituida por mis de tres anillos y que los ani­

llo s  pueden comprender un número cualquiera' dé segmentos,' pro- ' 

vistos-,.a;.su'v^^ dé'ün'nénero cualquier de patas de anclaje.

' N 0 T A .- / " ' r  " '..." ' ' ' -

tí ?,)

155.- Los puntos de invención propia y nueva que se presentan

para qué; sean objeto de esta Patente de'Invención en España, 

por veinte años, son los siguiamtes: - "**

; í s . -  Perfeccionamientos en la  fabricación de muelas con-

puestas destinadas especialmente para desfibrar madera, carao- ' 

160.- terizados por e l hecho de estar constituidas por la  unión de ..

: -J bloques de materias cerámicas abrasivas, teniend o dichos bloques

;. .''.<;;jla forma de segmentos provistos Jde..patas '.da...'ancla'je,-"intérioré#^ "'

radiales .que aparecen debajo de'_un .sector^eÁérior . 'O ilíi^  

, ,depatas  perforadas axilmente por cañales que reciben varillas; . 

X- , " 1 6 5 . - p r  ovistos de alojamiéntos laterales para anillos y= dé evéntua- \

; -  ' les entalladuras para estribos radiales que pasan por dichos'ca­

nales, para constituir con dichos segmentos unos añidió#"ycóc^-;^ 

' yaponibles, teniendo dichos segmentcsty sus. patas; unos'lpas '̂--

" circunferenciales regulares que permiten realizar apilamientos ..

170. -  de juntas axiles crúza.das a í tresbolillo  entre dos anillos con- 

f tiguos^-' uniónd.ose; e 1 conjunto de'- los -"segmént-os .reon las'a.BHadura^s

.-i'*;.,-;;;:"' correspohdiehtes mediante un nócleo cential de una materia co- oj­

iada y susceptible de fraguar. ,r



22. Períeccionamientos segdn.el punio i a , caracterizados "

por e l hecho de que-loSr se'gnentos sbn."de dos' olá'.seŝ ;..segméntbs,. 

iñtériores' y. segmentos:' éxte'ri ores' dé'^cbnfiguraciohés . simétricas.

$¿'.1. -p.épfec.oi'óñamiéñtoá segón 'el' punto--' 28, caracterizados- -, 

por e l hecho de que los segmentos interiores estén provistos de 

patas. de anclaje -perforadas axilmente y cuyas caras latérales 

-presentan alojamientos'.para e l encastre parcial de una pieza .. 

anular perforada. - .

.por.

4a ,- Perféccionamientbs según el-punto 2 2 , caracterizados. - 

el hechb^e qué- los- segnentos iexteriores presentan unas pá--

tas-de-, enola je.'provistas-, en uña ..cara lateral exterior,, de. uña..-' , 

parte ensanchada del canal que los atraviesa y de una profunda ' 

entalladura practicada, en e l resalto '.de fondo, de dicha parte 

ensañbhada, y, ennna cara lateral interior,: de una entalladura. ; 

menos, profúnda, est and o. destinadas di chas entalladuras a recibir : 

las ramas de un estribo correspondiente que, con su rama central, 

pasa' por dicho canal, y de alojamientos para, e l encastre parcial - 

de dicha pieza anular. I - " ^

52. -  Perfeccionamient& .segdn e l puntó la ,  caracterizados l  

por el hecho de que las patas de anclaje forman Unos cogotes en ; 

forma ñe - cola de milano.  ̂ : -'i- ñ- : . r'l

6s. -  Ferfeccionamien t o s s  egdn punto 'í?'¿.-'^'ra^e*ri;^ádóa por 

el hecho, de qué los segmentos yuxtapuestos de un anillo lateral 

sen colocados, con sus estribos y varillas axiles en sus cana- - 

l e s , en una placa amovible de moldeo, con penetración de éxtre-' "̂ .. 

mos prismáticos un la s . perforaciónés ic orbéspondientés: en dicha i  ..'f 

placa, estando previstos losmencionados extremos .de las vari^ . í- 

lias més alá de partes fileteadas cubiertas por una tuerca de ; í 

arandela, alojados en las partes ensanchadas correspondientes, * -i 

colándose entonces un hormigón que forma un núcleo de muela, : i"' -



calzándose luego unos anillos de segmentos internos sobre las va­

r illa s  , previa - inserción de unas piezas anulares/ sufriendo luego 

..-lós*'anillos interiores'*'asi formados la  colada de/hopmigóhLy...por -

fin , previa, colocación de una pieza, anular, se aplican otros seg­

mentos interiores de estribos,, que sufren la colada del núcleo,

- JÍ ! 
"T'Ly!

4'

apretándose por fin  unas tuercas y arandelas s obre les- extremos 

2ip'.% fileteados , supéripres'de. las varillas., previo llenado,, de, los Óa- 

" nales correspondientes y anegágdose la s  tuercas-y arandelas por ' ' 

e l llenado de las partes ensanchadas de dichos canales, cortán- 

- ! dése los extremos prismáticos una vez que ha tenido lugar el

r . . f r a g u a d o  y que se ha retirado la  muela de la  placa de molde o. 

315.- '*-- ^7^'r Perfécoionaniientos' seg&L'el: puhtb'.'lB..,'.:'caracte?^

por e l hecho, de' que los estribos son anegados en"el núcleo de* ,

* í *b. f  ;hórmigj&/ . t r ' .  A .:. . r -/ f  - -.f'//'**'' -J'.

^ 8° . -  Perfeccionamientos:según e l punto ls ,  caracterizados 

-. i por e l hecho de que las patas de en olaje e stán previstas en pa- 

¿80.*. reja debajo de cada segmentó. * - . / ' * / -  -' vi'. -

-4. t ; '  PRESTAS DEST'lNÁDAsláp$CIALI-mM''-Piá: ̂ FIBRAR- miEm^/,tod^'l.t^  ̂

tal y conforme se describe" en la  presente memoria, la  cual cons**-



"ast on Paul C'Cn^AL.::. -  BSPA&fVARIABLE.
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