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"“7"siderado la posibilldad de su fabricac16n medlante arenlscas ar-

_§1iza mediante muela.

‘to de ‘una re& de convenienteS'armaduraa empotrad&s

115§3¥:]un,precio elevado, pern resultam da una, dura016n cons1derablemente;

f;_segurldad necesaria para un fun01onam1ento de 7rah potencia, de -

_cerémlcas que componen una corona abrasiva dlsmlnuyendo al pTOPIO‘§

-~ ;tiempo en la medlda de lo p031ble el ndmero de las 3untas~de su~

'_‘fabricacién mecénica.d 1a"pasta ma’”

1;tr1a del papel requlere una operaclén de: desfibrado qne se . reau?f

JTales mu»las-eran obtenidas antns en.bancos'

'side areniscas naturales que se. estén.agotando~ también se ha conu.

tificiales a base de‘hormigones’, supercementos cargados de abra-g

R

S1V0s como por egemplo grénulos de corinddn artifloial, Carbo-ib"

~ffrundum y de silice, sobre un nﬁcleo de hormigén no- cargado provis-i

Tamblén se ham.ocniecclonwdo ‘otras muelas artiflciales.me-

diante cabugones de materias cerémlcas, &e formas de secclén Po- i

llgonal de superflcies relativamente reducldas v unidas a un 1o -

‘77dete central de acoionamiento medlante varillas metéllcas.Tales T

¥<super10r a la de las ooronas s hormlgdn abra31vo o arenisca arfie

‘ ,f1c1a1. 1a wnién’ de varillas. metélicas resulta.cara y caréce ‘de- laﬁ

L ”elevada ve1001&a& tangencial ¥ en.medios agresivos, de muelas de
20pm e ‘ ’ " |

esta clase.

La presente lnvenclén.tiene especialmenie el fin de remedlar

7?.105 inconvenientes de estos tipos oonocidos de construecién, em— -

"zfipleando medios sen01llos de solldarizaoxdn de bloquea de materias ¢




‘Segﬁn la 1nvenc16n,Vlo' bloques de materias cerémlcas abra-

*BIV&S tlﬂnen~forma de segmentosfde 0111ndro, con patas radlalos

ﬂde flgaclén perforadas axllmente y prov1stas de entalladuras
’”para el paso de estrlbos y el alo;amiento ‘e anlllos “en all—.

”A!neacién con dlchaS'perforaciones, tenlendo todo ello unos pasoo

Sl

”fcircunfereneiales regulares~que permltem un apllamiento aL

S

i'tresbolillo de tales segnentos yuxtapuestos, entre dos anillos '

“'contiauos, estando unido el conjunto por'un nﬁcleo de una mate-;

N

 3_=r1a colable ¥ susceptible ae fraguar.

Bn- una ventagosa,forma de eJecuc16n, una tal muela‘compren-

‘de~tres anillos superpuestos, eatando unidos entre si dlChOS
anlllo por armaduras axilea y anlllos interpuestos y los anl-

llos exterlores, ccmprendlendo en Las mlsmas perfora01ones que

~"-'étlchas armaduras, pero insertos en las correspondlentes enta~"

:"lladuras unos extribos empotrados enAel hormlgén d _ﬁn cubo <,;

. central perfilado en foma de rodete y un érbol de aeolona~1iu”

- _miento. . S

Las muslas asi eonstituidas econémicamemte fonuam unos
""" 'ub10ques inalterables por los anentes que se ponen en contacto
i°con ellos y ouyo funcionamiento. pr@longado as de toda seguridad.g
L& descripoidn siguiente que se- reflere al,&ibuJo adgunto .
“a titulo de egemplo no llmlﬁatlvo permitiré comprender bien
“'f‘cdmo 58 pone en préctica la lnvencién aun haciendo sobresallr s
“otras venta;osas partlcularidades que . forman,eV1dentemente par- {}
.te de la invenct&n P

La flgura 1 muestra una sacclén r%dlal en al plano de Junuéi

?_ ta &el anlllo exteflor, de una tal muela, sec016n 1nd1cada por S

ff1n§ia linea I—I am la Fig. 2, haeiéndose la colada del hormlgén de

o .»,_,



650"‘.‘ ’

o 85.»'}

“1 r1ormente men01onada en direccién.y anchura.-r- R -

flgura 2 muestra wia sec016n.axi1 parcial én- mayor éscala

por la linea II~II de 1a figura l.

V1sto &esde el exmerlor.‘j“?j:%?j i”“ﬂ v-'“

res 1 y 2 que rodean un anillo intermedio 3. Cada segmento exmesj»

' rior 4 oomprende - elemanto da llanta ao sector 01lindrlco 5 ¥

dos patas‘radiales de anclaje 6 1&ént1cas, prcv1stas de un per-;:

fil de’ ccmtrarretorneado en fo*ma de coaote en4forma de cola de L

‘g mllano, por eJemplo. Las patas de anclaje estém nrov1stas cada” f

"fffuna de un’ conducto 01lin¢rico V_de &ir30016n &&ll, abrléndose dl-g

‘cho canal 7 en el lado exterlor, en una parte ensanchada 8.-Lg:_f

cara exterlor de 1a pata de:enclage esté prOV1sta de una ranura ;f

profunda, practlcada més allé del resalto e separa016n de hl

-

parte ensanchada 8 y del canaL 7.

La cara interlor de cada pata de enclaae presenta una gar-’

ganta en forma de sector circular‘lo para- que enca;e en:ella un -

anillo intermedio metélico ll pﬂrforado enf*enta de 1os canales A

y una ranura 12 menos profunda pero anéloga a 1a ranura 9 ante--‘f

Cada scbmento 15 de anlllo 1n‘bcrmed3.o comprunde un elemento

de llanta 14 a’ modo ae sector cilinarlco, 1gual al elemento 5

anterlowmente menclonaﬂo, y patas»de anolage 15 de 590016n 1dén-~’5

tica a la de las. patas de ancla;e 6, con un canal lﬁ i&eﬁtico al

canal,7 pero las &os carasfde cada.pata estén provistas de garu

ganxa Ch modo de sectores circulares l? 1dénulcos a la ﬂargan‘a




de un anillo ccn el anlllo adyacente y allnea016n de toaog los

90.- _canales 7 y 16 y de las patds de anclage 3 y 15. Los segmentos

estén fabricados con materias cerémicas-abra51vas..f~"xutg_”“l o
La construccién de una muela mediante los segmcntcs yuxtaugf'

ponibles y apilablea anterlormente descrltos se reallza da la

siguiente maners: ”-[;f ﬁg -
g Se colooa sobre el suelc que slvve_de soporte una placa plaul

na . de chapa que forma fondo y que esté aestlnada a r901b1r en-’ '

perforaoiones prlsmétlcas losrextremos (no rcnreoentados) de

: forma conju aaa de’varillaa 18 en unlﬁn. Ca&a extremo se- prolon»_?

ga, del lado de 1a"varilla mlsma por una parte ﬂileteada my ﬁi,g
;i?iloo'“ 'reclbe una tuerca 19 Y una arandel&»metdllea 20, estando desﬁi~:

nadas la tuerca y—la arandela‘a alo;arse en la parte ensanchada'

: 8 de un segmento correspondiente.. B

Los segmentos exﬁerlore3~4 scn calzados previamente sobre

'las:varillas 28 &eslizaﬁdose en los canales 7 unos estrlbOS 21ﬁ/5

.105.“  con sus ramas insertas en las entallcduras 9 y 125 estando d*s—rff
puestos sus correspondlentes ganchos a las dlstanclas radiales '

convenientes, ,estando pre:teriblemente r,lspues’co cada es‘crlbo en.

3(115.- tamblén'losfcanales,'




las varllla& 18 y de los. estribos 21, en caso de neoesidad.
s ::7’ff Lntonces, se- calza sobre las partes sobresallentes de las ‘A

varillas 18 una corona de seomentos intermedios 15, Qon Juntas

“axiles cruzadas y dlsposic16n al tresbollllo.lf ;j;éﬂf

120.-f" :J Se'reallza na nueva colada de hormigén para llenar el ani~;;’
llo intermedio y aneoar”las varillas 18 en "los canales 16. be)pone

_ en su sitio un nuevo anlllo 11 en 1os alojdmlentos 17 que apare-“"

- cen‘en.la parte supe;lor de dlcho anlllo 1ntermedlo, mlenﬁras los N

ialogamlentoa correspondlentes de la otra cara se encuontran~ocupa-;

~f;é§;g dos por el prlmer anlllo ll.menclonado antewiormente

Se acaba luego la muel.,colocando otro anlllo de segmentas"
i exterlores, slmétrlcos de los segnentos exteriares anteriamnen&e
mencionaﬁos, con estribos dispuectos de la misma manera y, e
”l'i vez colaﬂo el hormig&n em este ltimo anlllo, se aprietan unas

150.— tmercas y arandelas anélogas a las del exiremo inferior de 1as

varllla sobre los extremos superiores, no girando entonces las

' '~‘f varilla debldo a su fijaclén en la placa de fondo.

Naturalmente amtes de la colada se ha prevlsto una forma de

,145;- antes delsbquueo de 1as tuercas superlores”zo.




duracién.

Sobra decir, que sin r&basar los limltes de la inven016n,

2%;<f:213 podrén introducirse modiiicaciones en las formas da egecucién

lso.a que se acaban de describir. Bs asi que la anchura de la llanta f;

B po&ria estar"constitu;&a por més da tres anlllos y que los an1~
llos pueden comprender‘un nﬁmero cualqulera de segmentos, pro—-'fl

,'ip vxstos a sw vez de un nﬁmero cualqulera de patas de anclaae.__” N

-

'Jf_T{155.+f‘/ Los puntos de invenclén propia ¥ nueva que se presenﬁan L

‘para que sean<objeto de asta Patente de Inven016n en uspaﬁa,

por veinte aﬁos, son Los siguiemUas: )

19-- Perfecclonamientos em.la fabrioa016n de muelas can- : ‘?



29.~ Perfe001onamientoe segﬁn el punto 19, caracterlzados

‘por el hecho de que los segmentos son de dos olases, segmentos

-onflﬂu1a01ones 51métricas.

LA =

'jwwwfis .= Parfecoionanlentos segﬁn e1 punto'a9 caracterlzad0$-

';1nteriores y segmontos extﬁrlores de:_
""" ;por-el hecho de que los segmentos 1nteriores estén PTUVlStOS de;
}”_fj‘patas de anclage perfbradas axiluente y euyas Caras 1.L°rales
“‘iéég;F'presentan alojamlentcs para el encastre parelal de una pieza
B WW"anular perforada. | | v 3 o ’, ;
48, Porfecc1onam1entos segdn el punto 29, caracter1deos e
fﬁpor el hecho de que 1os segmentas exteriores presentan unas pa- #'
K '1jtas de enclaje provmstas, en uns. cara lateral exterlor, de una ;
Jﬁié5g;l:parte ensanchada del oanal que los atrav1esa b de. una\profunda

“i;fentalladura practieada en el resalto de fonda de dicha Parte fa

;jensanchada, y, nn una cara lateral.inteﬂlor, de ‘una entalladura -

.“menos profunda, estando destinadas dlchas entalladuras a{reclbir




205.- rillas, preurla 1nsercién de unad piezas anularesr, su:fmendo luego

los cmillos interiores asi formados* la colada d.e hormirrén y por

fn.n , previa colocauén de uns, pleza anula.r, se apllcan otros seg-
mentos 1nter10res de estrlbos, que sufren 1a colade. del nﬁcleo,
apre’béndose por fin unas tuereas y arandelas sobre los extremos ) :
R : i’ile'beaaos superiores de ‘las varillas, pre\rio llenado de. los ca- '
o nales correspondientes y anegéﬁaose las tuercaa ¥ arandelas por - '
el llenado de 1as parf.es ensanchadas d.e dlchos canales, cortdn~

dose los extremos prismétlcos una vez que ha tem.do luaar el

fragua.o‘fo y que se he. retlrad.o la. muela de la placa de mold.eo.

Perfeocionamientos '_segﬁn el punto l"v caracterlza&os
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