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En la presente memoria descriptiva y en los di=-
bujos complementarios gue se acompafian, nos referiremos- a
una nueva armadura o montura para cepilles, de utilizacidn
preferente en medios industriales, obteniéndose cepillos
cilindricos de gran extensidn mediante el acoplamiento
de varias de é&stas nuevas armaduras aplicadas a testa unas
con otras, presentandc unas evidentes me joras en el mercado
con la ventaja de su gran duracidén en servicio y su bajo cos
to, comprendiendo unas caracteristicas estructurales y cons-
titutivas que difieren sustancialmente de los cepillos ipg, .,

N . . . [
dustriales cilindricos actualmente conocidos, razones todage

éstas gue unidas a sus cualidades de novedad y utilidad praig-

tica,son las gque prestan fundamento suficiente para obtepgeg:®

el privilegio de exclusividad qgue se solicita, en lo refqgen—
[ ]
L 4

te a su fabricacidén y venta por el titular en Espafia, como

consecuencia del presente registro de Modelo de Utilidad, ak

gque se acoge.

Esta nueva armadura estd estudiada para cepillos
industriales cilindricos utilizables en las méquinas paég"
gl tratamiento y limpieza de la naranja y otras frutas fres-
cas, incorporandose en los almacenes de mari. ulacidn y enva-
sado de los mencionados frutos, siendoc asimismo utilizable

en cualquier otra necesidad industrial,

Actualmente, las armaduras utilizadas para la obten
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cidn de éste tipo de cepillos industriales cilindricos, se
fabrican preferentemente a partir de una barra o tubo de
madera obtenida por torneado, quedando incorporada en su
superficie externa, las cerdas gue integran el cepillo, pre-
sentando este procedimiento diversos inconvenientes, tanto
en el tipo y calidad de la madera, como en las distintas
operaciones para su fabricacidn, siendo muy limitada su
duracidn en servicio.

Para eliminar todos los inconvenientes y dificul=-
tades apuntadus en el parrafo anterior, se ha visto la nece-
sidad de crear la nuev. armadura para cepillos industriales,
cilindricos objeto del presente registro, presentande la,ygn-
taja de poderse fabricar por moldeado con un prncedimienfG:%

para la obtencidn de un dptimo randimiento y con un costo, |

*®
-

m&s economico, siendo de gran duracidén en servicio dado qug:
[ )

no se deforma y dada su sspecial estructura, se permite um
L d

sustancial ahorro de material preferentemente de pléstico,

pudiendo por tanto més féacilmente obtenerse armaduras adaps

tables a ejes de distintos diémetros y con la ventaja de,éﬁﬂeg

se adaptar a testa varias porciones de cepillos contiguqs con
.. [}
las gue se obtendra cepillos cilindricos de cualguier fohe
gitud, guedando solidarizadas entre si todas éstas porciones,
Fundamentalmente la nueva armadura para cepillos

industriales cilindricos que nos ocupa construida de plasti=~

co moldeado, adopta una forma tubular de longitud apropiada,
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presentando la particularidad de que en Su superficie
interna, llevar obtenidos por moldeo, unos nervios
longitudinales salientes espaciados<en forma ragular,
finalizando por uno de los extremos de la pieza de plés-
tico, adoptando unos ensanchamientos entre los cuales que~
dan unos huecos capaces de admitir la anchura de los ner=-

»

vios radiales de otra de éstas piszas moldeadas, obtenién

dose por este medio el montaje o encaje de las porciones

para formar un cepillo largo, constituyendo los vértices
ligeramente cdrvo céncavos de &stos nervios longitudinales,

sendos apoyos tangenciales sobre el 8je motriz de la maqui-

rna,

L
LE N B N J

Para una mejor comprensién de las caracteristis.,
e o ©
s o ®

cas generales anteriormente expuestas, se acompafia una N
. e ®

-

l4mina de dibujos que nos muestra graficamente represen-

tado, un caso de realizacidén préactica ce la nueva armadu-
L
L )

ra para cepillos industriales cilindricos objeto de la if-

(]
. . . . P . Y L X RJ
vencidn, haciendo constar, gue dada la condicion eminente~

s, ) ° [ ]
mente informativa de los dibujos en cuestidn, las Flgurésu

L ~ » [ 4 - L]

disefadas en la misma, deberan ser examinadas con el més.""

[y *

s . . . . ’ .z - N hd g

amplio criterioc y sin caracter limitativo de parte alguniee
Las figuras representadas en la hoja de dibujos

ad junta, exponen como a continuacidn se especifica:s

Figura 1.— proyeccidén longitudinal general de

una de estas nuevas armaduras después de su moldeado y an-
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tes de practicarsele los orificios para la aplicacidn de
los mechones de cerdas para constituir el cepillo, obser-
vandose en un extremo y en forma saliente, unos anchos te=-

tones para el montaje y enclavamiento de armaduras conti-

guas.

Figura 2.- Seccidn longitudinal de una armadura,
con la forma de montaje con otra armadura igual reprssen-
tada parcialmente en seccidén en un extremo, viéndose los
nervios longitudinales internos que ademis de acoplarse
al sje central mo'riz, sirven para el encaje y enclavamien=-

to con las armaduras contiguas,

Figura 3,- Vista frontal de ésta nueva armadu—

ra, por el extremo en el gque sus nervios internos adoptane.,
e g ©
LY [ ]

unos ensanchamientos entre los que se alojaran los nervios

de otra armadura igual. R
® .
..I -

Figura 4.- Seccidn transversal A-B de la figurag

* : g . - > (4 - @
1y con la disposicidn solidaria de los nervios longitudina-

...‘..
les internos, entre los que se alojan los ensanchamientos
.

salientes de otra armadura, vistos an ésta figura como °°°
AT Y

proyeccidn de fondo,

Figura 5.~ Vista transversal por un extremo,;&h;
un cepillo terminado montado al eje motriz d= a maguina,

Siempre refiriéndonos a los dibujos que se acom-
pafian ,hay que hacer constar que en las figuras representa-

das en les mismos, se han incorporado acotaciones numéricas
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relacionadas con las descripciones que de sus caracteris-
ticas y funcionamiento se realizan a continuacidén, faci-
litando de éste modo su inmediata localizacidn, siendo
-1=, el cilindro tubular de plasticec obtenido por moldea-
do, pudiendo fabricarse en todos los didmetros y en cual-
guier longitud seqdn las necesidades en cada caso, presen-
tando interiormente, el orificio axial pasante -2-, por el
gue se permite su montaje al eje central motriz -3- que
forma parte de la maquina a la que se monta,

En la parte interna del orificio central -2-,

se observa una pluralidad de nervios longitudinales -4-,
-
situados sspaciadamente y equidistantes entre si, solida-"°
o
L [ 4
rios de las superficies del citado orificio interno =2-p+ o

.

. N - . ®8p
gquadando orientados los mencionados nervios -4- en posicion

. 3 . - L] o
radial, pudiendo ser varios y en nlmero indeterminado. ®«*°
L]

Los nervios longitudinales -4- por un extremo®,’

del cilindro -1-, sufren un ensanchamiento =5-, con un@sss®

. . e . . ¢ o°
extremos salientes -6- de constitucidn semicircular, quqf_'

dando entre éstcs ensanchamientos =-5-, unos canales —74.- .

gue permiten el alojamiento de los propios nervios =~4=-
de otro de los cilindros -1- para su acoplamiento, presen-
tando los extremos salientes -6- con los que se logra el
anclaje, una ligera inclinacidn hacia adentro para facili-
tar el encaste.

Estas nuevas arméduras -1-, se podran fabricar

con sus nervios longitudinales internos -4~ de alturas di-
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versas, con el fin de que sl espacio o didmetro entre sus
vértices sea distinto, y para ello tal como se observa en
la figura 5, el eje motriz -3- de la médquina, va ajustada-
mente fijado entre los nervios radiales =4~ del interior de
la armadura -1-, sobre la gue se aplican los mechones de cer-
das -B-, en unos orificios practicados al efecto en el cilin
dro tubular, quedando de éste modo construido el cepillo ci-
lindrico.

Estimando ampliamente descritas todas y cada una
de las partes que constituyen la nueva armadura para cepillos
industriales cilindricos objetoc del presente registro, scla-
mente nos resta consignar la posibilidad de que sus diferemecds

tes partes, podrén fabricarse en variedad de materiales, taE.OE

mafios y formas, pudiendo igualmente introducirse en su cons-=se

. . L L4 3 . e
titucidn, aquellas variaciones de tipo constructivo que la * .,
*

practica aconseje, siempre y cuando las mismas, NO sean ca—...

paces de alterar los puntos essenciales, de que es objeto el

L X 3 I’f’

presente registroc de Modelo de Utilidad. « o

,-:.:
L]
..l.
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18,~ Nueva armadura para cepillos industriales
cilindricos de los construidos por un cuérpo de plastice
moldeado en forma de cilindro tubular, esencialmente carac-
terizado porgue los nervios longitudinales existentes en
la superficie circular del orificioc interno, dispuestﬁs
equidistantemente a espacios regulares y con orientacidn
radial, presentan en uno de sus extremos contibuos a una de
las bocas del tubo, una ampliacidén o ensanchamiento del ma-
terial formando unos bloques solidarios de la armadura, si-

tuados equidistantes unos respecto a los otros,de forma qgue

L ]
vésae

entre ellos, existen uncs canales lohgitudinales, capaces
e ®
7 . * hd
de albergar les nervios de orientacion radial de otra de es2:

[ 4
s @
>

tas armaduras, por el extremo opuesto de la boca no provis~

ta de los ensanchamientos mencionados, °”
28 ,- Nueva armadura para cepillos industriales °]°
cilihdricos, esencialmente caracterizada porgue las amplia=es<s

- - . . ..
ciones o ensanchamientos de los nervios formando unos bloqugs /
L 4

. . : - . . . . s 2 22009 «
equidistantes segun la anterior reivindicacion, comprenden. . «
L

-
- ..

e ?

*

una prolongacidn saliente por la correspondiente boca del
e
tubo del que forman parte, finalizando en un redondeado en
arco, presentando éstas partes salientes, una ligera incli-
nacidén hacia el centro, con lo que se facilita su alojamien-

to en el interior de otra armadura igual por el extremo opues-

to al gue se encuentran éstos ensanchamientos, constituyendo
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ademds el redondeado en arco con gque finalizan, una més
fédcil entrada de los nervios de otra pieza, constituyéndo
un medio ds ensamblamiento a testa de las armaduras de
unos cepillos con otros, en un mismo eje,

38 ,-"NUEVA ARMAGURA PARA CEPILLOS INDUSTRIALES
CILINDRICGS",

De conformidad en un todo en lo essencial y fines
industriales a lo descritc en la precedente memoria descrip
tiva y gré&ficamente representado en los adjuntos planos pa-
ra su mejor comprension.

Esta memoria consta de NUEVE hojas escritas o
mecanografiadas nor una sola cara a doble espacio. readc
tadrid. {6 NAR 1982

Por autorizacidn del in
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