
REGtSTBO DE LA PROPIEDAD !NDUSTH!AL Q E S §g)
@ Y

M O D E L O  DE U H U D A D  r 1 1332

^ ^ P R t O m ^ A O W
P s e w A @ P A t E

trn e w A  O S A O O u e tO A B @ C L A * ! P ! e A e t O M  tW T E R W A a O W A L
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El presente Modelo de utilidad se refiere a un ab 
aorbedor de energía solar de concentración al vacio.

En las circunstancias por las que atraviesa el mun­
do, en cuanto al alto y continuo aumento de la electricidad y car 
Durantes, obliga a prestar gran atención a la industria y sobre 
todo a cierto ramo de ella, como puede ser la hostelería, las 
conservas, curtidos, mataderos u otras industrias que consumen 
diariamente grandes cantidades de agua caliente a media y altas 
temperaturas.

El problema de la industrial, no sólo es del alto 
precio de loa carburantes, sino la constante amenaza de la esca­
sez de carburantes, ya que en un futuro próximo como sucede en 
la actualidad están racionados ciertos tipos de carburantes, ta 
les como el fuel-oil, que se destina a la calefacción doméstica.

Los equipos de energía solar que se fabrican en la
actualidad, son del tipo de captador solar de los llamados.pane-* * +*****les planos con los que no se pueden alcanzar temperaturas supe­
riores a 5J°C. Esta temperatura que se alcanza con los papeles ¡

* *
. .planos no es lo suficiente como para ser utilizada en calefacción 

debido al bajo rendimiento en cuanto a la temperatura que ho com-e !
penaa y por lo tanto su utilización debe ceñirse para agua sani-i

**** !taría, siendo necesario completar dicha temperaturas con darbu- ]
* *rantes convencionales. ** **

* * i
**s *Con el absorbedor objeto de la invención se aíbánzan] 

temperaturas de agua caliente de 100°C, por lo que con esta tem- !
peratura nos permite atender en parte al ahorro de miles de tone-!¡
ladas de carburante.

El absorbedor está montado sobre un tubo de entrada 
y salida de cobre sin costura, envueltas las dos tuberías en dos } 
láminas de cobre soldadas al platex y tratadas con una pintura }

- í -
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térmica selectiva de color negro para aumentar la potencia de ab 
sorción de los rayos solares.

Este absorbedor se cierra al vacio da cuatro atmós­
feras en un tubo de cristal pirex plateado en su parte inferior, 
para reflactar los rayos solares en la plancha inferior del absox 
bedor de cobre aumentando las calorías por refracción.

Estos absorbedores podrán montarse en batería de cua 
tro, seis, ocho tubos horizontales con longitudes de aproximada­
mente uno 6 dos metros variables según las exigencias de la ins­
talación.

Estas baterías, recepcionan el líquido caloportador
que tras serpentear la batería de absorbedores pasa a la siguien
te y por cuantas baterías compongan la instalación y a la salida
de la última deja la aportación de calor en el intercambiador vol
viendo el liquido caloportador, impulsado por las bombas de cale
facción, a efectuar el mismo circuito por loa absorbedorq,e;*sien
do controlado el liquido por los termostatos diferenciales*que
alojan la central solar. . * )* * **.**. I

Esta tipo de absorbedor, da un rendimiento similar '
a las pantallas parabólicas, con la gran ventaja de no utilizar

sesee j
el costoso equipo eléctrico de seguimiento solar el cual requiere)

s *un continuo mantenimiento. ****
:* - *Estas baterías se sitúan según las exigencias 'dií'fun ¡
*** * ¡ción de la latitud de la zona donde tengan que trabajar, asi* como) 

la inclinación que precisa para obtener un mayor rendimiento del 
equipo, ¡

Los puentes que unen los absorbedores que componen 
las baterías están aislados de poliuretano proyectado y cubiertos) 
los aislamientos con embellecedores de acero quedando la batería !
en Óptimas condiciones para trabajar a la intemperie.
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De acuerdo con la invención, el absorbedor o capta­
dor solar de concentración al vacio, está constituido por un tu­
bo de cristal plateado en su parte inferior.

En el interior del tubo de cristal se dispone conve­
nientemente un tubo de cobre enterizo sin costura y doblado en 
U, cuyos extremos libres que emergen hacia afuera del tubo de 
cristal se sueldan convenientemente al citado tubo da cristal, 
constituyendo estos dos extremos la entrada y salida de liquido 
caloportador.

El tubo de cobre está envuelto en dos láminas de co­
bre absorbedores de los rayos solares, soldadas y tratadas con 
pintura negra. Entre estas láminas y la pared interior del tubo 
de cristal van dispuestas unas grapas de sujeción y amortigua­
ción por dilatación del cobre.

Una vez definido el absorbedor se efectúa el vacio
en el interior del tubo de cristal. .*"** *

* * * * *  iConviene indicar que estos absorbedores o captadores!
* * * i

solares pueden montarse en batería de una serie de tubos.para lo
w ^ * *

cual, la salida correspondiente de un absorbedor se acoplaba la... i
entrada del contiguo y así sucesivamente, de manera que en* la !+ !w * * -- e
batería formada habrá una única entrada y una única salida de !

* .  *

liquido. '***
*Para un mayor entendimiento de la invención, **á'don- } 

tinuación se describe un ejemplo práctico de realización^ &iendo¡ 
dicho ejemplo meramente enunciativo y en ningún caso limitativo 
de la invención, todo ello con referencia a los dibujos adjuntos}, 
en los que:

La figura 1 muestra una vista en alzado del absorbe ¡
dor.

La figura 2 muestra una vista en sección de la figu
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ra 1.
La figura 3 muestra una vista en alzado de una se­

rie de absorbedores de la invención conectados en serie y que 
constituyen una batería.

La figura 4 muestra una vista en planta de la figu
ra 3.

Las figuras muestran! el absorbedor 1 constituido 
por un tubo de cristal 2, en cuyo interior va dispuesto un tubo 
de cobre 3 doblado en forma de U cuyo doblez 4 es extremo.

Este tubo de cobre va envuelto en unas láminas de 
cobre 5, entre cuyas láminas y la cara interior 6 del tubo 1 
van dispuestas unas grapas 7 de sujeción y amortiguación por di 
latación de la lámina 5.

El tubo 3 presenta dos prolongaciones*Sxtremas 8 y !)
que emergen hacia afuera del absorbedor, estas prolongaciones de
finen la entrada y salida del liquido a calentar. . /

. .  :
Asimismo, en las zonas extremas correspondientes 

se producen soldaduras 10 entre el tubo de cristal y el tubo de
. *1 i

cobre. . !
a s a  Ia !Las figuras 3 y 4 muestran una batería 11 de absor !

hedores de energía solar, para lo cual, dicha batería está qons )
tituida por unidades de absorbedores 1 interconectadas de*Y¡orma !: * * . * .  ¡

que la salida 9 de uno se conecte a la entrada 8 del siguTeHte y!
iasí sucesivamente. * * ¡
i

En estas figuras se muestra que la batería por sus 
zonas extremas 12 y 13 presenta embellecedores 14 de acero inoxi 
dable.

¡

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,! 
asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep
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tibies de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin 
cipio fundamental.

' *  *  *

t
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REIVINDICACIONES
1. - Absorbedor de energía solar de concentración 

al vacio, caracterizado porque está constituido por un tubo de 
cristal en cuyo interior va dispuesto un tubo de cobre doblado 
en U y envuelto por láminas de cobre pintadas de negro para au­
mentar la potencia de absorción de los rayos solares, y cuyas 
láminas se posicionan en el interior del tubo de cristal por me 
dio de grapas dispuestas entre las láminas y la pared interior 
de dicho tubo, mientras que los extremos libres del tubo de co­
bre emergen hacia afuera y sus porciones extremas respectivas 
se sueldan al tubo de cristal produciéndose el vacio a continua 
ción en el interior del citado tubo; y porque los extremos del 
tubo de cobre que emergen hacia afuera constituyen la entrada
y salida del líquido a calentar.

2. - Absorbedor según la reivindicación 1, caracteri
zado porque un grupo de absorbedores pueden disponerse enserie* * .. .  .uno a continuación de otro, de manera, que la salida del líqui­
do a calentar de uno de los absorbedores se conecte a la. énjtrada

* *  * 1 

*  *  *  *del siguiente constituyendo esta disposición una batería*de ab-t 
sorbedores; y porque las zonas extremas de las uniones de'ios

ss e s e eabsorbedores de la batería están aisladas recubiertas con embe-¡. ** allecedores. ** * i
3.- Absorbedor de energía solar de concentración al

*  *  *  +vacio, tal y como queda sustancialmente descrito en la pres&nte
Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de 7 hojas escritas a máquina 
por una sola cara.

Madrid, '
D. FRANCISCO LUNA MARTINEZ.
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