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Aen los métodos de envasado con botes c1lindr1cos.,;”v
'75"*;' " En la actualidad se emplean en la industria conser-
”l f vera geperalmente botes de hojadelata los cuales son llena« e
"}dos hasta rebosar y entonces son tapados a presién con una -
“Ntapa constltuida por una lamlna circular que es soldada al “

‘ "vff; resto del bote por una costura perlferlca.f:

f;ﬁllgeramente concavas para impedir que queden restos de airejiwg
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por "PERFDCCIONANIENTOS g LOS METODOS DE ENVASADO com BO'I‘ES
o = cmmnmcos", a favor de DON LULS VILA ESTEFANELL, de nacio- l ff_-
5; - ‘7?2 nalidad espaﬁola, residente en BARCELONA, Besalﬁ, nums. 24-50ﬁ

MEMORIA DESCRIPTIVA .

' La presente 1nvenc10n se’ reflere a perfeccionamientos E

En este caso las laminas c1rcu1ares de tapa son'w

‘perder el-producto a con-33




2730, Ny ~ffcual Bu. transporte sera mas barato, y con la particularldad de/;

?af@@p

’"fiservar. Por esta razén en el momento de efectuar el clerre el

“ﬂff;;:i; fproducto a oonservar rebosa, sallendo por todo el borde y per—v*
"‘»?dléndose en un tanto por ciento muy elevado, no siendo aprove-s,

”“i;ﬁ;;f;;fachable pues " se ensucia, ¥ al- propi tlempo siendo necesaria una :

l;ulterlor operaclén de limpleza externa de los botes una vez ce-.

:"7 "rrados. ; e ’
| »“;3f Por todo ello dicha forma de actuacién resulta cara
\'debldo a 1a pérdlda del producto a envasar Y al elevado cos-

;;hte de 1a materia prlma de que esté fabricado el envase. o

’10; f;': B Para evitar estos 1nconven1entes se ha estudzado una?jf'

:’nueva formg de envasado a base de cuenpos czlindricos en’ ma; fﬂl

‘_j terla pléstica los cuales carecen de tapa, ‘para lo cual son fa-

j_’bricados de una sola pieza hueca, con dos conductos en la parte

.superior operativamente dispuestos para servir uno de ellos paraA%
.y:‘15§1i ' “-el 1lenado ba el otro para servir de sallda del aire que el enJi :
s vvase contlene, durante la opera016n de 1lenado. ' ‘
En estos conductos se apopla en el primero la boqui-::;;
~ 1lla de una maquina llenadora y en el otro se puede acoplar un B
:;_dePresor si se desea aumentar mucho la velocidad de 1lenado,  f
f:xJaoéfﬁlviﬂsiendos estos tubos dﬂsPuestos uno al lado del otro, o bien

completamente separados sobre la parte superlor del bote para .

*aifacilitar més- las operaciones, de forma que al efectuar el lle-

"V\nado se efectﬁa éste hasta una cierta altura da los conductos -
| ¥ una vez ello efectuado y ne restando ninguna particula de airei
o 25;J' ;Tpor haber ‘previs o el bote ligeramente céncavo de su parte su-
o ”;';;perior se sueldan estos conductos por debajo del nlvel del pro~
 3ducto envasado, no existiendo pérdidas y al propio tiempo 1o—\§

nuﬂgrando un envasado 11mpio sin nece51dad de alteriores llmpiezas;<l

{;externas del bote, el cual seré de muy poco peso, debido a 10
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"f}que para la abertura del envase no se necesitara ninguna herra~,f
*5ffmienta espe01a1 pues el mlsmo puede abr1rse por 51mple cortado
 ‘de los conductos cerrados 0 plnchando la parte superior del mis—

-:mo con cualquier herramienta puntlaguda.?;f%‘

” {;envasan productos con estoa botes gse. logra un& gran economia .
‘ﬂ,:en la adquisiclon de maqulnaria, pues se suprimen las maquinas f
':iide soldar bordones de hojadelata, 31endo necesario en este ca-;*

';L.nsoex01usivamente un par de pinzas portaelectrodos, que efectﬁanf"

,uel autosoldado por presionar los conducto:, :

:*:]productos en 10s cuales la luz no produzca averias se puede-"
*jemplear materia transparente, lo cual szmpre da vistosidad al

ﬁ.i?producto empleado.

'»Hrla plastica completamente hueco vy sin tapa fljable, sino todo
- él de una sola pleza, lograda por inyectado de la materla con -
' Vinsuflac16n de aire, que presenta su parte superlor 1igeramente 
‘iconcava y en la perlferia de esaa parte dos conductos uno para'fi
f’el 1lenado y el otro para la Salida del aire externo, de. forma S
- que el 1lenado se efectue a traves de: las boqulllas de las nors--
" nales méquinas de 1lenado v la salida del aire por desPIazamlen-
‘“7w1to natural 0 bien ayudado mediante el acople de un depresor en
"i;el otro conducto, y efectuando el llenado hasta una cierta al-;u
vrtura del conducto para el soldado ulterior de los mismos median-
- te. calor apllcado con pinzas por debajo de 1a linea del produc—“
f:to envasado para ev1tar todo resto de aire interlor al migmo.

’ﬂi;”Para la abertura esﬁsuficiente el corte de estos conductos o

2ﬁgbien plnchar 1a parte superior del bote./ LT

“3; ff263866

) Otras de 1as ventaaas es que en la fébrlca donde se

Otra ventaja de este tipo de botes es que en aquellos

o .
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En esencia cons1ste pues en fabricar un bote dn mate— '

Este tlpo de bote es muy practico parajlos productos




La 1nvenc16n, dentro de su esencialidad, puede ser'

tfgﬁfllevada a la précclca en otras formas que difleran en’ detalle Q7,

 de la 1ndicada a tltulo de eaemplo en 1a descr1p01on. Podra,

"fpués, construlrse en cualquler forma y tamano con los materiales

;més adecuados por quedar todo ello comprendido en el aspirltu }‘

'e”las riiv1nd1caclones.

hecha la descripclon del presente 1nvento, se decla-; :
" 10,  'i 'fan‘nuevas y de propia inven016n, las s1guientes reivindicacio;'; :
- ",nesi ’ ’ N '; ; ., ”. “
1. Perfeccionamientos en los métodos ‘de envasado con |
f, ;{l botes. cllindricos, caracterlzados esencialmente por envasar. el i
“g producto con botes de materlal autosoldable fabricados de una
 ‘13{ﬁ; f__sola pleza sin n60931dad de tapa, los cuales se” llenan coﬁ el
- - fcorrespondiente producto por un céﬁducto que sobresale de la
'"} j:parte superior del. bote en correspondencia con’ otro conducto
%;L;§de salida del a1re 81thado ;unto a aquél’ efectuandose el 113_f;*
 ?nado a pre316n y aceleréndose esta opera016n mediante un de--j
”_2052“"i;presor que faclllta la expulszén del ‘aire por el tubo de sallda.
R ; f?ffW:"”f 2 Perfeccionamiéhtos en los métodos de anvasado con'
“4‘?f;“14botes 0111ndrlcos, segun la anterlor reivindlcacion, caracte-
[F0 o _rizados porque 1os botes a envasar presentan ligeramente céncava

*su parte superlor corresnondlente a los conductos, efectuéndose

7;’el clerre de dichosibonductos por medlo de unas plnzas 5°1dad°"




o rrespondiente.

e madrid 8.7 de Enero de 1951
el e urs VILA ES’I‘EFANDLL. |
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