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ENDURECIBLE"; 8 favor de 1a sirma suiza CIBA SOCIETE ANONYME,.'"

 Memoria descriptiva .

- El emplee de resinas de resoroina y formaldenido como

¢~adnesives para maqera y otros matarlales es ya conocido, as{

como su uso en mesas para.recubrimiento, por‘eJemplelpara la

~ preparscidn de pinturas protectoras. impérmeablas péra super-

ficies de normigon, piedra e ladrille. Las resinas de. reaor-' 

oina poseen la valiosa prepiedad de que a tenweratura ambien-

. te normal, por eaemplo entre 10° Yy 30au, ¥y en preqencia:de en~

| durecedores adecuades, pueden endurecerse; esta propiedad 80

denomlna endurecibilidau en’ xrio. Ademas las resinas de resor- .

 cina, a diferencia de las resinas de condensaci&n de formaldehi-
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'fipues de la adicion del formaldehido, que actua como agente

25,

30,

| do qae se derivan de monofenoles, como el fenel o ol meta-cresol |
. ...pueden endurecerse tamhien en frfo en condiciones aproximadamen~
ﬁte neutras, o sea cen un PpH de 6 a 8. Aunque cabe endurecer las
f resinas de. resorcina 1ncluso con valeres de pH fuera de los

1fnites de pH 6-8, para ciertos_emplees“es muy vantaquo dis-

d,;oina con el formaldehido, como productos de cendensaoién de
::rasorcina y formaldehfdo que poseen buena astabilidad, ) saa,iljw
vfilarga conservacion en almacenade, ﬁnicamente entran en consi-

(;deracion las resinas del tipo de novolacas, sélidas a tempera-‘

5 Vture amblente. 

.{ por eaemplo como adhesivo, se mezola con formalddhido la so-
:ylucion de la novolaca, con 10 que se obtisne una composicién N
 *:resinosa que se endurece. La relacion molar de los componentes_

ﬂrconatitutivos de 1a novolaca de resorcina, las condiciones |

[;de preparacion de los mismos y su pH se eliﬂen tales que, des-“

'f:endurecedor, .en forma de solucien acuosa o como paraformalde--‘

_hido, el tiempo para el emplee de la mazcla sea, Begun ae de-

ciopes’climéticas extremss. Gracias a estas propiedades, asf

e L
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poner, con fines de édnesién o de reCubrimientb, de una resi- 3

na que pueda aer endurecids fuera de ese campo de pH, o sea IRERR

‘ ~an cendiciones ligeramente dcidas a ligeramente aloalinas. ‘;L =8

A causa de la gran capaoidad de reaccién de la resor-ﬂ; i

T ST ¥ TR IR

-‘” Unicamente on. el momento en que se la ha de emplear,

TR
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sae, de algunos minutes a algunas horas.,

Lasg tres ventajas tecnicaa principales de la reaina

de fesorcina endurecida son: la.resistencia a 1a‘accion,del

agua, incluso del agué hirviente, la resisténdig a lbs‘pro-:f-"‘

ductos quimicos, inclﬁsq'a'les vapores cargados de 4cildos, ¥

por ¥ltimo la resistencia a la intemperie, incluso en condi-
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w’”;qﬁmehsiones;iérecé continuamente. Pero pofrdeggracié las re-
4:,éiﬁ33'resorc{nicas son rélétivaﬁehfé caras y por otra parte
 '?presentan también ciertos 1ncanvaniantes. El principal de
" astos 1nconvenientes, que afecta en general a la resina re-
'Tsorclnica, consiste en que, despuea da extender sebre las su- :
'ﬂ,perficies la solucion de resina, el diselvente se evapora can
ffrapidez, 1o cual ocasiona un pronte "desecade" de la capa de J
.%ﬁresina y ‘con frecuencia conduce a la formacién en la rasqueta ;{
 0 el aparato enrasador de incrustaciones perturbadoras, com— K
-“:puestas de resina desecada. Ademés, esta propiedad puede ser
‘ g;tambien causa de adhes;ones insuficientemente firmes,'sobre '
Zﬁrﬁtodo cuando, despues de aplicar la eola de resina relorcfnica
'sobre las superficias que se han de, peger, transcurre un largo

L'"fperiodo de tiempo, por eaemplo una hora ° mas, antea de que se

qf‘vo ¥ se las fije en esa posicion por medio de grapas.ASi des-

"ffipués de tranaourrldo este tiempo, que ae llama ﬂtiempo abiarto"
‘fl ficies, resulta una adherencia poco firme.

fse ponen 1nmediatamente en contacto despues de la aplicacion

 ide1 adhesivo, o sea- cuando el tlempo abierte o8 nule, existe

;tos en vaiven euceden con frecuencia durante la construcci&n

“como tambien a la capacldad de endurecerse a temperatura am-

,biante, ‘el emplee de la resina de resorcina como encelante de

' encélada'y7otros_eleméntds construdtiyoSvgemgjantes de grandes .|

s

lncluso cuando las superficies que se han de adnerir

‘todavia el peligro de obtener una mala adnerencia si 1as par-

tes que se han de unir se mueven-repetidamente una. sobre otra

antes de fijarlas con grapas. Estos movimientos o deslizamien-;"a

TR Vﬁf?;vn-;-:»-
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",1§ madera, especialzente pars la~cog§truccien de vigas de maderé :

'fcompriman una contra otra lan superficies recubiertas de adhesi- i

x'";el recubrlmiento de adhesivo se ha seoade ya. sobra las super- ;; :
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fblibre, o de grupo»‘o compuestos capacitados para formar

30.

"respecto a . otros. No exlste’ todav1a ninguna exnlicacmon

definitiva de este efecto perturbador, pero en todo caso cabe
' >zas que se han de pegar.

‘j’de resorcina j formaldehldo substituvendo parc1almente la reso re.
'N:cina por un monofenol, como el fenol corrlente, ¥ haciendo reac~
'cion&r con formaldehido dicha mezcla fenolica para formar novo~,
fﬂlaca. Las novolacas preparadas a base de esas mezclas fenéllcas
”_;wposeen todavia, sin embargo, los inconvenientes antes menciona-j

dos de las novolacas de reoorcina pura.!

're31na uara flnea de recubrimlento y de adhesion, sumamente o
.i,barat“ y dotad“ de nropledades tecnicau funaamentalmente me;o-',
-radas,icl se mezcl«n entre si ]os tipOS eSpeciales de re81nas

L fenolicas que a contlnuaelon se expresan. s

Afﬁpara fineg ce recubrlmlento ¥ adhesion se caracterlza por conte-f%
 ner 1) una novolaca de resorcina/formaldehioo o una novolaca de

; ‘reso¢o1na/mono;enol y 2) una resina de monofenol/formaldeldo

'fdel tzno resol &l mlsmo tlempo que esta presente en la menci§~jéi

‘ nada mezcla re inosa una cantidad uuficiente de formaldehido

"ﬁendur601oo. La relacion molar del monofenol combinado respecto’g”

* para el caso en los llmltes de 0, ﬁ 1;€~4»°-' 1 y, de prefe—':~’i

no
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de es tructuras complicadao, como vigas eﬂCOIQdaS, e incluso 3

son 1nev1table cuando interesa asegurarse de que los elemen—

tos constituyentes estan;ﬁgados ‘en la p051cion correcta unos

I AL A T

atriouirlo en parte a la absorcion del disolventa por las ple-“’

Es poulble dlumlnuir los eleVadog oostes de las resinas
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Se na deccublerto ahora que se obtlene una mezcla de

Tl R K
. PR

Gonforme al’ 1nvento, la nueva mezcla re31nosa llquida

fornaldehido in 51tu, para 1mpart1r" la meucla el estado

', 'v*-.'-".'l?ﬂ'.'“."f."?"}"’ T

a la resorclna corhlnada, en la mezcla resinosa, debe hallarseii
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B 1ﬂjpuede ser util en camblo agregar ademés formalina (soluclon f?;j

":”5q;i

fNo eﬂ po¢ib1e preparar, precisamente, una r981na llquidu de

' Tacuosa al 56% de formaldehiao)'o paraformaldehido. f‘

‘renc1a, entre O 3 : l y'2 5 ‘1. La expre31on umonofenolu<"'

‘ de31éna aqul tanto el fenol ordlnario proplamente dlChO

rcomo sus Lomologo .SubstltUIdOS en el nucleo por egemplo

los cresolev o los xilenoles.'

" 'Una ventaja 1mportante en el emPleo °°ﬂ3unt° ‘de una

;reéiﬁa de fenol ¥y formaldehido del tlno resol conslste en que'
ffaéi se'ev1ta el desecumlento prematura. La mezcla resinosa a
bqﬁe,sé~ref1ere este 1nVento satlsface los requerimlentos para
-serrun udheqlvo 1dea1 porque nuede anlicarse tambien a tempera-;

tura amblente, sin dlluClon, con dlsolventes en estado llquluo. :

orclna/fo nuldehldo que sea estable, pero en cambio es rea-r_,

Cfllzable 1a prepargcion de una ‘resina lfqulda estable a base de-
‘un monofeno1 R formaldehlao en- condlcloneu alcallnas empleandog;ﬁ

'f{relacioneﬂ mol«res relutivamente elevadas de formaldehlqo re

'fffpecto al fenol Uha resina de esta clase contlene ademas sufi-p“‘

| 01ente formaldehldo libre, o respecbivamente formaldehldo dico-'”

Gf.ciable de grupos de metilol, paru impartir a 1a novolaca de

' J"reuorc1na el estado endurecldo. Por lo tanto, se puede prescin-;;T

 #dir de unu adlcion aparte de form ldehldo antes del endure01~; f'

e

"'Jmlento. Reupecto a la adicion aco«tumbrada de paraformuldehldoﬂ{,

“a la DOVOluC& de resorcina antes del eadurecimlento, presenta’

liesto lu ultcrlor ventaaa de que se 1ogra un endure01m1ento
"”‘mas rapldo a temperqturao baaas del alre, por egemplo de 5 c.

"“Sl el endurecim¢cnto se lleva a cabo a temperaturam superioresﬂ'

.

Para facmlitar la mezcla de. lOa doo componentes de 1a

*{res1na, se puede dlsolVer previumente la re~1na de regor01na y“

,Jformaldehiao en un ais olvente como, por eaemplO, una mezcla deﬂ
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alcohol ¥ agua.‘A la resina de monofenol v formaldehido del
tipo resol se pueden sgregar tambian previamanta, si se desea a
*‘disolventes, materias de carga y ademas paraformaldehido o 1or-
malina..Despues de- la mezela -de los dos comyonentes de la re-'":"
M ”5_;"ﬂ J.sina v de la aplicacién del adnesivo sobre las superficles quev
; o Be han. de adherir entre si, el disolvente se evapora, dejando fﬂ
una capa de liquido viscoso, que despues de poner ung sobre
‘otra 1as superilcies que se han de pegar, ge transforma gra-
“ ‘dua1mente en una capa de adnssivo, endurecida ¥y reticulada 1
. ﬁ1§; j “l€'tridimensionalmente, de gran lolidez mecanica ¥ adherencia du- f'
o o radera. Las mezclas resinosas de este invento 8e. pueden apli~ o
‘"ilcar ademés como pellcula y dejar endurecer sobre bases de -
vcualquier materlal, a fin de formar asx recubrimientos super-<~:

‘4%}ficiales.

s EMEEERO AT oo i

- a) Preparggi6n de una resina de resorclna y fermaldehido.

440 g de resorcina se tratan con 100 g de agua y luego

' )f'te calientan a 65 G, con lo que la rasorcina entran en solucion.

 45411;,; _ﬁff  af,Se eleva la temperatura hasta 82 b y se mezclan por agitacion

20, ;[4 ‘ce de HCl 1-n. Se prosigue el calentamiento hasta que la tem-;_i

*LJg;peratura ha llegado a loa 92 V] y luego se hacen aflulr gradual-Q;;

-fiAmente, en el curso de 2 1/4 horas, 260 g en total de formalina

';g(solucién acuosa al 36 6p de formaldehfdo). Gomo la reaccién :

R

88 de curso hexotermo,’”

"mantiene constante a 92-98 C la tem-ff"f

,ﬂperétura de la mezclavreadcional mediante la regulacion de 1a

_Hﬁvelocidad de aflugo de 1a formalina. Une vez agregada toda la ff~3

m’i‘formalina, se mantiena todavia la temperatura a 95 C durante 1 ‘
“5f,?4353{:ghora ¥ luego se aﬂaden )8 & de lagia de sosa acuosa al 40p 1?‘;.4:

“1_A continuacion se elimina el agua por destilacién en vacio has- ;ﬁ

“:  ta que, 8 una temparatura de 85 b y une presion de 150 mm de> f?;*




,columna de mercurio, la destilacion no arrastra nada mas. Se S
agregan entonces 260 g de. metanol Yy se obtiene una solucién
.resinosa con un contenido de materla solida de 59ﬁ en peso.

b) reggrgclén de una resina dé fenol[formgldehigo gel tipo

15.;; ;resol

. Se prepara una mezcla de 448 g de fenel, 560 g de\' f:i“w
';rformalina neutralizada (solucion acuosa de formaldehido al
-w,r. ?56%)’ 117 g de agua y 2,1 g de NaOH solido y ‘g hierva 1a
‘ . mezcls en- reflujo durante 2a?>’ horas. El final de la reac;
‘{;:10. o »:oion se reconoce en que una muestra de 5 ce de la mezcla reac- -
w' f5N‘fcional se enturbia en forma nubosa al enfriarla a 20%, Enton-
Z'iioes se enfria la mezcla reaccional hasta bo c y se elimina o
-el agua por destilacién en vacio hasta que, a una temperatu-
%§wwra de 80. % y una presibn de. 80 mm de columna de mercurio, 1a

1

15§ “  1 ‘*destilacion no arrastra nada mas. Por ultimo, 66 _ajusta a

:‘Lfgim' ;9""_ fV§L21°G la v1scosidad del producto reaccional a 4 5 poisas me-;;;v;ft

“?75i?i;diente la adicion de 200 g de metanol.

;fwff;m,f c) Preparacion de un adnesivo ‘de 2 comgonante

Como componente Al se emplean la. solucion de resina de  ;%:

1

';:féo.ffif lf:resorcina/formaldehido (59% on peso de contenido de materia‘°”?ny;

- af’;ff solida) descrita antes en el parrafo a) Para la preparacion
del componente B se hierven en reflujo 17 4 partes en peso de'fii:

la solucion de resina de fenol/formaldehido descrita en el pa-' 

‘,'rrafo b) junto oon 2,b partes en peso de paraformaldehido, du-'ﬁﬁj

rante 1 nora, y luego sa mixtura intimamente 1a mezcla con

f b,9 partes en peso de narina de oascara de coco.“,iji _
_ uh aglutinante compuesto de partes en peso iguales de

1os componentes A y B posee una duracion de empleo de 3 a

3 1/2 horas a 21 C

. .30, A'r;jvfg;»5‘i Para flnes de comparaoion,'se prepara una resina conve-;
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PR '“142 3/4 noras. Cuando se ha aﬁadido ya toda la formalina, ge
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15,7

Mt;sosa ‘acuosa el Zbﬁ. De esta P931n5 86 prepara un adhesivo mez- .

'"i:fun endurecedor de la composiclon siguiente..rfi s

P T
.

f@@@éﬁ

'ncional de fenol/resorcina/formaldehfdo de la manera siguien-};_

et

Se calienta & 50 b, con asitacion, una mezcla de 212 ff

g de agua, 432 g de fenol y 158 g de metanel Luego se afiaden :’
""720 g de. resorcina Yy se mantiene la’ temperatura a 65 % hasta.ff

' que tOdO se ha dlsuelto. Seguidamente ae eleva la temperatura'f_
8 65-70° 7 se ‘ajusta ol pii do la solucidn & 2,5- -3,0 mediantéﬂ
' 71a adicion de aoxdo formlco al bOﬁ..Se prosigue el calentamien—
-f&to hasta al»anzar una. temperatura de Qb 0 1uego se nace afluir

 ¥'gradua1mente un total de 472 & de formalina en el curso de fi;;~

o mantiene la temperatura a 95 C durante 2 horas més, hasta que
" ld viscosidad de la. mezcla reaccional, medida a 21 b, es de

| % a b poises. La resina de novolaca asi obtenida se enfria o

nasta 40 % y 80 ajusta su pH a 7,0 por adiclon de leaia de

| clando 100 partes en peso de resina con 20 partes en peso deA '

'5j?_v{J ) Almidon de malz'fv*w»* 8 partes en peso :;;5;;

Harina de medula de sauco‘3' 6 partes en peso g

-

Paraformaldehido. ,;, S 6 partes en peso.i  ;?

En la tabla l flguran las resistencias al cizallamien- B

’ "'ﬁ{ﬂto por traccion que se obtiene,”conjla mezcla de adhesivo a

F‘base de los componentes A y‘B,'comparadas con las que se ob'




A;”tados de enawo medidos.ﬁfﬁiuw
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5an cada- caso una superficie encolada de 6 45 cm . Despues de

superponer 1os listonae, las adharencias obtenidas se. some~.

"‘tleron durante 24 horas, 8 temperatura ambiente, a una presion,:

“vwde compresion de 7 kg por cm? ¥ 1uego se almacenaron, en es-‘.?-*
pera del ensayo, durante j dlas mis’ a temparatura amoiente. El'
"tiempo abierto“ es el tiempo que transcurre entre la aplica-3 ?
>c10n del adnesivo sobve 1as superticies que se han de pegar o

¥y la. superposicion y compresion de dichas superficies. Duran- 3 

'te el "tiempo aoierto" en que permanecieron las superilcies
‘“pegadas, la temperetura del alre fue en cada caao de 21 :
i1la humedad relatlva del aire de 58 a: 45ﬁ. Todos 1os resultadosi

1ndicados en la tabla son el valor medio derivado de 4 resul—;“

En la tabla I las partes significan partes en peso.Am
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‘Resistencig de cizallamiento a la traceién |.
Cgjons . LooamCERTeRTO 8 na twacerah

.|"Tiempo {Resina conven }3 partes |3 partes | 3 .partes de.
‘| abierto" - | cional de fe~ jdel compo|de compo- ‘| componente- A

.. 7 -lnol/resorcina/|nente A |nente A |2 1/2 partes.- S

‘ formaldehido 3 partes |3 1/2 par | de componente |-

' |de compo-|tes de com| B . . [}

nente B Iponente B ——

‘ ~ - e i

1 hora 36,9 | soe | aes | az0
Ttaan | 13,1 '___4'_;‘43;3”- 44,8 . 804 - LR

e - e g

Lo E JE M P L 0 2. - fw~l;”' -
' ’ S En la'tabla II que’ sigue se muestra el efecto de una.¥; ;
V variacion de dos "tiempos abiertos" sobre la resistencia de'A-afﬁ

) las adherenclas al clzallamiento por traccion cuando, como Tk

,ffipf \;5. 3:,j_, componente A de 1a mezcla adhesiva descrita en el eaemplo 1, Té_[é

en la tabla las resistencias de cizallamiento & la traccion."

.»

para adherenclas correspondientes que se inmergieron durante -

erse, la re31stencla ¢
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Las mezclas adnesivas se prepararon en cada

la forma que 8¢’ describe en el ejemplo 1, por. MixtUracien de ;ﬁf

‘?_largos. Las reéinas de

'Li}del componente B aegun el ejemplo I

zaBLa

'ng:z:

'—asegun el procedimiento descrito en el ejemplo 1 a), pero

 iran las relaclones molares de resorcina a formaldeh{do indi— -~

>;55;f _1 ';'cadas en’ la tabla.~'

resorc;nafformaldéhido se prepararon L

A""[se vario 1a cantidad de resorcina de manera que se obtuvie-';%,w

éaGO»en"ﬁ'

Resiatencia al cizallamianto por-
traccion kg/cm L s , :

2

R

v _,Rel&cion
- |molar de
- |resorcina

a formal-

s >Tldehido;w

Tiempo de

empleo dd
adhe81vo

a 21

npiempo | &

abierto!
a ung "’

tempera--}.

-| tura de: ..
.219c v -l

"1 una hume

dad rela

. hirv;gnté

% .horas de]

T 1nmersion 8

en agusa

- a1"cab6 de'félrcaﬁc"ﬁé?ﬁv’

24 horas. de-~

inmersidén en }-:
_agua corrien
“te. fr{a P

.2 hdras
27 m1ﬂu:f

fss 7

- B tiva del -
= | aire de -
38-40%
o | ems] e | shs
-z 1 hora 5‘010 554 3141

33,0 -

‘33]25,

._535

.29, 0

-2 horas

50 min.u~ Lo

;544

.m;?191 |
'-¥’54L6ff?ﬁ‘

1‘““54 6 E
,, 34’




('591l7"66h£ihﬁ§ciényd§’1&“ TABLA -

Resistencia al cizallamientoﬂ

- por traccion kg/cm

‘Relacidn

molar de

regsorci-

ng a&-for

o maldehi-:
do - :

‘21°c

Tiempo de

empleo .del
adhesivo a

"tiehpo
ablerto”

seco

a ung tem|

paratura

dad rela-
tive del
aire de

38-40% |

fae 2ty
funa huns-~|

él cabo de

1 3 horas de

inmersidn
en agua -

{hirvienté”

al cabo de - |

24 horas de
inmersiqn
en. agua co=-

rriente fria Ty

 f1:Q;7i

- 4 noras

B 0-

33,8

1+ nora |

}131;8;' V

.;528;33;ffffhé

10 mi- .

g ‘nutos o

T |

28,3

25,2

19,5

30,0

29,9

19,8 -

g hofdé{
30 mi-

2 A‘U;yﬁ

27,

C20,7

nutos- o

21/2 "( .

ng,g“

EEIN 2




'-) Preparacion de uns resina de cresol/formaldehido

B '108 3 deim-cresol v 0, 8 & de hidroxiuo sodico 8¢

_ten en 117 g de ftdmalina, la mezcla se calienta con agitacion?}":

*5a bO C aproximadamente, hasta que todo esta disuelto. Luego se'y

~t“remonta le temperatura hasta el punto de ebul;icion‘yﬂ 'ihié
?w¥ve la mezcla en reflujo durante 40 minutos. A continuaclon‘se~

‘ff;elimina el agua por destilacion en vacio hasta que, a tempe—5

«ératura de 80 C y pre31on de 50 mm de columna de mercurio, 1&
ffﬁ{destllaclon no arrastra nada mas. Por ultimo, se aausta a 45%ﬂ
:en peso el contenido de materia seca de la solucion re31nosa S

W"por medio de le adicion de metanol

'V;J;' fg"  :;;ﬂ ji b) _ggggraci6n de un adhesivo

Se prepara una mezcla adhesiva por mixturacion de los 

-

f315; : ‘componentes Ay B sigulentes‘i,-,

' Componente Ay como en el ejemplo 1

Componente B: 17,4 partes en peso de la resina de -t
cresol/formaldehido prepara Begun el eaemplo 3 a) 6. calien-7“'°'”
‘"'fitan, Junto con 2 b partes en peso de P&raformaldeh1do, hasta'u

J);bque todo el paraform&ldehido se ha disuelto. Luego se. mezcla

-

B qfintimamente la solucion da resina con b,9 partes en peso de

K 7narina de cascara de coco.

Un adhesivo compuesto de partes en peso iguales de A

ST e '1os coﬁponentes AyB tiene un tiempo de. 6m91°° a3 /4 Vmﬁi:;;%
| ;"v?éé:lﬂ"txa;horas a 21 C., - _1 e  .. . | . =

"””"'"JJ_ ) Bo, LR tabla III se- muestran las’ resistencias de ciza~f— ;
" llamiento a la traccion, para diversoa "tiempos abiertos" e

”ﬁ“wllas auntas obtenidas con esta mezcla adhesiva, yademas la ip--

7l:’fluencia del. agua hirviante 3 el agua corriente fria sobre las T

”:res;stencias

‘Te cizallamiento de la traccion.éﬁ
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' ;Resistencia de cizallamiento aﬁla traccion
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"‘g de formalina que previamente se ha neutralizado mediante :;;ﬂj”

flladicion de leafa de sosa acuosa al 2%.VH,”‘

'W"jtodo se_ na disuelto ya, e agusta 81 PH a 8 0 aﬁadiendo otra f

7;35vez 1ej£a de sosa acuosa al 2%. Luego se eleva la temperatura
:r* nasta el punto de ebullicion y se hierVe la mezcla en reflu-‘””
753530 durante 90 minutos. A contlnuacion se ellmina el agua por,
']”destilacion en vacio hasta que,.a temperatura de 80% y ‘pre-. f’“?
-33;:sion de 30 fn. de columna de mercurio, la destilaclon no arras-
” ”;fra nada mas. Por ultimo, se ajusta a 75p en peso el contenido

de materia seca de la solucion resinosa mediante la adicién

) Pt<paracion de uns resina de fenol xilenol formaldehido 1'f;'

47 g de fenol Y. 18> g de xilenol se vierten en 594 A:v§ ;

3; Se calienta la mezcla a 65 C, con agitacion; cuando

7fﬁde metanol.
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;‘wi'm, componentes A y B aiguientass

Gomponente A. oomo en . el ejemplo 1

Oomponente B. 17,4 partes de resina de xilenol/formal—w”

}?Otriy dehido prepara segun el egemplo 5. a) se mezclan 1ntimament'

con 5 9 partes de harina de cascara de coce.

Ve

Uh adhesivo compuesto de partel en peso iguales de lod{

componentes AyB tiene una duracién de uso ds 2 ‘horas a 25 . .

En la tabla V. se. indican las. resistencias “de cizalla-.:

“_32§! 2‘7*, miento a la traccién, pare diversos "tiempos ablertos"' de Jun'

tas obtenldas con esta mezcla adhesiva, y ademds la influencia

del agua h1rv1ente y ael agua corriente fria sobre 1ashresis-

tencias de cizallamiento a la traccion.




ik"Tiem9° 855éi © 2 Seco” Tal cabo de” 5 ho—‘fial cabo de 24 ho;ﬁ
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ratura e iwen aguafhirviente en’ agua*corriente

- |asa>relativa
- del aire de

'5Afig; . L siguientes:  ,." ifr ;_;15 @:”~a.',7“.

i Componente A: como: en el e;emplo 1
.»fenol/formaldehido preparada segun el ejemplo 1 b) y 2”3
 &0, wﬂ= A ,partes en peso de paraformaldehido sa- hierven Juntas en reflu—;ﬁ
o o jo durante una hora hasta que todo se ha disuelto y luego se :
. gregan 1as materlas de carga indlcadas en la tabla VI en: las S

 acantidades que alli;constan

Mezclando partes en peso igualeS'deilos componentes

uso de 3 Y 1/2 horas a 21 S ;“f; 3}f "_:ﬁv',ﬂf;?*
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Lo A'"Aerosil" es. la marca comercial registrada de un acido sili%“’

”5¢ cico finamente distribuido que se prepara por un précedi- J”“a

miento especial. . ” ', S el
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,’caracterizado por el b.echo de que la mezcla resinosa puaclew

'contnner ademas cargas y/o disolventes. - o iif:; '.;; ]

: 'resinosa endurecible._

5, Procedimiento para 14 obtencion da una mezcla




que consta de veinte hoaas foliadas y escritas a méquina por

una sola cara." f*f;~‘ i ~‘;~

Madrid, a 5 de Enero de 1961
GIBA SOCIE'I‘E ANOI\]YME. . :

Segun se describe y re1v1ndica en la presente memoria'
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