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La pre sente in tención  se re fie re  a un procedimiento de 
fabricación  de p i la s  secas* . -....,* r..̂  ". .. 1 : ; / ^ ; * "r;

Son ya conocidas p i l a s  secas en l a s  que se emplea un a- 
piiam iento de c é lu la s  p lanas, estando contenida cada cólula
o elemento en una copela a is la n te  de fondo perforado, estan­
do. mantenido e l conjunto bajo p resión  por d iversos prccedi-* 
mientos para p e rm itir  un buen contacto e lé c tr ic o , de una p a r­
t e ,  en tre  lo s  d iversos elementos y , de o tra  p a r te , en tre  lo s
constituyen tes de es to s  elementos*

La ventaja  de lo s  elementos planos sobre lo s  elementos 
c i l in d r ic o s  o rd in a rio s  reside en prim er lu g a r en l a  p o s ib i l i ­
dad de amontonar en serie  un número cualquiera de e s to s  e le­
mento s sin pender s i t io  y sin prever medios de conexión*: Re­
su lta  una sensib le reducción del embarazo para la  s b a te r ía s  
de numerosos elementos. Se obtiene un montaje compacto y ro*-



busto ... ''
Otra ventaja, re s id e  en la  mejor u t i l iz a c ió n  de lo s  compo­

nentes de lo s  elementos; l a  forma plana perm ite una mejor u t i ­
liz a c ió n  del z inc  y l a  obtención de un mejor rendimiento en 
el empleo del despolarizante^ En e fec to , e l  colector del e lec ­
trodo positivo*  ; compuesto generalmente de una delgada p laca
carbonada o aún de un baño que contiene carbono/ en una super-...
f i c ie  muy grande con respecto a su volumen y teniendo todos 
lo  s grano, s del de sp ola rizan te  coy o esp eso r' no es  muy grande 
a una dáb il d is tan c ia  del col ector .  Fara lo s  cambios e lec tro ­
químicos están bien rep a rtid o s  con respecto a l a  p laca  negati^  
va de zinc y e s  f á c i l  a p lic a r le s  una compresión qué digninuye 
la  re s is te n o ia .in te r io r  de^ia'^piia.

. . Hasta e l p resen te  siempre' se han colocado o apilado e l e - .. . 
mentos p lanos de e s ta  na tu ra leza  en un grán námero directamen­
te  en l a s  envolturas ex te rio res^  En e s to s  montajes de e s ta  na­
tu ra leza  lo s  puntos delicados* ne ce sitando in tervenciones cos­
tosas* con debidos a l a  pue sta  en su s i t io  de lo s  bornes de to­
ma de co rrien te  y a l  empleo de d isp o sitiv o s  espec ia les  asegu­
rando lo s  efe oto s; de presión ' ent r  e .1 o s d i  v e r  so s elementos.. Es 
evidente que para b a te r ía s  de p i l a s  de baja  tensión* as decir* 
no empleando más que un pequeño número dé elementos o de célu­
la s*  lo s  gastos que llev an  consigo t a l e s  montajes np están ju s ­
t if ic a d o s .

: FerO es de n o ta r tambián que en lo s  casos de a p i la r  un 
gran número de elementos e s  d i f í c i l  obtener una conpresión i -  
gualmente rep a rtid a  sobre toda l a  a l tu ra  de l a  b a te r ía . :

En el transcurso  de almacenaje y en e l de l a  descarga se 
producen c r is ta l iz a c io n e s  y ensanches que tien en  tendencia* a l 
e je rc e r  un empuje sobre l o s  co nstituy en tes  de lo s  elementos* A
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dan una flecha , lo  que compromete lo s  contactos e lé c tr ic o s  y 
aumenta l a  ye s i sten eia in te r io r .  E s ta  f  le  cha es tan t o má s a cen- 
tuada cuanto que el elemento tenga una mayor su p erfic ie  y se 
encuentre más próximo a lo s  extremos del ap ilado . -

5. La re s is te n c ia  in te r io r  de lo s  elementos no es por e llo
igual sobre toda l a  a ltu ra  del apilado.

El objeto  de l a  p resen te  invención es  suprim ir estos incon­
venien tes y p e rm itir u t i l i z a r  elementos p lan os en número cual- 

 ̂ - 1 quiera, sin  exponerse a complicaciones para  l a s  tomas de cor rie  n- 
10 . te  y sin ten e r a un p rec io  de venta excesivo para  l a s  b a te r ía s

1 que contengan un peque&o número de elementos, viniendo todo
. i l o  a parar, en una sinp lificac iÓ n de '-'-la construcción y, de he -̂

Y''.';'.' cho, en una economía eòa re sp e oto a l p  re ció de venta de b a te -
r ía s  de- ;elem entosj.c ilindricos y b a te r ía s  conocidas de elemen-' - 

15.. < to s  p lanos, y a la  obtenciÓnrde una p resión  constante e je rc id a  , 
sobre todos lo s  elementos en p resen cia ,

El procedim iento conforme á l a  p re sente invención se ca?- 
- ra c te r iz a  principalm ente por con s i st i r  en e stabie cer conjuntos

separados formando bloque s ind iv iduale  s y compuesto cada uno 
20. de un pequeño nómero (por ejemplo tre s )  de elementos de p i l a s  ; *

' compie ta s  ' de forma p lan a , sup e^pue st o s o . áp i l  ado s y l ig a  do s ' ^
electricam ente en tre  s í)  e incorporar o in c lu ir  uno o v a rio s  
de estos conjuntos en una envoltura e x te r io r  de forma corrien- 

'  ̂ t e ,  o no.,. r ^
'2$ . \  < Segdn o tra  c a ra c te r íg tlc a  de la  in v e n e ió n ,se  ap ilan  en la

p re  citada envo ltu ra , superp oniéndolo s d yuxtap onlándolo s, a i 
lo  menos dos conjuntos del tip o  an tes  indicado y ligándo los 

" eléctricam ente en tre  s í .
^Según aun o tra  c a ra c te r ís t ic a  de l a  invención, se re a l iz a  

30.- l a  ligazón e lé c tr ic a  entre lo s  d iversos elementos de p i l a
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a s i  como en tre  lo s  conjuntos que forman lo s  bloques individua-* 
le s ,  por contacto d irec to , de una manera en s i  conocida.

Conforme a o tra  c a ra c te r ís t ic a s  de l a  invención, se ejecu-
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15.

ta  un bloque ind iv idual apilando el número deseado de elementos 
de p i l a  en un cerco de re s is te n c ia  e l i s tlo a  del que una p arte  
o una' región a lo  menos es conductora y que puede formar con- .... 
ta c to  y bornes de toma de co rrien te .

La invención t r a t a  igualmente de un elemento o bloque fo r­
mado según e l p rec itad o  procedimiento notable principalm ente 
por e s ta r  constitu ido  por un pequeño número, t r e s  por ejemplo,

""-de' elementos dé p i la ,  compie ta. d e . forma-planai àp lia d o s  .o aoper-  -
puestos, lig ad os elóctrioam ente en tre  s í y a lo jados en na cerco 

- coyas pare d es Opuestas constan - de p re fe ren c ia  de una p a rte  con-. 
doctora, a lo  menos, presentando un c ie r to  grado de e la s tic id a d
y siendo susceptible s de e je r  car sobré  e l con junto de lo s  e le -  Itmentos de p l i a  una p re sión su fic ie n te  para  mané ten e rlo s  en su 
s i t io  y asegurar un buen contacto éntre e l lo s  a s i  como é n tre  lo s

20.

- 30.

elementos c o n s titu tiv o s  de cada una de l a s  p ila se  ' '
Según o tra  cCract é r is t le a  de l á  invención, l a  p re citada en- 

v o ltu ra  es tá , co nstitu ida  por dos cubetas o copelas de, p re fe ren - y  
cia m etá licás  separadas cubriendo e l  apilado por sus dos ext r  e- 
mos superior e in fe rio r*  ,

Según: o tra  caract e r i  gt i  ca de l a  inve nción, una d e l  as  p re ci­
tadas copela s es tá  lig ad a  eléctricam ente, por ejemplo por simple 
contacto, con e l últim o elemento co n stitu tiv o  del elemento dé ; 

".p ila^extrem o ¿el ap ilad o , m ien tras que segundacop e la  -está l ig a -  
da en l a s  mignas condicione s con e l  elemento co n stitu tiv o  ex tre­
mo de po laridad  opuesta del elemento de p i l a  que se encuentra 
en e l extremo opuesto del apilados 

" - Conforme a o tra  c a ra c te r ís t ic a  de la  invención, l a s  copelas
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p re c ita d a s  llev an  sobre su superfic ie  superior en ta llad u ras  o 
co rte s  que perm iten a lo ja r  un medio de f i ja c ió n  o de enlace (ban­
da adhesiva, bramante, h i lo , e t c . ) ,  siendo l a  profundidad de es- 
to s  co rtes  t a l  que el p rec itad o  medio de ligazón  no forma sa lie n - 

* . te sobre l a  su p e rfic ie  del bloque*
A t i t u l o  de producto in d u s tr ia l  nuevo, t r a t a  igualmente l a  , 

invención de l a s  b a te r ía s  de p i l a s  obtenidas por e l  empleo de 
lo s  bloques o elementos precitados#

- ^ ... . Se ob serva que, g rac ia s  a l a  manera de hacer de l a  invención,
10. se obtienen conjuntos o bloques compuestos cada uno de un número

lim itado  de c é lu la s  y suscep tib les  de ser manejados muy f á c i l -  
mente, ser fabricados en serie  a base de bajo p rec io  de reventa 
y p e rm itir  e jecu ta r cómodamente todos lo s  apilam ientos deseados 

Dado el pequeño número de elementos contenidos en tui bloque,.. 
15. lo s  medios empleados para re a liz a r  l a  compresión deseada entre

. lo s  d ife re n te s  co nstituyen tes de un elemento y en tre  lo s  elemen- 
' to s 'p u e s to s  en se rie , son .muy se n c illo s .

Otra ven ta ja  del procedimiento d esc rito  reside en que puede' 
"f" ser ejecutado mecánicamente. -1. ---.y'".'ir.

20. J y - - - Se obtiene a s i  un conjuntó de forma sen siblement e p a ra le ! e- 
) p ipódica de pequeñas dimen^Loné s p ro v is to  en lo s  extremos de

respec tivos contactos p o sitiv o ,y  negativo^ cuya tensión  es tá  de- 
terminada por e l número de elementos que , contiene. Tales conjun- 

' to s  pueden ser fácilm ente amontonados debido a. su forma, sea en '.
25* serie  para obtener l a  deseada tensión , sea también en p a ra le lo  -y

para  aumentar la  capacidad. En lo s  lu g ares  de radio p o r tá t i le s  
r ' [ se puede reemplazar l a s  dos p i l a s  de tip o  c las ico  por dos conjun- 
; to s  de t  re s - elementos que, alo jados en una cubeta de m ateria 
" p lá s t ic a  abultan  la ís m o . Asimismo, para l a s  lám paras de b b ls i-  

L 30. . J l i o  es ventajoso reemplazar l a  p i l a  h ab itu a l por uno de es to s

.
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g irao s  que se dispone en una c a ji ta  de m ateria s in td tic a  anàlo­
ga a l a s  envolturas; de l a s p ì l a s p a r a d i c h a s  lámparas de b o ls i­
l lo ,  estando d i^ u e s ta s  l á s  láminas de contacto de manera de ve­
n i r  a contacto con cada una de l a s  copelas. Cuando la  p i l a  es 
agotada es su fic ien te  reemplazar e l grupo de elementos en e l in­
te r io r  de l a  c a ji ta  de m ateria p lá s t io a ,  lo  que es más económico 
que cambiar l a  p i la  e n te ra . -

O tras c a ra c te r ís t ic a s  de la  invención se pondrán de m anifies- 
t  o en la  de serip ción siguiente;, - dada con- re feren eia. a^la s; f  igur' t  
ras; de l a s  tre  s lám inas de d ib u jo s  anexas que i lu s t r a n  l a  r e a l i -  
zacián de la  miaña como ejemplo no l im ita t iv o . -  -

En lo s  dibujos! ... ... ....
la  f ig .  13 muéstra en perspectiva  un conjunto o bloque re a ­

liz ad o  según la  invención; ... .. - - 7 .-
l a  f ig .  23 es un co rte  a mayor escala  segán la  l in e a  11-11

"d é la  f ig .  13; .773;-.,....-' .,,'3

La f ig .  3- m uestra, en p e rsp ec tiv a , una cOp^La u t i l iz a b le  
en el montaj e, conforme a la  invención; 7̂ 7 .77;̂  -3' 7 3 . -

. La f ig .  43 es un corte seg^u la  l in e a  IV-IV de l a  f ig .  33; .
" La f  ig¿ 53 mué s tra  un bloque, segán l a  invención, en estado 
de amontado; y . 7 .777 ' . 7 '*7 .̂ **. .3 ' ' - ''7 ------ ...

3 La f ig .í  63 es una v is ta  en p erspectiv a  con co rte , de una ba­
te  r i a  de p i l a  s mónta da segón l a  invención cón do s bloq ues. - 7- - ,̂3 

Tgegán e l  ejemplo de ejecución representado, se han oreado 
bloques o conjuntos u n itá rriio s  1  ( f ig .  13) y se ha supuesto que 
están co nstitu ido s por e l apilado de t r e s  elementos de p i l a  Y 

7*^.(.fig^;23);.:777 ;3

dada uno de es to s  e l em ent o s e s tá  conte nido en una copela de 7 

m ateria s in té tic a  2, óe p re fe ren c ia  en p o lis t i re n o , y
pudiendo ser ventajo em ente obtenida por embutición de TÚna banda



10.

20.

25.

- * 30. . .

,3e e s ta  m ateria . El fondo de l a  copela 2 e s tá  perforado en ¿  
y l a s  dos oaras del fondo; están untadas, oon una m ateria-adhesiva* 
Una p laca  de z in c \ i  o análogo está d ispuesta  en el in te r io r  de 
la  copela y sobre este fp n d o /y  una p laq u ita  de unto, conductor 
^  se' encuentra sobre la sc a ra  e x te rio r  del fondo y sobre l a  p í a - ; 
ca de zinc l a  p laca  de zinc recibe entonces un papel 6, por 
ejemplo, que e s tá  embebido de e le c tr o l i to  por encima, del cual , 
esta  d ispuesta una masa aglomerada de despolarizante 2+

lo s  elem entos a s i  co nstitu ido s son ap ilados unos sobre o- 
- t r o s  g rac ia s  a lo s  bordes levantados de l a s  copelas 2 de mate-  ̂

r i a  s in té t ic a .  -Y...,.;*,..
En l a  p a rte  superior del ap ilado , se dispone una copela su¡- 

plem entaria 8 sobre l a  cual están colocadas* de una p a rte , una 
p laca  de zinc jg, y , de o tra  parte# un barn iz o unto conductor 10. 
E sta últim a p laca de zinc 2. está  p ro v is ta , por ejemplo en su par­
te  cen tra l, de un sa lie n te  11. Una p laca  lg , por ejemplo de car- 
táñ , perforada en su centro en para p e rm itir  a l sa lie n te  11

,.a tra v e sa rla , c ie rra  e l conjunto. _.Y"*
: " El ap ilado a s i  obtenido está  recU bierto sobre sus lados de 

papel K raft o análogo, como se muestra en 14.. P resam ente se 
puede, de p re fe ren c ia , un tar este  papel de bm a para asegurar . 
una ligazón e$tanca en tre l á s  d iversas copelas. Como se muést ra  *

. ! en 1 a f ig .  2^, lo s  bordes supe r io ré s  l^j del papel K ráft pueden ' 
ser reba tidos sob re la  p la  ca dé ca r t  6n 12 uara á segurar una rne-r * 

';,r/ jo r  estanqueidad. r ' r:
El conjunto a s i  constitu ido  está  cubierto  en sus p a r te s  sur 

perio r e in fe r io r  por dos copelas 16 y 11. Como se mué s tra  en 
..á ibu jo ,; cada una de e s ta s  copelas comprende un borde re b a ti­

do 16 que se a p iic a  sobre. lo s  bordes . superior e in fe rio r ' ,del a-*; " 
p ilad o  y una p a rte  media que forma l a s  lengüetas lg.^ E stas

-y¡̂;*
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.lengüetas pueden ser obtenidas* por: ejem plo/ previendo hendí- i 
duras lo n g itu d in a le s  y transver sale s 2¡0 y ĝl (ver f ig u ra s  18 y ; 
38). De es ta  manera se puede deformar l a s  cuatro lengüetas a s i  
obtenidas para que vengan a a p lica rse  sobre eí apilado cuando 
l a s  copelas sean p u esta s  en su s i t io .  "

Para lo  que a fe c ta  a la  copela in fe r io r  17. l a s  lengüetas 
que l le v a  deben ser deformadas de manera'que vengan a ap lica r­
se con una c ie r ta  p resión  e lá s t ic a  sobre e l unto conductor mos- 
tardo en ^  Las lengüetas de la  copela superior 16 sé ap lican , 
de p re fe ren c ia , a la  vez sobre l a  p laca  de cartón Ig  y sobre e l 
sa lie n te  o joroba 11$ ' ir j  -

Sobre l a  cara ex terior , l a s  copelas pre sentan vaciados 22 
Y 23 (fi^$ 4&) destinadas a l a  puesta  en su s i t io  de un medio .- 
de ligazón 24. 25 que puede e s ta r  constitu ido  por una banda de 
m ateria adhesiva, un h i lo ,  e tc . Se tie n e  cuidado de ten e r ranu- 
i a s  de una profundidad su fic ien te  para que el medio de ligazón  
no forme sa lie n te  sobre la  su p erfic ie  ex te rio r  del bloque des­
pués del montaje. - y

Es evidente que l a s  copelas o lo s  casquetes 16 y 17 nue- 
den e s ta r  co n stitu ld o s, de p re fe ren c ia  enteramente, por una ma­
t e r i a  conductora que presen te un grado de e la s tic id a d  su fic ien ­
t e  p a ra . pe rmit i r  manten er en gu - s i t  io l a s  d iv e rsa s . cop el a s ¿  
con lo s  elem ent o s con st i tu tiv o  s de l a s  p i l  a s asegurand o to do 
un buen con ta ct o e l ó ct r ic o . .
- No es menos evidente que se puede prever sobre l a s  copelas 
M  Y i l  vaciados y apéndices.;_di^uesto s sobre sus. su p e rfic ie s  
e x te rio re s  y calculados de manera que encajen lo s  unos en lo s  
o tro s  cuando se proceda a su reunión o a a p ila r  v a rio s  bloques f 
para c o n s ti tu ir  u n a b a te r ía  de p i la s .  L o sfd ispositivos de es ta  
na tu ra leza  a seguran evidentemente un mejor conta oto el á c tr ic o ,

Ü9¡5.
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' sin..ne'cesiáad de. .emplear un. medio'-de^pre'sión e c e c i a l  e impir- 
Ai endo igualment e lo s  de ^lazam ie nt o s la te  ra l e s de 1 os b loques. 
unos ,re spe c to . a  o tro  s*-'.. : -x' - ; ...
c /lo s  bloques que acaban de ser de sc r ito s  pueden ser u t i l i -  

. zado S' tan to  'sup erpue stos cómo yuxtapuestos* E s suf i  cíente sen- 
cillam ^ente a p lic a r  -los unos contra lo s  o tro s , en un orden de­
terminado y deducir l a  corriente aplicando contra dos copelas - 
16, 17 de po laridades opuestas tomas de co rrien te  de una forma 
absolutamente cualquiera, por e jemplo me diante¡ lám inas. -

Se re cono cen inmediatamente l a s  v en ta jas  q'ue son rea l iz a - .

# '

5:̂'-

t á

,W*
i #

das pór la  p resen te  invención. -
Desde luego se obtiene una* sim plificación  

' construcción" de l a s  comexiones extremas. En .afecto,- como ha s i-  §
en- el modo, de

do an tes  expuesto, es. su fic ien te  a p lic a r , po r e jemplo, lam ini­
l l a  s sobre l a s  copelas 16 y 12 para  poder recoger la  co rrien te , 

- í -  Además, se re a liz a  una compresi.ón apropiada de lo s  co n s ti­
tuy en tes  de lo s  elementos de p i l a ,  por.un  medí 3 extremadamente 
simple y seguro. Se pueden Obtener a s i  b a te r ía  s de grandes d i- 
mensiones, es d ec ir, empleando un g ^ n  número .¡le bloques de p i­
l a s ,  sin e s ta r  obligado a p rever medios de compresión muy impor­
tan te  s, ló  que es el casó.cuando hay que contentarse con a p ila r
una s..sob re" o tra s p i l a  s ind epe ndie nte s, me d io s " puya efica  cia de­
ja que desear por e l  heoho de que e s ta  p resión  no se transm ite
íntegram ente. . .......................

...'Además, se obtienen bloques standard, a p ila b le s  e indeforma- 
b leb  mecánicarnente que, por combinación con o tro s  conjuntos de 
este tip o , permiten re a l iz a r  úna tensión deseada. Una l.igéra"'..r,í'; 

p re s ió n  es su fic ien te  para asegurar el contacto en tre  lo s  d"ife^<

tí

Mí.'
íy
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i#!-'?
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re n te s  bloque s, a f in  de re a l iz a r  l a s  ..deseadas
¡i'.

llgRzóne . e l é c ­
t r i c a s .  Además, l a s  su p e rfic ie s  de contacto son de dimensión Éí-;
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considerable y lo  que p rese n ta  "un in  t  e r  e s muy grande...;. \ -
- ; - . conviene igualmente señalar la  ventaj a de poder rea l iz a r ,  : 

según l a  s nece s i da des, conexiones en serie  o 'en p a ra le lo . -'
El bloque que ha sido representado en íq s ld ib ú jo s  compren- - 

de un número de. p .ila s elemental es - que es. el má s f re  cuente en, 
la  p ra c tic a . La rep e tic ió n  de e s te  número perm ite re a l iz a r  

. ls.s tensiones habitualm ente u tilizad as#  (en p a r t ic u la r  l a s  ba­
ja s  tensiones)* - .. ''..'.r..'." .

En caso de un elemento de p i la  defectuoso, es  fácilm ente 
desmontable. Es su fic ien te  reemplazar el bloque en el cual se 
ha de scubierto  .' él';.: defe cto en lu g ar de tener, que reompiazar el 
apilado en tero . Esta últim a ventaja es muy ap rec iab le  en él 
caso de grandes tensiones de p o la riza c ió n .

En la  f ig .  se ha mostrado un elemento o bloque en es ta ­
do de smontado. Se ha designado en ^  la  copela superior para e l 
apilado indioado en B revestido  del papel K raft, y por ,g la  
copela in fe r io r .  ;;  ̂Y''-'-;"'"*''; - =' 'Y.

- - ; En ;.l-'a'.'f ig .; 6& - se: mué s tra  l á  manera de montar un *bldqu.é''''en. :í
.'Úna- envoltura e x te r io r  26. 3e perciben en l a s  la m in illa s  de - 
toma de. corriente que se api i'can buenamente contra l a s  cope­
l a s  16 y i l .  ; Y.. -

Queda entendido qué la  invención no es tá  en manera alguna 
lim itad a  a l  modo de ejecución, descrito  y representado que ha- 
sido dado exclusivamente como ejemplo pero sin cara p ter lim i­
ta t iv o . "" ..................................... . -... Y .;-;,;;;................... ......

5?',

-

MU

y

.̂1-
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. que es ta  so lí  citud se. acoge a 3.a p rio rid ad  de l a  pa.teñ*te:fran­
cesa-NS 815.288) so lic itad a  en 8 de Enero de 1960, y que se 
declaran como nueva s y de propia invención l a s  re iv in d ica  cío- *
nes.\sig^ien tee "-7:;, -r- . "r * ,
7; : ' : i : . -  Un procedimiento d e fa b r ic a c iú n ,de p i l a s  secas# carao-,.

' te rizado  porgue 'se establecen conjuntos separados formando b lo - 
: ques individuales. y compuestos cada uno de un pequeáo núme.r o.r,. -

( t a l  como tre s )  de elementos de p i l a s  completos# de forma pla-^ 
na# superpuestos o ap ilados y lig ad os en tre  s í eléctricam ente 

' y p or que uno o vario  s d e dichos con jun ios se l e s  incorpora o ;
: incluye en una. envoltura e x te rio r de forma corriente# o no.

 ̂ 2 . -  Un procedim iento, según l a  re iv ind icación  1# cara ete­
rizado porque en l a  p rec itad a  envoltura se a p ila n , superp oniún- 

.... dolos O yuxtaponiéndolos# a lo  menos dos conjuntos; del r e fe r i ­
d o t ip o  y se l e s  enlaza en tre s i  eléctricam ente* . .. -  .

, : 3 . -  Un procedimiento# según uná de l a s  re iv ind icacion es 
1 o 2# caracterizado porque la  lig azó n "e l.éc trica^ 'se^ réa^  
en tre  lo s  d iversos elementos .de p i l a ,  a s i  como entre lo s  con­
jun tos que forman lo s  bloques individuales# por contacto d irec- 
to , de una manera en s í  conocida.

" 4.r Un-procedimiento# según una de l a s  re iv ind icacion es
l  a 3 # caracterizado  porque se e jecu ta  un bloque ind iv idual a-

... pilando e l número deseado de elementos.de p i l a  en un cerco de
7, re s is te n c ia  e lá s t ic a  del que una p a rte  o una región a lo  me­

nos es conductora y que puede formar contacto y bornes de toma 
de co rrien te . . „ ;

5 .-  Un procedim ient o, según la  re iv in d i o&ciÓn *1," mediant e¿,.- 
¡ el cual él bloque obtenido se cara e te r iz a  p or e st a r  con st i  tui-^
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do por un pequeño número. ( t a l  como "tres) de elementos. de p i la  
;completos de forma plana ap iladó s o supe rp u esto s / lig ad o s  en tre  
s i  eláctricam ente y a lo jados en un cerco coyas paredes opuestas 
llev an ; de p re fe ren c ía , a 1 om enosu^  e conductora que p re -
senta un o.iertó grado de e la s tic id ad  y son suscep tib les  de e je r-  

'.c'er sobre el conjunto de lo s  elementos de p i l a  una presión  su- 
f lc ie n te ''p a ra  m antenerlos en su s i t io  y asegurar un buen pontac- 
to .en tre  e llo s  a s i  como en tre  lo s  elementos c o n s titú tlv d s  de ca­
da una de. la  s p i l a s .  , ' ' -' - " r ^  r " *.' -

6 .-  Un procedim iento, según l a  re iv ind icac ián  5, mediante 
el cual el bloque obtenido se ca rac te riza  porqué el p rec itad o  
cerco es tá  superpuesto a una envoltura o a un elemento de 11— 
gazán de papel K raft o análogo, cuya f in a l  idad es simplemente
reu n ir l a s  d iv ersas cá lu las. en presenciá^ .. - t-:.
.. .. * 7 .-  Un procedim iento, según una dé l a s  re iv ind icap iones .
5 0 6; mediante el cual el. bloque obtenido se ca rac te riza  por­
que la  p rec ita d a  envoltura está  co nstitu ida  por dos cubetas 0 r 
copelas; de .p referencia  m etálicas; sep arada s cub riendo., el ap i -  - 
lado en sus extremos superior e i n f e r i o r , . . : r ;
. .8.— Un procedim iento, según una de l a s  re iv ind icacion es

5 a 7, mediante el cuál el bloque obtenido se ca rac te riza  por-r ' 
que una de l a s  p re c ita d a s  copelas está, lig ad ase lác tricam en te ; .1. 
t a l  como por simple contacto; con el últim o elemento co n s titu ­
tiv o  del elemento de p i la  extremo del ap ilado ; m ientras que l a  
segunda copela está  lig ad a  en l a s  mismas condicione s a l elemen­
to  co n stitu tiv o  de po laridad  qpuesta del elemento de p i l a  que

í'.

30.

-.se encuentra en e l extremo asimigno opuesto del apilado.;
. 9 Un. p r  o cedimient o ; según una de l a s  f  éiv ind i  ca cióne s ^

5 a 8, mediante el cual el bloque obtenido se ca rac te riza  por­
que oada una de la  s p re c ita d a s  copelas l le v a  un reborde con—
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Y, ... .. - tlnuo  cubriendo lo s  .bordes .del apilado y lengüetas e lá s t ic a -
mente deformables situadas.en  su p a rte  cen tra l y aplicándose 

 ̂ con una c ie rta , p resión  eobre lo s  elementos extremos de polari-r. "
dados opuestas de dicho ap ilado. - - -

,5* ' 10 .- Un procedim iento, según una de l a s  re iv in d ica  clone s
.5 a 9; mediante e l cual el bloque obtenido se ca rac te riza  por­
que l a s  p rec itad asJlen g ü e tas  se obtienen practicando ranuras 
en el cuerpo de la  copela* , , ' * -Y

ij."" -'''r"..' ..:YY""Í1.̂ - Un procedim iento, . según una de la a .re iv in d ic a c io n e s  
10. 5 a 10, mediante e l cual é l  bloque obtenido se ca rac te riza  po r-

- que las . p rec itad as  oopelas.'.ÍÍeyan sobre 6¡ŷ  s^ 'e  i f Y t ^ é r i b r
- .- co rtes que perm iten a lo ja r  un medio, de f i ja c ió n  o de ligazón

; Ŷ..̂ , ( t a l  como banda adhesiva, bramante, h i lo , ó análogo) Ysiendó - -
- ta l l a  produndidadáe e s to s  lóortes que e i re fe rid o  medio de l i -  . 

13 . gázón no forma sa lie n te  sobre l a  su p e rfic ie  del bloque. - - - -
* 1 12*- Un procedim iento, según una de l a s  re iv ind icaciones

; 5 a 11, mediante e l cual el bloque ob tenido se cara e te r iz a  por-^
que el últim o elemento co nstitu tivo  de l a p i l a ,  que. se encuen­
t r a  en l a  cumbre del ap ilado, l le v a  ún apéndice ó sa lie n te  en 

20. joroba, de p re fe ren c ia  cen tra l, que a tra v ie sa  eventualmente u-
na hoja de cartón o análogo que asegura e l c ie rre , y destina-Y
do a re a l iz a r  un contacto e lé c tr ic o  con l a  s an te s  mencionadas 

-len g ü e tas . 'Y-.-.'.-- Y..Y. ''' *̂Y"*_-Yr-'' . * Y-  ̂ 7 ,."'Y-...
Y . 7 1 3 .- Un procedim iento, según una de. l a s  reiv indicacione s -i

..25* 5 a 12, mediante e l  cual el bloque obtenido se caracteriza, po r-
Y -  ̂ que l a s  tomas d e .c o rrien te .e s tán aseg u 'rad a s  por lengUotas o a- - 

Ŷ..-- - nálogas. soldadas o ap lioadas sobre l a s  p rec itad as  co p e la s ..
*"....-Y.̂  Y.:.'. ';":' 1 4 .-  Un procedim iento, según una*- de l a s  re iv ind icaciones

' 5 -a 13, caracterizado porque mediante su aplicación, con lo s"e-r ' 
30. lementos p rec itad o s , y principalm ente a l  re a l iz a rs e  por apila--"



* N i3 n ío , s^) erpo s i ción y/o yuxtap o sición de lo  s refe  rido s blo­
que s se consiguen p i l a s  senas y b a te r ía s  de l a  tensión  que se 
requiera*

r l 5 . -  Un, procedimiento de fabricación  de p i l a s  secas. 
jtSegán se de scribe y re iv in d ica  en la  pre sente memoria que - 

consta de oatorce hó jás io lia d a s  y mecanografiadas por una go­
l a  cara y de t r e s  lám inas de dibujos*

Madrid^ .a' 5 de Enero de 19Ó1*
SO CIETE DE3 ACCDMU^áTEÚRS FIXE3 ET DE TRáCTION. , : :
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