
^solicitada a favor de D. Juan Carrió Alemany, de nacio­
nalidad española,'domiciliado en'Denia (Alicante)', Ca^- 
lie de Ruiz de ¿Ida, 11 ...
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"PROGEDIMI.ENTO DB.ÍFÁBRICACÍON'.DE ACCESORIOS PARALRI_ 

CICLETAS,. TRICICLOS Y OTROS VEHICULOS DEJU&UBTE"=; = =; =

M '.E M O R I A,' D E S C R I P T.I'V A;-

... J-: La lnvención que. vamos, '.a describir''en'-' la pre­
sente neiüoria, ? tratal.de "un nüévo! procedimiento' .de' f abri-', 
cación laediante el cual ..pueden obtenerse puños de maní-.. 
llares de'bidicletag,trioiclpe-*y. patinetes de 'juguete--''* 
y también .pedales y...sillines para , dichos 'V.ehíc'ulos"'y-i" 
otros parecidos asimismó de juguete. .
L Sobre todo en el caso de juguetes de tipo eco­
nómico, los pedales y ios puños de las bicicletas y fri-
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" y -. ciclos, vienen actualmente .fabricándose de. goma o cau-." 
'110 'L . . .  ¡} .r .chb': regenerado , dé 'i-nf erlór'eaíi&d,i'/,pâ é-.'tfutár* de cbte-

- ;*' j!;;. .'ReT';bcstes.̂  estos artículos no sátis-
- " facen plenamente las necesidadesa que sédestinan pues, -

tienen el inconveniente de que suelen ensuciar las manos 
I de los usuarios y ser de poca consistencia y de un color 
poco atractivo, que necesita pintarse en los casos en - 

j. que s e ie desea- .dar may o r atraet ivo. /- ' p d / : ' ; -1 
. ̂ j}. ̂ 1 Estudiadas por el solicitante las circunstan-
- ¡[ Cias añteriórinente expuestas y vistas las dificultades

i; de estos artículos tal como se fabrican actualmente^ las 
20 " ij cuales conoce bien de cerca por seb fabricantede ellos,

.. - :i ha ideado el nuevo procedimiento objeto de su invención 
mediante el cual no solo consigue^obtener puños, pedales 
y otros accesorios para bicicletas, triciclos, patinetes 

. - ¡i,y demás veiiiculos de juguete,, más sólidos y duraderos y 
de más vistosos y variados colores, eliiainando la opera- 
ción ;de;:.'pintado,.//sino'q todo ello^1 ograun enor
medubáratamientó de los costea dé fabricación hasta el 
' extremó"-dé que/después'dé'/'.ápÍÍô '"'eéte-d̂ rócedi3̂ .énto pué 
;de asegurarse que se ' eliminan los yiejos apeesprios.. fa­
bricados de caucho regenerado., ' que tantos inconyenientes
presentan. .... .'t ./ .. -....-.1..,-.', 't/t.:''g//.. t-/'
' / ... '/'lil procedimiento objeto -de la invención consis
te esencialmente en preparar mediante torneado o traba­
jándolas manual o mecánicamente unas piezas de madera a 

35 las que se les dará la forma que hayan de tener el cuer­
po general del puño, pedal, sillín u otro objeto a fa­
bricar, pero de- tamaño ligeramente menor que el diáme­
tro /Ó-' tamaño que hayan dé tener estos objetos una vez
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En la ,.'segunda fase del procedimiento, .colocare-j- 
.irnos dichos cuerpos'conformados.... de7 madera, dentro del mol 
¡¡. de "de %ma-máquina de inyectar plástico, con'los--adecúa- - 
;¡i dos dispositivos" de. sujeción,y" separación y una.'vez ce- 
¡ 'rradó'' el7 mol.de i.hyectár'émos-el.- plástico,7 con- lo cual es- 
¡ tos" ''Cuerpo,s-" d'é'- T̂ derâ úé'̂ ráñ.' recuh.iertds .¡:,de una.-¡c.ap$. - 
j¡ de Aplástico,'' en la/qúe-- irán'graba foriuas, exte'̂ as
propias de los .accesorios"que,sé están fabricando, de -77 
modo que obtendremos unas; piezas de composición mixta, -'*
¡I o sea exteriormente de plástico e interiormente de made-,
.! ra. Dé éste hecho se deducen las siguientes ventajas: 
i!."':- a).- Excelente aspecto ex̂ xib3p.ócen'..la;posí-̂ i-

bilidad ae obtener muy variados y visto- 7 
- - sos colores, debid¡o a la capa de plásti-.7 

co que los recubre. U'7'77' -7'̂f7'77'i,7'.'7'7 
b).- Un-cuerpo consistente duro y resistente, 

y además macizo, sin encarecer su coste,.
- aunque exteriormente " parecen integramen-'-,'

,'''7''""''7.-7': 7-r'77.7'¡'..'." ''--̂:.te.'.:'de" plástico...''77̂ -̂7...77.77'7''777777.-.7--''7- 7777,̂.,-,- 
'---7''"'f 77-¡¡-''-'''.7'¡7, C')'-.-7$liMn^ y ...pint.Urá "7

7̂.¡7'1.7¡.7 con evidente ahorro de mano de obra...
'¡7 - . 7'.'., - .'..d)- - más hi gi éni c o' s y. limpios, ' revalori zando ¡ 
77-7-. 7 7̂..-7. el. juguete- a que - sê -apliquen.,. : .-7" '777._'¡. 7.-7.'7
7.7'- 77- Vemos pues que con este procedimiento se con­

siguen los nuevos, -resultados, y. me joras industriaies -que ' 
hacen "merecer a . su solicitante eí privilegio 'de .'.exclusi-: 
vidad 'que implica ia presente Patente, 'en7cuaiit'o 7a 'su - 
.fabricación y" explotación industrial en. EspaHa y Coloniâ

- f"*7 ' Como fácilmente 'puede ̂ deducirse, es indiferen-
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te ...a lo.e'." fin-es .y;..-resul.tadoa'.'^el -procedimiento .la. clase,.' 
formas - y .dimensiones de losdacceéorios" de vehículos* de''' 
jugueféra fabricar,'"'así' como la,;.píase'-'definadará y "*de -pías 
tico.."utilizado., tipo de moldes, colorido y otras circuns- 
¡tancias-"secundarias,"'todas'cuyas yariácionés se considé- 
' rar^n...comprendidas* 'en;;e'l „invento, ...siempre que'no sé alte 
ré-lo esencial del procedimiento qué.se expresa en la si-

.- - . N O T A  . .. ..

Lós" puntos nuevos y de propia invención que se 
¡presenta^ para- que sean objeto de reivindicación en .esta
Patent e ,,do . 'íhvéncí .-'q'- .'d-dddd i"'. ' - d' -'f i d".
' . 'Y;, d y..'13 ̂  de fabricación de accesorios

paráy'bicioietasy triciclos y otros vehículos de. juguete, 
que cpmprende una''''prímera fase preparatoria en la cual 
'se.,oonfqrn¡sn manu^l'.o áecanioamehte -^moe^ macizos*
de modera, - con. las apropiadas perforacíoné's" del csjso, a 
los ¡cualea*. se .les da la,forma general externa de lo!.; acc_e 
sbriog,a fabricar, pero de dimensiones'ligeramente meno-- 
res qué"--1 as que habrán dé. té'n'erestos" ac 0 esóri o a una vez - 
 ̂cab.¿os.

23..- Procedimiento de fabricación de accesorios 
para bicicleta-;, 'triciclos y otros venículos de juguét^.'*- 
caracterizado porqué una vez ..ob.teni.̂
aei-a, en las condiciones expuestas en la precedente' rei- - 
vindicación, se colocan,en*-er-'.'lnt;ê
máquina de inyección de"plástico, con los correspondien­
tes elementos "y ydisposftlvps ^
p^rá'ci'ón'ddé^Jáa ¿-pá^des - .del molde * con respecto.¿al "cuerpo;
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.".¡¡de'madera, procedí endo. luego al cerrado del molde y; se- 
¡¡guidamente . a. la inyección en su. interior de plástico,' eí

- ji cual rellenará el espacio existente entre el cuerpo'cen- 
¡¡tral de madera y las" paredes "del molde, recubriendo- to-
¡¡talmente al cuerpo de madera, con lo que se consigue uná 
¡pieza maciza de composición mixta, con las formas, relie- 
¡¡ves" y .demás- elementos;de imitabión:del eocesorio que' se

- }rfabriquê .t. con-" evidente -reducción de su -coste al lognar ;"
.darle un especto totalmente de plástico siendo así que 
!}su alma'.o relleno interno es solo de madera. Y ¡. -

' 4-.. '"'Y '-3'S ::''BROCEDIMIMTO DE FABRICACION' DE. ACCESÔ '
r ¡jRIOS -D¿RA*.'.BICICLETAŜ " TRICICLOS' Y,BTROS VEHICÑLOS DE'

dél'conf.crmida¿ien.'.:.nn todo en lo esencial y fines 
industriales a ,1o descrito en la precedente Memoria Des­
criptiva. .. '-̂ r- "'"'.Y .... ' "

, .Esta Memoria consta de CINCO hojas escritas o
mecanografiadas por una:sola cara a doble espacioen;112
líneas.

' Yalencia. l7 de Dici embre de 1960
Por autorización; interesados *
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