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_ por "PERFECCIOIIAMIENTOS iy LAS INSTALACIONES PARA EL PINTADO DE -
e PIEZAS LAMINARES, PARTICULARMENTE PIELES, CUEROS X S]MILARES",

‘ i;a favor de’ Don Maximc MOR. IBANEZ, domiciliado en Badalena, o
RN (Barcelona), calle de Wifredo, nﬂ 852~ ¥ d° nacionalidad espaﬁdl&

tiv1dad por'la racienalizacién del traba;e; a difereneia de 1as

' :LVgloperaclenes tetalmente manuales 24 de 1as precarias instalaciones

L 7*”ffactuales que no permmten una rapidez y perfeccién en la labor.
,¥ﬁf;q5 - Es 6é¥acteriltica esencial de- este 1nvento el hacer pa-
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‘sar 1aé piezas a. tratar a través de un circuito circular en 91 A“

'que, mediante dos operarios, se logra 1la carga y descarga de

i :i1ae plezas y el pintade y secado de las mismas, 1legandese L

. facilmente con este sistema perfeccionado a la produccion de

'“?15§;f11',~‘mas de . quinientaa piezas por. hora.A' ':‘ ‘ T ; |

- - , Una de 1as aplicaciones particularmente vantajosas de
'”fi;esta nueva 1nsta1acién se refiere a tratamiento de pieles y cue-;'

ij ’ ;ros, en donde reciben el npasteln en: ferma perfecta v con extra-j

T erdinarla rapidez."'

¢M f;Q§: jffwfﬁff" — La 1nstalac16n perfeccionada'bbjeto del presente invente;.;
: ‘comprende una plataforma anular rotatoria alrededer de su cen— . é
' 7tro geométrico, cuya plataforma discurre por el interior de una ;

' AQ;cémara calefaccionada por circulacion forzada de aire caliente,_,»i

- cuya’ camara éeja libre un secter subdividido en. dos zonas, una .

-’,1ﬁ{i*'f-JT{para 1a carga y descarga de las piezas, y otra para ‘1a 1nsta-'
_wlacién de la cabina para el pintado, cuya cabina ‘8se remata en suv"ﬁ
iﬂfondo posterior segun un conducto ascendente por donde son as-

>'f‘:;piradas las particulas residuales procedentes de la operacién :;1

 l”de pintado."t o 4 e
'-L,%Q;f.-  vvf31 <fIf Los extremes 0puestos de la cémara calefaccionada, en
"3*',1a que 11eva a cabo el secado de laa piezas ya pintadas o- tra- i;

Aﬁ}f;/.’  ‘_'jfl;tadas, se comunican entre si mediante una conexién tubular que

;3 ¥;cierra el circuito para el aire impulsado por un ventilador

“Vfapropiado instalado junto a un foco calorifico el cual se cons—*h

‘tltuye ventajosamente por un CODJunto de<tubos portaaletas ca- o

:1entad01 por circulacién de vap 

“ ECon el fin de racilitar la explicacién, se acompaﬁa a

AL°¢f1a‘presente memoria de unos dibujo "en les que se ha represen_ f""f

v;tado un caso de reallzacién que se cita a titulo de eaemplo,~f¥3i

S ?Q&QJQHﬂf?fno limitative del alcance del 1nvento.li‘fa5i5 '7ijffgke-¥ﬁﬁ“ﬁ'




En los dlbu;os' 5_57 :ﬁ ;3 E§;§ Zg

La figura 1 1lustra esqueméticamente en planta cenven-
'cionalmente seccienada, el conjunte de esta instalacién per_ ?Vw“
'feccionada,v ' ‘ ’

- 35'f‘ : 1a figura 2 muestra asimismo en esquema 1a seccien al-.

zada por 1a linea IInII de la figura 1, o
- 1a figura 3 1nd1ca en. planta el detalle del elemento

n' .,motriz que transmite el movimientc e 1a plataforma anular, ¥

_ . ﬂfla figura 4 representa en alzado este mismo datalla,:f‘j
-": 10@f715f?mostrando el montaje basculante de dicho elemente motriz..f
| | . Comprenda la instalacién en cuestian una gran platafor-.n'-§

ﬁma 1 anular formada por una rejilla armada sobre una armazon de

conformacién cénica con un borde superior e interior 2 ¥ un el
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"i"borde inferior y exterior 3 3. Esta- plataforma se ap°ya por oL

fﬂwlﬁgf“ff'fmencionado borde 1nferier y exterior 5, convenientemente doblado

T T T

'“fimvsegun unia. pestaﬁa &, (figura 4) sebre puntos de apoyo constitui-

“pdos por ‘sendas ruedas 5 (figura 1) montadas libremente giratoriaa, %

| isobre soportes estéticos. ’f" >"“

SGbre estes apoyos redantes y guiada por 1a pestaﬁa 4»25,

’qu}“ﬁpvfde su bord :inferior, la platafenma 1 discurre rotateriamente E
| ”f ;a1 rededor de su centro geométrico, circulando por el interior :
”/7de una camara anular 6 cenvenientemente calefaccionada y que i

*”;z‘deja 11bre un secter subdividido en dos zonas 7 y 8, la primera

*’;de las cuales es totalmenta 1ibre para facilitar 1a earga y des~ff

:f?f2,3’é§hf1:jifcarga de 1as piezas con respecte e la plataforma rodante 1,

¢jmientras que 1& segunda zona 8 se organiza en forma apropiada

<N

“Mpara llevar a cabe en ella la operacion de pintado mediante una

pistola 1dénea.:gs\

' 1 Eata segunda zona 8, es dotada de una cabina 9 de pa—;<r

Virﬁredes convergentes hacia el centro de_la instalacién, compren— et

R



‘; diendo 1a parte posterior da esta cabina una. abertura 10 que la-:':i
C comunica “con um oonducte aacendente 11 rematado superiormente S
segun un codo 12 en cuya boca extrema 86 acopla un ventilador- o
N f_-aspirador 13. El fondo © plano inferior 14 de esta cabina de -
'53 ’:~12[‘pintado presenta unea pendiente hacia su borde anterior en donde‘
" b‘se halla practicada una- canal 15 recolectora de . 1os residuea li-;[
”'¢qu1dos de la pintura, de cuya canal pasa este residuo de pintu-,f"'ﬁ
..ra.a un recipiente colecter 16 al que desemboca una boquilla 17 -

' 7ﬂ~comunicante con ‘la mencionada canal.,

'f7f194ff‘j7- : En los extremos opnestos 18y 19 de 1le cémara anular ik

Abfg:k6, ésta presenta sendas alavaciones comunicantes entre si me-:
ug;‘diante una conexién tubular 20 que. cierra el circuito del au*e,"ﬁw
:;“:de manera que el aire que parte del axtremo 18 discurre por g

o “f} ftoda la cémara 6 'y ulteriormente & través de. 1a conduccién 20

| ~ff;iég“‘}“ ’f vuelve al punto de’ partida. El aire es impulsado por un venti-

. - ijﬁlador 21 instalado en el citado extremo elevado 18 de- la cémara

”’;anular,_cuyo aire es- oalentado por la dlsposicion de un foco . ﬁ

.. calorifico’ montado delante del indicado ventilador, estando

V:‘constituido ventajosamente este grupe calorifico por un conjun- -

':bLEOHJT{qﬂﬁ ito de tubos portaaletaa 22 calentadas por circulacién de vapor N '?

ﬁ??;nado por un- elemento motriz 25 constituido por una rueda de bor—zf

B de antidesllzante que en su giro transmite el movimiento por ;fﬁfﬁ

2ﬁ£f'~:;?  friccién contra el borde 3 de dicha plataferma (figuras 3 y 4). ; 

.;;ESta rueda motriase halla solidaria sobrf un eje 24 Que Porta Qﬂ?ﬂ

l:'iiasimismo una polea 25, cuya polea recibe elfmovimiente a partir s

j,.},de otra polea 26i ccionada por un electrcmotor 27 equipado de un7'

—iaregulador de velebidadea 28. Eatas poleas 25 y 26 son de tipo

:c6nico ¥ presentan trea acanaladuras 29;cada una en 1as que sei




whf-“‘ acopla selectiVamente la eorrea de traﬂsmiSién 30’ segﬁn sea

’ih i'-1a velocidad que. se dasee imprimir a 15 plataforma giratoria 1": |
- Este conjunto motriz se 1nsta1a sobre una Plat&fOrma"'f
_ !§:;_:1 : fi;”-SOPOrte 31 montada en fozma basculante alrededor de un eje
| tj5ﬂ3} ,”?,transversal 32, de £orma que el Pr°Pi° °le°tr°m°t°r aCtﬁa do
o : contrapeso y aplica en forma conatante a 1a rueda motriz 23_3l:

,contra el borde 3 de la plataforma giratoria 1 salvando as{ix

”f-toda clase da desniveles que éste pudiera presentar.

El funcionamiento de la instalacién es bien simple(:

'i' 10, '13-, “ "'_A Una ‘ves en marcha la plataforma l y en condiciones la f,f
| | f. icémara de- secado 6, s€ colocaré un operario en 1a zona 7 y otro.f.'
J operario en la zona 8. El prlmere de estos operarios colecar& .

'?}Tfjlas piezas a. tratar sobre la plataferma 1, las cuales retirar&f“

- ;ﬁf%una vez pintadas v secas despues de haber dado una vuelta SRt
’i;%fi5§ﬂf:f;f:;completa en la 1natalacién.-E1 segundo operarie efectuar& el .
o ‘inntado mediante une pistola idénea en las piezas que - 1ran '

'“”apareciendo sucesivamente en la cabina 9, cuyas piezas SBSUi“u

'“;ran 1uego por la camara de secado 6 hasta llegar & la zena 14

"“bre citada 7.

e

AT

;5“20,v;:,}";m:“ S 4 as{ sucesivamente, en: forma continua.

e P 2[1 ;,15 Se oomprende que segun sea el tamaﬁo de 1as piezas a'ﬂ

&tratar y 1a clase de pintado que se desee sobre ellas, se pro-'~

”“ 3porcionané a la plata’orma 1 una mayor 0 men°ﬁ'vel°°idad de glroy

Lés;particulasMresiduales flobantes de la pintura pul--i

o

~;;;fﬂd¥pulsadas al exterior por la boca superior del conducto 11.~1,,7i.
‘-;{  ﬁff> ;;- f”ﬂ;;;' La inveneién, dentro de su. esencialidad, puede ser lle-l;?

"ff,;vada a 1a practica en otras‘formas de realizacion que difieran

fen detalle de. 1a indlcada 5titule de;e;emplo, a- 138 °ua1°9 al-

“"que se recab&, POdréx pues,~”



 5;“ ¥'EfFf; 4 B Se reivindica como objete de” esta patente“deTinvencién
- los siguientas perfeccionamientos.i—' B o ) B
‘ 1. Perfeccionamientos an las inatalaciones para el pin-3 
tado de piezas 1aminares, particulanmente pieles, cueros y si- ;~

-f ;‘5},27'}3_ milares, particularmente pieles, cueras T similares, caracteri-f

1 zados esencialmenteb -por: el hecho de comprender una platafonmaiii
T anular rotateria alrededor de su centro geemétrico y oue discu—

g5 rre toda ella per el 1nterior de una cémara asimismo anular

} calefaccionada por circulacién forzada de aire caliente, cuya

cémara deja. un sector libro por. el que- queda al exterior la ci-i‘T%

-¥ :i};i5;;::" v tada rlataforma, subdividiéndose ‘este sector sesﬁn dos. donas -
R contiguaa, una para 1a carsa Y descarga. de las piezaa, 3 la ‘

| otra para 1a practica del pintado mediante pistela 1donea, con
be"  - 1a particularidad de que los extremos 0pu68t°5 de esta cémara,
) 24'”¥5:"i;f" ) calefaccionada para el secada de 1as pieles ya pintadas, seA,

comnnican entre [ mediante wna. conexién tubular adecuada que

'f cierra el circuito del aire en 1a citada cémarqf‘

2.~Per£eccionamientos”en 1as instalacienes para el pin-fn

lares, segﬁn la anterior reivindicacion, caracterizados porque 2

‘?ﬁg' :ﬁ; la plataforma anular, ventajeaamente de rejilla, presenta un '

tado de Piezas laminares, particularmente pieles, cueres y simi-; S



wcansando por‘sufberde 1nferior y externo sobre apoyas rodantes

i;de guia, contra cuy@ borde actﬁa un;elemento motriz rotatorio

. de velocidad regulable y montado en torma basculante,¢cuyo

' [,elemento transmite el mov1miento a la plataforma por fric~~fv

ciono

3. Perfeccienamientes en las instalaciones para el

pintado de piezas laminarea, particularmente pieles, cueron‘ﬂ".

| - y similares, segﬁn la reivindicacion 1, caracterizados porqué
‘kxidg ;E w en uno de los extremos de la cémara de secado se 1nstala un L
| V“f grupo calefactor, constituido ventajoaamente por un conjunto:~

| de tubos portaaletas calentados por circulacion da vapor, de-_

“’1  trés de cuyo grupo ge- dispone un ventilador aspiro-impulsor ”

; del aire, cuyo aire Ja calefaccionado recorre toda la cémara,l7i

"}12$“.: g & través del conducto extremo da conexién de ésta, vuelve al

: T lugar de partide. S e '

L :°4>J'7’ | 4. Perfecclonamientoé en 1as instalaciones para e1

:iQ;?f;L: ﬁintads de piezas laminares, particularmente pieles, cueres.”

- .;“ y similares, segﬁn la reivindicacién A,y oaracterizades porquenb

- f"édg;ftf | la’ zona de pintado se prepara segﬁn una cabina de paredas con-;;
‘ | vergentes hacia el centro de la 1nstalacion, cuya cabina se

ik remata en su zona posterior con un. conducte ascendente por :_.fww

o el que son aspiradas las particulas residuales producidas S
por el pintado, cuyo conducte termina superiormente en: forma . ;.
- 25ff7?t‘7 acodada y presenta on- su. boca extrema la instalacién de un .

-”f; ventilador—as>irador.-
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