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Esta semoris tiena por objsto describir las
caracteristicas y peculiaridades de un nueve difuser,
que par las particularicades gue presenta, biaicamens
te sn cuanto & sus pesibilidades de fahrieseidn que
«s reclisable a un costo muche aenor que los tonpcl.

d0s8, constituye un notable perfesecionaniento sobre
los difusoras conveancionales.

Cono se sabe, los difusores sirven an li{neas
generalas para proteccidn en caso da rotura de los tu-
bos fluorescentes, existiendo incluso de estanqueldad
abpoluka —netusarios para clertoa asbientas~ pars Con-
seguir una iluminacidn uniforwme y tambidn para sumene
tar conalideradlemente el rencdisjanto de la luminaria,

svitando brillos y dealumbramientos.

Las clases o0 formas da fabricacidn de natnnu‘::
difusores, pusden centrarse an dos clasess criatallﬂq;:‘_
© trAnaparentes, y opalizsios o trasllcidos. Loa crinqu
talinos, a zu vez pusden tener dibujos an su uupqrtl-':‘
tie, tales como formas de puntas de dlusante, de priié"f
mes, etc, Los opalisados, por su parte, suelen ser q.?f.:
neralments llisos, 23:3

in cualquier caso, »1 material mds usual pi&.k
ra 1a fabricecidn de estos difusores, susle sor al maw
tacrilato de metilo de gran transparencis en los crise
talinos y de alto rendimiento en los opalixados,

En cuanto 3 la febricaciln de entos difusores,
as susle reallsar por lox sigulsntes grocedimientos:

a) Por Anysccifin del pliatico, qus eaxige unss
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grandas inversiones en maquinaria y moldea, rtor otra
parte, al existir tubos fluorescentes de diferantes

longitudes, cads jamafc de difusor debe tensr un molde

distinte para su fabricucifn, 31 o ello se aflade la
necesidad de ditersntes formas seqln su superfiote,
resulta gque Son NECEIAries muchos moldes, coan la ine
varsién qua ello conllava,

b)) Por soplade, de similares caracteristicas
que &l anterior, perque si bien se requieren unan ine
veraionss manocas, cada melde exige su xkillaje par-
ticular, adenis de requerirse, idqicomente, una mi.

quina de soplado,

¢) Al vaclo, que resulta similar en cuanto a

invarsisnas al de szoplado. ;~:{
£l difunor que ne preconiasa, presenta la t{:
trascendental ventajes sobre todos los producidos se- . ::
gln los procedimientos antes sefialados, por conzar 'f"
de varias plexas accesorias comunas. que se fabrican '::
por al procedimiento de inysecidn y que una vex mone Tw::
tadas soLre sl cuerpo cuya fabricacidn us sumamente ;f;j
o2

sancilla, completan un difusor de excelente acabado, °°*°°
mismas prestaciones y, desde luego, un Coste de fa- ;%-3

bricacién sucho menor gque en 108 conocidos hasts el
presente.

Para ello, los difusores propumaids, 86
constituysn de sodo que estin formados poOr un Cuerpo
o difusor proplamante diche, formado por una piexa

longitudinal de seccifin en "U” aproximadsswents, o ses

~
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sin tapas laterales, obtenida a partir de lésinas de
sstacrilato de metile, qua por sediacidn de calor y

s0bire una maze refractaria se conforma a ls configue
racidn y preporcior

s neessarias,

A este cuarpo principal, se le sfiaden ias
tapaz latarales y las plesas de registro destinadas
al cierrs y sujecidn de la unidad, bMen por soldadura
de ultrazonidom, dien por pegado, o por cuslquier
otro procedimiento peaible,

Con ello, las plenas pequefias forwadas por
laz kapas laterales y las plesas de registro, son cow
KNEx pars todos los tipos y tamaftos de difusores, le
que abarata su fabricacidn, y la pantalla proplamente
dicha, se obtiene de forma sencilla y no costosa,

Las particularidades y caractecrfisticas més °°°°
notables de la realizaciln, mejor que a través de la
explicacidn puramente literal realizada hasta aqui, ':
se apreciarin por la que seguidamante se afectuard dn ¢
los dilnjon adjuntos, en los quu solo & titulo de "'J?

sjemplo, se repressnta una prefersnte forma de reali="",*

sacidn: o
in dichos dibujoss E“ .
La figura 1 a» un detalle en perspectiva de
un sxtrenn del difusor, con sus pParteés Comunas aepara-
das,
La figura 2 mueatra una perspectiva del di-
fusor ya montado,

wwgln so aprecia, el difusor propuasto, asth
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gonstituido nor una plena de soceiln aproximada en
*y" ds fondo plano, 3, cuyo tasafo y configuracidn
variard an gada caan, y por dos tapas latersies 2 y
las corrsapendiantes plesaz de registre 1, destina-
das & peraitir sl clerre y sujecién de la unided, Ten-
te las citadas piezas laterales como los ragistros,
son en cambic comunes a cualquier difusor as{ fabri-
cado.

£l acoplamiento de las tapas laterales 2 se
efectuard a hase de dotarlas gon pestafas de posieio-
nanisnto de caracterfisticas acecuadas, Tanto astas
tapas gomo 1k plexas de reglistiro 1, se flijan al cuer=-

po del difusor 3 por cualquier procediniento convenw-

clional posibla,

Con ello, la existencia de pilenas comunas a

*>
e s
L 2

cuslguier tivo de difuser, concreatanante las tapas 2

y las nlexar 1, por un lado, y 1la facllidad de Eubrl—'f'

LA N )

cacidn del cuerpo del difuser ), par otro, dektarminan °

...‘6.

un ventajoso coste da fabricacidn, desde luwgo muche

. ."

més bajo que =l necesacio para fabricar difusores de .-

una sola plexa. el

sescrita suficientemente an lo gue praeoﬂng'g.:
la naturaleza del modelo, 23] como el modo ce llaverlo
vantajosamente a la pr&ctica y demostrado gue eonstie
tuys un positive adelanto téenico en la fabricacidn
de difusocres, as Or lo gue se solicita registeo de
Hodelo du Utilidad, por veinte afios an .9pafa y Frovine

cias de Ultrasmar, haciendo exprosamente constar gque las




¢

1%

2%

dispesicionas anteriorments indieadas son suncepiie

blus da msodificaciones de detalle, en cuante no altes
snkul, aisnce
ye 1a ssencla del refarido invento, lo que a continua-

ren su principlo funda

le gque conatitu~

elfdn 3¢ eapaeifica an las siguientaes:
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