D'on

Pedra.

X 2 amboa de nae:.onalidad eapaﬁola y domicilia-
dos reapeetivamente en San Adrian del Bee&& (Bareelona),

lle de San Antonio Abad, nimero 17._:§ or:

“Ua T ePERECCIONAMIENDOS EN T4 consmnuccxon DE ESTUCHES E -
mmmuvmnmm ) '

eS ) - -

A

-1 | o La preaente Patente de Invenci&n hace referencia . |
usegun elaramente 8e indioa en eu t:'.tu].o-» a unoa perzfeu-
clonamientos introducidos en la conatmcciﬁn de estuohea

de material flexible, mas aoncretamente en la conatmccion o

| "’4;““5@ t de los estuches o fundaa protectom para ob;J’ etos flﬁ%ﬂe“
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 ;1 jaa o laminaa de matenal temoplaatieo, ;u otro analogo
o adecuado. o A" - ' 'f '
. e aeuerdo con 1os perfeccionamientoa que ge preco- »
g nizan, las :E‘undas o estuehes se eonst:.tuyen a parcir de : ‘
N - _'f,ﬁ_y_._5 cmatro laminaa de forma. y dimensionea adecuadan, ye tra- ok

ves de doa unicas Operacionea de soldadura, y una operacion o

in’aemedia en la. que ae mmfla. aire a presiSn, en ung. cieruv

ta cantidad, on laa dos’ cama.raw conatituidas en la primara. " —_—

d.e aquellaa operaciones, utilizando para eate fin un conduc-.;"f e

o 10 to 0. b0quilla que asmismo se. constituye en esta operaeion. _, .,',
o De eata foma,, el espacio o cavidad deatinado al ob:jeto a
eatuchaa u proteger, qp.ecla aislado del ax‘berior yor una do-
ble pared‘de material :flexible que limita una cémara da aire;-‘_‘;,"?”
intermedia. |

"Con ello, al tiempo que se me;]ora notablements

la apariencia del ea’mche, ge’ ineremantan en forma extraor»-ﬂ'f -

dinaria 1aa malidades de protecci5n d.el m:l.smo; pueato que )

la.a expreaadas ca.maras de aire eumplen su i‘unoion aislante i‘-; e
y amorl:iguadora en foma qae no admiten canpamci&n ean la

que en. condieiones a.nalogas desamllaria cnalquier material

20 de 108 q_ue normalmente se utilizan para ﬁnes analogo; (goma,ﬂr |

eapuma de latex, gtzata, etc.'” _ _
Por otra. parte, aegun se vera a 6on'binuaciﬁn, el proce- ' ‘
ao de constmcci&n de los astuches nn preaanta dificultad al«-,:j‘i R
guna, reaultando fécilmente mdustrializable en vj.staa & la |

',2"5’:' Iabricacion en gran serie., y permitiendo alaanaar unos pre- )
o cioa de coste muy redueidoa, eensiblemente 1gualea a loa de
laa fandas eimples, desproviataa de- aistema. de amorbiguaci5n. L

Por 10 demaa, para una maa facil comprension de 1a esen-l_v

cialidad y principales T8sgos caracteriaticos de los. perfee~

30 cionamientos que- 8o preconizan, parece conveniente pasar a

. referirae, ya desde luegu, a los dibujos ad;luntos, en J.oa




q,ue 'a'é ha repzﬁéenté.d& '. tin ejemplo eoncre:co de ayliéaei5n
,‘ _‘pra.ctica de loa tales perfeaeionamientos, En 10 suoes:.vo,

T la explicaciﬁn se refarira, pues, a estos dibujoa, bien ’
entendido que los mismoa se dan tan s6lo a titulo 11ustra-
5 tivo ¥ aclaratona, sin qu.e en n:l.ngu.n easo quepa’ confer:l.r«- ,
7',,.“_.1es el menor caracter limitativo. L o

o = estoa dibujoa: I S
La figura 1 es una viata en plan'ba del eonjunto del

eatuche, en :faae de fabricaeion, deapnaa de realizada la

10 primera Operaciﬁn de soldadura. R ST |
o . Y las figku'aa 2, 3’ b Y 5 correaponden a. otros tantoa”';'
eortea almdoa Begﬁn AB, A'B': i T EF de la 1’18!11‘3 an’se«

v5.una exkensi&n mperficial analoga.. Prefarentemente las le.- ’
‘minaa exteriores 1-2 perteneeerén al tipo dotado de rugoai- N
; f‘.f.aadea imitando pial, e laa interiores 3»4 nerén de menor en-
’;-'EA:,'PBBOr, lisaa y preaen‘baran diatinta coloraoi6n. Estaa 1ami- |

,na.a se_ diaxponen sobre la plata:forma correspondiente de 13 mﬁw

e quina electronioa de aoldar y en u.na. aola operac:l.&n ae cor-— fh‘f.f.

3 “tan y moJ.dean por ms bordes eoincidentea, 8 través de una. 1‘-.,; i
25 ;,nea. eontfnua conmn 5 de antiaoldadura. Esta linea, 86 1nte-
L =}mmpe unicamente en una zm extrama 6y que eonatituye la’
" abertura para introduee:,on v extraecion del objato a eatuehar,
y en otra zona 7, qne prei’erentemente coineidiré con nno de ) “
'_los vartiwea del objeto, en la q_ue se si'cuaran 19,3 embocad.u-—
- 30 raa para. inmxflaciﬁn de aira, en la forma qu.e ae deaaribir&.

En 19. mna 6 aparecen un.teamente aoldadaa por aus boxﬂel
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'fla Iamina 1 con 1a 3 v la 2 con la 4, hallandose aaparadaa -
,  n1a 3 y 1a 4 para confonmar la abertura dicha. ,
>lf”f;f”“twa:iirf' ' En 1a zona 7 no exiate linea de soldadura algnna, dado
S que & “anbog 1ados de la miama le linea 5 se deavia de la

S 5:’ :configuracion 15gica en planta del objeto, para prolongarse-

'fteegun dos lineas paralelas 8»8' de soldadnra entre las cua~ 
tro. 1iminan que. integran la funda, ° bien segﬁn dos ‘1i{neas
:iﬁ-"superpuestas doa.a doa qae aueldan entre ai la lamina i eanl
"fﬁla 3ylaz con 1a 4. En eualquier oaso se. originarén don

: '”ii“gaondnetos aplagtadoa 9.10 que. comunicarén eon el exterioro

iilaa eamaraa 11 udeterminada por laa laminaa 1 ¥ 3~ y 12

fié?” 7~determinaaa entre las laminas 2 Y 4-. :espectivamente.f“v’

En fase suceaiva, por los conductos 9-10 Be inyecﬁara L

jfuna determinada cantidad de aire u otro gas a presiﬁn en ;;,3

-

'415";751as chnaras 11 ¥ 12. la cantidad“d aive s inyectar depen~ L
T 'ﬁdel volnmen;toial de laa cémaras 11 ytiﬁ"ﬁ

7,fder£ como ea logico,

LN

-

kflz, 8- fin de provoear un ligaro hinchado de 1aa mismas, au-fj”

_;ficiente para asegurar 105 efectos'amortiguadorea que ae?fﬂ o

ki'trata de alcanzar. Esta inyeeeion puede llevarae a odbo oonffi

iabsolut& regularldad, par ejemplo, mediante una simple bamnf}f
ba’ de pistsn de capaeidad predeterminable dotada de un- con-f 5g

”fducto bifureado de Balida que puede aooplarae a,loa condua~if °

"lftoa aplastadua 9"1°'i

5 ;'f*uﬂhep procurando que la linea de aoldadura siga la eonforma~:-
‘7_§ci6n normal deI conjnnto del estuche, prolongando ain soln»- ‘

ﬁﬁ _ci6n de oontinnidad la linea periterioa principal de solda&w-;
'ra del miamo._gﬁfr o 1,;-]':1 ;,-- gff ;.y* '

'30['ﬁ' Resta ya nnicanenwe haoer canstar que, camo Be eumprenne , ‘%

:, y es lﬁgico, en la realizaciﬁn prantica de los perfeceionamienm e
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toa qne han quedado expuesto, eabra introdueir todae aquellaaf‘ E

variaciones y modificaeionea de detalle que no afecten a 10

que constituye la esencialidad del regiatro que se solicita. f‘ 

I - ajffN‘@._°7 ,wéM,ﬁ s
5 sn REIVINDICA: Lo

1 - Perfeecionamientos en 1a construcci6n de estuches de
‘ material flexible, de acuerdo con los. eualea, ge parta de

- cuatro 1aminaa analogaa de material term0p1£8ti°° de 930&50

elpesor, que se superponen y, en una,miama Operacion, se aor»{

_'10“ta tan y aueldan por sus bordes 11bres coincidentes formando una
R fﬂ*”~7. llnea oomun de aoldadurag que se 1nterrumpe en.una zona extre~
'ﬁfia\.jj'/ﬂﬁ?jﬂ ma,’ en la que se hallan unicamente moldadas las léminaa exte~ .

fﬁ riores con aus adyeeentee 1nteriores, originando una abertura

de acceso a 1a cavidad determinada entre estas dos ultimaﬂ, y

| ffiﬁ;;_ en. una zona intermadia cualeaquiera limitada por doa lineaa

>'éu;j'~”  :' paralelas de. soldadura v eorte que originan dos conductoa as
- f. plastadon que eomunican eon el exterior el 1nterior de las dos
oamaran originadan entre 1as’doa lﬁminas exteriores y sus a@a{‘

‘ductos aplaatadoe referidoa enula Reirindicaoi&n anterior selﬂjﬁ”‘,

insufla on 1as aoa oémaran aaimiamo referidaa un. gaa a pre“:ﬁj»

‘isiﬁn en cantidad adecuada al vqumeana estas.cﬁmaraa a finf‘i‘

ngSﬂ{ de aaegurar un hinchado de las miamas en‘la medida neceaaria;f

_a 108 efectoa amortiguadorea que se trata de alcanzar.

;¢3 - Perfeccionamientos en 1& eonstruccion de estuehes de

material flexibie,

de aauerdo oon los cuales, camo Operacion

’ final se cierran y cortan los doa cunductoa didhOs madiante

S iﬁ J3O - una 1amina do aoldqdura.entre laa cuatro laminas que eomponen
e el estuohe, aiguiendo nin solucion de continuidad la 1Inea
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B Aprincipal de soldadura entre loa bondes coinciden’ces .de la.a
~dichas 1£minas S s ' '
) l.. Perfeccionamientoa en- la constmccion de estuches
o de teria.l flexible. ' ) - S
RN S Gonsta la presente Memoria Dea-

B R o '“b'".‘;._ff»""-criptiva ‘de” seis hojas me°8n°gmf1‘°"'

N

dag, escritas por una .8ola car
eaa

. meradas del 1 al 6 y con sus 1 _
-~ numeradas, ‘a su .vez, d¢ cingd en ein-; :
’ _,_,co yrde dih ;]oa, anexos. - L
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