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;permanente de pera3081dad Ja gue su mlswén en muchos casos re~
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,{ﬁpor "Proeedlmlento para la fabrlca01on de un adhe31vo termpplds~

&, favor de Iaboraborlos Unltex, 0. A., domicillada en.Hataré,
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Las 11anada° cmntds adh981vas normales tan en . uso en la

’“1ndustr1a, comerclo, en ap110a01ones domestlcas y aun en farma—'

. ,“.,:01a oue con algunas varlantes de composlcldn se 1as conoce con B
S T ‘

:Yipapel, tela, o plasticos recubierﬁos de una capa de’ 3°1u°1°nes

el nombre de esparadrapos, estan constltuzdas porlsop01 es de

' de oma latex o slnte“tlcas o tamblén de c:.erta resinas especlal-\
E nente'uratadas ¥y ¢uerteaente blastlxlcadas que hacan que la pas-

- ta sea muv pe*aaosa para adherxrse por contacto o 51mpIe DTeSlOn

U1chos adhesmvos e presentan y manﬁlencn en estado
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’ qulewe que puedan dnsnrendc:se *ac11donte, lo cual, si bien es.

‘una ventaga para detonninadas ap110a01ones, produce serlos incon-
' Vonlenies en otras, esveewalaente cuando ge’ urata de learlos de
juna aajera sollda y def1n1t1va. Por oal motlvo ¥ debldo a la prao
: > -{ﬂtloa y ewne rlencia adqulr;das deede mucaos aaos ‘en este rano ‘por

la. Llrld eol?oitante, ésta ha estudiado ¥ puesto a nunto un pro- .

"cedluleqbo pafa 1la Iabrlca01on de un adh631vo teanpladtloo a
efectos de comunlcarles propmedades detcrminatlvas de notorias

.ventaaas nractlcas como es e11m1nar su pe aJOulddd a la tempera—

53 - ",107V“'tura ordlnaria, pero que por simple presion en callente, se re-
- - blandece quedando al enfr&arse fuertemente adherldo sobre el ob=

e T jeto deseado ~onaando con este un solo cuerpo por quedar en par-

;ﬁ, - “te vulcan¢zado v pollnerlzadas 1as resxnas que COntlene sln que .- &
- su ulterior contacto con el abaa o COn detergentes 10 dlsuelvan.g

o 15 ;ﬂa/ o Parulcularlza el procedlmlento de referen01a la si-

'hgulente prela010n Ge manlpula01ones. | ‘

o » oe desmenuza goma crepe del tlpo 1somerlzado ¥ se di-
»;fouelve en. ben01na pura u otro dlsolvente aproplado hasta ?ormar |
‘/_, ; .,una solu01on de con81sten01a espesa, aparte se nrepara una mezcla 

~”20'”Tfnor partes ig uales en peso de reslna fenolica y acelte de plno

J¢“]tecnlcamente1>uro, cual mezcla se callenta durante una hora apr

7f.ﬁﬂx1madamente sin’ que 1a temneratura sobrepase 103 80° C para ev1-‘"

Ltar el espesamlento o un prlnClplO de polimerlzacion' “una vez en~=

A;frlada la mezcla anterlor hasta que tome una con31stenc1a parecida,

: 3-?:;¥é5fi  a la de la aoma disuelta,lse mezclan ambas prepara01ones con acu~

M sada‘prenonderan01a de 'oma disuelta respecto a 1a comp03101on fe—
.;’ nOllca (7Q~ de la prlmera y 30% de 1a segunda por eaemplo)anadlen- &

f_ff' i;:_ do al conaunto una adeduada cantldad de r651na ftallca del tlpo
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'teniendo la masa en contlnua agltaciOn, el producto resultanté

. 88 encueatra ya en condlclones de ger apllCddO con las méquinas
'de rodlllos a tal efecto, sobre el 50porte a8 que vaya destlnado-
finalmente se. eliminan por secado a caliente los disolventes‘vo;ﬁ~;

5 tiles ¥ se corta el sonorte al tamano 7 *Onﬂa desead°9°'

l[dran varlar cuantos detalles de eJecu010n ¥ medlos no afecten a .

‘,-'su pfopla esen01a11dado‘

“iQ“". 7lj;fffdf‘ Se re1v1ndlca como obgeto de la presente patente de »Tf

,_1nvenc on

ey
. Oa
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_ 15 _ otro d*solvente aproplado hasta formar una. solu016n de consmsten-;
"";01a esnesa, apafﬁe se pfepara una mezcla por pax%es lgualcs en
«7pe o de reslna ¢endlica y acelte de pino tecnleamente puro, cual

i;mezcla se callenta durante uAa hora aproxlmadaﬂente sin que la

V;pftemneratura sobrepase los 80° C para ev1uaf el espesamlento o un

_fpr1n01plo de p071merlza01dn- una veZwenfriada 1a mezcla anterlor

’ ”basta que tome una con31sten01a pareCldd a 1a de Ja’ oma dlsuelta,%&“
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SIVO T ?MBPLASTICO.

,establllzador (un Sp por eaemplo) mantenlendo 1a masa en continua

agitac1on- el producto resultan&e ge . encuentra ya en condiclones

- de ser aplicado con las maquinas de. rodillos a tal efecto,'sobfe f

el SOporte a que vaya destinado, flnalmente se ellmlnan p@r seca-

Jgo.arcallente los disolventes volatiles y se corta el gsoporte al L

tamaiio y forma deseados.

200- PROOLDIMIE?TO PAQA IA q‘1'-‘;BIICACION Dz UN ADHL— 4

Y toco Cuanto afecte a 1a esencmalldad de 10 deserl- %

;to en. 1a preuente memoria que oonsta de cuatro hOJas foliadas y

,mecanovrafladas por una sola cara.

Barcelona, 15 de Marzc de 1,961
LABORATORIOS UNIﬂDX, Se A.
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