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. MrnORIA DESORIPTIVA.. - y.-' -

la s  llamadas cintas adhesivas, noriales tan en uso en la  

industria, comercio, en aplicaciones domésticas y aún en farma- 

; cia que con algunas variantes de composición se la s  conoce con 

10 el nombre de esparadrapos, están constituidas por soportes de 

papel, te la , o p lá stico s recubiertos de una capa áe soluciones 

de goma látex o sin té ticas o también de c iertas resinas especial- 

mente tratadas y fuertemente p la stificad as que hacen qué la  pas­

ta  sea muy pegajosa para adherirse por contacto o simple presión 

15 1 Dichos adhesivos se presentan y mantienen en estado

permanente de pegajosidad ya que su misión en muchos casos re- '



. --
quiere que puedan desprenderse fácilmente, lo cual, s i  bien es. 

una ventaja para determinadas aplicaciones, produce serio s incon-

venientes en otras, especialmente cuando se  tra ta  de f i ja r lo s  de 

una manera sólida y defin itiva* Por ta l  motivo y debido a la  prac 

tica  y experiencia adquiridas desde muchos anos en este ramo por 

la  firma so lic itan te , ésta ha estudiado y puesto a punto un pro­
cedimiento para la  fabricación de un adhesivo teimoplástico a 

efectos de comunicarles propiedades determinativas de notorias. - 

ventajas practicas como es eliminar su.pegajosidad a la  tempera­

tura ordinaria, pero que por simple presión en caliente, se re­

blandece quedando al enfriarse fuertemente adherido, sobre el ob­

jeto  .deseado formando con éste un solo cuerpo por quedar en par­

te vulcanizado y ..polimerizadas la s  resinas que contiene, sin  que 

su u lterior contacto con el agua o con detergentes lo disuelvan*., 

; r  particu lariza el procedimiento de referencia la  s i­

guiente, preíación de manipulaciones: -

sS?*. sy

' hr-:?
- ,3e desmenuza goma crepé del tipo isomerizado y se di- r¿L,

. ' ' ' ' * " ' ' "  r . * '
suelve en bencina pura u otro disolvente apropiado hasta formar ...

. . . .^ . . . .  ' * -

una solución de consistencia espesa; aparte se prepara una mezcla 

por partes iguales en peso de resina fen ò lica y aceite de pino

tecnicamente puro, cual mezcla se calienta durante una hora apro­

ximadamente sin  que la  temperatura sobrepase loa 8ps C, para evi-
**' ' ' . . .  ^ . .  ; .  . . .  ' . -  . . . . . .

ta r  el espesamiento o -un principio de polimerización; una vez en-
- .. ' ' - .. . . ' . ' - . - 

fn ad a  la  mezcla anterior hasta que tome una'consistencia parecida
. ' . . g.; ' ... ' . - .

a la  de la  goma di su e lta , se mezclan ambas preparaciones con acu-. .
. -. r - -..^.r:h ' . / h". *' -- ' - . ' -

sada preponderancia de goma disuelta respecto a la  composición fe-

nólica (70/  ̂ de la  primera y 30% de la  segunda por ejemplo)a,Hadien-

do a l conjunto una adeduada cantidad de resina f ta lic a  dei tipo
no secante en funciones de estabilizador (un 5% por ejemplo) man-

R y-



teniendo la  masa en continua agitación? el producto resultante 
se encuentra ya en condiciones de ser aplicado con la s  máquinas 

de rod illos a ta l  efecto, sobre el soporte a que vaya destinado;

$  

k#

bw.

finalmente se eliminan por secado a caliente lo s disolventes volá-KáA*

t i l e s  y se corta e l soporte, a l tamaño y fomia deseados.

En la  realización práctica del Objeto de la  patente po-^§ 

drán variar cuantos deta lle s de ejecución y medios no afecten a 

su propia esencialidad.
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Se reivindica como objeto de la  presente patente de
invención:

l s . -  Procedhniento para la  fabricación de un adhesivo
termoplàstico, según la s  siguientes manipulaciones: Se desmenuza

goma crepé del tipo isomerizado y se disuelve en bencina pura u - *

otro d iso l vente.apropiado hasta formar una. solución de consisten-.

cia .esbésa;' ...aparte se prepara.'.una mezcla por partes iguales en - 
peso. de resina fenólica .y aceite.'de .pino/fecnicamente puro,' cual-.

%ezcla/se. calienta ^durante una hora aproximadamente.sin que la  

temperatura sobrepase lo s 8os C para ev itar e l espesamiento o un 

principio de polimerización; una yezeenfriada la  mezcla anterior 

..hasta que tomé una* consistencia parecida a la  de* la  goma di suelta,! 

s,e.-mezclan": ambas preparaciones "-con acusada preponderancia de goma 
-disuelta respecto.a la  composición íe n ó l ic a (70%.de la  primera y 

30̂ . de la  segunda por ejemplo), añadiendo a l conjunto una adecuada^ 

-cantidad*, de resina, ftá lica ;.d e l . tipo-no secante en funciones de

t i?  * *



(' .

.....

5

10

estabilizador (un 5% por ejemplo) manteniendo la  masa en continua 

agitación; el producto resultante se encuentra ya en condiciones 

de ser aplicado con la s  maquinas de rodillos a t a l  efecto, sobfe 

el soporte a"que.vaya destinado; finalmente se eliminan por seca­
do a caliente los disolventes v o lá tile s  y se corta el soporte a l 

tamaño y foima deseados.

29.- pROOEDníIENTOPARA LA FABRICACION DE UNADHE- 

r SIVO TEMPMSTIOO. . '

Y todo cuanto afecte a la  esencialidad de lo descri­

to en.la. presente memoria que consta de cuatro* hojas fo liadas y.

.. mecanografiadas por una. sola cardé

Barcelona, 15 de Marzo de 1.961 * 

MBOIiATOiaOS UinTEX, S .' A... '
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