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flexible paga. *a&*rl* 3* descarga #e

ae a una

doble pagad 3# ...^ .

junto manguera-unión que se fija a &a matriz#, pHÉ#Md
 ̂̂0;

que s$ alojan en la actriz., ana campana gpe a
a # m

* "!% '¿=re cuando los pernos entran en la actriz., y op #*&%& ^***** 
a

de sujedaá para asegurar al conjunto aanguera-iddidm
a*<**.*-*

a la campana. . .ce ** *
La presente invención se relaeiana con lab IdlamgL
, * *.das rotulas, uniones flexibles o juntas de bolp'^ne se

utilizan como equipo complementario para dragas hidrógt 

licas de succión con cortador del tipo estacionarlo,

estas rótulas se utilizan en toda línea de tubería fl& 

tante misma que esta soportada por flotadores el oleaje 

o corrientes marinas someten a les ilotadorea y por lo 

tanto a la tubería da descarga de las dragas a un mo­

vimiento constante, por lo que es necesario que eata 

línea de tubería tenga flexibilidad para absorber dicta ^

movimiento.



La flexibilidad en la* lía*** de deaeapge de dpa*

gas hidráulicas, se logra mediante el empleo de juntas

a aniones flexibles, la# amale* se instalan entra trame#

de tuberías da anroxlmadamante 12 metros da longitud .

Las uniones o conexiones comunmente utilizadas ha&
. *

ta la fecha sea de varios tipos, entre datas sé*-tienen

las uniones esféricas o da bola y las conexiongs.de ti*. .
po manguera fijadas mediante abrazaderas en losfldxtre-

a

mes o mangueras con bridas vulcanizadas en sus.extremos, 

que se unen al tubo por medio de tornillos. 1*̂ 1/

actualmente se fabrican esta rétalas en diámetros 

desde 2U .32 cms* y mayores, la mayoría de estos equi­

pos se fabrican a base de fundición, sus modelos aon 

muy similares entre si existiendo variaciones única­

mente en la dureza y espesor de los materiales. En pal 

ges cue no tienen un avanzado grado de industrialización 

se han fabricado conexiones flexibles como la tipo es­

férica o de bola y la llamada comunmente rótula radial, 

sin embargo esta tipo de conexiones no puede competir

ventajosamente con las producidas en los países indua-
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trializadoz, debido principalmente * que ana parte* can 

de fundición y pera su acabado requieren do maquinado -

para poder obtener un acoplamiento perfecto en aun pag ..;j¡ 

tea, bajo anta* circunstancia# el precio del equipo prg, ^

ducido en los países industrializados es hasta de apro-
.  *  
a s e

xiaadaaente $0% menos que el del equipo producida*

algunos países no desarrollados. .*

Independientemente de lo antes señalado el procedí
*a * * e *

miente de fabricación 3 de juntas flexibles que.utiliza
a a ** e e *

10.- la fundición presenta diversos problemas, tales Iceqo -
.  .

periodos de fabricación excesivamente largos y producción 

limitada.

Cno de lea objetos de la presente invención cons- 

siate en el diseño de una conexión o unión flexible pg 

!<=,_ ra tubería de descarga de dragas marinas que resuelva prĉ  

blemag de diseño y operación de otras uniones flexibles 

similares.

Otro de los objetos de la presente invención conaig 

te en proporcionar una conexión o unión flexible para -

20.- tubería de descargo de dragas marinas, que se pueda -



construir sin *1 empleo da fundición.

Loa anterioras objetos y otros se harán evidente* 

con la descripción detallada que a continuación **

ce de la unión flexible de la presente invención.

&1 desarrollar la unión flexible de la presente -
.  *  * 
e w ee e ̂

invención se tuvieron en cuenta los siguientes factores: 

una conexión o unión flexible esta sometida a es&a&izoa
e

e e e

de tensión, comprensión de impacto, flexión y abrasión. 

Con objeto de obtener una unión flexible qud.bbm-

1C.- pilera satisfactoriamente con el trabajo rudo al*qdé
*. *.

.normalmente se le somete y pudiera superar todos los eja 

fuertes que antes se indicaron, fue necesario realizar 

laboriosos estudios y pruebas tanto a nive^ laboratorio 

como en el campo llegándose a las siguientes conclusio- 

15*- nes:

Debido a que industrialmente es difícil y costoso 

disponer de un solo material que cumpla con los reque 

rimientca mínimos que exige una conexión flexible para 

tuberías de dragas marinas, se encontró que el empleo

20.- de dea diferentes materiales producía una exa&ente unión
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flexible, esta* materiales fueron el acero y hule aiat¿

tico de alta resistencia, el acero soporta adecuadas*#^

te los esfuerzo* a la tensión, comprensión e impaste

y el hule sintético de alta resistencia soporta ean *

gran medida los esfuerzos a la flexión y a la abrasión*
* * .De acuerdo a lo antea expresado la unión flexiblee
e s e

para tubería da descarga de dragas marinas, llana^p* * *.
aquí como " Rótula de doble pared", debido a quéJau -

extensión está construido de acero para resistiy ade-..* **..
cuadamente los esfuerzos de tensión, comprensión*#; im-

.  .

pacto y su interior esta construido en hule sidtótieo 

de alta resistencia a la Sexión y abrasión.

A fin de ilustrar adecuadamente la rótula de do­

ble pared se presentan cuatro figuras las cuales se 

describen a continuación.

La fig. 1, maestra una vista en corte longitudinal 

&e la Rótula de doble pared, en la cual se aprecia 

claramente la mayor parte de los componentes que la 

forman.

'-¡6—

La fig. 2, es una vista lateral de la rótula de



debí# par*d paaca
-7^

1+ a*wesr;g* da dzaN* hldrda

lica.

La fig. 3i es ana vista anterior de la rótula da 

doble pared.

La fig. 4, por óltiao representa ana vista po*t&

rior de la rótula de doble pared de acuerda con .la

presente iivención. ...
a

a a 
e # a

Con objeto de identificar en las figuras I^a'4
aama

cada una de las partes que forman la rótula de dpble

pared ae tiene que en todas las figuras el 1 represen

ta a un perno que sirve como seguro, el 2, a la ma-- * '  . . .

:
tri? de la rótula de doble pared, el al conjunto 

manguera unión, formado por la brida, la manguera y 

el seguro, el 4 a la campana, el a la abracadera , 

y el 6 a un empaque., las letras ^ y B señalan a los 

tubos que están unidos precisamente por la rótula de 

doble pared.

Coa objeto de explicar adecuadamente los aspectos 

novedosos de la pregante invención a continuación se

describe un procedimiento para el armado de la rótula
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de dobla pared de la presente invención.

La matriz de la rótula de deble pared recibe al 

tubo A el cual se fija de manera adecuada, podiendo aer 

mediante un cordón da soldadura, la campana 4,, recibe

$1 tube B,al cual se fija por un medio adecuado pudieg,
. *

do ser también un cordón de soldadura, en la matriz*de

la rótula de doble pared J?, ae fija el conjunto jaan--.**1
ruara unión J3 , interponiendo entre ambas piezas*%I 

empaque el medio de fijación entre la matriz y el
n *. .

corjunte manguera unión mede ser por ejemplo el;*&&i 

tornillo y tuerca, a continuación, los pernos 1.3ab.ex 

pulsar fuera de la matriz 2 para dar paso a la empana

4 hasta que ésta llega al tope, mismo que esta marca­

do por los pernos 1 al regresar al interior de la matriz 

L* de asta manera, se asegura la campana y a la ve?

se observará oue la manguera ^ entre perfectamente al 

copie de la campana misma., por último la abrazadera

5 sujetará al coniunto manguera efectuando dicha *** <***

sujeción por la cavidad localizada en el cuerpo de la

campana 4, según se muestra más claramente en la figura 2.
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Ai llevar a cabo laa anteriores operaciones se teg. 

árá ya lista la unión de 2 o más tramos de tubería me­

diante la rótula de doble pared de la presente invención. 

La rótula de doble pared, de acuerdo con sus nove 

c dogos diseños tiene libertad para ejercer 2 movimientosP*— - **
* * *

* * .  *

uno axial y el otro radial, asimismo el flujo deJljeon-
e

e e 
* e ejunto mgua/materiales ( azolve) puede ser en amBbs*aen

tidos, situación que no permiten otras uniones fl^xi-

* * * ,bies de diseños diferentes al de la presente sol*i%Ltud,

1C.- además de que en la rótula que se reclama no se presen-*.: .

tan fenómenos de turbulencia g^bido & Que su sección 

ea la misma en toda su longitud.

Fbr otra parte es de eran importancia el señalar 

que las piezas que forman la rótula de doble pared son 

_ intercambiables, es decir no hay necesidad de reponer 

toda la rótula cuando esta se daña en alguna de sus

oartes.

El peso reducido de la rótula de doble pared fa­

cilita su maniobrabilidad.

2 0 .- Otro hecho sobresaliente de la rótula de la presen-



te invención es que no requiere para su construcción

de piezas de fundición, unicamente se utilizan mate

ríales estandard en el mercado, por lo tanto las par 

tes de la rótula que requieren de maquinado son mini-

mas, aproximadamente un ?% de su construcción total.

En cuanto a la operación de esta rótula &e.t^qpe

1 5 .-

que presentar debido a su novedoso dise&o una gnan
* ** *****

facilidad para su ensamble, lo cual es muy apreciado

para las operaciones en el campo

*  *  +
C

e**af*

En la rótula de doble pared de la presente %fven-
.
. . .

ción queda perfectamente controlada la felxión^ la
: * *

comprensión y la tensión, por lo que nunca existirá 

el peligro de ana sobrecarga de esfuerzos, que por 

ejemplo en el caso de las uniones tipo manguera, si 

existe el peligro de una obstrucción parcial ó total 

del ilajo de materiales, por dobleces de la misma 

manguera 6 en el case de alguna rótula de la misma 

existe la posibilidad de que Quede desconectada la

linea de descarga.
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Sacha la descripción del presante invento, a# hace

constar que lo qa# sa declara* ac practicado al divu^.

gado ea Sapada asi acate que ae acoge a la prioridad

5.* de la Patenta Mejicana a&. 1&8.836 depositada en 21
. *

de agesto de 1.981, comprende las siguientes: *-/..*
a v e

R E I V I N D I C a C I O N l E J

10.

15.-

2 0 .-

1.- Rótula de doble pared para tubería de deacar-

ga de dragas hidráulicas, c a r a e t a r i s a d a -

poique censite de una matri? que presenta en sWpsrte

frental dispositivos de sujeción, pernos que se*p^Cojan 

en la matriz a través de espacios-guia en la periferia 

áa la matriz, un conjunto manguera-unión que se fija 

a la ¡matriz por su parte interior, una campana que se 

aleja en la matriz y que posee en su parte extrema de 

diámetro mayor en forma perpendicular a dicha campana 

una placa circular, la cual origina que la campana que_ 

de inmóvil cuando los pernos están alojados también en 

la matriz, y un dispositivo de sujeción para asegurar 

al conjunto manguera-unión al otro extremo de la campa—



2.- Rábula da aguarda a la reivindicación 1, g a ^ 

g' a § i' a r 1 % & d a porque al conj^to

ewtd formado par ma sección tabular qua en usa de

extremes presenta una placa circular perpendicular -
* -*

al eje longitudinal de la sección tumular, la g^@f g ^  ì

pera con les dispositivos de sujeción de la ma^p^è, y
a

sobre la superficie de dicha sección tubular se*^ncuen
+*+A

tra adherida propiamente la manguera, la cual saprò-
^ * m * elanga alejándose de la sección tubular. .
* *.

Rótula de acuerdo con la reivindicación 2;* 

e a r a c t $ r i % a d a por un empaque que se loca 

ìiy.a entre la pared frontal de la matriz y la placa 

circular, perpendicular al eje longitudinal de la - 

sección tubular del conjunto manguera—unión, cuando 

están unidos la matriz y dicho conjunto manguera-unión.

4.- Rótula de acuerdo con la reivindicación 1, 

e a r a c t e r i z a d a per una cavidad localizada 

en el cuerpo de la campana, que permite el acdeso al 

dispositivo de sujeción, del conjunto manguera-unión,

í
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en el extremo de menor diámetro de la campana.

5.- Rótula de acuerdo con la reivindicación 1, -

c a r a e t e r i ? a d a porque la campana en su -

extremo de menor diametro, internamente presenta una

sección tubular ene se inicia en dicho extremo y se -
. *

prolonga hacia el obro extremo de la campana, d&'JE&r- 

ma tai que al unirse el conjunto manguera-unión.a la
I

acampana un extremo de la mannuera queda peticionado -

iv.—

1 5 .-

entre la sección tubular de la campana y el medio de' * ..

*

sujeción de la misma. *****- *.le *

* *  * *  * *Rótula 3e acuerdo cor la reivindicación. 3.;. 

c a i a c t a r 1 ? a d a en que el extremo de un 

trama de tubería se encuentra unido a la matri? y el 

extremo de otro tramo de tubería se encuentra unido 

a la cam-aua.

1''̂ ^ DOB1R PARED TUBERI^ DE DES-

2 0 .-

DE DRAGAR HIDh;..ULIC*3".- 

lasún se describe y reivindica en la presente - 

Memoria descriptiva que consta de catorce hojas fo­

liadas p mecanografiadas por una sola cara y de una



lámina de dibujos

Madrid, '* 8 1982
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