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flaxible para pudberia ds descargs de aragas

partioulsrsents se refi

doble pared la ousl esté formada por una Bass

=

que se alojan sn la matriz., una o

ra cuando 1os pernos entran en la matriz., y up medio

de sujecn para asegurar al conjunto zangueraeuifldn

@
E L L B X 3

a la campana, . oo
s e "

La presente invencién se relaciona con lay’llama

das rdtulas, uniones flexidbles o Jjuntas de bﬂlh"-q'ng se

atilizan como equipo complementario para dragas hidréy
4

licas de succién con cortador del tipo estacionario,

estas rdtulas se utilizan en toda 1{nea de tuberia flp

tante wisma que esta soportada por flotadores el oleaje

© corrientes marinas someten a los flotadores y por lo
tanto a la tuberia de descarga de las dragss & uUn mo-

vimiento constante, por lo que es ncczs-u'io gue esta

l1ines de tuberfa tenga flexibilidad para absorber dichp |

movimiento.
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La flexibilidad en las lineas de descarss de dra~

gax hidrdulicas, se logra mediante sl smpleo de juntas
o unionag flexibles, las cuales se instalan @ntxa-ﬁrgggéﬂ
de tuberiss ds sproximadamente 12 metros de longitud .,

Las uniones o conexiones comunments utilizsdas hay

ta la fecha son de varios tipes, entre 4stas s&° Gienen

las uniones esfdricas o de bola y las conexiongs de ti

po manguersa fijadas mediante abrazaderas an los dxtre-

08 0 manfueras con bridas vulcanizadas en sus exiremos,

que se unen al tubo por medio de tornillos. T

actualmente se fabrican esta rdtulas en di?ﬁ;troa
desde 2U.3Z cms, ¥ mayores, la mayorfs de estos equi-
pos se fabrican a base de fundicidn, sus modelos son
muy similares entre si existiendo variaciones unfca-
mente en la dureza y espesor de los materiales, En pai
ses que no tienen un avanradoc erado de industrializacidn
se han fabricado conexlones flexibles como la tipo es-
férica o de bola y la lismada comunmente rétula radisl,
sin embargo este tipo de conexicneg no puede competir

vente josamente con las producidasg en los paises indus-
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trializados, debido principalmente a que sus partes non ;é

de fundicién y para su acabado requieren de maquinado -~ %

para poder obtener un acoplamiento perfecto en sus pap

tes, bajo eatss circunstancias el prescio del equipo prg E

ducido en los paises industrializadoz ez hasta de apro-
ximadamente 50% menos que =l del eguipo produoidb:ﬂﬁ

alguncs paiseeg no desarrollados. Ay
independientemente de 1o antes sefialado el procedi

miento de fabricacidn 3 de juntas flexibles que utjiliza

* 0"

la fundicidn presenta diversos problemas, tales:cemo -
perfcdos de fabricacifén excesivanente largos y ;}o;u3316n
limitade.

Uno de loa objetos de la pregente invencidn cons-
siste en el disedo de ura conexidn o unidén flexible pa
ra tuberf{a de descarga de dragas marinas que resuelva pro
blemas de disedo y cperacién de otras uniones flexibles
gimilares.

Otro de los objetos de la presente invenciln consig

te en proporsionar una ccnexidn o unién flexidle para -

tuber{a de desearga de dragas marinas, que se pueda -
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construir sin el empleo de fundicién.

los anteriores obJjetos y otros se harén svidentes
con la deseripeidén detallada que a continumeidn se hg
ce de la unidn flexible de la presente invencién.

Al desarrollsr la unién flexible de la presente =~

invencién se tuvieron en cuenta los siguisntes I!ggors;:

una conexidn o unién flexible esta sometida a esfmedzos

de tensidn, comprensidén de impacto, flexidén y abrasién.

Con objeto de obtenmer una unién flexible qud Lim-

pliera satisfactoriamente con el trabajo rudo al -qué

normslmente se le gomete y pudiera superar todos los eg
fuerzos gue antes se lundicaron, fue necegario realizar
laborioscs estudios y pruebas tanto a nivel] laboratorio

como en el campo llegdndose a las sipuientes conelusio-

'3
®
&

Lebidc 8 que industrislmente es difieil y ecostoso
disponer de un sclo material que cumpla con los reque
rimjentos minimos que exige una conexidn flexible para
tukberfas de dragas marinas, se encontrd que el empleo

de dos diierentes materiales producia una exolente unidn
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flexible, estos materiales fueron el acero y hule l&ﬁ@@',

tico de alta resistencia, sl acero soporta adecuadamep
te los esfnerzos a la tensidn, comprenasién e impacto

7 ®1 hule sintético de alta resistencla soporta esn .

gran medida 1los esfuerzos a la flexidn y a la abrasibne

s T

De acuerdo a lo antes expresado la unién frexible

LA I J

para tuberia de descarga de dragas marinas, llamsdp

., I.

aqui como " Rétula de doble pared”, debido a qué. 3y -

sxtensibén estd construido de acerc para resistir ade-

cuadamente los esfuerzos de tensidn, conprensi&:l:-:e:- in-

pacto ¥ su interior esta comstruido en hule sindtético
de alta resistencia a la fexidp y abrasidn.

A fin de ilustrar adecusdamente la rétula de do-
ble pared se presentan cuatro figuras las cuales se

describen a continuacién.

la fig. 1, moestra una vista en corte longitudinal

ge la Kdtula de doble pared, en la cual se aprecia

claramente la mayor parte de los componentes que la

forman.

la fig, 2, es una vista lateral de la rétula de

rd e

AR

¢ A2 e
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lica.

Ia fig. %, es una viata anterior de la rtula de

doble pared,
Ia fig. 4, por §ltimo representa una vista postg

rior de la rétula de doble pared de acuerdo con la

-

presente hvencidn. cees

Con objeto de identificar en las figuras I‘:a°‘4

cada una de las partes gque forman la rétula de dpble

pared se tiene que en todas las figuras el 1 represen

fs a0
Y L J

-

....

ta a un perno que sirve como seguro, el 2, a la ma-

triz de la rétula de doble pared, el 3, al conjunto

manguera anidn, formado por la brida, la manguera y
el sesurc, el 4 a la campana, el 5 a la abraradera ,
y el £ 2 un empague., las letras » y B gedalan a los

tubos que estdn unidos precisamente por la rétula de

4

doble »ared,
Con objeto de explicar adecuadamente los aspectos
novedosos de la presente invencién a contincacidn gze

describe un procedimiento para el armado de la rétula
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de doble pared de la presente invencidn.

La matriz de la rétula de doble ;areé 2, recibe al
tube 4 el cnal se fija de manera adecuada, pudiendo ser
mediante un corddn de soldadura, la campsna 4, recibe

al tubo B,el cusl se fija por un medin adecusdo pudien

do ser tzmbiSc un corddn de soldadura, en la metPizsde

lz rdétula de doble pared 7, se fija el conjunto mans

muera unifén ? , interponiendo entre ambas pieras ¢l

[y
X AN N4

empaque £, el mwedio de fijacidn entre la matrir 7 gl

corjuntec mapeuera unidn suede ser por ejemplo el: Ad:

tornillo ¥ tuerca, » continuacidn, los pernos 1 pb.ex
pulsarn fuera de la metriz £ para dar paso a la ampana

4 hanta que 8sta llera al tope, mismo que esta marca=-

do ol lvs pernos 1 al reeresar al interior de la matriz
—»s de estas panera, se agesurs la campana v a la vez

se obeervari gne la manruers 2 entre nerfectamente al
co>le de 1la campana misma., por ltimo la abrarzadera
5 suietard al coniunto manguera Z, efectuando dicha

stircidn 2or la csvidad localirada en el cuerpc de la

campana 4, serfin se muestra mds claramente en la figura 2.
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4l llevar a cabo las anteriorea operaciones se tep
drd va lista la unidén de 2 o mds tramos de tuberfa me-
diante la rdtula de doble pared de la preasnte invencidn.

La rétula de doble pared, de acuerdo con sus novs

dosos disedos tiene libertad para ejercer ¢ movimientos

ano axiaml y el otro radial, asimismo el fluJjo del; con-

junto agua/materiales ( azolve) puede ser en amBvs-sen

ridos, situacidn que no permiten otras uniones flexi-

pies de disefdos diferentes al de la presente sol%é;kud,

- *
-
...

ademfs de que en la rdtula que se reclama no se presen-

L " .'

tan fendmenos de turbulencia 3-nido 8 que su seceidn
es la migsma en toda su longitud,

for otra parte es de pran importancia el sefialar
gue las pieras gue forman la rétula de doble pared son
intercambtliatles, es decir no hay necesidad de reponer
toda la rdtula cusndo esta se daila en alguna de sus
sartes.

L1 peso reducido de 1la rdtule de doble pared fa
cilita su maniobravilidad.

Jtro hecho sobresmliente de la rétula de la presen-



te inveneidn ez Qque no requiere para su construccidn

de piezas de fundicifn, unicamente se utilizan mate
riales estandard en el mercado, por lo tanto las par
teg de la rétula gue requisren de maguinado son mini-
mas, aproximadsmente un 2% de su construceidn total.

En cusnte a la operacifn de esta rétula se.tiene
'.
que .resentar debido a su novedosc disefio una gran
facilidad pars su ensamble, lo cual es muy apreaiado

para las ojeraciones en el campo. sonde

in la rftula de doble pared de la presente.iﬂQen-

¢idn queda perfectamente controlada la felxidn., }a

comprensidn y la tensién, por lo que nunca existird
ei pelipro de una snobrecarga de esfuerrsos, gue por
2 jemplo en el caszo de las uniones tipc manguera, si
existe el peliprc de una obstrueceidn parcial § total
del flujs de wmateriales, por dobleces de la misma
manpuera 6 en el cssc de alpuna rétula de la wisma

existe la posibilidad de que quede desconectada la

1fnes de descarga,

— e T e e e et s Sl SED T D D S

il
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Hecha 1a descripcidn del presente invento, ae hase
constar que lo gue se declars., no practicado ni ddvul
gado en Egpafia asi como que se acoge & la prioridad
de la Patente Hejicana n®, 188.82%6 depositada en 21
de sgosto de 1.981, couprende las sigulentes: ...

WEIVINBICACIONES .

1.- hftula de doble nared para tuberis de &éscar-

[T LN )
rea de drepes hidrdulicss, cara e tearizeaeda-=
e o°
o....:
norgue consite de una matriz gue presenta en su'*parte
LY i

frontsl dispositivos de sujecldn, pernss que sé"a..ﬁo,jan
en la matri{s a traves de espacios-pufa en la periferia
de2 1la matrfez, un conjunto manguera-unidn que sze fija

a la matris per su parte interior, una campana gue se
alcia en l=a metriz = cue posee en su parte extrema de
didmetro mayor en forma pernendicular a dicha campana
ura placs circular, la cual origina gue la campana que
de ipmovil cuando los pernocs estan alojados también en
1a matrf{z, 7 un dispositivo de sujecidén para asegurar

al conjunto manpuera-unién al otro extremo de la campa-

g
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egtd formado por um seccidn tubular que en uno de sus

extremos presents una placa cireular perpendicular -

al eje longitudinal de la seccifn tubular, la cupd

-e
.

pera con los dispositives de sujecidn de 1a»na£g$§,'y

e
LA ]

sobre la superficie de dicha seceidn tubular se encuen
tra adherida proplamente la manguera, la cual 5@ pFO~

longa alejdndose de la seecidn tubular, o

2,0
Bye

s, o

Z.- Edtula de acuerdo con la reivindicacifr b;

esracterizada por un empague que se loca
iize entre la pared Irontal de la matriz y la placa
eireular, perpendicular al eje longitudinal de la -
seccidn tubular del conjunito manguera-unién, cuando
estdn unidos la matri{r y dichko conjunto manguera-unién,
4,~ BStula de acuerde con la reivindicacidn 1,
caracteriza da por una cavidad localizada

en el cuerpoc de la campana, que permite el acdeso al

dispositivo de sujecidn, del conjunto manguera-unién,
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en el extremo de menor didmetro de la campana,

i) |
L ]
¢

k8tula de acuerdo con la reivindicaeidn 1, -
caracterirada porgue la eampana en su -
extremo de meror diametrso, internamente pregenta una
geccidn tubular gue se inicia en dichec extremo y se -

srolonga hacis =1 otro extreme de la campana, d%e fir-

ma tal que sl anirse el conjunto mansuera-unidn. a la
...'.:

L]
campana un extremc de ls mencuera queda pesiciomsdo -

ac® -
entre ls zeccifn tubular de la campans y o]l medioc de

e 7
‘..‘
suieciln de la misma. e
L) - -
-

., o,

“.- &ftula de acunerdo con la reivindicacidn 4,.

2 a1206bter il a3 da en que el extremo de un
trame de tuberfa se encuentra unido a 1a matrizr y el

extreme de otr~ tramp de tuberfia se encuentra unido

- £ 0TI Y DOBLY PARED Pake TUBERIs DE DE=S-
Tanla U% OhaGa HIDKAULICAZ"™.-

le~fin ae degcribe r reivindica en la presente -
Memoria deseristiva que consta de catorce hojas fo-

liadas : mecanografiadas por una sola cara y de una -
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