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M O D E L O  D E  U T I L I D A D

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

La presente invención se refiere a un en-
5 vase configurado como un bote, hecho de material ter

moplástico, tal como los empleados para envasar pro
*  * *  # *

*  + *ductos para la venta, por ejemplo pinturas o pr6d6&** ****
tos alimenticios, el envase tiene una tapa de diám^* ** * *tro correspondiente y se acopla al envase mediante**

10 una acción de enclavamiento a presión entre elemen­
tos de retención complementarios previstos a lcf*lát¡

w f *go del borde de la tapa y el borde superior del*j3h<y
*****vase. Con ios modelos convencionales de envases^./

el efecto retenedor de la tapa debe presentar tñsp**
* *  *

15 solución de compromiso entre un cierre seguro, que
sea resistente contra la sobrepre^ión interna, causada 
por ejemplo, por impactos durante el transporte, y 
el manejo, y un cierre de fácil apertura, de manera 
que dicho cierre presente en la práctica una segu- 

20 ridad de cierre. Aunque una sobrepresión interna
no produzca necesariamente la expulsión de la tapa 
fuera del envase, puede producir un escape cr¡ uno 
o más lugares a lo largo del borde.

Según la invención, el envase se basa en 
25 la idea de que la tapa, se mantiene en posición me

diante un enclavamiento firme que es capaz de re­
sistir sobrepresiones internas considerables mante



teniendo el envase completamente cerrado, mientras
que es fácil de abrir la tapa mediante una disposi
ción de desgarro, preferiblemente basada en lineas
de debilitamiento para la rotura practicadas éh la
tapa interiormente a su borde. En una realización
preferida de la invención, la disposición de desga
rre comprende un aro estrecho que se enclava al....* + ++ +* *
borde superior del envase que en su interior inclu* 5%
ye toda la porción de tapa, con lo cual el envase .

* * * *****se abre en todo el diámetro interno a su boca, iry-
* +*+

corporando el aro de la tapa en forma permanente*
en el borde del envase, como si fuera una parte in

. * jtegral del conjunto. Cuando el aro está incorpc?-**
rado de ésta forma como una parte, constituyendo***

, ** **simplemente la porción superior extrema de la jgat$d
lateral del envase abierto, el elemento de enclava 
miento a presión por interacción puede ser diseña­
do únicamente desde el punto de vista de la eficien 
cia más bien que desde otro punto de vista tal como 
el del aspecto de las superficies de interacción, 
puesto que permanecerá oculto y sin funciones ni 
importancia en el envase abierto.

Puede ser conveniente volver a cerrar el 
envase de una manera hermética en forma menos firme 
después de su primera apertura, y para este fin el 
puyase cerrado puede estar provisto de una tapa su-* 
perior adicional o sobretapa que es bastante fácil 
de separar del envase y volver a colocar en el en­



vase abierto. Por lo tanto# según la invención#
si la sobretapa se monta en el aro de la primera
tapa de cierre mencionada mediante un contacto
retenedor las dos tapas se pueden aplicar después
a un envase industrial en la estación o puesto de
rellenado y de cierre# como una sola unidad preen-

* * .
semblada. ****

Cuando la tapa de cierre no se puede voT#**
* *

ver a montar manualmente en el eivase# es posible***
*

diseñar los medios de enclavam? nto a presión dd**
interacción entre la tapa y el envase de tal maMcáa
que el montaje de la tapa de cierre requiera una/*;
presión superior a la necesaria normalmente pai33\*^

. . * *

un cierre manual; así la fuerza de presión aumenta.
+  *  *

da se puede aplicar medíante un equipo de acciona­
miento automático de una planta industrial de llena 
do y cierre# y como consecuencia se logra una dis­
posición de enclavamiento a presión muy firme y de 
cierre hermético por medio de una disposición de en 
clavamiento a presión que necesita un movimiento de 
enclavamiento mutuo muy corto entre la tapa y el en 
vase. El acortamiento de este movimiento relativo# 
como se explicará con mayor detalle más adelante 
hará posible el cierre de un envase lleno de líqui­
do con sólo una cantidad inapreciable de aire dentro 
del mismo, lo cuál tiene importancia para muchas 
clases de productos que se venden en tales envases.

Como se explicará den mayor detalle más ,ade
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lante dicha posibilidad de configurar el elemento 
de enclavamiento a presión de interacción sin tenér 
que prestar* ninguna atención especial al aspecto 
del elemento de enclavamiento# contará individualmen 
te como una de las ventajas con respecto a conseguir 
un cierre que sea resistente a una sobrepresióh iñ^ 
terna excesiva en el envase cerrado# débido a j + * *
las porciones respectivas del aro de la tapa y qg,*
borde de la parte superior del envase pueden dLSe-;** *.
fiarse para soportarse entre si contra cualquier^ac-

+
ción de giro en sección transversal y contra el aflo.*6 #̂ "
jamiento del elemento de enclavamiento a presidyi# .
en respuesta a la deformación de la tapa que pu^áe

*producirse por una sobrepresión.
+. .
* * +Es de la mayor importancia que el aro *d&*

¿ *apa se mantenga a presión mediante un contacto 
de enclavamiento local en sección transversa., con 
el borde superior del envase# preferiblemente en vir 
tud de una banda de enclavamiento cilindrica que so 
bresale interiormente de la tapa y que es recibida 
en una ranura abierta superiormente prevista en el 
borde del envase. Una disposición similar pero in­
vertida ya se emplea en ciertos cierres de botella 
pero en general el problema del cierre de boteHas 
no se puede comparar con el aLerre de envases de bo- 
ca ancha# puesto que la boca estrecha de la botella 
puede cerrarse en forma efectivar con una tapa uni­
da al cuello de la botella exteriormente# por lo .



cual el cierre es una función del alargamiento dia 
metral y circunferencial de la tapa. La banda lo­
cal y la conexión de ranura es más efectiva# debido
al encaje por enclavamiento firme de la banda entre
las caras de la ranura# que se puede obtener a pe*
sar de las tolerancias usuales del diámetro*

La utilización de la banda de enclaVamieh-* **.* * *
to que sobresale interiormente del borde de la ?̂ápa

* + A
puede presentar problemas# como por ejemplo al cé-* a * ,.* *rrar el envase lleno completamente de liquido# Í̂.h**' * *que atrape ninguna cantidad de aire debajo dé la *
tapa cerrada. Sin embargo# como se ha descrito#*'*^
posible diseñar o manipular la tapa para reducüb^gj.

* *aire atrapado a un mínimo inapreciable sin ningppa?
necesidad de disponer en la tapa un elemento d€**.sí!t-* * *
lida especial.

En un envase preferido# de acuerdo con la 
invención# el envase se constituye con una banda 
vertical y exterior# formando la cara exterior de 
la ranura del borde y prolongándose por encima de 
la boca interna del envase# mientras la tapa pre­
senta una banda vertical correspondiente que se po­
ne en contacto con el borde interno de la banda ex 
terior# para asi permanecer unida con la anterior 
una vez que se ha cerrado el envase. Se obtienen 
asi dos ventajas importantes# que se crea un espa­
cio en forma de copa plana encima de la tapa a des 
garrar* por lo cual el líquido durante el desgarro



de la tapa escapa hacia arriba y rebosa el bordé 
superior del envase, y que la banda de enclavámien 
to a presión que sobresale interiormente de la ta­
pa se estabiliza respecto al aflojamiento del bor­
de o los movimientos de giro en la ranura como los
causados por las fuerzas verticales que actúan en

.****el área central de la tapa, debido a que las bá%33é
*

verticales en general estabilizan la configuración
3 *en sección transversal de todo el acoplamiento

borde. **
La banda vertical del borde de la tap^g^e

de prolongarse ventajosamente hacia al exterior póc-****
bre el borde superior de la banda exterior correas*-*

*****
pondiente del envase y hacia abajo a lo largo de ^u

1*. *cara exterior. Por lo tanto, la banda sirve para 
mantener en posición la banda del envase contra su 
movimiento de giro hacia el exterior, y esto contri 
buye a contrarrestar cualquier efecto de aflojamien 
to del borde en la banda de enclavamiento a presión 
que sobresale interiormente. Además, la porción 
superior de la bande de la tapa constituye una por­
ción muy adecuada para mantener el nuevo cierre de 
la tapa.

En lo que sigue, la invención se describí 
rá con mayor detalle con referencia a los dibujos* 
en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva 
de un envase de acuerdo con la invención, ilustra­



do parcialmente en sección.
La figura 2 es una vista en sección dé ün& 

porción del borde superior del envase* con la tapa 
de cierre lista para ser montada en el envase.

Las figuras 3 y 4 son vistas respectivas 
durante el montaje de la tapa.

La figura 5 es una vista correspondiente
* * w *+ * *del envase cerrado en la forma final. ** i* ̂La figura 6 es una vista similar a la fjb-*
*gura 5 ilustrando 'el envase cerrado y provisto'He* 

la sobretapa montada.
La figura 7 es una vista similar a la'fS^u-

ra 5 con la tapa montada en el envase y de la
se ha retirado por desgarro la porción de tapa.p^g*
píamente dicha. *.***

La figura 8 es una vista que corresponde 
a la figura 5 mostrando el envase y la tapa con la 
disposición de enclavamiento invertida.

El envase ilustrado en las figura 1 a 6 
comprende un cuerpo de envase -2- constituido por 
moldeo por inyección, de un material termoplástico 
ordinario. La porción superior de la pared cilin­
drica e interior del cuerpo del envase se designa 
por -4-, y desde una zona anular exterior a ósta 
porción de pared, levemente por debajo de su. bordo 
superior, sobresale una banda exterior -8- hacia 
afuera y luego hacia arriba hasta un nivel muY 
por encima de la parte superior de la porción de pa

w r
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red interna -4-, asi que entre las porciones de
pared o banda -4- y -8- se forma una ranura —6—
de borde anular. Aproximadamente al nivel del
borde superior de la pared -4—y la cara interior
de la banda exterior -8- tiene un resalto de encía
vamiento -10- encima del cual la cara interna -12—
de la banda exterior Vertical -8- se prolonga -sí**.

*  +  *  *

periormente y se inclina levemente hacia el extá-+
rlor. ** . I. .

Una tapa de cierre asociada -14-, comp^qn
de una porción de placa horizontal -16-, que tiene
a lo largo de su periferia una banda de enclavami^n+ *.
to -18- que sobresale interiormente a modo de Eal**

- ...
dón y que presenta un resalto de enclavamiento exj-* * * w

* * -terior -20- y una porción de superficie exteribr** 
-22 debajo del resalto -20-, que está inclinada o 
forma un cono que corresponde a la conicidad de Ja 
porción de superficie -12- de la banda del envase. 
Asimismo, la tapa tiene una banda anular vertical 
-24-, la cual se prolonga hacia arriba y hacía ej 
exterior formando una porción -26- y luego se con­
tinua interiormente formando una banda cilindrica 
exterior -28-, que en su borde inferior está provis 
ta de un resalto -30- dirigido hacia el interior; 
encima del cual constituye una ranura -32- definida 
entre las porciones de banda -24- y -32-.

Esta ranura -32- se adapta para recibir 
el extremo superior de la banda exterior -8- del en
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vase y para cooperar con dicho resaltó —30— la ca-*
ra exterior de la banda -̂8- está provista de un re 
salto exterior en bisel -34-.

tapa -42- que proporciona un doble cierre y que 
se describirá con mayor detalle más adelante. .**/*.

para el montaje de la tapa de cierre -14̂ ¿ 
tiene poca importancia que está o no presente &&.*

del envase -2- se llena inicialmente de liquido has­

para poderse montar en el envase mediante un mdvT:*** 
miento relativo hacia abajo de la tapa. Según se 
muestra en la figura 3# la tapa puede empujarse ha­
cia abajo por medio de una zapata central de pre 
sión -36-. por lo cual la tapa se coloca fácilmente 
en su posición en donde el exterior de Ja banda -18- 
que sobresale interiormente de la tapa se pone en 
contacto con la cara interna -12- de la banda -8- 
encima del resalto.

por el movimiento hacia abajo de la tapa -14-, pe­
ro escapará por la presión central de la tapa -14- 
que hace que la placa -16- de la tapa se deforme

Según se muestra en las figuras 1 y 6, ál 
conjunto puede comprender una tapa adicional o áóbra

10 sobretapa -42-.
En la figura 2 se ha indicado que el cuerpo

ta un nivel por encima del borde superior de la b6-. * *  ̂ *
ca interna -4- y la tapa de cierre -14- se coloóh"

Una vez que se ha establecido este contac
25 to, el líquido en el envase -2- no escapará facíbív'-n



cónicamente# para así reducir su diámetro# en tant¡8 
que al mismo tiempo una presión interna creciente 
en el envase hace posible forzar la banda exterior 
*-8* del envase levemente hacia afuera i

El líquido aún puede escapar al menos has­
ta que la tapa -14- alcance la posición relativa
mostrada en la figura 4# en donde la banda de encía*******
vamiento -18- inferior de la tapa -14-^ntra inUcíalmenté

*  *  -*

en la ranura -6- del borde del envase# Al mismo *tíem-; * *
po o un poco antes# la cara superior exterior d<5* í?a
banda -8- se pone en contacto con el resalto de en-
clavamiento -30-# por lo cual la banda-28- es*!o5r-

. .zada ligeramente hacia afuera y el extremo suprior
*****de la banda -8- es forzado o mantenido en el Ínter?

rior. Para facilitar el escape del líquido# el*jré*-
. * *

salto -30- o# como se ilustra#la cara exterior de 
la banda -8- encima de su resalto -34- puede estar 
provista de ranuras verticales -40-.

Cuando la banda -18- lia alcanzado la posi­
ción ilustrada en la figura 4# el movimiento conti­
nuado hacia abajo de la zapata central de presión 
-36- produce una deformación cónica de la tapa# co 
mo se muestra igualmente en la figura 4. Por esta 
deformación# un volumen adicional de aire y líguido 
presente debajo de la tapa tenderá a escapar# y só­
lo un pegueño volumen de aire permanecerá a la lar 
go de la zona del borde de la tapa#

Después# se aplica una fuerza para el cié-



rre final a la porción superior-26-dei borde de 
la tapa, como se muestra por la flecha -38- en la 
figura 4, y al mismo tiempo se disminuye la pre­
sión ejercida por la zapata central de presión '̂36̂ ¡¡} 

La fuerza para el cierre final se aplicé 
por un pistón circular $io ilustrado) y debido a qü3 
una fuerza relativamente alta puede aplicarse mecá. ̂  * e .y* e #
nicamente, para habilitar un cierre manual post&íior
las porciones de enclavamiento de interacción se*

* . !
pueden diseñar de modo que establezcan un contadlo

* *  *de enclavamiento muy fírme por un desplazamiento
relativo y pequeño de la tapa. Mediante este ñioT?i-

*  *  *  *mientó - pequeño (desde la figura 4 a la 5) el .
.* *. *salto -20- de la tapa se pone en contacto con e]̂ *. /

resalto -10- de la banda -8- y el exceso de lígui!*
*  *  *

do de la ranura -6- será forzado a salir. La reduc 
ción general de volumen del espacio del envase duran 
te el movimiento de cierre final se compensa por la 
porción central de la tapa, que ahora es capaz de 
moverse hacia arriba, al menos con relación al bor 
de de la tapa. Como resultado, el envase puede ce 
rrarse para estar prácticamente lleno de líquido 
y la tapa -14- tiene una apariencia plana normal.

Durante el transporte y la manipulación 
del envase cerrado, el contacto de enclavamiento, 
especialmente entre los resaltos 10 y 2o permanece 
muy firme. La tapa puede ser forzada hacia arriba 
por la sobrepresión interna, causada por un impac-



to* pero luego la pared Interior e inferior de l¿t .
ranura -6- , al igual que las bandas -8- y -24** eá
tabilizarán la banda -18- de enclavamiento que
sobresale interiormente contra el reborde de la
ranura -6-. Incluso la localización del resaltó
activo -20- de la tapa justamente al exterior del
borde de la porción plana de la tapa tiene Uh efec+ *.V"
to estabilizador. *...*

En la posición de enclavamiento de la ta- 
pa, la cara inferior de la porción plana de la*<eápa 
hace tope con el borde de la parte superior dé'iá 
porción de boca interior -4- del envase.

Según se ilustra en las figuras 1 y 6 .̂*el
envase cerrado puede estar provisto de una sobteíá
pa o tapa superior -42- reutilizable# qué se mantie

: . *

ne en posición a presión mediante un resalto -44- 
que se sitúa debajo del borde inferior de la banda 
exterior -28- de la tapa de cierre -14-* Esta so­
bretapa -42- está diseñada para ser retirada y mon­
tada manualmente.

La tapa de cierre -14- se puede abrir al 
romper por desgarro a lo largo de una ranura anular 
de debilitamiento -46- que está situada de tal modo 
que en la posición cerrada de la tapa sigue el bor­
de interno de la porción de cilindro de la boca in­
terior -4- del envase. La tapa está provista do 
porción corta de pasador vertical -48- formando par­
te integral, véase la figura 1, que comprende en 
una sola pieza un anillo horizontal -50** que para



realizar la apertura de la tapa se someterá a uná
tracción levantándolo manualmente para desgarrar
la tapa a lo largo de la ranura de debilitamiento*
Sin embargo, en la pfáctica, la ranura -46-* né de-*
be debilitar la placa de la tapa y permita qúe cual
quier tracción del anillo -50- sea suficiente paré
romper la tapa, y en una disposición preferida/****
pasador -48- está situado en el extremo de una ti? 
ra -52- definida entre dos lineas paralelas con^tí? 
tuídas por respectivas ranuras previstas en la par 
te inferior de la tapa, una de las ranuras va a I3w**+*
ranura anular -46- en tanto que la otra se cor^tJ^
núa en una ranura anular -54- situada interiormente
y espaciada de la ranura -46-, asi que la tira de. .

* * *material circular -56- se define entre estas rande­
ras.

Cuando se somete el anillo -50- a una trac 
ción hacía arriba, el pasador -48- realisa un gire 
y esto rompe inicialmente el material de la tapa 
debilitado del extremo de la tira -52-, después so­
metiendo el anillo -50- a una tracción continuada 
son desgarradas la tira -52- y después la tira anu 
lar -56- . Esto continúa hasta que la ranura inher 
na -54- lo detiene o hay un vaciado local en -58-, 
por lo cual la tracción adicional del anilló y el 
desgarramiento de la tira -52-, -56- producirá una 
ruptura adicional a lo largo de la ranura exterior 
-46- únicamente, es decir, ahora la porción mayor



de la propia tapa se desgarrará a lo largo de la 
parte restante de la ranura exterior -46- hasta 
que la tapa se abre completamente y se puede reti­
rar cuando se alcanza el punto anterior dé linióti dòn 
la porción inicial -52-.

El envase asi abierto muestra la pared
interior de la boca prácticamente lisa, como se-..

#  *  *

*  *  *  *

ilustra en la figura 7, y toda la porción del boy—
*  *  *

*

de del envase abierto parece como una unidad. .
.***f

Igualmente se puede apreciar que durante* + +*la apertura de la tapa de cierre (independiente­
mente de como se abra la tapa, incluso por ejemplo 
por corte) cualquier liquido que escape del envasé

: lìhacia arriba no rebasa el borde superior del cod-* 
junto de envase, que es mantenido por la banda t-34̂ - 
vertical del borde, y vuelve al envase cuando se 
separa la porción central de la tapa.

En la figura 6, se muestra que la sobreta­
pa -42- puede tener una banda anular -60- que sobre 
sale inferiormente de la zona central, la cual se 
apoya en la cara superior de la tapa de cierre -14-, 
por lo cual la presión central de cierre de la tu­
pa -14- por medio de la zapata de presión -36- (fi ar­
ra 3), se puede ejercer sobre la cara-superior de 
la sobretapa -42- puesto que la áobretapa -42- rncija 
completamente en la tapa de cierre, estas dos tanas 
pueden montarse como una unidad preensamblada, sien­
do esto una ventaja importante en el llenado y cié-
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rre a realizar en la estación. Incluso por los ber** 
des la sobretapa -42- se apoya sobre la tapa cierre 
-14-* es decir en la porción superior -26- de la ban 
da por lo aual la fuerza de cierre final -38- (figura 
4) puede aplicarse ^or medio de un pistón anülar -62- 
(figura 6) que aplica la presión en la Cana superior 
de la sobretapa -42-. ....

* w * *El posible preensamblado de las dos tapas.se*
-14- y -42- tiene la ventaja adicional que su coptag* . .* *to de retención positivo se estabiliza aunque una.dees#
las tapas esté torcida. Esto es particularmente apli
cable a la tapa -14- debido a sú diseño no simétrico

i. **;con respecto a la ranura de debilitamiento 54, qiia-*
.  *  *condiciona una resistencia del flujo saliente no'UWl-
** **-forme del material moldeador en el molde de inyección 

en que se fabrica la tapa, debido a que la ranura 
-54- (o su parte moldeada correspondiente) no se ex 
tiende completamente en forma continua por todo el 
borde de la tapa.

La figura 8 ilustra el envase en el que la 
banda de enclavamiento -18- de la tapa de cierre no 
sobresale inferiormente del borde de la porción cen­
tral de la tapa, sino de la cara exterior de la 
banda del borde vertical -24- de la tapa, y la bin­
da, y la banda exterior vertical correspondiente -8- 
del envase se configura de manera complementaria.
En éste envase, la banda de enclavamiento -18- no so 
brasale inferiormente por debajo del nivel de la
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porción central de la tapa* es decir, cuando la 
tapa desciende la banda de enclavamiento -18- no 
actúa apresando aire por debajo de la porción cen­
tral de la tapa, y por tanto, el volumen de aire 
atrapado por la banda -18- de la figura 8 sera 
absolutamente despreciable, debido también a que

* * e *el pequeño volumen de aire atrapado entre la banda,*..*
-18- y la banda -24- es "lavado" o "arrastrado" pop*

* *el líquido que escapa del envase durante la fase ..*
final de la operación de montaje de la tapa. ***

En el envase de la figura 8, no existe la....*.
conexión del resalto de enclavamiento más externo*,.**.*. *
entre la banda -8- vertical del envase y la banda.****

^  -  * *

-28- exterior de la tapa, sino que la última está. .
:* *incluso diseñada para soportar el borde superior 

externo de la banda -8- contra cualquier desplaza­
miento hacia el exterior, es decir, la banda -28- 
coopera con la banda -8- para mantener el contacto 
de enclavamiento con la banda -18- da la tapa, a 
pesar de cualquier efecto de expansión de la banda 
-8- o en forma similar cualquier efecto de contrac­
ción de la banda -24- como el que puede producir 
pot ejemplo, un impacto en el envase cerrado, por 
lo cual la tapa de cierre -14- tiende a defórmame 
cónicamente hacia arriba.

Cualquier deformación cónica de la porción 
central de la tapa de cierre repercute transversal- 
mente en la banda vértical"34-y en la banda de en-
alávamiento -18- que sobresale inferiürmente de la

:
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tapa, para llevar a cabo un movimiento de giro
con relación a las porciones de borde del envase,
y tal movimiento puede determinar una acción de aflo
jamiento de la tapa entre las varias porciones de
la banda. Sin embargo, el envase de sección trans
versal de acuerdo con la invención reducirá princi
pálmente la acción de palanca efectiva en lós resal

* * *
tos de enclavamiento de interacción, pero adiciáHRl*

*  *  *

mente la presencia de la ranura de debilitamiento*
* w * **.**más externa -46- implica que el resto de material
**.*

de la tapa situado encima de la ranura de debilita 
miento, actúa como una bisagra doblable, por lo

7.***cual la fuerza de giro en las partes exteriores *deJ?
*borde de la tapa, producidas por una deformaciÓAJ&e 

nica de la tapa -14- se reducen bruscamente. ***.,* 
La invención no quedé limitada al envase 

ilustrado, ya que el contacto de los resaltos de en 
clavamiento entre el envase y la tapa de cierre pue 
de situarse en la cara interior de la banda -18- de 
enclavamiento y el efecto de enclavamiento princi­
pal puede tener lugar entre el resalto de la banda 
vertical del envase y una o ambas caras de una ra­
nura abierta hacia abajo, definida por la banda de 
la tapa de cierre. Si se dispone la banda de enclu 
vamiento -18- sobresaliendo interiormente de la ta­
pa -14- ésta banda puede situarse a una altura inelu 
so por encima dél de la figura por ejemplo, para
cooperas con la ranura dispuesta en la parte supe-



rior de la banda -8— del envase.
La invención también comprende el método 

descrito mediante el cual la tapa de cierre* com­
binada o no con la sobretapa, se coloca en la po- 
sición de enclavamiento en el borde superior del 
cuerpo del envase. Con el fin de asegurar un esca
pe suficiente del volumen de aire atrapado deb?Ujo.

*  *  +****de la tapa de cierre, puede ser preferible efec-.* + *
tuar el montaje de la tapa disponiendo la tapa y* ,* # **.* *el envase en una posición substancialmente incli­
nada*

A** AUn material muy adecuado para la constitu­
ez*.ción del envase y la tapa de cierre es el polieti-*
. . ."

leño o polipropileno a baja presión, que presenta" 
la elasticidad requerida para la función de enoí'Q-j! 
vamiento a presión y por otra parte es lo suficientemen 
te rígido para proporcionar una estabilidad géné­
ral al envase.

N O T AS=t==:̂ E:====*S=sc3
Se reivindica como objeto del presente Mo­

delo de Utilidad:
1.- Envase, de material termoplàstico, nue 

comprende una tapa que cierra en forma hermética a] 
envase por medio de una acción de enclavamiento a 
presión entre las porciones respectivas de borde 
del envase y la tapa, caracterizado porque los me- 
dioá de enclavamiento a presión* entra los bordes
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del envase y de la tapa, están diseñados para que 
puedan actuar mediante un desplazamiento de enalá- 
vamiento relativamente pequeño de la tapa por medio 
de una fuerza de presión relativamente elevada y pa 
ra dificultar y en su caso imposibilitar su libe­
ración manual, presentando la tapa una disposición
que permite su apertura según un contorno interior

* + *
al borde del envase pero en contacto con dicho

* + *
de, por lo cual la porción de borde exterior de la* +* ****tapa se prolonga superiormente como una porción**hp&

* * *tentemente integral de la porción del borde supe^ 
rior del envase.

.* *2. - Envase, según la reivindicación 1, que*
*****

comprende una sobretapa , que tiene un elemento'.dfe* .
enclavamiento a presión que coopemcon la porción ^

. * *

exterior del borde del envase, y en su caso prefe­
riblemente con la porción exterior de la tapa de 
cierre, por lo cual las dos tapas se puedan montar 
sobre el envase como una unidád preensamblada.

3. - Envase, según las reivindicaciónes 1 ó 
2, en el cual la tapa de cierre tiene una banda ver 
tical de borde y una banda de enclavamiento que so­
bresale interiormente, y el envase tiene en corres 
pondencla una ranura de enclavamiento abierta hacia 
arriba, para recibir la banda de enclavamiento y 
una banda vertical anular y exterior, para soportar 
lateralmente la citada banda Vertical de la tapa
de cierre.



4. - Envase, según la reivindicación 3, 
en el cual la banda vertical de borde de la tapa 
de cierre se prolonga hacia arriba y al exterior 
y luego haaiat abajo, alrededor del borde superior 
de la banda anular del envase*

5. - Envase, según la reivindicación 4; en
el que se ha provisto un elemento de enalavamiehtd**** * .*a presión adicional entre la cara exterior de T&**
banda anular del envase y la cara interior de la-'? +'* **parte exterior que se prolonga hacia abajo de 1%!***

** +banch doblada de la tapa. *
6. - Envase, según la reivindicación 3, *en**

* * *el cual la banda de enclavamiento que sobresalario* 
feriormente tiene su porción de enclavamiento meó^&n 
te un resalto situado cerca de la porción de bQ&deg 
de la tapa, desde la cual sobresale la banda, con 
lo cual dicha banda presenta una configuración có 
nica hacia abajo prácticamente a lo largo de toda 
su altura.

7. - Envase, según la reivindicación 3, en 
el cual la tapa presenta una configuración que su 
apoya en el borde superior de la pared de la boca 
interior del cuerpo del envase.

8. - Envase, según la reivindicación 7, en 
el cual la tapa de cierre está provista de una ra­
nura anular de debilitamiento , para facilitar 3a 
apertura por rotura de la parta central de la tapa, 
estando localizada dicha ranura inmediatamente ad­
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yacente al borde superior intento de la pared de 
la boca del envase.

9. - Envase, según la reivindicación 2, en
el cual existe un elemento espaciador vertical;
dispuesto centralmente, entre lá cara inferior de
la sobretapa y la cara superior de la tapa de cié
rre, preferiblemente en forma de una pared anul ú̂?*.**+ +
que sobresale hacia abajo desde la sobretapa*

10. - Envase, según la reivindicación 3 á , ^** .
6, en el cual la banda de enclavamiento que sobre­
sale se prolonga desde la cara exterior de la ban-
da vertical de borde de la tapa y se continua hpc^ia*-* *
abajo hasta un nivel por encima, y en su caso a.lp,1 *
misma altura, del nivel de la cara inferior de la. *.

. * ,pqrcion central de la tapa sübstancialmente plana/
11. - Envase.
Esta memoria consta de ventidos páginas 

escritas por una sola cara.
BARCELONA
P.A. 15FEB. 1982
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