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La presante patente! de invención se refiere 

a me joras en. la  construcción de máquinas machacadoras de es - 

parto, mediante ouyas mejoras sé establece una máquina que 

machaoa el esparto de una sola vez, y todo por igual, no ofre­

ce ningún peligro para e l que l a  manipula, ni tampoco está 

expuesta a roturas, ya que carece de piñones para su funciona­

miento*
El personal neoesario para trabajar oon e lla  

son tres operarios, oon lo que consiguen una produoolón normal 

de unos 800 k ilo s, en 8 horas, y tiene la  ventaja sobre la s  ' 

máquinas sim ilares, de que el esparto entra de una s d a  vez 

en ella  para prepararlo para ser machacado sobre una t ir a  de 

oaiga que funciona por medio de un embrague, en el momento de 

realizar la  misma, sin constitu ir d ificu ltad  para el funciona­

miento de l a  máquina, ya que se aarga y descarga de una so la 

vez, lo  que dá lugar a una gran uniformidad del trabajo de ma­

chacado del esparto que realiza*

Concretaremos l a  máquina que se reivindioa 

con referencia a la s  adjuntas figu ras, que corresponden a una 

forma de ejecución, que se presenta a títu lo  de ejemplo con 

e l  fin  indioado, ya qU6 la  forma, dimensiones y materiales de 

la s  d istin tas piezas, serán la s  que se estiman pertinentes, pa­

ra la  aplioación de que se trate , sin que ta le s  variaciones, 

ni la s  que se hagan en detalles de presentación, afecten a l a  

esenoialidad reivindicada, por lo  que la s  máquinas que se fa -



vaciantes protegidas por e l presante registro .
La figura 13 presenta la  proyección en alza- 

do de una máquina maohaoadóra de esparto, e s ta ti eoìda de acuer- 

don con lo  que se reivindica, sobre un plano perpendloáLar a

secoionada por un plano paralelo: a l de l a  figura anterior.

meros que sobre e lla s  de signan l a s . part 3S y detalles de lam á-

ia  descripción de l a  misma es o orno sigue;

Está constituida por cuatro cilindros macha­

cadores; uno central 18 -figura 23-, con sus cojinetes en 19 

y envoltura de madera; otros dos 32, dispuestos a lo s c o s ta ­

dos del anterior; y e l ouarto, que ya en la  parte superior^ de. 

signado lo a^-lá figura, y que se mueve por roce tangencial

ios ejes principales de 1 a misma.
La figura^ 23 muestra la  máquina parcialmente.

que dá lugar a l a  sección representada en l a  figura y en 

C-D la. sección que proporciona la  v ista  a que corresponde la  
figura 33.

Con referencia a dio has á -

quina representada, que interesan a lo s fines de esta memoria



con e l rodillo central 18. tes tres que circundan a este ú lt i-  

¡ mo hacen presión sobre e l , por medio de ballestas 11, para 

efectuar é l machacado del esparto, y todos van montados sobre 

una armadura metálica 26, en forma de A, y se mueven por la s  

transmisiones que despuás se detallan.

El revestimiento de madera del oilindro in - 

te r io r  o central 18, tiene por objeto que no oorte a l esparto, 

ao donando lo s  ouatro entre si.^-rj;i.

''i./ la  ballesta  11 de presión del rodillo s ^ e -  
rior lo , se regula mediante el tensor 12 f ig u r a  1^-, indi -  

oándose en 13 el eje de dicho rodillo , y en 14 lo s o o jin etes 

del miaño. J-' . 71

la  alimentación se efectúa mediante l a  lona 

22, que mueve la  carga, cuyo rodillo motriz se indioa en 24 

-figura 2P-, siendo l a  polea 25 .-figura 13- la  que 6feotua 

-figura 4&- e l  embrague 54 con la  polea 27, para el movimiento 

de dicha lona, accionado por l a  palanca 23 -figu ra  43-.

ta s  ba lle stas 29 -figura proporcionan 

la  presión del rodillo  in ferior de maohaoado, cuyo soporte se 

indioa en 28, y én SI e l  tensor correspondiente.

l a  alimentación continua de lo s  rod illos de 

machacado, se realiza por la s  lonas 20, movidas por lo s  jue - 

gos de rodillos 15 y 21, señalándose en 17 ^figura 13- e l ten­

sor de l a  transmisión del movimiento de esos ro d illo s.

La transmisión de lo s movimientos indioados,



j se efectdana partly de l a  polea principal 1, que recibe e l mo- 

¡ vimiento del motor, y es aolidaria de l a  polea 2 quo, modi ante

la  correa tráhamisora 7, mueve la  polea 30 de lo s  rodillos ma- 

ohaoador6s in feriores, mientras que la  polea 3 acciona, m e­

diante la  correa 8 y pelea 16 a los rodillos portadores de 

la s  lonas y la  polea 4 arrastra en su moTimiento a la  polea

33 del rodillo  oentral 18 de machacado* '.-y
y 2  tienensu eje de giro ;  ̂

5 montado en los cojinetes 6, soportados a s a  vez por el cas - 

b i l le te  9.  ̂  ̂ ^  ^
Finalmente en 35 se indioa l a  transmisión

entre la s  poleas 2 y 30, y en 36 entre la s  4 y 33+

El funcionamiento de la  máquina descrita, 

6s o orno signe } El esparto se extiende sobre l a  banda de lona

sin fín  23 -  figura 1& montada en dos rodillos de madera., 

de lo s onales el 24 es motriz, y dispuesta horizontalmente, i 

'lo ...mismo que l a  lona.

El cilindro motriz 24 está conectado en su 

propio eje a l embrague 31, mediante el cual en momento oportu­

no recibe la  transmisión de la  polea 27, mientras que e l ro­

d illo  soporte de la  lona 22 del otro extremo de la  misma, es i 

iooo en su eje y puede servir para tensar la  lona,

í a  lona 22 permanece parada mientras se co­

loca la  carga de esparto en e lla , con lo que la  misma puede 

extenderse comódamente por el operario en forma de alfombra.



Terminada esta labor, s i  la  máquina está vaoiada, se aooiona 

la  palanca del embragas 23, oon lo que se produce, oomo se ha 

indicado, e l movimiento de l a  lona 22 con l a  carga que trans­

porta y se vacia ásta en e l interior de l a  máquina para su ma­

chacado, quedando a s i  repartida regularmente la  carga en to­

da l a  máquina. " " ' 7 / '  ̂ ^
7"í- Mientras la  máquina machaca e l  esparto que

contiene, e l operario prepara otra nueva carga, ya que la  lo­

na de carga 22 estará de nuevo parada. Tal c iclo  se repite to- 

d as.í a s .veces que se/ desee, " . r '  -.. . '"* '-.* 7- Z- '
El esparto distribuido en e l in terior de - ! 

la  máquina para su maohaoado, pasa unas trein ta veoes por todos 

los rodillos antes mencionados que efectúa ta l trabajo. En . 

la  realización de este proceso, en e l  in terior de la  máquina 

intervienen la s  lonas 20, que pasan debajo de lo s  rod illos ma­

chacadores, recogen el esparto; que sale de lo s mismos y lo 

transpo rta para hacer que de nuevo vuelva a pasar por los ro­

d illo s . 7..Z" ... /*;. /7/ -7'Z7./ -  .'../Z7 7/-

Entre la s  dos lonas 20 y los rod illos macha­

cadores se forma a s i  un manto de esparto, de unos ouatro metros 

de longitud, con lo  que los cilindros machacadores y la s  lonas 

alinentadoras siempre están en carga. .-
Al s a l i r  el esparto maohaoado, por medio de 

la  palanca 23 se hace entrar inmediatamente otra nueva carga, 

ya preparada, como antes se ha dicho, en la  lona 22.
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Este registro consta de la s  siguientes re i-

vindioacionesí
1°*.- Mejoras en la  oonstruociÚn demáqui - 

ñas machacadoras de esparto, caracterizadas porque la  máquina 

'esté constituida por cuatro o ilindrps maohaoadoraa: uno cen ' -  /  

/ tra l con, envoltura de madera, otros dos dispuestos, a lo s cos­

tados del anterior, y el cuarto en la  parte superior, que se i 

mueve por rooe tangenoial con 6l primero; lo s tre s  que ciroun- 

¡ dan a este último hacen presión sobre él por medio de bailes -  

tas con tensores, todos van montados sobre una armadura meta -  

lio a  en forma de A y se mueven por transnisiones de carreas y 

poleas, a p artir  de una polea motriz oolocada en la  parte su - 

* perior de l a  armadura y movida por e l motor. :
J/..- .  ̂ 'r Me joras según lo reivindicado' en e l

putrito/ "anterior, o'aráóterizadas pórqne" jppr"enode,  los c ilin ­
dros de machacado que van a un costado del cilindro maohaoaí -  

dor central, está dispuesto e l rodillo de arrastre de una lona 

sin fín , destinada a cargar el esparto y sustentada por otro, 

rodillo loo o en su otro extremo; siendo e l prime joo de esos ro­

d illo s motriz, aooionado por una polea ooaxfl oon d i, movida 

a su - tez '*por.'j.t?ans.misién; 'de 'correa por otra polea di puesta  ' 

en la  parte inferior y accionada por l a  polea motriz general, 

yendo int erpuesto entre el rodillo y su polea un embragüe, oon 

la  correspondiente palanoa de accionamiento.



33. -  Mejoras según lo reivindicado en lo s 

¡puntos anteriores, caracterizadas porque a l  otro lado de l a  

máquina, que la  lona sin fín  de carga, van montadas la s  lonas 

de alimentación, dispuesta oada una so bre rodillos de arras - 

tre , una inclinada en l a  parte superior y otra formando una 

V oon e l la  en la  inferior, con tangencia entre ambas, en oo *- 

rrespondencia con el vértioe de l a  indicada V y transmisión 

de poleas y correas para su movimiento. "  ̂ "

43. -  Mejoras en l a  construcción de máquinas 

machacadoras de esparto. , r " , .7 .q'-- -  ̂ ' ^7'*

77;'-; .J ' según se describe y reivindica 6n e sta memo­
r ia  descriptiva.

Y se detalla e ílu stra  oon lo s  planos que - 
a l a  mi ana se acompañan. - . ' ' r / 7 ^ .

^̂ 7 Y oaya memoria descriptiva oonsta de 8 ho­

ja s ,  f  oliadas y e ser i ta s a máquina por una sol a de sus * o aras.

Madrid, a  31 Diciembre 1960.







José M artines pato (3:,ho jas)
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