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El presente Modelo de Utilidad se refiere a un dis 

positivo según el concepto de la reivindicación 1,
El vaciado de masas pastosas, o sed muy viscosas, 

por ejemplo colorantes para estampado, a partir de recipientes 
cilindricos, proporciona considerables problemas en la práctica. 
Los dispositivos de esta clase presentan una placa de empaqueta 
dura que se pone por arriba sobre la masa que se encuentra en el 
recipiente abierto, y que luego se presiona hacia abajo en el re 
cipiente por medio de cilindros de trabajo impulsados hidráulica 
mente. Con ésto la masa pastosa sales presionada por un orifi­
cio de vaciado que hay en la placa de empaquetadura. Este tipo 
de vaciado de recipientes cilindricos requiere la utilización de 
recipientes resistentes a la presión, lo cual no es frecuente en 
la práctida.

e  e s e  
* s ePara evitar estos problemas se ha dado a conocer, 

además, el aplicar en el lado superior, o séa en el lado exterior 
de una de estas picas de empaquetadura, una bomba transportadora 
de émbolo, cuyo émbolo puede entrar por un orificio de vaciado cp 
rrespondiente hasta la masa que se encuentra en el recipiente. 
Aplicando a la placa de empaquetadura la acción de fuerzas.-fela- 
tivamente pequeñas, se pone bajo presión la masa en el lado-de as

* * * * *  i

piración de la bomba, de tal forma que ésta circula a través.del
.  .. *  *émbolo y luego puede expulsarse con alta presión por el lado de 

presión de la bomba. Estos dispositivos son muy costosos constrc 
tivamente y requieren un considerable coste de limpieza. Por lo 
demás para muchas masas pastosas es un inconveniente el hecho de 
ponerlas bajo la acción de altas fuerzas mecánicas de aplastamier 
to o bién cizalladura, por parte de la bomba.

La invención se fundamenta por tanto en el cometido 
de estructurar un dispositivo de esta clase, de tal manera que,
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con un bajo coste constructivo, sea posible un vaciado que no 
perjudique las masas a vaciar, de recipientes no resistentes a 
la presión, debiendo ser bajo el coste de limpieza al mismo tiem 
PO.

Este cometido se soluciona según el presente mode­
lo de utilidad mediante las características de la reivindicación
1. Mediante ésto se consigue que la presión en el interior del 
recipiente sea igual a la del exterior, de manera que pueden uti 
lizarse recipientes totalmente normales, no resistentes a la pre 
sión. La presión de transporte puede elegirse pués exclusivamen­
te según la propiedad del material, es decir especialmente según 
la viscosidad de las masas a transportar o bién a vaciar, Al te­
nor lugar un cambio de masa sólo tiene que limpiarse el lado infe
rior de la placa de empaquetadura y la parte correspondiente del

* * *tubo de vaciado, lo cual es muy sencillo. El recipiente Vaciado j 
se quita de forma muy sencilla, al igual que la colocacióñ^áe un 
recipiente nuevo. Con el dispositivo pueden transportarse'déi mis 
mo modo masas de baja viscosidad, o séa masas fluidas. Aúúlóuan- 
do facilita el manejo, no es forzósamente necesario naturalmente 
que el plano de separación entre la parte inferior (placa *.dO**alo 
jamiento) y la parte superior (campana) sehalle en el plaHO/3el !
fondo del recipiente; especialmente al utilizarse recipientes pe* * . **a * *quenos, la parte inferior puede estar también más levantada y alo 
jar parcial o totalmente al recipiente. Entonces la campana se 
acorta correspondientemente.

El manejo y limpieza se simplifica esencialmente } 
mediante las medidas según la reivindicación 2, mientras que, me 
diante las medidas según la reivindicación 3, se garantiza que só 
lo pueda efectuarse una puesta bajo presión cuando la campana es } 
ta firmemente enclavada alrededor con la placa de alojamiento. !
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La configuración según la invención posibilita el 
perfeccionamiento según la reivindicación 4, mediante el cual es 
posible una utilización móvil dentro de un taller, es decir que 
el dispositivo según la invención no tiene por qué ser estacio­
nario.

La reivindicación 5 indica una disposición ventajo 
sa para el tubo de vaciado.

Puede suceder que llegue gas a presión al recipien 
te. En este caso la fuerza de presión aplicada desde fuera sobre 
la placa de empaquetadura no seria ya suficiente para garantizar 
la expulsión de la masa pastosa. Para un caso semejante pueden 
utilizarse ventajosamente las medidas de la reivindicación 6. Es 
tos cilindros de trabajo aplican sólo una pequeña fuerza adicio 
nal, en relación a la fuerza de presión total, que, en compara­
ción con la fuerza total, es por lo menos un 10% menor, áp/igane
ra que no se perjudican notablemente las ventajas fundamentales 
proporcionadas por la invención. **..**]

Las medidas de la reivindicación 7 se han previsto
para garantizar que la placa de empaquetadura salga del recipien
te vaciado en cualquier caso, incluso cuando estén previstos.los

. .cilindros de trabajo adicionales. .****
*.*De la descripción de un ejemplo de ejecución en ba
. Ise al dibujo, resultan otras ventajas y características de *Ka in 

vención.
La figura 1 muestra un dispositivo según la inven­

ción en sección meridiana vertical y
La figura 2 muestra una válvula de aireación.
El dispositivo representado en la figura 1 presen­

ta una placa de alojamiento 1 muy estable, en cuyo lado inferior 
hay aplicadas ruedas portantes 2 con el fin de poder transportar
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fácilmente todo el dispositivo dentro de un taller. Además está 
prevista una campana 3 resistente a la presión, que puede fijar­
se en forma desmontable sobre el lado superior de la placa de ale 
jamiento 1. Esta campana presenta en su borde circular inferior 
o séa en su lado abierto, una brida de fijación 4 sobresaliente 
hacia fuera y que está dotada de un resalte de centrado 6 en for 
ma de anillo sobresaliente hacia abajo en la dirección del eje 
longitudinal central 5. Este resalte de centrado 6 entra en una 
ranura de centrado 7 correspondiente que hay en el lado superior 
de la placa de alojamiento 1, con lo cual sé fija la campana 3 
en forma no desplazable en dirección radial, o séa con relación 
a la placa de alojamiento 1. En la ranura de centrado 7 está dis 
puesta una junta 8 mediante la cual se empaqueta contra altas 
presiones, herméticamente al gas, la zona de contacto entre la 
campana 3 o bien la brida 4 por una parte y la placa de aJ.ój!amien 
to 1 por otra parte. *1*

La brida 4 y del mismo modo el borde asociadío-TSe la 
placa de alojamiento 1, presentan escotes 9, 10 abiertos radiálne! 
te hacia fuera, en los que pueden meterse, desde fuera, tirantes j 
11 que están dispuestos de forma no ratativa y fijos axiáiipente
con su respectiva cabeza 12 en un rehundido 13 adaptado en*secciói

. ...
transversal, en la zona del lado inferior de la placa de ^lojamis)

...to 1. Por la parte de arriba se atornilla en cada caso una tuer­
ca 14 contra el lado superior de la brida 4, con lo cual se esta­
blece la unión fija entre la campana 3 y la placa de alojamiento 
1. Entre la brida 4 y la respectiva tuerca 14 hay dispuestas aran 
délas 15 y una junta 16 en forma de arandela, ciñendose la aran­
dela 15 contra la tuerca 14, y la junta 16 contra el lado supe­
rior de la brida 4. Debajo de la junta 16 acaba un canal de segu­
ridad 18 que va hasta el espacio interior 17 de la campana 3. Me

. - 4 -
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diante esta medida se garantiza que pueda escapar hacia el exte­
rior el aire comprimido en el espacio interior 17, cuando alguno 
de los tirantes 11 no está firmemente apretado mediante la tuer­
ca 14. Mediante ésto se crea pués un cierre de seguridad qáe per­
mite una creación de presión en el espacio interior 17 de la cam­
pana 3 Unicamente cuando ésta está firmemente unida con la placa 
de alojamiento 1.

En la placa de alojamiento 1 está desarrollada una 
conexión de aire comprimido 19 que desemboca en el espacio inte­
rior 17. Desde este lugar de desembocadura parte por lo menos un 
canal 20 radial hasta la campana 3, de manera que se garantiza 
el que pueda fluir libremente aire comprimido alimentado desde 
fuera por la conexión de aire comprimido 19 hasta el espacio in­
terior 17, por el fondo de un recipiente 21 que se encuentre en
el espacio interior 17. *** *

* * *Ya que los recipientes 21 de este tipo son por lo
* * *general sillndricos, la campana 3 consta de una pared 22 eílindri 

ca y de una tapa 23 superior abombada hacia arriba y solidaria 
con la pared. El diámetro interior y la altura interior HbFe de 
la campana 3 en la zona de su pared 22, se han elegido de^bttl ma­
nera que el recipiente 21 mas grande a alojar entra solo dQhlpe-
queña holgura bajo la campana 3, con el fin de que exista*eb.me-

: *ñor espacio interior libre 17 posible a llenar con aire comprimi­
do.

Concéntricamente al eje longitudinal 5 se ha aplica­
do un racor de sujección 24 a la tapa 23 por el cual puede intro 
ducirse desde fuera un tubo de vaciado 25. El tubo está guiado 
en forma desplazable en la dirección de un eje longitudinal cen­
tral 5 en un caequillo 26 que está unido firmemente, pero desmon­
table, con el racor de sujección 24 de la tapa 23 con una tuerca I
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de racor 28. Para ésto, el casquillo 36 presenta una brida de 
contacto 26 que se aprieta entre la tuerca de racor 28 y el racor 
de sujección 24. Además entre el casquillo 26 y el racor de sujec 
ción 24 está dispuesta por lo menos una junta 27.

El extremo del tubo de vaciado 25 que se encuentra 
en el espacio interior 17 de la campana 3 está unido firmemente 
con una placa de empaquetadura 27, por ejemplo mediante una unión 
por soldadura 35.

El tubo de vaciado 25 está guiado en forma desplaza- 
ble axiálmente, herméticamente al gas, en el casquillo 36. Para 
ésto están dispuestos en el casquillo 36 una empaquetadura de 
prensaestopas 37, como junta, y por lo menos un retén labiar 38, 
que se ciñe herméticamente en cada caso contra la pared exterior 
del tubo de vaciado 25.

En el borde exterior de la placa de empaquetadura 
27 circular, está fijado un anillo de obturación y rozante*32 cu­
yo diámetro exterior es igual o algo mayor que el diámetro.inte­
rior del recipiente 21 cilindrico. El anillo 32 es de material 
rigido y relativamente grueso, de manera que se ciñe muy firme­
mente contra la pared interior del recipiente 21. -

. .

El vaciado de un recipiente lleno con una ma$&.pas-
tosa, o séa muy viscosa, tiene lugar del siguiente modo, gl ye-

I *.-* „cipiente se pone sobre la placa de alojamiento 1; a continuación 
se pone la campana cubriendo el recipiente 21 sobre la placa de 
alojamiento 1, se centra y se fija herméticamente al gas por me­
dio de los tirantes 11, del modo descrito. Durante esta coloca­
ción la placa de empaquetadura 29 se encuentra en su posición 
más extendida hacia abajo, de manera que el operario pueda intro­
ducirla a ojo en el recipiente 21. Al seguir bajando la campana, 
la placa de empaquetadura 29 se traslada relativamente hacia arri

- - 6 -
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ba, es decir el tubo de vaciado 25 va saliendo hacia arriba. A 
continuación de ésto se presiona aire comprimido hasta el espacio 
interior 17 de la campana 3 a través de la conexión de aire com­
primido 19, de una fuente de aire comprimido cualquiera, por lo 
general existente en el taller. Debido a ésto la placa de empa­
quetadura 29 se presiona hacia abajo, y expulsa el material pas­
toso hacia arriba por el tubo 25.

Para vaciar recipientes más pequeños puede ser sufi 
cíente el que el cierre de seguridad se forme mediante una rosca 
entre la campana y la placa de alojamiento, estando entonces pre­
visto también en este caso por lo menos un orificio de evacuación 
de aire o un canal de seguridad correspondiente, que solo está 
cerrado al estar totálmente enroscadas la campana y la placa de 
alojamiento.

* * *Por lo demás, en la tuerca de racor 28 hay también 
uno o varios orificios de evacuación de aire por los que sale el

e # waire comprimido cuando el tubo 25 no está unido absolutamente fi
jo con la tapa 23, de manera que no es posible una creacióp'de
presión en el espacio interior 17. ....*.

Debido a defectos de estanquidad entre el anillo de
empaquetadura y rozante 32 y la pares interior asociada dd^'teci-

. .

píente 21, puede ocurrir que llege gas a presión desde el-.espa-
.  .
.ció interior 17 de la campana 3 resistente a la presión bajo la 

placa 29, o sea al recipiente 21 llenado con la masa. En este ca 
so actúa sobre la placa de empaquetadura 29 desde abajo, una 
fuerza mayor que desde el espacio interior 17, ya que el recipier 
te 21 actúa, sobre la placa de empaquetadura 29, la presión del 
gas en toda la sección transversal interior del recipiente 21, 
mientras que, por el lado superior, solo queda expuesta esta su­
perficie de sección transversal menos la sección transversal ex-

- 7 -
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terior del tubo de vaciado 25. Para compensar estas fuerzas que 
actúan entonces en contra del movimiento dirigido hacia abajo de 
la placa de empaquetadura 29, están previstos, paralélamente al 
eje longitudinal central 5, por lo menos dos cilindros de traba­
jo 39, dispuestos simétricamente con respecto a éste, impulsables 
neumáticamente, que están fijados en la tapa 23 de la campana 3 
y cuyos vástagos de émbolo 40 están fijados en el lado superior 
de la placa de empaquetadura 29. La suma de las superficies de 
émbolo que se ponen bajo la acción del gas a presión en los ci­
lindros de trabajo 39, es mayor que la sección transversal exte­
rior del tubo de vaciado 25, y concrètamente como máximo el do­
ble. Preferéntemente la suma de estas superficies que se ponen 
bajo la acción de presión es de 1,2 a 1,5 veces mayor que la
sección transversal exterior del tubo de vaciado. Los cilindros

* * * ** w *
de trabajo 39 se ponen, a través de la conexión 21, bajo'ia Tacciójn
de la misma presión que existe en el espacio interior 17, por la

* .1conexión de aire comprimido 19. Debido a ésto se garantiz&'él
que la placa de empaquetadura 29 se ponga, por arriba, siempre
bajo la acción de una presión algo mayor que la que puede**surgir
como fuerza antagonista en el interior del recipiente 21,^a^cen-

* * * *

diendo este excedente de fuerza al aumentar la fuerza mis^álYEs-7
ta fuerza adicional sirve también para superar la fricción entre 
la empaquetadura 32 y la pared interior del recipiente 21.

Para poder elevar la placa de empaquetadura 29, se 
ponen los cilindros de trabajo 39 desarrollados de doble efecto, 
bajo la acción de aire comprimido a través de otras conexiones 
de aire comprimido 42, con lo cual los vástagos de émbolo 40 se 
mueven hacia arriba.

En la configuración con el anillo de empaquetadura 
y rozante 32, se ha previsto una válvula de aireación 43, para
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Bacar la placa de empaquetadura 29 del recipiente 21, que no está 
representada detalladamente en la figura 2. Esta válvula presen­
ta una placa de asiento de válvula 44 fijada mediante tornillos 
45 a la placa de empaquetadura 29. Sobre esta placa de asiento 
de válvula 44 está fijada mediante tornillos 47 y una junta 48 
herméticamente al gas, una carcasa de válvula 46. En la carcasa 
de válvula 46 está dispuesto, en forma desplazable, un émbolo 
49 hermetizado respecto a la pared interior de la carcasa de vál 
vula 46 por medio de una junta 50.

En la placa de asiento de válvula 44 hay un orificio 
de válvula 51 con un asiento de válvula que se ensancha en forma 
de tronco de cono hacía el émbolo. El orificio de válvula 51 de 
la placa de asiento de válvula 44 tiene asociado un orificio de
paso 53 correspondiente en la placa de empaquetadura 29. En.el

.  .*** *lado del émbolo 49, asociado al asiento de válvula 52, est3, dis­
puesto un cuerpo de válvula 54 cilindrico con una superfiqie.de* * +

* * * * *obturación 55 adaptada al asiento de válvula 52.
El émbolo 49 se carga en su lado opuesto al ctierpo

de válvula 54 por medio de un muelle de compresión helicoHiai
*.pretensado, de manera que, normalmente, el cuerpo de válvufla.*54

.***se presiona con una superficie de obturación 55 sobre el ag^áhto 
de válvula 52. Además de ésto la carcasa de válvula 46 es^á cRotad 
en esta zona con un orificio de comunicación 57, de manera que 
reine siempre en la cámara de válvula 58 asociada la presión rei­
nante también en el espacio interior 17 de la campana 3. Delante 
de este orificio de comunicación 57 puede disponerse un filtro 
59. En la cámara de válvula 60 que se encuentra al otro lado del 
émbolo 49, o séa atravesada por el cuerpo de válvula 54, desembo­
ca una conexión de aire comprimido 61 a la que se dirige aire com
primido a través de una tubería flexible 62, y concrétamente con1
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la misma presión existente también en el espacio interior 17.
Cuando hay presión en el espacio interior 17, p séa 

cuando todavía se expulsa masa del recipiente 21, la válvula de 
aireación 43 está cerrada en virtud de las condiciones de fuerzas 
existentes, dado que el cuerpo de válvula 54 se presiona contra 
el asiento de válvula 52.

Cuando se reduce la presión en el espacio interior 
17, una vez vaciado el recipiente 21 y con ello también en la 
cámara de válvula 58, el émbolo 49 se desplaza hacia arriba en 
contra de la fuerza del muelle de compresión 56, con lo cual el 
cuerpo de válvula 54 se levanta del asiento de válvula 52. Es de­
cir que entonces se introduce aire comprimido por el orificio de 
válvula 51 y el orificio de paso 53 hasta el interior del reci­
piente 21, con lo cual entonces, en caso dado, accionándose corre:

* * epondiéntemente los cilindros de trabajo 39, se desplaza Hheia
arriba la placa de empaquetadura 29 que sigue estancada respecto
a la pared interior del recipiente 21. En este caso es ventajoso
el que al aumentar la presión en el espacio interior 17 séjábre
lentamente la válvula de aireación 43 y así pues la placa*<de*.em-
paquetadura 29 se mueva lentamente hacia arriba. *.**-****

Descrita suficientemente la naturaleza del iaVe^to,
. .

así como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse
: -constar que las disposiciones anteriormente indicadas son susceg 

tibies de modificaciones en cuanto no altren su principio funda­
mental.



11

10

15

20

25

30

REIVINDICACIONES
1. - Dispositivo para vaciar recipientes cilindricos 

que contienen masas especiálmente pastosas, estando prevista una 
placa de empaquetadura que presenta un orificio de vaciado, dota 
da en su periferia con ún anillo de empaquetadura que se ciñe a 
la pared interior del recipiente, y que puede ponerse bajo la 
acción de fuerza de presión, caracterizado porque se prevé una 
campana (3) resistente a la presión que cubre al recipiente (21) 
y puede unirse, herméticamente al gas, con una placa de aloja­
miento (1) para el recipiente (21), porque se prevé un tubo de 
vaciado (25, 25') que sale, herméticamente al gas, de la campana 
(3) y en el que se dispone la placa de empaquetadura (29, 29') 
empaquetada herméticamente al gas, y porque hasta el espacio in­
terior (17) de la campana (3) y de la placa de alojamiente-(i) va* * *
una conexión para un medio de presión (conexión de aire comprimí
do 19). .* * * ! ****-2. - Dispositivo según la reivindicación 1, caracte-! 
rizado porque el tubo de vaciado (25, 25') se dispone concéntrica^ 
mente con respecto al eje longitudinal central (5) de la campana
(3).

* * *. *

3. - Dispositivo según una de las reivindicaciones 1
a 2, caracterizado porque para unir en forma desmontable ÍS* gam-

* * *

pana (3) con la placa de alojamiento (1), se prevé un cierre de 
seguridad que solamente cierra por lo menos un orificio de eva­
cuación de aire (canal de seguridad 18), cuando está completamen 
te cerrado.

4. - Dispositivo según una de las reivindicaciones
1 a 3, caracterizado porque se aplican ruedas portantes (2) a la 
placa de alojamiento (1).

5. - Dispositivo según la reivindicación 1, caracte-
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rizado porque la placa de empaquetadura (29') se fija al extremo 
interior del tubo de vaciado (25'), y porque el tubo de vaciado 
(25') se guía en forma desplazable axiálmente en la tapa (23).

6. - Dispositivo según una de las reivindicaciones 
1 a 5, caracterizado porque en la campana (3) se dispone por lo 
menos un cilindro de trabajo (39) que pone a la placa de empaque 
tadura (29') bajo la acción de una fuerza adicional.

7. - Dispositivo según úna de las reivindicaciones 1 
a 6, caracterizado porque en la placa de empaquetadura (29') se 
prevé una válvula de aireación (43).

8. - Dispositivo para vaciar recipientes cilindricos 
que contienen masas especialmente pastosas, tal y como queda sus­
tancialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado en les 
dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 12 hojas escritas a máquina 
por una sola cara. .

Madrid,
LUDWIG SCHWERDTEL GmbH.
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