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El;invento se refiere a 82008, bolsas y otros recipientes de esta

olase, de papel, tegldo, plastlco o 51mllar, ¥y especlalmente a sacos
A

de valvula. En estos, para meaorar el proceso de llenado y el cierre
!f:. de la valvula, se hacla uso en 1os saooa llenos, de guarn101ones de
‘5 jf ;'valvula de las mas dlferentes olases v formas, a81, “por eJemplo, en

partlcular en forma de tubo flexlble exterlor 0 1nterlor. Para mejo-

_Tar un tubo flex1ble de valvula 1nterlor se oonocen ya las mas dlferen
!

tes guarnlclones de materlal flex1ble o elastlco, y también de goma, en|

}donde semeaante elemento perfllado ds goma se 01erra en dlrecclon del

"'1nter10r del saco, salvo en una pequena abertura, en ouya zona puede

1 “ T
iser ensanchado con’ el tubo de llenado para flnes de envasado,

El invento tlene por obgeto meJorar los tubos flexlbles de valvula
"lnterlor ya oonocldos en un aspeoto toﬁalmente desconocldo hasta ahora.

uonsiste el invento en que la 1am1na de plastlco de la valvula 1nterior

.

‘"15] . es de un material que se oontrae por el efecto del calor.
-Se- puede recurrlr, por eJemplo, a 1am1nas de ester tereftalloo, 1&-

?1nas estlradas de polletlleno de baja pr331on, lamlnas estlradas de

pOlOprODllenO u otras lamlnas aproniadas susceptlbles de contraerse por

el efecto del calor°

20 : El prooedlmlento para cerrar un saco de vélvula segun el invento

|
. oons;ste en un breve calentamiento del materlal susceptible de contrao-

3ion por medio de una fuente de calor, por egemplo eleotrodos de alta
recuenoia o un caldao de fluao 1ntermitente por resistencia, o cosa pa

~eoida, situada en el tubo de llenado de una maquina envasadora, con lo

25 - %ue el material susceptible de oontraocion es calentado asi de tal modo

lque, despues de retlrar el tubo de llenado, 50 produoe un estrechamien

to hermetloo por la contra001on del materlal.
~: El materlal que se contrae de esta manera cierra el saco hermetica—

mente, y no, 8010 ev1ta pérdidas por derrame, sino que tamblen protege

30 a1 materlal envasado contra 1os efectos cllma.tologn.cos° La aplioaclon
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og - 'Vento’ reprgsgntada eSQueméticamente.‘

.o

. 1zante. Se 1ogra una’ obturaclon mas grande todav{a por el hecho de que

sobre el materlal susceptlble de contraerse actua un fluao 1nuerm1ten

”7*;te de calor tan grande, que no solo se con51gue un efecto de contrac-

. .cion sino que, al aloanzar la temperatura de fuslon, las lamlnas se pe

-.oaliente de 1a guarnlcion de la valvula en forma de tubo flex1b1e. En
- otra forma de roalizaclon, 1a hoaa de materlal susoeptlble de contrao~

?,clon puede extenderse solo parolalmente por el oontrno de un suplemen—

1a parte superxor del tubo de valvulao La otra mltad de este tubo pue
'de ser entonoesﬁde cualqgier‘otro material,'por ejemplo.de papel en

| capas, é‘también'ds una hoja de pléstico de!material éusceptible de

. - . .
maguina -envasadora.

. n&dOo‘

irran hermetlcamente 1a valvula del saco de papel°

i de la valvula ‘con materlal susceptlble de contraccion es sumamente sen

Ollla, ¥y sin nlnguna opera01on adlcional ge consigue el efeoto hermetl

- gan una con otra o con el pliegue angular del papel y de este modo oie T

Asi, la obturaclon de la valvula del 8200 queda mas segura por el

hecho de que ademas de 1a contraoozon, se lleva a cabo un cierre en

to de valvula de tubo flexlble, ¥y estar 31tuada preferentemente sobre’ ,.'

contracclono S A A '

Bl dlbuao adjunto ilﬁstrawuna'iealizadién»a titulo de ejemplo del in

La Fig. l_muesfra une seccion transversal del extremo superior de un

8800 qéivélﬁula, en el que va’ metlda 1la tubuladura de llenado de una

La Fig. 2, una representacién oorrespondiénte é ia Fig. 1, éin la tud
buladura de 1lenado. o A

La F1go 3, la correspondiente representa01on de una valvuls encogzble
oerradaa 5

La Fig. 4, una representacidn esquemitios de wna miquina envasadora

.de sacos de valvula, con uno de‘estos sacos colocado en el tubo de 1le-
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f~}' 0y por egemplo yute, o de otro materlal aproplado, Un saoo de esta
i

10

i qulna va metldo una valvulao ijf P f ,:"

) :llmltada por. las solapas del fondo pegadas, cuando se trata de saoos
ipegadoso En S&GOu cosmdos, en 1a parte de arrlba exlste una costura

' ~transversal corridao

.terlal PldSthOo Tamblen se puede aplloar una hoga de plastlco a un tu~

'-20 i."‘ bo. de papel y pegar este en la valvula del sacoo Como hoja de material

1plastloo hay que. emplear un material que se contralga sin estropearse

' plastlco tienen que oalentarse tan pasajeramente que se produzca una

V:sal del referldo tubo interloro

en dos pOSlOlOneS de trabaao. ' . o - o

‘ La Flgo T v1sta superlor de un fondo de saco, -0 sea de un fondo en
cuna pegado, el cual esta en parte abierto.,
La Flg. 8, secc1on transversal del suplemento de tubo flexlbleo

La Fig. 9, 36001on longltudlnal del suplemento de tubo flex1b1e.

<.

clase esta provisto de forma en si oonoclda, como 8aco de valvula, de

un llamado fondo de valvula, o blen, en los sacos 0031dos, por una es~

La valvula del saco estd formada, por abaao, por el doblez angular

o por la eSqulna metlda y, por la parte de arrlba, dicha valvula esta

1

En la valvula del saco va 1ntroducldo un denomlnado tubo flexlble

. de valvula interlor 40 Este tubo flex1ble 88 oompone de una hoja de ma-"

por la a001on del oalor.:
Para esto son partlcularmente apropladas, por eaemplo, las hojas de
ester tereftalioo u hojas estiradas de polletileno de baaa preulon, o

cosa pareolda. Mediante una rafaga de oalor, estos tubos interiores de

contraocion tan intensa que estreche, obturandola, la seooion transver-

Las temperaturas de oontra001on osoilan entre 50 ¥y 1509 C, segun

Sea la clase de hoja de plastlcoo

Las Flgs. 5y 6, unas representaclones oorrespondlentes a la Flg. 1,

Con 1 se d651gna un saoo de valvula, de papel, hoaa de plastlco, te-‘




“El flujo intermitente de'dalor'seiapbrta convenieﬁtemente al tubo
de llenado de una maqulna envasadora. Uho de estos tubos esta designa

do con 5 en la Flgo Lo Hacaa adelante, el tubo de llenado se va estre

chando un poco y; por la parte de abaao, tiene el orificio de sallda
5 6° En lugares aproplados, por ejemplo en 7 vy 8 dentro del tubo de

. llenado exmsten unos electrodos unldos a una fuente de corriente o’

'

,f cosa parecidaa Por el exterlor, dichos eleotrodos 7y 8 pueden ir re=

'f cublertos de una ointa alslante, por eaemplo ointa teflon. El calen~
. .J' ,‘4"" ' BE
o s Z_J tamlento, por supuesto, puede haoerse tamblen de otra manera, por ejeg

;*, '1ij¢~q@f plo, con aire callenteo'“ify ﬁ"-fytz ;-J wg*f-;.ﬂ”3Jm';f;fn—:iulﬁ S

':‘5”§1 Despues del llenado del saoo, 0 sea poco antes de separar el eaco,
.o . i ;
1leno del tubo de llenado, se da un impulso de calor en los electrodos

3¢

fhf ‘ K  v. - 7 ¥ 8 con el que 88 oallenta el tubo flex1ble de la valvula de plastlu

’co y, al mismo tlempo el tubo de valvula interior se encoge o se oon-

“1;’ 15 wﬂ', ) trae de cualqumer otra manera, con lo que su secclon transversal inte-

rlor 9 86 estrecha de tal modo que 5e. produoe un cierre hermetlco ca51'

IM'¢ totalo Los electrodos pueden estar concebldos y colocados de tal manera:

,Qué el tubo 1nter10r de plastlco encog1do se contraiga en forma de la- ;f

|

T 'T*uii'ﬂffhji} berlnto,r%al como se reproduoe‘en la Flg. 3 en 4a, lo cual permite es-y
"'féO'ji;-,f tablecer un clerre perfeoto del materlal envasado por el exterlor que,‘
S l no solo protege el 88,00 contra perdldas por derrame, sino. tamblen oon—

tra la 1nf1uencia de agentes cllmatologlcos exteriores°

o _-5L ﬁl;-ffgl. La maqulna envasadora 10 en la Flg. 4V- 6, de tipo corriente, tlens. “

:ij:%:' URRD B tubo de llenado 5 en el que 88 acopla wa- valvula de saco 1 para

“Qs"7'125 t":; proceder al llenado de este. Por la parte de abajo, el saco desoansa

| ’ JE sobreluna llamada sllleta ll, ouya placa portante es glratorla. g
Por su fondo superlor 0051do o cerrado de forma en sl ya conoclda

por medio de un remate en ouna, el saco de papel tlene una valvula de

~ . llenado, en 1a que 8se pega un suplemento de valvula en forma de tubo

flexible 44 © se le queta de cualquier otra manerao




5.

. édmd ya se dijo anteriormeﬁte, puéden oscilar entre 50 v 1500'0. Des~-

. tenga lugar una contraooion, sino 1noluso una fusion de 1as hoaas de

'”,p plastlco entre si o con el material del saco y que, por lo mismo, se

“15r}‘mlsmo que ser tan grande que no solo se encoja la lamina, sino que taﬂ

A jen & temperatura.s entre 50 y 1509 La m:Lta.d. inferior 40 es de cual--'

':pleo de una hOJa 40 que no enooja, por eaemplo una hoja de polletlleno

El tubo flex1ble de valvula tamblen se oompone éﬁul,.por egemplo,
de héaas de ester tereftallco, de ho;as estiradas de polletlleno de
baaa pre51on o. de otras hoaas aproplédas de materlal susceptible de
¥ contrgersehgp: la.a001on_del calor.; |

7:Las_temperaturaé.de contraccidn de estas hojas de material pléstico, -

pues del llenado del saco ‘de valvula 1 hay que haoer actuar un impul-
; 80 de calor sobre el tubo flex1ble 4 de la valvula del £a00, Dsto se |
} puedev;levar a cabo haclendo que en el,mgmegto de la retirada del sa=—
oo, figo 2,Lentre‘en aécién'una cdrriehte de aire.baliente sobre el eg

~vtremo 1nterlor del tubo flex1ble de 1a valvula de laminas, para lo

S

Aoual la temperatura del amre callente debe ser tan alta que no solo

J'_establezca por el extremo de la valvula del 8200 9a un cierre completg

Iimente hermetloo de la mlsma (cfr. Flg.,3)

En 1ugar de una rafaga de calor puede haoerse tambmen un calentamlen

j to oon eleotrodos de alta frecuenoia, en cuyo caso el calor tlene a51-7

‘,

’Jbien se funda por el extremo 1nter10r y se 01erre al mlsmo tlempoo

En la ejecucion segun la Fign 7, la valvula del 8aco esta prov1sta '
'de un suplemento de tubo flexible oompuesto de las dos piezas 40 ¥ 41
;La mitad superlor 41 con81ste en una hoaa de materlal susceptlble de

contraocion asm, por eaemplo, hogas de ester de a01do tereftallco, ho

Jas estzradas de polietileno de baja pre51on u otras hogas que enoo~',_
_,quler otro materlal, de preferencla ductll, asi, por eaemplo papel
;muy delgado, el oual puede ser tamblen rlzado y estar dotado de una .

"oapa impermeable al vapor de agua° Ha resultado muy ventagoso el em- .
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j:al meter una boqullla de llenado en 1a maquina envasadora, se puede o

—Hdel 8200, .

b .
i Lor se puede sumlnlstrar tamblen, por egemplo, cuando 1os mlsmos estan .

.'de un generador de aire callente, en donde el alre oaliente penetra en

T'hasta el punto de qué se oontralgao';

.fﬁy 3, la mltad de hoja 41 oontralda esta dibujada a puntos y rayaso ‘:“M

-;caso necesario, en la oapa 1nterlor de dicha envoltura proteotora 43‘7

'freouencla o, meaor todav1a, por alre callente, calculado de tal modo ‘

:}ﬂel 1nter10r desde afuera a traves de 1a entrada 11geramente ablerta de

' @el saco. Esta obturao:on meaora todavia por el heoho de que el fondo

,‘eaerce desde arrlba una presion oontra la valvula del saooo En la Figo.

- . R =T~ .
f- | 2@@ ‘“MZ
Con solapas marginales 42, las hojas 40, 41 se pueden encolar, soldaz

o preointar en callente unas con otras.

Para no. estropear esta valvula de tubo flexlble compuesta de hoaas,:

Q-
Bl

proteger la entrada de la valvula, del Baco. con una envoltura 43 de
papel la cual se dobla por arriba y abago alrededor de las hojas y

.con la que luego se suaeta la hoga del tubo en el fondo del saooc En

se pueden practicar ranuras en sl sentido longltudlnal de la valvula

Uha vez que esta lleno un saoo provisﬁo de una de estas valvulas de
tubo 40 41 se haoe que sobre dicha valvula actue un flugo pasaaero de

calor, por eaemplo medlante electrodos aproplados, por caldeo de alta

Despues de llenar y exnulsar los saoos, dloho flugo pasa;ero de oa—

Mérced a la oontraccion de una. de 1as mltades 41 de la hoja, la otra

hoga 40 es extendlda alrededor y se colooa a modo de fondo en derredor

j

n

) que se oontralga la mitad superlor 41 del tubo flex1bleo,; .7 _j f,t;;i <

yffya colooados ‘en una cinta transportadora con las valvulas dirlgldas ha— :fhgf
cla afuerao Entonces o8 suf101ente con que 1as mlsmas pasen por delante'
la valvula del saoo, y de paso oallenta la mltad superlor de la hoaa L;vﬁ-l

-.de la hoja 41, oon51gu1endose asi una obturaolon completa de la valvula B

Segun sea la oonflguraolon del saco de valvula, la hoja susceptmblei}
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‘ Jflexlbla o, tamblen, por 1a parue infer:or, Sl blen da 51empre megor

i 15 - PROCEDIMIENPO PARA CERRAR SACOS DE VALVULA CC&EU”STOb DE PAPEL

- de contraerse por la aco;on del calor,» S ""-", 1;1-55

~3-o de lamlnas estiradas de polletlleno de baga preslon.

'  porque se produce un 1mpulso de calor sobre los suplementos de valvula

_de lamlnas de plastlco por medio de una fuenta de calor, por. eJemplo

" el materlal susoeptlble de contraerse es calentado por una rafaga de,'

'—sobre el material susceptible de contraerse actua un 1mpulso de calor

de oontraooién se’puede prevéf'por cualouier lado exterior del “bubo.

l
I
i
i
|

[resultado una hoaa encoglble por la parte superior.
\

N 0 T 4
En resumen' La~ Patente de Invenoion que ge solicita recaera sobre

las reiv1nd1caoionas S1guientesa

0 MATERIA PARECIDA, caraoterizado porque el suplemento de valvula se

fcompone de’ una lamlna de materlal plastioo o simllar, y susceptlble B
1

| . 2& - Procedlmlento segun 1a reiV1ndica01on 1, caracterizado porque

el suplemento de valvula sSe compone de una 1émina de ester tereftallco

33 - Prooedlmlento segun las reiv1nd1caclones 1 o 2, oaraoterlzado :

,electrodos de alta. frecuenoia, situada en el tubo de 1lenado de wna

45 - Procedlmlento segun 1a re1v1ndica01on 3, oaraoterlzado poroue la,’
caleiacclon Be reallza de tal manera, que se produzca una contra001on
en f‘orma de 1a.ber1n1'.o del tubo flemble de plastico.,»»_

55 - Procedlmiento segun la relv1nd10301on 1, oaractsrlzado porque

-

alre c&llenteo}'

659- Prooedimlento segun 1a relvindlcaclon 1, caracterizado porque

“

Ry van grande, que no solo se oon51gus un efeoto de contracclon 51no gue, o

i por llegar a la temperatura de fu31on, las lamlnas tanb1en se pegan unaft”'

maquina envasad ra, con lo que la hoja de materlal plastlco se oallen—,wgﬁi
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J‘que en el saoo de valvula, de panel o materla parecida, una hoga de maL

B 'terial susceptible de contracozon se extiende solo en parte sobre ol

I
!
';tlble de oontracclon forma la parte superior del tubo de valvula.
I
)

T 9§o- Procedlmlento segun las re1v1ndicaciones 7 y 8 caracterlzado )
|de papelo S

I "PROCEDIMIENTO PARA CERRAR SACOS DE VALVULA COMPUESTOS DE PAFEL 0

|
|
R
i

con otra 0 ocon el pllegue angular de papel y clerran asi de forma com=

pletamente hermetica la valvula del saoo de panel.

75.- Procedlmlento segun 1a r31V1nd10a01on 1 y 2 oaracterlvado por-

~suplemento del tubo flexible de’ valvulao : B

| 8a, Prooedlmlento segun la reiv1ndioa01on 7, oaraoterlzado porque

‘en ol saco de valvula la mltad del tubo flex1ble d e material suscep~

porque en el saco de valvula el tubo fle 1ble de valvula esta queto

“fa a. la entrada de la valvula del ‘saco ‘oon - un tubo flex1ble auxlllar ;_‘5>; B

1095- Se re1v1ndloa por ultlmo, ‘como obaeto sobre el que ha de recasr

la sollcitud de registro de Patente de Inven01on oue 88 sollclta:'
\

MATERIA PARBCIDA"

Todo conforme queda descrlto y reiv1ndloado en la presente memoria

que consta de nuevs paginas escrLtas a maquina y dibujos adjuntosa

Madrld, 31 dlolembre 1960
A%FONSO TJNGRIA
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