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E1 invento se refiere a sacos, bolsas y otros recipientes de esta 
^olase, de papel, tejido, plástico o similar, y especialmente a sacos 

de válvula. En estos, para mejorar el prooeso de llenado y el cierre 
de la válvula, se hacía uso en los sacos llenos, de guarniciones de 

válvula de las más diferentes clases y formas, así, por ejemplo, en 

particular en forma de tubo flexible exterior o interior. Para mejo- . 

rar un tubo flexible de válvula interior se conocen ya las más diferen

tes guarniciones de material flexible o elástico, y también de goma, en
-

donde semejante elemento perfilado de goma se cierra en dirección del 

interior del saoo, salvo en una pequeña abertura, en ouya zona puede - 

¡ser ensanchado con el tubo de llenado para fines de envasado. '

El invento tiene por objeto mejorar los tubos flexibles de válvula 

¡interior ya conocidos en un aspeoto totalmente desconocido hasta ahora. 
Consiste el invento en que la lámina de plástico de la válvula interior 

3S de un material que se contrae por el efecto del calor.
Se puede recurrir, por ejemplo, a láminas de áster tereftálico, lá­

minas estiradas de polietileno de baja presión, láminas estiradas de 
poloprópileno u otras láminas apropiadas susceptibles de contraerse por 

Ll efecto del calor.

] El procedimiento para cerrar un saoo de válvula según el invento
¡iconsiste en un breve calentamiento del material susceptible de contrao-
bión por medio de una fuente de calor, por ejemplo electrodos de alta
I-frecuenoia o un caldeo de flujo intermitente por resistencia, o oosa pa 

recida, situada en el tubo de llenado de una máquina envasadora, con lo 

que el material susceptible de contracción es calentado así de tal modo 
que, después de retirar el tubo de llenado, se produce un estreohamien. 
to hermético por la contracción del material.

El material que se contrae de esta manera cierra el saco hermética­

mente, y no sólo evita pérdidas por derrame, sino que también protege 
al material envasado contra los efectos climatológicos. La aplioación
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: de la válvula con material susceptible de contracción es sumamente sen 

cilla, y sin ninguna operaoión adicional se consigue el efecto hermeth 
i zante. Se logra una obturación más grande todavía por el heoho de que 

sobre el material susceptible de contraerse actúa un flujo intermiten 
te de calor tan grande, que no sólo se oonsigue un efecto de contrac- 

-ción sino que, al alcanzar la temperatura de fusión, las láminas se pe 

; gan una con otra o con el pliegue angular del papel y de este modo oi¿ 

¡,rran herméticamente la válvula del saco de papel.

Así, la obturación de la válvula del saco queda más segura por el 

hecho de que además de la contracción, se lleva a cabo un cierre en 

caliente de la guarnición de la válvula en forma de tubo flexible. En 

otra forma de realización, la hoja de material susceptible de contrac­

ción puede extenderse sólo parcialmente por el contmo de un suplemen­

to de válvula de tubo flexible, y estar situada preferentemente sobre 

la parte superior del tubo de válvula. La otra mitad de este tubo pue 

de ser entonces de cualquier,otro material, por ejemplo de papel en 

capas, ó también de una hoja de plástico de material susceptible de 
contracción. - '
. El dibujo adjunto ilustra una realización a título de ejemplo del in 

vento, representada esquemáticamente.

La Fig. 1 muestra una sección transversal del extremo.superior de' un 

saco de válvula, en el que va metida la tubuladura de llenado de una 
máquina envasadora.

La Fig. 2, una representación correspondiente a la Fig. 1, sin la tu­
buladura de llenado.

La Fig. 3, la correspondiente representación de una válvula encogible
cerrada.

La Fig. 4y una representación esquemática de una máquina envasadora ' 

de sacos de válvula, con uno de estos sacos colocado en el tubo .de lle­
nado.
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Las Figs. 5 y 6, unas representaciones correspondientes a la Fig,

¡en dos posioiones de trabajo.

[ La Fig. 7) vista superior de un fondo de saco, o sea de un fondo 

cuña pegado, el oual está en parte abierto.

Lá Fig. 8, sección transversal.del suplemento de tubo flexible. 

La Fig. 9, sección longitudinal del suplemento de tubo flexible.

en

'  ̂ Con 1 se designa un saoo de válvula, de papel, hoja de plástico, te- 

. tjido, por ejemplo yute, o de otro material apropiado. Un saoo de esta 

¡clase está provisto de forma en sí conocida, como saco de válvula, de 

un llamado fondo de válvula, o bien, en los sacos cosidos, por una es­

quina va metido una válvula.

La válvula del sacó está formada, por abajo, por el doblez angular 

o por la esquina metida y, por la parte de arriba, dicha válvula está 

ilimitada por las solapas del fondo pegadas, cuando se trata de sacos 

i ¡pegados. En sacos, cosidos, en la parte de arriba existe una costura 

' transversal corrida. -

En la válvula del saco va introducido un denominado tubo flexible 

de válvula interior 4« Este tubo flexible.se compone de una hoja de ma­

terial plástico. También se puede aplioar una hoja de plástico a un tu­

bo. de papel y pegar'éste en la válvula del saoo. Como hoja de material 

plástioo hay que emplear un material que se contraiga sin estropearse 

por la aoción del calor.

Para esto son particularmente apropiadas, por ejemplo, las hojas de 

áster tereftálioo u hojas estiradas de polietileno de baja presión, o 

' oosa parecida. Mediante una ráfaga de oalor, estos tubos interiores de 

plástico tienen que calentarse tan pasajeramente que se produzca una 

contracción tan intensa que estreche, obturándola, la seooión transver­

sal del referido tubo interior.

Las temperaturas de contracción osoilan entre 50 y 150" C, según

sea la clase de hoja de plástico.

!
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El flujo intermitente de calor se aporta convenientemente al tubo 
de llenado de una máquina envasadora. Uno de estos tubos está designa 

j do con'5 en la Fig. 1. Haoia adelante, el tubo de llenado se va estre 
i obando un pooo y, por la parte de abajo," tiene' el orificio de salida 

6. En lugares apropiados, por ejemplo en 7-y 8, dentro del tubo de 

, llenado existen unos electrodos unidos a una fuente de corriente o '

¡. cosa parecida. Por el exterior, dichos eleotrodos 7 y 8 pueden ir re- 

cubiertos: de. una cinta aislante, por ejemplo cinta teflon. El calen­

tamiento, por.supuesto, puede haoerse también de otra manera, por ejeg 

.pío, con aire caliente. ' ' , l..,., '....--'".'.!..."

Después del llenado del saoo, o sea poco antes de separar el saco 

lleno del tubo de llenado, se da.un impulso de calor en los eleotrodos 

. 7 y ,8 con el que" se. oalienta el tubo flexible de la válvula de plásti­

co y, al mismo tiempo el tubo de válvula interior se encoge o se con­

trae de cualquier otra manera, con lo que su sección transversal inte­

rior 9 se estrecha de tal modo que se producé un cierre hermético casi 
total. Los electrodos pueden estar concebidos y oolooados de tal.manera 

que el tubo interior de plástico encogido se contraiga en forma de la­

berinto, tal como se reproduce en la Fig. 3 en 4a, lo cual permite es­
tablecer un cierre perfecto del material envasado por el exterior que, 

no sólo protege el saco contra pérdidas por derrame, sino también con­

tra la influencia de agentes climatológicos exteriores.

La máquina envasadora 10 en la Fig. 4 - 6, de tipo corriente, tiene 

un tubo de llenado 5 en el que se acopla una válvula de saco 1 para 
proceder al llenado de éste. Por la parte de abajo, el saco descansa 

sobre una llamada silleta 11, ouya placa portante es giratoria.

- Por su fondo superior cosido o cerrado de forma en si ya conocida 

por medio de un remate en cuña, el saco de papel tiene una válvula de 
llenado, en la que se pega un suplemento de válvula en forma de tubo 
flexible 4, o se le sujeta de cualquier otra manera.

&
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El tubo flexible de válvula también se compone aquí, por ejemplo, 

de hojas de áster tereftálioo, de hojas estiradas de polietileno de 

baja presión o de otras hojas apropiadas de material susceptible de 

contraerse por la acoión del calor.
Las.temperaturas de contracción de estas hojas de material plástico, 

como ya se dijo anteriormente, pueden oscilar entre 50 y 150S C. Des' 

pues del llenado del saco de válvula 1 hay que hacer actuar un impul'

" so de calor sobre el tubo flexible 4 de la válvula del saoo. Esto se 

puede llevar a cabo haciendo que en el.momento de la retirada del sa 

00, Fig. 2, entre en acción'una corriente, de aire caliente sobre el ex 

tremo interior del tubo flexible de la válvula de láminas, para lo 

oual la temperatura del aire palíente debe ser tan alta que no sólo 

tenga lugar una contracción, sino inoluso una-fusión de las hojas de 

plástioo entre sí o con el material del saco y que, por lo mismo, se 

establezca por el extremo de la válvula del saoo 9a un ciérre completa 

mente hermético, de la misma (cfr. Fig. 3).. r 

:En lugar de una ráfaga de calor puede haoerse también un calentamien 

tq pon electrodos de alta frecuencia, en cuyo caso el calor tiene asi­

mismo que ser tan grande que no sólo se encoja la lámina, sino que tam 

bien - se funda por el extremo interior y se oierre al mismo tiempo..

. En la ejecución, según la Fig. 7) .la- válvula del saco está provista 

de un suplemento de tubo flexible oompuesto de las dos piezas 40 y 41 

'La mitad superior 41 consiste en una hoja de material susceptible de 
contracción así," por ejemplo, hojas de áster de ácido tereftálioo, ho 

jas estiradas de polietileno de baja presión u otras hojas que enco­

jen á temperaturas entre 50 y 15O0, La mitad inferior 40 es de oual- 

quiér otro material, de preferencia dúctil, así, por ejemplo papel 

muy delgado, el cual puede ser también rizado y estar dotado de una 

oapa impermeable al vapor de agua. Ha resultado muy ventajoso el em­
pleo.deuna hoja 40 que no encoja, por'ejemplo una hoja de polietileno
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. Con solapas marginales 42? las hojas 40, 41 se pueden encolar, soldar 

o preointar en caliente unas con otras.

Para no estropear esta válvula de tubo flexible compuesta de hojas 

al meter una boquilla de llenado en la máquina envasadora? se puede

proteger la entrada de la válvula, del saco.con una envoltura 43 d e . 

papel, la oual se dobla por arriba y abajo alrededor de las hojas y 

con la que luego se sujeta la hoja del tubo en el fondo del saoo. En 

caso necesario, en la oapa interior de dicha envoltura proteotora 43 

se pueden practicar ranuras, en el sentido longitudinal de la válvula 

del saoo.. .

Una vez que está lleno un saoo provisto de una de estas válvulas de * 

tubo 40?41 se hace que sobre dicha válvula actúe un flujo pasajero de 
calor, por ejemplo mediante electrodos apropiados, por caldeo de alta 

frecuenoia o, mejor todavía, por aire caliente, oaloulado de tal modo 

que se contraiga la mitad superior 41 del tubo flexible. .p.-
, Después de llenar y expulsar los sacos, dicho flujo pasajero de ca­

lor se puede suministrar también, por ejemplo, cuando los mismos están 

;!ya colooados en una cinta transportadora oon las válvulas dirigidas ha- 

¡cia afuera. Entonces es sufioiente oon que las mismas pasen por delante 

de un generador de aire caliente, en donde el aire oaliente penetra en 
el interior desde afuera a través de la entrada ligeramente abierta de 

la válvula del sapo, y de paso calienta la mitad superior de la hoja 

hasta el punto de que se contraiga.  ̂ r

Merced a la contracción de una de las mitades 41 de la hoja, la otra, 
hoja 40 es extendida alrededor y se colooa a modo de fondo en derredor 

de la hoja 41, consiguiéndose así una obturación oompleta de la válvula 

del saco. Esta obturaciónmejora todavía por el heoho de que el fondo 

ejerce.desde, arriba una presión contra la válvula del'saoo. En la Fig. ! 

y 3, la mitad de hoja 41 contraída está dibujada a puntos y rayas. '.
.'Según sea la configuración del saco de válvula, la hoja susceptible * ;
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I de contracción se puede prever por cualquier lado exterior del tubo 

¡flexible o, también, por la parte inferior, si bien dá siempre mejor 
j resultado una hoja encogible por la parte superior.

N O T A  '

En resumen: La Patente de Invención que se solicita recaerá sobre 

las reivindicaciones siguientes: -

; 16.- PROCEDIMIENTO PARA CERRAR SACOS DE VALVULA COMPUESTOS DE PAPEL

¡i O MATERIA PARECIDA, caracterizado porque el suplemento de válvula se 

compone de una lámina de material plástico o similar, y susceptible

de contraerse por la aooión. del calor.

26.- Procedimiento según la reivindicación 1, caracterizado porque 

el suplemento de válvula se compone de una lámina de áster tereftálico 

o de láminas estiradas de polietilene de baja presión.

3&.- Procedimiento según las reivindicaciones 1 ó 2, caracterizado

porque se produce un impulso de oalor sobre los suplementos de válvula 
de láminas de plástico por medio desuna fuente de calor, por/ejemplo 
electrodos de alta frecuencia, situada en el tubo de llenado de una 

máquina., envasadora, con lo que la hoja, de material plástico se calien­

ta de tal modo que, por contracción.tiene lugar un.estrechamiento o.btu

rador. .'**""*

46.- Procedimiento según la reivindicación 3, caracterizado porque la 

calefacción,se realiza de tal manera, que se produzca una contracción 

en forma de laberinto del tubo flexible de plástico. ..
' r $6.-" Procedimiento según la reivindicación 1, caracterizado* porque' 

el material susceptible de contraerse es calentado por una ráfaga'de 

aire., caliente.,;-.' . - f . . . ; . " " -"'./ * '
66.- Procedimiento según la reivindicación 1,- caracterizado porque .

sobre'el material susceptible de contraerse actúa un impulso de calor 

tan grande, que no sólo se oonsigue un efecto de contracción sino que, 
por llegar a la temperatura de fusión, las láminas también se pegan una



10

15 -

20

' ¡ con otra o oon el pliegue angular de papel y cierran asi de forma com- 

í pletamente hermética la válvula del saco de papel.
. i ' **" ***** "' *̂ ** *- '' ' ...... '7&.- Procedimiento según la reivindicación 1 y 2 caracterizado por- 

que en el saoo de válvula, de papel o materia parecida, una hoja de ma­

terial susceptible de contracción se extiende sólo en parte sobre el - 

r suplemento del tubo flexible de.válvula.'

¡! 8a.- Procedimiento según la reivindicación 7, caracterizado porque-. -

en el saco de válvula la mitad del tubo flexible d e material susoep- 

¡ tibie de contracción forma la parte superior del tubo de válvula, 

j 93.- Procedimiento según las reivindicaciones 7 y 3 caracterizado 

- ¡porque en el saco de válvula el tubo flexible de válvula está sujeto 

a la entrada de la válvula del saco con un tubo flexible auxiliar 

, de papel. .. " " -- ' - * ...  ̂*.-

103.- Se reivindica por último, como objeto sobre el que ha de recaer 
la solicitud de registro de Patente de Invenoión que se solicita: 

"PROCEDIMIENTO PARA CERRAR SACOS DE VALVULA COMPUESTOS DE PAPEL.0 
.. ... MATERIA PARECIDA". "

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presente memoria 

' .!que consta de nueve páginas escritas a máquina y dibujos adjuntos., 

i" * 7 . . - Madrid, 31. dioiembre 1960
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